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1. Information zu diesem Dokument

1.1 Funktion

Die vorliegende Betriebsanleitung liefert die erforderlichen Informationen fiir die Montage, die
Installation, den sicheren Betrieb sowie die Deinstallation der sicheren Verrieglungseinrichtung
mit Zuhaltung fir den Prozessschutz. Die Betriebsanleitung ist fir die Lebensdauer des Gerats
stets in einem leserlichen Zustand und zugénglich aufzubewahren und vor Gebrauch sorg-
faltig zu lesen. Die Betriebsanleitung ist an jeden nachfolgenden Besitzer und Benutzer des
Gerdtes weiterzugeben. Sie ist bei jeder vom Hersteller erhaltenen Erganzung zu aktualisieren.

1.2 Sicherheitshinweis fiir autorisiertes Fachpersonal

Die in dieser Betriebsanleitung beschriebenen Handhabungen sind nur durch ausgebildetes
und vom Anlagenbetreiber autorisiertes Fachpersonal auszufiihren. Lesen und verstehen Sie
die Betriebsanleitung bevor Sie die HOLDX RS1 Prozesszuhaltung mit Sicherheitsfunktion in
Betrieb nehmen. Machen Sie sich mit den geltenden Vorschriften iiber Arbeitssicherheit und
Unfallverhiitung vertraut. Fiir den Einbau und die Installation sowie regelmaBige technische
Uberpriifungen gelten die (inter-)nationalen Rechtsvorschriften.

1.3 Symbolik

Vorsicht

CE Bei Nichtbeachten der Warnhinweise konnen Storungen oder Fehlfunktionen
die Folge sein, des Weiteren kdnnen Personen und/oder Maschinen zu Schaden
kommen.

Information
Hilfreiche Zusatzinformationen

1.4 Verwendungsbereich

Die hier beschriebenen Produkte wurden entwickelt, um als Teil einer Gesamtanlage oder
Maschine sicherheitsrelevante Anwendungen in der Prozess- und Automatisierungstechnik zu
libernehmen. Es liegt im Verantwortungsbereich des Herstellers einer Anlage oder Maschine,
die korrekte Gesamtfunktion sicherzustellen.

Die Prozesszuhaltung mit Sicherheitsfunktion darf ausschlieBlich entsprechend der folgenden
Ausfiihrungen oder fiir durch den Hersteller zugelassene Anwendungen eingesetzt werden.
Detaillierte Angaben zum Einsatzbereich finden Sie unter Punkt 2. Produktbeschreibung.

1.5 Achtung: Sicherheitshinweise

Die Sicherheitshinweise der Betriebsanleitung, gekennzeichnet durch oben stehendes Symbol
flr Vorsicht bzw. Warnung, sowie landesspezifische Installations-, Sicherheits- und Unfall-
verhtitungsvorschriften sind zu beachten. Weitere technische Informationen entnehmen Sie
bitte den SSP Datenbldttern im Internet unter www.safety-products.de.

Alle Angaben ohne Gewihr. Anderungen, die dem technischen Fortschritt dienen, sind vor-
behalten. Restrisiken sind bei Beachtung der Hinweise zur Sicherheit sowie der Anweisungen
bezliglich Montage, Installation, Betrieb und Wartung nicht bekannt.

1.6 Achtung: Falscher Gebrauch

Im Falle nicht sachgerechter oder nicht bestimmungsgeméBer Verwendung oder Manipulati-
onen konnen durch den Einsatz der Prozesszuhaltung Gefahren fir Personen oder Schaden
an Maschinen- bzw. Anlagenteilen nicht ausgeschlossen werden. Bitte beachten Sie auch
die diesbeziiglichen Hinweise der Norm EN ISO 14119.

Ersatz- oder Zubehdrteile, welche vom Hersteller nicht ausdrticklich freigegeben sind, diirfen
nicht mit der HOLDX RS1 verwendet werden.

1.7 Haftungsausschluss

Fiir Schaden und Betriebsstérungen, die durch Montagefehler oder Nichtbeachtung dieser
Betriebsanleitung entstehen, wird keine Haftung Gbernommen. Fiir Schaden, die aus der
Verwendung von nicht durch den Hersteller freigegebenen Ersatz- oder Zubehdrteilen re-
sultieren, ist jede weitere Haftung des Herstellers ausgeschlossen. Jegliche eigenméchtige
Reparaturen, Umbauten und Verdnderungen sind aus Sicherheitsgriinden nicht gestattet und
schlieBen eine Haftung des Herstellers fiir daraus resultierende Schaden aus.

2. Produktbeschreibung

2.1 BestimmungsgemaBe Verwendung

Das Gerat ist ausschlieBlich fiir die industrielle Verwendung vorgesehen. In Verbindung mit
einer beweglichen trennenden Schutzeinrichtung und der Maschinensteuerung verhindert
dieses Sicherheitsbauteil, dass gefahrliche Maschinenfunktionen ausgefiihrt werden, solange
die Schutzeinrichtung gedffnet ist. Wenn die Schutzeinrichtung wéhrend der gefahrlichen
Maschinenfunktion gedffnet wird, wird ein Stoppbefehl ausgeldst.

Wichtig
Platzierung des Sicherheitsschalters

A Da der Sicherheitsschalter nicht fiir eine Zuhaltung mit Personenschutz bestimmt
ist, muss die vom Sicherheitsschalter iberwachte Schutzeinrichtung so platziert
werden, dass die Zugangszeit mindestens der Nachlaufzeit der Maschine entspricht.

2.2 Ausfithrungen

Diese Betriebsanleitung ist giiltig fir folgende Ausfiihrungen:

Typenschliissel HOLDXR®1-@P-0-@

® Bauform

S Kurze Bauform
@ Anschluss

8 Pigtail Anschluss 195 mm, M12 8-poliger Stiftstecker
12 Pigtail Anschluss 195 mm, M12 12-poliger Stiftstecker

® Codierungsvariante
S Standard Codierung

I individuelle Codierung

W individuelle, wiederanlernbare Codierung

@ Erweiterte Schnittstellen
B Bluetooth

Ankerplatte mit RFID-Tag
HOLDX RS-A1
HOLDX RS-A2

feste Rasterung 50 N (dauerhafte Zuhaltung)

ohne feste Rasterung

2.3 Sondertypen

Fiir Sondertypen, die nicht im Typschliissel unter Punkt 2.2 aufgefiihrt sind, gelten die vor-
und nachgenannten Angaben sinngemaB, soweit diese mit der serienmaBigen Ausfiihrung
iibereinstimmen.
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2.4 Wirkungsweise
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Abb.1: Codierte, elektronische Prozesszuhaltung mit Sicherheitssensor, der durch eine codierte Ankerplatte beriihrungslos betdtigt wird. Der Sicherheitssensor iiberwacht die Stellung
drehbarer, seitlich verschiebbarer oder auch abnehmbarer Schutzeinrichtungen mit der codierten elektronischen Ankerplatte.

Die Sicherheitsfunktion besteht im sicheren Abschalten der Sicherheitsausgénge beim Offnen
der Schutzeinrichtung. Des Weiteren im sichereren Abgeschaltet bleiben der Sicherheitsausgange
bei gedffneter Schutzeinrichtung. Dies kann in Verbindung mit einer SSP-Sicherheitsauswerte-
einheit oder vergleichbaren Sicherheitssteuerungen erfolgen.

Bei Versionen mit integriertem Reset-Eingang (siehe Typenschliissel bei Punkt 2.2), kann
die Prozesszuhaltung auch ohne zusétzliche Sicherheitsauswerteeinheiten/-steuerungen
verwendet werden.

Uber das Anlegen eines 24 V High-Signals am Eingang ,Magnet EIN Pin 8" wird der
Zuhaltemagnet angesteuert und die Tiire wird nach dem SchlieBen zugehalten. Uber eine
MagnetfluBmessung wird die aktuelle Zuhaltekraft ausgewertet. Die Zuhaltekraft hat keine
Einfllsse auf die sicheren OSSD-Ausgénge.

Der Diagnoseausgang , Serial-OUT Pin 5" der Prozesszuhaltung liefert Informationen zur
Tirstellung, der Magnetkraft und maglichen Fehlern. Weitere Informationen zum Diagnose-
ausgang entnehmen Sie dem Punkt 5.5 Diagnoseausgang.

Eine permante Rastkraft ist durch den optional eingebauten Permanentmagnet in der Anker-
platte méglich. Eine smarte Rastkraft kann tber die Software , HOLDX-Manager” eingestellte
werden. Die permanente Rastkraft hélt die Tiir auch im spannungslosen Zustand geschlossen
(30 N/50 N). Die smarte Rastkraft hélt die Tir auch bei ausgeschaltetem Elektromagnet
geschlossen (0 N/30 N/50 N einstellbar). Die Einstellung der Rastkraft entnehmen Sie der
Bedienungsanleitung der Software ,HOLDX-Manager”. Das Dokument sowie die Software
finden Sie im Internet unter www.safety-products.de.

®

2.5 Wirkprinzipien Magnetkraftiiberwachung

Information

Das Gesamtkonzept der Steuerung, in welche die Sicherheitskomponente
eingebunden wird, ist nach den relevanten Normen zu validieren.

Die Zuhaltekraft F wird standig elektronisch kontrolliert und gemessen. Eine verschmutzte
Zuhaltung oder eine nicht optimale Montage wird somit erkannt. Unterschreitet die Zuhalte-
kraft 400 N, erfolgt eine Meldung Uber den ,Ausgang Serial-Out Pin 5”.

Zusatzlich wird der Zustand Uber die blaue LED seitlich am Gehéuse angezeigt. Die aktuelle
Zuhaltekraft kann (iber die optionale eingebaute Bluetooth Schnittstelle und der Software
,HOLDX-Manager” jederzeit kontrolliert werden.

2.6 Reihenschaltung

Die HOLDX RS1 Prozesszuhaltung mit Sicherheitsfunktion ermdglicht eine Reihenschaltung
mit bis zu 30 Sensoren bei gleichzeitigem Erreichen von bis zu PL e/Kategorie 4 gemaB
EN ISO 13849-1 bei korrekter Verdrahtung. Bei einer Reihenschaltung muss beachtet werden,
dass sich Zeitverzogerungen je Sensor aufsummieren. Die entsprechenden technischen Daten
entnehmen Sie der Tabelle unter Punkt 2.9 Technische Daten.

Hinweis
Die Bewertung und Auslegung der Sicherheitskette ist vom Anwender entsprechend

der relevanten Normen und Vorschriften und in Abhangigkeit vom erforderlichen
Sicherheitsniveau vorzunehmen.

Sind an derselben Sicherheitsfunktion mehrere Prozesszuhaltungen beteiligt,
mussen die PFH-Werte der Einzelkomponenten addiert werden.

Verdrahtungsbeispiele finden Sie unter Punkt 10.1.

SISTEMA-Bibliotheken und weitere Verdrahtungsbeispiele, z.B. mit unserem Passivverteiler
XCONN oder der wireless Sicherheits-Steuerung , Safety Simplifier” finden Sie zum Download
auf unserer Website www.safety-products.de.

2.7 Manipulationsschutz nach EN 1SO 14119

Standard Codierung

Die Prozesszuhaltung akzeptiert jede HOLDX RS Ankerplatte, geringe Codierstufe gemaB
EN 1SO 14119. Aufgefiihrte Varianten unter Punkt 2.2.

Individuelle Codierung

Die Prozesszuhaltung akzeptiert nur die im Lieferumfang enthaltene HOLDX RS1 Ankerplatte.
Das Paar aus Prozesszuhaltung und Ankerplatte kann nicht getrennt werden, sollte eine
Komponente verloren gehen oder nicht funktionsfahig sein, so miissen beide Komponenten
ausgetauscht werden. Bauart 4, hohe Codierstufe gemaB EN 1SO 14119,

Individuelle Codierung, wiederanlernbar

Die Prozesszuhaltung akzeptiert nur eine HOLDX RS 1 Ankerplatte. Diese Ankerplatte wird fest
auf den Sicherheitssensor eingelernt, eine nicht passende Ankerplatte im Erfassungsbereich
des Sensors fiihrt zu einem Fehler. Das Einlernen einer neuen Ankerplatte ist unbegrenzt oft
mdglich und wird unter Punkt 7.2 Einlernvorgang ausfiihrlich beschreiben. Bauart 4, hohe
Codierstufe gemaB EN 1SO 14119.

DE

Safety System Products



o oX

2.8 Technische Daten

Sicherheitstechnische Daten

Performance Level (EN ISO 13849-1: 2015) PLe
Kategorie (EN 1SO 13849-1: 2015) Kat. 4
SIL (EN IEC 62061: 2005 + A2:2015) SIL CL3
SIL (EN IEC 61508: 2010) SIL3
- Hardware fault tolerance HFT 1
- PFH, 2,24 % 10°
Gebrauchsdauer (EN IEC 62061) 20 Jahre
Umgebungsbedingungen

Betriebstemperatur max. -25 ... +55°C
Lagertemperatur max. -25...+70°C
Schutzart P67
Elektrische Daten

Versorgungsspannung 24VDC, (+10/-15%)
Leistungsaufnahme (inkl. OSSD Ausgénge) 16W
Nennstrom (bei 24 VDC) 600 mA
Leerlaufstrom |, 60 mA
Anzahl Sicherheitseingange 1 X 2-kanalig
Anzahl Reset Eingange 1 (nur in Version HOLDX RS1-12P)
Stromaufnahme je Eingang max. 2,75 mA
Stromaufnahme Eingang Magnet EIN 1,2 mA
Anzahl 0SSD Sicherheitsausgange 1 X 2-kanalig
Sicherheitsausgang Ausgangsart Transistor (PNP)
Schaltstrom pro Sicherheitsausgang max. 100 mA (DC-12/DC-13)
Spannungsabfall Sicherheitsausgang (U ) 0,75V
Reststrom Sicherheitsausgang (1) 0,5 mA
Lastkapazitat Sicherheitsausgang max. 20 nF
Anzahl Diagnoseausgange 1
Diagnoseausgang Ausgangsart Transistor (PNP)
Schaltstrom pro Diagnoseausgang max. 100 mA

Anschlussart

(Version HOLDX RS1-8P) M12 8-polig, Pigtail 200 mm

(Version HOLDX RS1-12P) M12 12-polig, Pigtail 200 mm

Reihenschaltung fiir sichere Ein- und Ausgange

max. 30 Prozesszuhaltungen

Schutzklasse Netzteil (EN 61140: 2007-03)

Stabilisiertes PELV/SELV Netzteil vorgeschrieben

Mechanische Daten

Zuhaltekraft Elektromagnet 600 N
Permanent Rastkraft 50N
Smarte Rastkraft 0/30N/50N
Abmessungen Zuhaltung(B x H x T)

- Breite 45 (35) mm
- Lange 128,6 mm ohne Kabel
- Hohe 33,5mm
Abmessungen Ankerplatte (B x H x T)

- Breite 45 (35) mm
- Lange 108,2 mm
- Hohe 17,5 mm
Gewicht Prozesszuhaltung 375¢
Gewicht Ankerplatte 125¢g
Drehmoment (Montageschraube) Prozesszuhaltung 6 Nm
Drehmoment (Montageschraube) Ankerplatte 6 Nm
Befestigung Verschraubung mit Linsenkopfschrauben M6 Torx mit Pin (versenkt)

Festigkeitsklasse mind. A2/70 (Streckgrenze > 450N/mm? und Zugfestigkeit > 700N/mm?)
Fixierung mit mittelfester Schraubensicherung, z.B. Loctite 243Werkstoffe Gehause

Schaltabstande nach DIN EN 60947-5-3:2014-12

Gesicherter Schaltabstand EIN'S 6 mm
Gesicherter Schaltabstand AUS S_ 18 mm
Typischer Schaltabstand S 11 mm
Wiederholgenauigkeit R Schaltabstdnde <0,5mm
Hysterese 2 mm

Zeiten Allgemein

Bereitschaftsverzugszeit t 1000 ms
Einschaltverzégerung Betatiger t_ 75 ms
Zeiten Sicherheitsfunktionen

Ausschaltreaktionszeit Eingange — Ausgange t max. 3 ms
Ausschaltreaktionszeit Ankerplatte = Ausgange t max. 75 ms
Testimpulslange OSSD Sicherheitsausgénge 0,3ms

Hinweis

A Das Netzteil muss den Vorschriften fiir Kleinspannungen mit sicherer Trennung
(SELV, PELV) entsprechen. Die Ein- und Ausgdnge des Sicherheitsschalters miissen
eine sichere Trennung zu Spannungen iiber 60 V AC besitzen.

Hinweis

ﬁ Zum Geltungsbereich der UL-Zulassung: Die Gerdte wurden geméaB den
Anforderungen von UL508 und CSA/ C22.2 no. 14 (Schutz gegen elektrischen
Schlag und Feuer) getestet.

Zuhaltung PBT GF30, Aluminium eloxiert schwarz, TPE, PC
Werkstoffe Gehduse Ankerplatte PBT GF30, PA GF 46, 5235 vernickelt, Poron
Schockfestigkeit 30g/11ms
Schwingungsfestigkeit 10-150 Hz, Amplitude 1 mm/5 g

10-500 Hz, 3 g RMS
4
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3. Montage

3.1 AbmaBe
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3.2 Allgemeine Montagehinweise
Bei der Montage sind die Anforderungen der Norm EN 1S014119 zu berlicksichtigen.

VorsichtsmaBnahmen bei der Installation

Befolgen Sie die nachstehenden Anweisungen, um Verletzungen oder Schaden
am Gerat zu vermeiden.

Die Befestigungsbohrungen erlauben Montagemdglichkeiten mittels Linsenkopfschrauben M6
Torx mit versenktem Pin (Sicherheitsschrauben) Schrauben (max. Anzugsdrehmoment 6 Nm).

Die Montagelage ist beliebig. Um einer iibermaBigen Warmeentwicklung gegen zu wirken,
muss der Sicherheitssensor auf einem warmeleitenden Untergrund montiert werden. Si-
cherheitssensor und Betatiger missen jedoch parallel gegentiberliegend montiert werden.

Warmehinweis

a Sollte die Temperatur durch Umgebungsbedingungen und Eigenerwarmung
iiber 60 °C liegen, so muss der mitgelieferte Aufkleber ,Warnung heife
Oberfldche" angebracht werden.

Der Sicherheitssensor darf nur in den gesicherten Schaltabstanden eingesetzt werden. Sicher-
heitssensor und Betatiger sind durch geeignete MaBnahmen (Verwendung von Einwegschrau-
ben, Verkleben, Aufbohren von Schraubenkopfen, Verstiften) an der Schutzeinrichtung unldsbar
zu befestigen und gegen Verschieben zu sichern. Um eine systembedingte Beeinflussung
und eine Reduzierung der Schaltabstande zu vermeiden, bitte folgende Hinweise beachten:

o Metallteile in der Nahe des Sensors kénnen den Schaltabstand verandern

o Metallspane fernhalten

e Mindestabstand zwischen zwei Prozesszuhaltungen: 150 mm

Einflussnahme

Bitte beachten Sie, dass Magnetfelder Datentréger loschen, elektronische und

mechanische Komponenten, z.B. Herzschrittmacher, beeinflussen bzw. zerstoren
C konnen. Negative Einfliisse von Magnetfeldern auf den Menschen, die aus

Permanentmagneten entspringen, sind uns nicht bekannt.

Bei direktem Kontakt zu Magnetwerkstoffen und Systemen konnen allergische
Reaktionen auftreten (z.B. gegen keramische und metallische Werkstoffe sowie
Zink, Nickel und Kunststoffe).

Die Prozesszuhaltung mit Sicherheitsfunktion darf nur auf ebenen Flachen montiert werden.
o Die Anschlussleitung des Sicherheitssensors muss geschiitzt vor mechanischer Besché-
digung verlegt werden

e Berlicksichtigen Sie bei der Montage auch die Anforderungen der EN 60204-1, insbe-
sondere hinsichtlich der geeigneten Verlegung. Es wird empfohlen die Sensorzuleitung
verdeckt zu verlegen

3.3 Ausrichten der HOLDX und Ankerplatte mit Markierung

Abb.3: Markierungsstriche zum Ausrichten der HOLDX RS
3.4 Justage

Die angegebenen Schaltabstande, siehe Punkt 2.9 Technische Daten, gelten nur bei Montage
auf nicht metallischem Material, wenn Sicherheitssensor und Betatiger parallel gegentiber
montiert sind. Andere Anordnungen kénnen zu abweichenden Schaltabsténden fiihren.
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3.5 Montage an Drehfliigeltiire

Abb.4: Prozesszuhaltung auf gewiinschter Héhe am Profil
anbringen und Schrauben M6 x 25 mm Torx festziehen.

3.6 Montage an Schiebetiiren

Abb.7: Prozesszuhaltung auf Montageplatte anbringen und
Schrauben M6 x 25 mm Torx festziehen.

Abb.5: Ankerplatte an Montageplatte anbringen und Schrau-
ben M6 x 8 mm Torx festziehen.

Abb.8: Montageplatte mit Prozesszuhaltung am Profil an-
bringen und und Schrauben M8 x 12 mm Torx festziehen.

Tire >

Abb.6: Montageplatte mit Ankerplatte am Profil anbringen
und zur Prozesszuhaltung ausrichten. Schrauben M8 x 12
mm Torx festziehen.

Abb.9: Ankerplatte am Profil der Schiebetiire anbringen,
zur Prozesszuhaltung ausrichten und zur Prozesszuhaltung
ausrichten. Schrauben M6 x 16 mm Torx festziehen.

Alle verwendeten Schrauben sind Linsenkopfschrauben Torx mit versenktem Pin (Sicherheitsschrauben) und werden mit 6 Nm festgezogen. Lésungssicherung mit mittelfester Schrauben-

sicherung, wie z.B. Loctite 243.

Schrauben und Montageplatte als Zubehdr siehe Punkt 11.1

DE
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3.7 Anfahrrichtungen 3.8 Schaltabstand
S
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< » X
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Abb.10: Anfahrtsrichtung erfolgt frontal. Abb.11: S, entsprichtS_, S, S
< > 5 =18 mm

EING,) [———>

TYP (S,
AUS (5,) [———

Begriffe nach EN IEC 60947-5-3:
S_.= Gesicherter Schaltabstand EIN

S, = Typischer Schaltabstand

S = Gesicherter Schaltabstand AUS

Abb.12: Schaltabstand

3.9 Grenzbereichsiiberwachung

Befindet sich der Betatiger im Grenzbereich der Schaltabstande, siehe Punkt 2.9 Technische
Daten, mit den entsprechenden Versatzwerten des Sensors, so wird diese Information an eine
SPS tibermittelt (Ausgang Serial-Out Pin5) bzw. Uber die LED's angezeigt, siehe Punkt 6.2.

Safety System Products



4. Elektrischer Anschluss

4.1 Allgemeine Hinweise zum elektrischen Anschluss

Der elektrische Anschluss darf nur im spannungslosen Zustand und von autorisiertem Fach-
personal durchgefiihrt werden. Die Sicherheitsausgange kénnen direkt zur Verschaltung im
sicherheitsrelevanten Teil der Anwendersteuerung genutzt werden. Fiir Anforderungen in PL e/
Kategorie 4 gemaB EN 1SO 13849-1 sind die Sicherheitsausgange des Sicherheitssensors
bzw. der Sensorkette auf eine Auswertung mit gleicher Kategorie zu fihren.

Hinweis
A Zur Gewahrleistung der Sicherheit miissen immer beide Sicherheitsausgange

ausgewertet werden. Da der Diagnoseausgang kein Sicherheitsausgang ist, darf er
nicht fir sicherheitsrelevante Melde- und Kontrollfunktionen verwendet werden.

4.2 Anforderungen an eine nachgeschaltete Auswertung

Zweikanaliger Sicherheitseingang, geeignet fiir p-schaltende Sensoren mit SchlieBer-Funktion.
Mdgliche Auswerteeinheiten:

e SSP Safety Simplifier
o SSP Sicherheitsrelais Serie S
e ReeR MOSAIC M1

4.4 Elektrisches Anschlussbild

o oX
e

Wird die Prozesszuhaltung mit Sicherheitsfunktion mit einem Relais oder nicht sicheren
Steuerungskomponenten verknpft, so ist eine neue Risikobewertung vorzunehmen. Die
Prozesszuhaltung mit Sicherheitsfunktion testen ihre Sicherheitsausgange durch zyklische
Abschaltung. Eine Querschlusskennung in der Auswerteeinheit ist daher nicht notwendig. Die
Testimpulse der OSSD-Signale miissen von der Auswertung toleriert werden. Die Abschaltzeit
der Prozesszuhaltung mit Sicherheitsfunktion verlangert sich zusatzlich in Abhangigkeit der
Leitungslénge und der Kapazitat der eingesetzten Leitung.

4.3 Konfiguration Sicherheitssteuerung

Die beiden Sicherheitsausgange kdnnen unter folgenden Voraussetzungen an die Eingénge
einer sicheren Steuerung angeschlossen werden:

e der Eingang muss fiir getaktete Sicherheitssignale geeignet sein (OSSD-Signale)
o Das Gerdt erzeugt eigene Testimpulse auf den Sicherheitsausgangen

e Eine nachgeschaltete Steuerung muss diese Testimpulse, die eine Lange bis zu 0,3 ms
haben konnen, tolerieren

e Verwenden Sie keine Steuerung mit Testimpulsen oder schalten Sie die Testimpulse
Ihrer Steuerung aus

HOLDX RS1-P8-...
P

19bne19g
}i31pod
1osuassyisyIaydIs

LED-Diagnose

A @
HE EH BN
Error Lock Gate

Spannungs-
versorung

Safety outputs

ane|diaxuy
jpubepy
+24V DC
GND
0SSD10UT
0SSD2 OUT

Diagnose OUT
Magnet EIN
0SSD1IN
0SSD2 IN

Safety inputs

Abb.13: HOLDX RS1 Standalone 8-polig Pigtail ohne Reset-Funktion

¢ —— | HOLDXRS1-P12-... LED diagnosis
= |, % A &
EDss
g a s m u
= § .

I Error Lock Gate
z — power Safety outputs _ Safety inputs
2 = supply - - 3
gl & Y 3 3 g = z =z
-nc_’ * z a 5 8 g, ?é., E S i
T < @ v Q a2 ]
i — T35 8 8 a 2 8 8 &
113 4 7 5 l 8 2 6 9 10 | 1] 12

Abb.14: HOLDX RS1 Standalone 12-polig Pigtail mit Reset-Funktion und manuellem Reset
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5. Funktion Ein- und Ausgénge

5.1 Arbeitsweise der Sicherheitsausgénge

Die Prozesszuhaltung mit Sicherheitsfunktion verfligt iiber 2 kurzschlussfeste Sicherheits-
ausgange (0SSD) Pin 4 und Pin 7, welche eine max. Last von 100 mA je Kanal schalten
konnen. Die Sicherheitsausgdnge schalten unter folgenden Bedingungen durch:

e die korrekte Ankerplatte wird im Ansprechbereich erkannt (Schutzeinrichtung geschlossen)
e an beiden Sicherheitseingangen Pin 4 und Pin 7 liegt ein High-Signal an

e es wird kein Fehler erkannt

Die Prozesszuhaltung mit Sicherheitsfunktion schalten unter folgenden Bedingungen ab:
e es befindet sich keine bzw. die falsche Ankerplatte im Erfassungsbereich
e an einem der beiden Eingénge liegt ein Low-Signal an

e es wird ein Fehler erkannt

Die beiden Sicherheitsausgange kénnen unter folgenden Voraussetzungen an die Eingange
einer sicheren Steuerung angeschlossen werden:

e der Eingang muss fiir getaktete Sicherheitssignale geeignet sein (OSSD-Signale); die
Steuerung muss dabei Testimpulse auf den Eingangssignalen mit einer Lange bis zu
0,3 ms tolerieren, siehe Technische Daten Punkt 2.9. Beachten Sie hierzu die Hinweise
des Steuerungsherstellers. Verdrahtungsbeispiele finden Sie unter Punkt 10.1

Der aktuelle Zustand der Sicherheitsausgénge kann iiber die optionale eingebaute Bluetooth
Schnittstelle und die Software ,HOLDX-Manager" jederzeit abgefragt werden.

5.2 Sicherheitseingange

Die Prozesszuhaltung mit Sicherheitsfunktion verfligt Gber 2 Sicherheitseingange Pin 2 und Pin 6.

® bei einzelner Verwendung der Prozesszuhaltung sind die Sicherheitseingdnge an
+24 VDC anzuschlieBen

e beiVerwendung der Prozesszuhaltung in einer Reihenschaltung werden die Sicherheits-
eingange des ersten Sensors an +24 VDC angeschlossen - die Sicherheitseingange der
folgenden Prozesszuhaltung werden mit den Sicherheitsausgangen des vorhergehenden
Sensors verbunden. Beachten Sie hierzu auch Punkt 2.6 Reihenschaltung

e Pulse mit einer Dauer von max. 900 ps werden an den Sicherheitseingangen toleriert.
Verdrahtungsbeispiele finden Sie unter Punkt 10.1

Der aktuelle Zustand des Sicherheitseingange kann iiber die optionale eingebaute Bluetooth
Schnittstelle und die Software ,HOLDX-Manager" jederzeit abgefragt werden.

5.3 Reset-Eingang, nur bei Version HOLDX RS1-12P

Uberwachter Reset-Eingang

SchlieBen Sie an den Reset-Eingang eine externe Starttaste Ihrer Maschinensteuerung an.
Der Reset-Eingang wird ausschlieBlich dann als richtig gesetzt erkannt, wenn nach dem
Betatigen des Sensors und nach dem Setzen der Sicherheitseingange mindestens ein glltiger
Startpuls detektiert wird. Der gliltige Startpuls wird erkannt, wenn nach einer steigenden
Flanke eine fallende Flanke innerhalb der zuldssigen Startpulsdauer zwischen 30 ms und 5
s detektiert wird. Beispiele finden Sie unter Punkt 10.1.

5.4 Eingang Magnet Ein

Die Prozesszuhaltung mit Sicherheitsfunktion verflgt ber einen ,Eingang Pin 8", um den
Magnet einzuschalten. Der Magnet baut beim Anlegen eins High-Signals am Eingang,
unabhéngig von der Tirstellung, direkt das Magnetfeld auf.

Der Magneteingang kann erst 5 s nach Einschalten der Spannungsversorgung aktiviert werden.

2 Achtung

Magliche Quetschgefahr muss in der Risikobeurteilung beriicksichtigt werden.
Sollte die Funktion bendtigt werden, dass erst die Tiire geschlossen ist bevor der Magnet sein
Magnetfeld aufbaut, kann dies mittels Funktionsbaustein in der Standard-SPS eingestellt werden.

Funktionsbausteine fiir unterschiedliche SPS-Systeme stehen unter www.safety products.de
zur Verfligung.

Der Magnet kann z.B. in der Inbetriebnahme Phase oder im Wartungsbetrieb tiber die
optionale eingebaute Bluetooth Schnittstelle und die Software ,, HOLDX-Manager” manuell
ein- und ausgeschaltet werden.

5.5 Diagnoseausgang

Der kurzschlussfeste Diagnoseausgang Serial-Out Pin 5 kann fiir Steuerungsaufgaben und
zur Diagnose verwendet werden.

Hinweis
f Der Diagnoseausgang ist kein sicherheitsrelevanter Ausgang.
Funktionsbausteine fiir unterschiedliche SPS-Systeme stehen unter

www.safety products.de zur Verfligung.

Der aktuelle Zustand des Diagnoseausgangs sowie die individuelle Konfiguration, kann
iiber die optionale eingebaute Bluetooth Schnittstelle und die Software , HOLDX-Manager”
jederzeit abgefragt, bzw. eingestellt werden.

Abhéngig von der verwendeten SPS, kann es erforderlich sein, die Pulsweite (T,, T ) fir eine
optimale Kommunikation zu der SPS anzupassen. Diese kann in einem Bereich von 5 bis 50 ms
eingestellt werden. Die Pausenzeit ist bis zum néchsten Zyklus mit 90 ms immer gleich lang.

Pulsdiagramm

50 ms 50 ms 50 ms 50 ms_ 4xT,
‘ Telegrammpause

T, T T T,

H L H L

1 Takt

L

1 Zyklus des Diagnosesignal

Abb.15: Pulsdiagramm - Werkseinstellung Beispiel fiir Takt 2x.

Konfiguration T.=T, Telegrammpause
Werkseinstellung 50 ms 4xT,
Individuell 5...50 ms 4xT,
6. Betriebszustande und Diagnose
6.1 Schalt- und Betriebszustiande
L) Magnet EIN Pin 8 Tiirstellung Magnetf!uB- BRI Diagnos‘e
Pin2 +Pin6 unterschritten Pin4 +Pin7 Ausgang Pin 5
Ein/Aus Aus Auf Aus Takt 1x
Aus Aus Zu Aus Takt 2x
Ein Ein/Aus Zu Ein Takt 3x
Ein Ein Auf Aus Takt 4x
Aus Ein Zu Aus Takt 5x
Ein Ein Zu Ein 24V
Aus Ein Zu X Aus Takt 6x
Ein Ein Zu X Ein Takt 7x

Tabelle 1: Schalt- und Betriebszustande
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6.2 LED-Anzeige, Blinkcodes, Taktung Diagnoseausgang

Farbe | Funktion

Diagnose
Ausgang Pin 5

Mégliche Ursache

Mogliche Behebung

Grlin | Sichere Sensorfunktion

0SSD Eingangskreis vorhanden,

M Tire geschlossen
bl;n:t Tiire gedffnet Takt 1
- Eine Tire inkl. Prozesszuhaltung im vorherigen | _ 5jje Tiiren schlieBen
blinkt | OSSD Eingangskreis nicht vorhanden und Takt 2 Kreis gedffnet - an Pin 2 und Pin 6 +24V
2x | Tiire geschlossen - Verdrahtungsfehler - oder die Ausgangssignale der vorherigen Prozesszu-
- Leitungsunterbrechung haltung anschliessen
- Mehrere Tiiren inkl. Prozesszuhaltung im vorigen | _ 5jje Tiiren schlieBen
blinkt | 0SSD-Eingangskreis nicht vorhanden und Takt 22 Kreis gedffne - an Pin 2 und Pin 6 +24V
4x | Tire gedffnet - Verdrahtungsfehler - oder die Ausgangssignale der vorherigen Prozesszu-
- Leitungsunterbrechung haltung anschliessen

Blau | Zuhaltefunktion

aus | Magnet nicht angesteuert

an | Tire geschlossen, Zuhaltekraft vorhanden

blinkt = Tire geschlossen,
1x  Zuhaltekraft unterschritten

- Einheit verschmutzt

- Ausrichtung Ankerplatte nicht korrekt

- Kalibrierung falsch

- HOLDX und Ankerplatte reinigen
- Ausrichtung HOLDX zur Ankerplatte iiberpriifen
- mit HOLDX Manager neu kalibrieren

blinkt

me Ture gedffnet, Magnet angesteuert
Rot | Fehlerdiagnose

aus | Kein Fehler vorhanden

- Magnet angesteuert und Tire gedffnet

- Ture schlieBen

- Versorgungsspannung abschalten und neu anlegen

an | Interner Gerdtefehler Takt 18 - Interner Geratefehler o o )
- Bei Wiederauftreten einschicken zum Lieferanten
- Versorgungsspannung abschalten
blinkt - Kurzschl ischen Sicherheit 4
1|nX Fehler Sicherheitsausgange Takt 11 ,V;J;z: otés:rzg:;zneizzver[)gl Sausgangen 9e9EN - urzschluss/Drahtbruch am Ausgang beseitigen
- Versorgungsspannung neu anlegen
- Kurzschluss zwischen Sicherheitseingéngen, gegen Versorgungsspannung abschalten
blinkt Masse oder gegen +24 V DC
Fehler Sicherheitseingd Takt 12 ) . N - Kurzschluss/Drahtbruch am Al beseiti
2% ehler Sicherheitseingénge a - Nureiner der zwel Sicherheitseingnge vorhanden urzschluss/Drahtbruch am Ausgang beseitigen
- Drahtbruch - Versorgungsspannung neu anlegen
: ) o - Versorgungsspannung abschalten
blinkt Uber- bzw. Unterspannun Takt 13 - Die Versorgungsspannung wurde nicht in dem o
ET - p 9 definierten Bereich angelegt - Korrekte Versorgungsspannung gewahrleisten und
neu anlegen
link i | o hrei
blinkt Fehler Ttire aufgerissen Takt 14 lre wurde gewaltsam .mlt Uberschreitung der | _ Versorgungsspannung abschalten und neu anlegen
4% max. Zuhaltekraft aufgerissen
- Versorgungsspannung abschalten
blinkt = Temperatur auBerhalb des - Der definierte Temperaturbereich wurde unter- bzw. o
a s . Takt 15 . ) - Korrekte Umgebungstemperatur gewahrleisten
5x | zuldssigen Bereichs uberschritten
- Versorgungsspannung neu anlegen
blinkt
;nx Falscher RFID-Betatiger Takt 16 - Falscher Betatiger im Erfassungsbereich des Sensors | - Korrekten Betatiger verwenden
blinkt o
7y Fehler Magnetflussmessung Takt 17 - Magnetflussmessung funktioniert nicht - Austausch
i - Wert fiir A h hi Relais-
blinkt Eingestellte B10, Werte im Grenzbereich Takt 20 ertiur u§tausc des angesc OSSENeR eI Austausch
8 x o moduls erreicht (Anwenderprogrammiert)
blinkt .
9x RFID Sync-Fehler Takt 18 - Versorgungsspannung priifen

Tabelle 2: Blinkcodes wenn eine LED leuchtet
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Farbe Diagnose Ursache
Ausgang

Griin Rot Blau Pin 5

an an an aus Geratestart
sl sl el Takt 21 Einlernvorgang CAN

1x 1x 1x
blinkt blinkt blinkt Takt 19 Einlernvorgang

2x 2x 2x nur bei wiedereinlernbarer Variante
blinkt blinkt blinkt . . )

3x 3x 3y Takt Gerat wurde angepingt
blsln:t - bI;n:t Takt 24 | Ankerplatte noch nicht eingelernt

Tabelle 3: Blinkcodes wenn mehrere LED's leuchten

Takt *: hier wird der Takt des vorheringen Zustands angegeben.

7. Inbetriebnahme

7.1 Funktionspriifung

Die Prozesszuhaltung HOLDX ist hinsichtlich ihrer Funktion zu testen. Hierbei ist vorab
folgendes zu gewahrleisten:

e Fester Sitz der Prozesszuhaltung und der entsprechenden Ankerplatte
e Fester Sitz und Unversehrtheit der Zuleitung

e Das System ist von jeglicher Verschmutzung befreit

7.2 Einlernvorgang
Einlernvorgang der Variante , Individuell, wiederanlernbar”

Der erste zuldssige Betatiger wird sofort nach Anlegen der Versorgungsspannung erkannt,
wenn sich dieser im Erfassungsbereich des Sensors befindet. Jedes weitere Einlernen eines
Betdtigers muss wie im Folgenden beschrieben erfolgen:

1. Versorgungsspannung am Sicherheitssensor anlegen (Wichtig Ankerplatte darf nicht
im Erfassungsbereich sein)

[

Nach Einschalten einen zuldssige Ankerplatte in dem Erfassungsbereich der Prozess-
zuhaltung bringen

Ankerplatte wird erkannt, rote LED blinkt sechsmal
Nach 10 s blinken die LED's rot, griin und blau gleichzeitig

Versorgungsspannung innerhalb der nachsten 2 min abschalten

o v~ W

Versorgungsspannung neu anlegen, im Anschluss ist der Einlernvorgang abgeschlossen
und Ankerplatte wird akzeptiert

~

Wird eine neue Ankerplatte eingelernt, sperrt die Prozesszuhaltung den Code des
letzten Vorgangers, somit ist dieser nicht mehr zuldssig

8. Ankerplatte wahrend des Vorgangs nicht entfernen, solange diese sich im Erfassungs-
bereich befindet

Wird der Einlernvorgang abgebrochen, muss die Versorgungsspannung abgeschaltet werden
und der Vorgang neu gestartet werden. Das Einlernen von Betatigern auf einen Sicherheits-
sensor ist unbegrenzt oft méglich, sofern der Code des Betatigers im Sensor nicht gesperrt ist.

Information

In der optional eingebauten Bluetooth Schnittstelle und der Software
,HOLDX-Manager” kann jederzeit Uberpriift werden, wie hdufig eine Anker-
platte eingelernt wurde.

8. Wartung

8.1 Wartung

Die Prozesszuhaltung mit Sicherheitsfunktion sind wartungsfrei. Sollten wéhrend des Betriebes
Storungen oder Ausfalle mit unbekannter Ursache auftreten, ist die Prozesszuhaltung mit
Sicherheitsfunktion auszutauschen. Defekte oder beschadigte Prozesszuhaltungen mit
Sicherheitsfunktion oder Steckverbinder diirfen nicht repariert und miissen ersetzt werden.
Wird die Prozesszuhaltung mit Sicherheitsfunktion duBeren Belastungen besonderer Art
ausgesetzt, sind ggf. zusatzliche SchutzmaBnahmen erforderlich.

8.2 Beschadigte oder defekte Gerate

Beschédigte oder defekte Gerdte mussen gegen Original-Ersatzteile ausgetauscht werden!
BeiVariante , Individuell” missen Prozesszuhaltung UND Ankerplatte ausgetauscht werden.
BeiVariante , Individuell wiederanlernbar” muss bei Austausch des Prozesszuhaltung ODER
Ankerplatte der Einlernvorgang durchgefiihrt werden. (siehe Typenschliissel bei Punkt 2.2)

9. Demontage und Entsorgung

9.1 Deinstallation

Die Prozesszuhaltung HOLDX RS1 ist nur in spannungslosem Zustand zu demontieren.

9.2 Entsorgung

Die Prozesszuhaltung HOLDX RS1 ist entsprechend der nationalen bzw. regionalen Vorschriften
und Gesetze fachgerecht zu entsorgen.

10. Anhang

10.1 Elektrischer Anschluss

Hinweis:

Die abgebildeten Beispiele sind nur Vorschlage. Der Anwender hat die Aufgabe
das Gesamtsystem nach geltenden Normen und Vorschriften auszulegen.

Automatischer Reset

! HOLDX RS1-P8-_-B :

Serial OUT
Y2 0SsSD 2
Y1 0ssD 1
Magnet EIN

X

X2
Al
A2

SPS/PLC
SPS/PLC

Sicherheitsauswertung

e
24V DC

GND

Abb.16: Anschlussbeispiel 1

Anschluss HOLDX RS1-P8, automatischer Reset.

Die Eingange X1 und X2 werden mit 24 VDC beschaltet. Die Ausgange Y1 und Y2 werden auf
eine Sicherheitsauswertung gefiihrt. Der Diagnoseausgang Pin 5 und der Eingang Magnet
EIN kdnnen z.B an einer SPS angeschlossen werden.
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Automatischer Reset
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Abb.17: Anschlussbeispiel 2

Anschluss HOLDX RS1-P8, Sicherheitsrelais Serie S mit manuellem Reset.

Die Eingdnge X1 und X2 werden mit 24 VDC beschaltet. Die Ausgange Y1 und Y2 werden auf das SSP Sicherheitsrelais Serie S verschaltet. Zwei Schiitze werden am Sicherheitsrelais ange-
schlossen und im Reset-Eingang des Sicherheitsrelais iiberwacht. Der Diagnoseausgang Pin 5 und der Eingang Magnet EIN kdnnen z.B an einer SPS angeschlossen werden.

Automatischer Reset Manueller Reset

B

HOLDX RS1-P8-_-B

Y

HOLDX RS1-P12-_-B

"""""""" T,

i Bl B3 Y113 23 33 41

................. \I ...... ﬁl ....... ﬁl 7]
L \]\\] 44444 —r‘

m Ty SR

9 10 11 12 Sicherheitsrelais E

INFO OUT
Y2 055D 2
Y1 055D 1
Magnet EIN

X1
X2
A

A2

SPSIPLC —MOOUT - o,

X1
X2

~
Al

~
a2

~
Y2 055D 2

.
Y1 055D 1
Magnet EIN

SPS/PLC
SPS/PLC
SPS/PLC

24V DC

GND

Abb.18: Anschlussbeispiel 3

Reihenschaltung von zwei smarten Prozesszuhaltungen HOLDX RS1 mit Sicherheitsrelais Serie E und manuellem Reset.
Die Eingange X1 und X2 werden mit 24 VDC beschaltet. Die Ausgange Y1 und Y2 werden auf das SSP Sicherheitsrelais Serie E verschaltet. Der Riickfihrkreis des Sicherheitsreklais wird in Reihe
mit dem Reset-Taster am Reset-Eingang 9 der Prozesszuhaltung angeschlossen. Der Diagnoseausgang Pin 5 und der Eingang Magnet EIN kénnen z.B. an einer SPS angeschlossen werden.
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Abb.19: Anschlussbeispiel 4
HOLDX RS1-P8, Mosaic Sicherheits_SPS

Die Eingange X1 und X2 werden mit 24 VDC beschaltet. Die Ausgange Y1 und Y2 werden auf zwei Eingange an der Mosaic Sicherheits-SPS verschaltet. Der Diagnoseausgang Serial OUT
kann z.B. an einer SPS -Standard-SPS angeschlossen werden. Der Eingang Magnet EIN kann z.B. von der Sicherheits-SPS Mosaic oder einer Standard-SPS angesteuert werden.
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Abb.20: Anschlussbeispiel 5

Anschluss HOLDX RS1-P8, Wireless Sicherheits-SPS Safety Simplifier.

Die Eingange X1 und X2 werden mit 24 VDC beschaltet. Die Ausgénge Y1 und Y2 werden auf zwei Eingénge des Safety Simplifier verschaltet. Der Diagnoseausgang Diagnose Ausgang Pin
5 kann z.B an einer SPS -Standard-SPS angeschlossen werden. Der Eingang Magnet EIN kann z.B am Safety Simplfier oder einer Standard-SPS angesteuert werden.
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11. Zubehor

111 Zubehor fiir HOLDX RS1

Artikel Bezeichnung Artikelnummer
Ankerplatte

Ankerplatte mit RFID Tag - feste Rasterung 50 N HOLDX RS-A1 SP-X-71-001-42
Ankerplatte mit RFID Tag - keine Rasterung HOLDX RS-A2 SP-X-71-001-43

Montageplatten

HOLDX RS Montage-Set Fliigeltiiren

HOLDX RS1-Z-MF1

SP-X-71-002-02

HOLDX RS Montage-Set fiir Schiebettiren

HOLDX RS1-Z-MS1

SP-X-71-002-03

Schrauben

Kabel

M12-Buchsenstecker, 8-polig offenes Ende, 5 m C8D5 SP-R-13-309-80
M12-Buchsenstecker, 8-polig offenes Ende, 10m | C8D10 SP-R-13-309-81
M12-Buchsenstecker, 8-polig offenes Ende, 15m | C8D15 SP-R-13-309-82
M12-Buchsenstecker, 8-polig offenes Ende, 25 m | C8D25 SP-R-13-309-67
M12-Buchsenstecker, 8-polig offenes Ende, 40 m | C8D40 SP-R-13-309-66
Abschlussstecker 120 Ohm fiir HOLDX RL2 HOLDX R1 SP-X-71-002-06
Auswerteeinheiten

Simplifier

Wireless Verteiler Safety Simplifier

4 Steckplatze M12 5-polig

ST4LDRB-H10-Q1A-Q2A-Q3C-
Q4A-Q51-Q61-Q71-Q8I-W34

SP-X-89-100-01

Wireless Sicherheitssteuerung Safety Simplifier S16LDRB-H10-Q1A- SP-X-89-000-03
14 sichere I/0’s plus 2 doppelte Relaisausgange Q2A-Q3A-Q4A
Wireless Sicherheitssteuerung S14LDRB-H10-Q1A- SP-X-89-000-04
Safety Simplifier 14 sichere 1/0’ Q2A-Q3A-Q4A
MOSAIC

MOSAIC M1 SP-R-11-000-00

Sicherheitsrelais

Basisgerat fir Not-Aus- und

Schutztir-Anwendungen

Sicherheitsrelais Serie S

SP-S-00-001-01

separat zu bestellen

o oX
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12. Konformitatserklarung

121 EG-Konformitatserklarung

EG Konformitatserklarung

SSP Safety System Products GmbH & Co. KG
Zeppelinweg 4

78549 Spaichingen

Deutschland

www.safety-products.de

Hiermit erkldren wir, dass die nachfolgend aufgefiihrten Bauteile aufgrund der Konzipierung und Bauart den Anforderungen der unten angefiihrten
Europaischen Richtlinien entsprechen

Bezeichnung des Bauteils HOLDX RS1
Beschreibung Magnetische Prozesszuhaltung
Die bezeichneten Produkte erfiillen die Anforderungen der Richtlinien 2006/42/EG - Maschinenrichtlinie

2014/53/EU - RED-Richtlinie
2014/30/EU — EMV
2014/65/EU - RoHS

Angewandte Normen EN SO 13849-1: 2015 EN 60947-5-3:2013
ENIEC 62061: 2015 EN 300 330V2.1.1
ENISO 14119: 2013 EN 55011: 2009/A1:2010

EN 61326-3-1: 2008

Bevollmachtigter fiir die Zusammenstel- Wolfgang Engelhart
lung der technischen Unterlagen Zeppelinweg 4
78549 Spaichingen
Ort und Datum der Ausstellung Spaichingen, 01. April 2019

74/4 Wolfgong Ergelhat

Rechtsverbindliche Unterschrift
Johann Aulila Wolfgang Engelhart
Geschaftsfihrer Stellvertretender Geschaftsfihrer

Hinweis
@ Die unterzeichnete EG-Konformitatserklarung finden Sie auf der SSP-Webseite:

www.safety-products.de

SSP Safety System Products GmbH & Co. KG
Zeppelinweg 4

78549 Spaichingen

+49 7424 98 049-0

info@ssp.de.com

www.safety-products.de

Safety System Products

DE
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