Seiten- und Spitzschneider

Serie 500 Medium

A = Lange der Schneiden

B = Kopfbreite
C = Kopfdicke
D = Kopflange
Spitzschneider Spitzschneider Spitzschneider Spitzschneider Seitenschneider Seitenschneider
Gerader langer Spitzer ausge- Abgewinkelter Abgewinkelter Abgeschragter Ovaler Kopf
ausgesparter Kopf sparter Kopf schmaler Kopf breiter Kopf Kopf
7z L 4 %
< >
Sicht und Zugéanglichkeit Robustheit, hohe Schneidkapazitat
Seitenschneider — ovaler Kopf
fo 115 mm m Dies ist die Standard-Kopfform.
o 679 m Sie wird eingesetzt fiir alle Schneidaufgaben an leicht

zuganglichen Stellen.
m Der massive Kopf ermdglicht eine hohe Schneidkapazitat
und zeichnet sich durch Robustheit aus.

Modell Schnitt MaRe in mm Max. Schneidfahigkeit in mm o
A B c Harter Draht  Mittlere Harte Kupferdraht
512N b/\‘ 12 11 65 19 205 21,0 216
mit Wate
512E b/\‘ 12 11 65 19 Ausflihrung wie 512N, jedoch mit briiniertem Kopf
mit Wate
522N Bl 12 11 65 19 - 21,0 216
ohne Wate
599E i 10 11 65 17 - 21,0 21,6 kurzer, robuster Kopf
ohne Wate
532N ‘.—f' 12 11 65 19 - 20,8 216
perfekter planer Schnitt

Drahtqualitat siehe S. 38
Optional: Sicherheitsvorrichtung fiir Drahtreste. Bestellzusatz ,W”, z.B. 512NW.
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