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Voraussetzung ist, dass der Deckel und die Verschllisse auch
ohne Dichtung ineinander passen und die Dichtflachen voll-

standig aufliegen; gegebenenfalls missen die Dichtflachen
nachbearbeitet werden.

n Montage

+ Die Dichtoberflachen von Riickstanden saubern und auf
Beschadigungen kontrollieren.

+ Schragschnitt am Anfang: ca. 0,5 m des Dichtungsbandes
abwickeln und mit einem scharfen Messer zur Klebeseite
ohne Absatz schrag abschneiden — Lange des Schrag-
schnittes (I)) = ca. 26 mm mit einem Winkel a < 15° (Abb.1).

+ Losen Sie das Abdeckband nur soweit ab, wie Sie das Dich-
tungsband in einem Zug aufkleben kénnen. Verschmutzun-
gen der Klebeleiste kdnnen zum Verrutschen der Dichtung
flhren.

+ Das Dichtungsband an einer Langsseite mittig auf den
Deckelflansch aufkleben und zu einer vollstandigen
Dichtung formen.

+ Zum Schliefen des Dichtungsrings, das Dichtungsende
Uber den zuvor abgeschragten Anfang legen und ca.
10-15 mm Uberlappen lassen (Abb.2).

« FUr den zweiten Schragschnitt einen Start- und Endpunkt
markieren (Abb.2).

- Uberschiissiges Material so schaften, dass die Ubergangs-
stelle ca. 20% dicker ist als das urspriingliche Dichtungs-
band (Abb.3).
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Einbau des Deckels

« Der Deckel ist vorsichtig in die vorgesehene Offnung ein-
zuflhren und zentriert zu positionieren. Achten Sie darauf,
dass sich das Dichtungsband nicht verschoben hat und
die Schaftungsstelle geschlossen ist.

+ Die Schrauben mit Montagepaste versehen und mit einem
Drehmomentschliissel entsprechend der Festigkeit der
Verschlussteile maximal anziehen. Bei mehreren Schrau-
ben stets gleichmalig in mehreren Schritten anziehen.
Siehe weiter unter 3. Anzugsmomente.
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B Anzugsmomente

Die Angaben des Kesselherstellers fir die Verschraubung
der Deckelverschlisse sind einzuhalten. Falls vom Kessel-
hersteller nicht anders vorgegeben, kénnen als Richtwert
folgende Anzugsmomente verwendet werden:

Schrauben Anzugsmoment
M16 ca. 100 Nm
M20 ca. 180 Nm
M24 ca. 300 Nm
M30 ca. 600 Nm

Die Blgel des Verschlusses dirfen beim Anziehen nicht
verformt werden. Mangelhafte Verschlussbtigel erneuern.

n Inbetriebnahme des Kessels

Achtung: Bei allen Arbeiten am heillen Kessel geeignete
Hitzeschutzkleidung tragen!

Bis zum Erreichen der Betriebstemperatur miissen alle
Schrauben mindestens alle 30 Minuten nachgezogen
werden!

Bei Betriebstemperatur im gleichen Zeitabstand noch
zweimal nachziehen.

Alle technischen Informationen und Hinweise beruhen auf unseren bisherigen Erfahrungen und/oder Testergebnissen und sind nach besten Wissen erteilt. Sie begriinden jedoch
keine Haftung unsererseits Kunden werden gebeten die Brauchbarkeit und Verwendbarkeit in der jeweiligen Anwendung zu priifen, denn die Leistungsfahigkeit des Produktes kann
nur eingeschatzt werden, wenn alle Einsatzdaten verfligbar sind. Anderungen von Spezifikationen sind ohne Benachrichtigung vorbehalten. Fiir Kauf und Verkauf des Produkts

gelten die allgemeinen Geschaftsbedingungen der Firma KWO Dichtungstechnik GmbH

KWO Dichtungstechnik GmbH Am Eschengrund 3 83135 Schechen - Germany www.kwo-ptfe.de

Die Verschlussbigel sind stets auf festen Sitz zu Uberpriifen.
Besonders nach dem ersten Temperaturzyklus Schraubver-
bindungen prifen. Bei Bedarf mit vorherigem Drehmoment
nachziehen.




