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Doorslijpschijven voor stationair gebruik
Algemene informatie

Advies en service

PFERD biedt u voor de oplossing van uw toepassingsprobleem doelgericht en individueel advies 
aan. De ervaren buitendienstmedewerkers van PFERD helpen u graag.

Voor de oplossing van complexe toepassings- en inzetproblemen staan aanvullend onze  
technische klantenadviseurs met gekwalificeerde vakkennis ter beschikking.

Door de jarenlange samenwerking met producenten van doorslijpmachines in het binnen- en  
buitenland kunnen wij u ook bij de aanschaf van overeenkomstige machine-inrichtingen  
adviseren.

Neem a.u.b. contact met ons op.

Kwaliteit

Stationaire doorslijpschijven van PFERD worden onder de hoogste kwaliteitseisen ontwikkeld, 
geproduceerd en gecontroleerd.

Research en ontwikkeling, een eigen machine- en constructieafdeling alsmede de constante con-
trole en verdere ontwikkeling van de kwaliteits- en veiligheidsstandaards in de eigen laboratoria 
garanderen de hoge PFERD-kwaliteit.

Het kwaliteitsmanagement van PFERD is gecertificeerd volgens ISO 9001.

Speciale fabricages 

Mocht ons catalogusprogramma niet toereikend zijn voor de oplossing van uw bewerkings-
opgave, produceert PFERD op aanvraag speciaal voor uw toepassing stationaire doorslijpschijven 
tot een diameter van 2.000 mm in robuuste PFERD-kwaliteit. Overige informatie vindt u op 
bladzijde 19.

Voordelen van stationair doorslijpen

 ■ Universeel slijpprocedé voor alle soorten staal en gietijzer, non-ferrometaallegeringen, speciale 
legeringen zoals nikkel- en titaanbasislegeringen alsmede materialen, die moeilijk resp. niet 
zaag- of snijbrandbaar zijn.

 ■ Door gladde snijoppervlakken en blanke snedes bij het koud doorslijpen is geen nabewerking 
nodig.

 ■ Korte doorslijptijden onafhankelijk van de materiaalkwaliteit.
 ■ Merkbaar minder braamvorming bij het heet doorslijpen dan bij heet zagen.
 ■ Lager geluidsniveau dan bij heet zagen. 
Voorbeeld: 
heet doorslijpen:    85 tot   95 dBA 
heet zagen:  105 tot  110 dBA

 ■ Gelijkblijvende kwaliteit van de snede via het totaal gebruik van de doorslijpschijf op basis van 
het voortdurende zelfscherpeffect van de doorslijpschijf.

 ■ Het doorslijpen van reeds afgekoelde wals- of smeedstukken bij het heet snijden is mogelijk.

Toepassingsgebieden

Het doorslijpen is een van de krachtigste en 
kostengunstigste slijpprocedés en wordt in de 
volgende branches gebruikt:

 ■ walserijen
 ■ gieterijen
 ■ machinebouw
 ■ staalbouw
 ■ onderhoud van rails
 ■ smederijen
 ■ laboratoria
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Doorslijpschijven voor stationair gebruik
Algemene informatie

Doorslijpprocedé

Afhankelijk van het materiaal en de bewerkingsopgave onderscheiden de doorslijpprocessen zich  
overeenkomstig de structuur en de betrekkelijke beweging van doorslijpschijf en werkstuk.

Kap snijden Toepassingsgebied:
 ■ Voor het doorslijpen van separate werk­
stukken alsmede kleine resp. smalle 
materiaallagen.

 ■ Zeer verspreid doorslijpprocedé.

Slijpproces: 
 ■ Doorslijpschijf snijdt het werkstuk in 
een radiale beweging door middels een 
zwenk.

Voordelen:
 ■ Trillingsarm.
 ■ Korte doorslijptijden.
 ■ Geringere belasting van de door­
slijpschijven bij kleinere materiaal­
afmetingen.

Pendel snijden Toepassingsgebied:
 ■ Voor het doorslijpen van aangietsels en 
opkomers in gieterijen.

 ■ Veeleisende opgaven in het nat slijpen.

Slijpproces: 
 ■ Doorslijpschijf beweegt zich in het door 
te slijpen materiaal met een extra voor­ 
en terugwaartse beweging in de snede.

Voordelen:
 ■ Minder krachtige machine nodig.
 ■ Geringe werkstuktemperatuur.
 ■ Optimale afvoer van de spanen.

Transversaal snijden Toepassingsgebied:
 ■ Voor het doorslijpen van meerdere 
naast elkaar liggende werkstukken 
alsmede van brammen (= gegoten 
metaal), platen en staalplaten.

 ■ Speciaal aan de aanloopkant van het 
walswerk na het koelbed.

Slijpproces: 
 ■ De doorslijpschijf snijdt in één cyclus 
de totale laagdikte van verschillende 
doorsnedes door.

Voordelen:
 ■ Korte doorslijptijden
 ■ Zeer hoog doorvoervermogen.

Index snijden Toepassingsgebied:
 ■ Voor het doorslijpen van zeer grote 
ronde volmaterialen alsmede blokken.

 ■ Speciaal in staalconstructies en giete­
rijen.

Slijpproces: 
 ■ Werkstuk wordt in meerdere deelsne­
des doorgeslepen. Na iedere deelsnede 
wordt het werkstuk gedraaid (2–4 
deelsnedes, 180­90° deeldraaiing, 
afhankelijk van de materiaalafmeting).

Voordelen:
 ■ Bewerking van zeer grote materiaal­
doorsnedes met kleinere schijfdiameters 
mogelijk.

Roterend snijden Toepassingsgebied:
 ■ Voor het doorslijpen van zeer grote 
buizen alsmede ronde volmaterialen.

Slijpproces: 
 ■ Het werkstuk wordt tijdens het slijp­
proces continue gedraaid.

Voordelen:
 ■ Gebruik van kleine schijfdiameters 
mogelijk.

 ■ Minder krachtige machine nodig.
 ■ Geringe werkstuktemperatuur.

Toepassingsmogelijkheden van het doorslijpen

Afhankelijk van de materiaaltemperatuur van de door te slijpen werkstukken wordt een keuze gemaakt tussen koud, warm en heet doorslijpen.

Toepassings- 
voorwaarden

Werkparameters

Koud doorslijpen Warm doorslijpen Heet doorslijpen

Materiaaltemperatuur T tot 100 °C 100 tot 600 °C 600 tot boven 1.000 °C

Omtreksnelheid Vs* 80 tot 100 m/s 80 tot 100 m/s 80 tot 100 m/s

Specifiek doorslijpvermogen Z 4 tot 15 cm²/s 8 tot 20 cm²/s 15 tot 35 cm²/s

* Neem a.u.b. de maximaal toegestane omtreksnelheid van de doorslijpschijf in acht.

4 7
CatalogusBlz.



Doorslijpschijven voor stationair gebruik
Veiligheidsvoorschriften

Veiligheidsvoorschriften:
Het veilig gebruik van PFERD-gereedschappen 
hangt in zeer belangrijke mate af van de 
correcte opspansystemen. Beide flenzen, waar-
tussen een slijplichaam gemonteerd wordt, 
moeten dezelfde buitendiameter en gelijke 
opspanvlakken hebben (volgens EN 13218, 
ANSI B7.1, AS 1788.1). juist fout

Correct opspannen van de 
doorslijpschijven

Het correct opspannen van de doorslijpschijf is 
de voorwaarde voor een optimaal vermogen 
en is onontbeerlijk voor de veiligheid van de 
gebruiker. De nevenstaande tekening toont de 
juiste handelswijze:
➊ Machineas met hoge rondloop-

nauwkeurigheid.
➋ Opspanflenzen met dezelfde maat.
➌ Papieren flenzen, vereist voor een veilig 

opspannen en een veilig gebruik. 
Onze adviezen:

 ■ Na iedere tweede schijfwissel de papie-
ren flenzen vervangen

 ■ Vanaf een schijfdiameter > 400 mm  
verplicht papieren flenzen gebruiken

➌ Papieren tussenlaag

➋ Flens

➊ Machineas

PFERD is een oprichtingslid van 
de oSa

PFERD heeft zich samen met andere belang-
rijke producenten vrijwillig verplicht kwaliteits-
gereedschappen volgens de hoogste veilig-
heidsnormen te produceren.
De leden van de organisatie voor de veiligheid 
van slijpgereedschappen e.V. (oSa) garanderen 
de constante bewaking van de veiligheid en 
kwaliteit van hun producten. 
PFERD-gereedschappen zijn voorzien van het 
oSa-kenteken. 

Veiligheidsnorm

Doorslijpschijven van PFERD voldoen aan 
de hoogste veiligheidseisen en zijn volgens 
de EN 12413 voor slijpgereedschappen uit 
gebonden slijpmaterialen aangeduid.

Maximaal toegestane 
omtreksnelheid

De maximaal toegestane omtreksnelheid (m/s) 
vindt u op de productetiketten alsmede in de 
producttabellen in deze catalogus. De opgaven 
van het maximaal toegelaten toerental hebben 
betrekking op de nominale diameter van de 
ongebruikte schijven. Om veiligheidsredenen 
mag deze nooit overschreden worden.

Veiligheidsvoorschriften

= Veiligheidsbril dragen!

= Gehoorbescherming dragen!

= Stofmasker gebruiken!

= Handschoenen aantrekken!

=
Veiligheidsvoorschriften a.u.b. in 
acht nemen!

=
Geen beschadigde schijven 
gebruiken!

=
Niet geschikt voor slijpen uit 
de vrije hand en handgevoerd 
slijpen!

Verband Deutscher Schleif­
mittelwerke (Vereniging van 
Duitse slijpmiddelfabrieken)

Let u a.u.b. op de veiligheidsvoorschriften van 
de VDS. Overige informatie vindt u op:  
www.pferd.com 

SICHERHEITSEMPFEHLUNGEN  
FÜR DEN RICHTIGEN GEBRAUCH VON 

SCHLEIFWERKZEUGEN  

DIESES FALTBLATT DEN ANWENDERN AUSHÄNDIGEN 

Die Sicherheitsempfehlungen in diesem Faltblatt sollten von allen  
Anwendern im Interesse ihrer eigenen Sicherheit befolgt werden 

ALLGEMEINE SICHERHEITSMASSNAHMEN 

Die falsche Verwendung von Schleifwerkzeugen ist sehr gefährlich. 
 Beachten Sie grundsätzlich die Hinweise auf dem Schleifwerkzeug und der Schleifma-

schine. 
 Vergewissern Sie sich, dass der Schleifkörper für die betreffende Anwendung geeignet 

ist. Prüfen Sie Schleifkörper vor jeder Inbetriebnahme auf mögliche Beschädigungen. 
 Beachten Sie die Hinweise für sachgerechte Handhabung und Lagerung des Schleif-

werkzeuges. 
 

Seien Sie sich der möglichen Gefahren während der Anwendung von Schleifwerkzeugen  
bewusst und beachten Sie die empfohlenen Sicherheitsmaßnahmen: 

 Körperlicher Kontakt mit dem Schleifwerkzeug bei Arbeitsgeschwindigkeit 
 Verletzungen durch Bruch des Schleifwerkzeuges beim Gebrauch 
 Durch den Schleifprozess erzeugte Schleifpartikel, Funken, Gase und Staub 
 Lärm 
 Vibration 
 

Verwenden Sie lediglich Schleifwerkzeuge, die den höchsten Sicherheitsnormen entsprechen. 
Die nachfolgenden EN-Normen stellen grundlegende Sicherheitsanforderungen an die jeweili-
gen Schleifwerkzeuge: 

 EN 12413 für Schleifkörper aus gebundenem Schleifmittel 
 EN 13236 für Schleifkörper mit Diamant oder Bornitrid 
 EN 13743 für spezielle Schleifmittel auf Unterlagen (Vulkanfiberschleifscheiben, Lamel-

lenschleifscheiben, Fächerschleifscheiben und Lamellenschleifstifte) 
 

Verwenden Sie niemals eine Schleifmaschine, deren Arbeitszustand nicht ordnungsgemäß ist 
oder die defekte Bauteile enthält.  
 
Arbeitgeber sollten eine Risikobewertung aller Schleifprozesse vornehmen, um die jeweils 
geeigneten Sicherheitsvorkehrungen treffen zu können. Sie sollten sicherstellen, dass ihre 
Angestellten zur Ausübung ihrer Pflichten ausreichend ausgebildet sind. 
 
Dieses Faltblatt enthält lediglich die wichtigsten Sicherheitsempfehlungen. Weitere Informatio-
nen über die sichere Anwendung von Schleifwerkzeugen erhalten Sie in Form von umfangrei-
chen  Sicherheitshinweisen bei der FEPA oder beim Verband Deutscher Schleifmittelwerke: 

 FEPA Sicherheitshinweise für gebundene Schleifmittel und Schleifkörper mit Diamant 
und CBN 

 FEPA Sicherheitshinweise für Schleifwerkzeuge mit Diamant und CBN zum Einsatz in 
den Bereichen Bau und Naturstein 

 FEPA Sicherheitshinweise für Schleifmittel auf Unterlagen 

SICHERHEITSVORKEHRUNGEN GEGEN MÖGLICHE GEFAHREN  
 
Lärm 

 Gehörschutz nach EN352 wird unabhängig vom Lärmpegel für alle Anwendungen mit 
handgeführter Schleifmaschine oder Werkstück empfohlen. 

 Stellen Sie sicher, dass das Schleifwerkzeug für die betreffende Anwendung geeignet ist. 
Ein ungeeignetes Produkt kann übermäßigen Lärm verursachen. 

 
Vibration 

 Arbeitsprozesse mit handgeführtem Schleifwerkzeug oder Werkstück können Verletzun-
gen durch Vibration verursachen. 

 Ergreifen Sie sofortige Maßnahmen, falls nach 10 Minuten pausenloser Verwendung des 
Schleifwerkzeuges ein Kribbeln, Stechen oder Taubheitsgefühle auftreten. 

 Da Vibration unter kälteren Arbeitsbedingungen stärker empfunden wird, ist es ratsam, 
die Hände warm zu halten sowie Hände und Finger regelmäßig zu bewegen. Verwenden 
Sie moderne Geräte mit niedrigem Vibrationslevel. 

 Achten Sie auf den ordnungsgemäßen Zustand Ihres Werkzeugs; stoppen Sie die Ma-
schine bei Auftreten übermäßiger Vibration und lassen Sie diese überprüfen. 

 Verwenden Sie Schleifwerkzeuge von guter Qualität und sorgen Sie für einen guten me-
chanischen Zustand. 

 Halten Sie Befestigungsflansche und Schleifteller in gutem mechanischen Zustand und  
ersetzen Sie diese bei Abnutzung oder Deformierung. 

 Halten Sie Werkstück oder Maschine bei Anwendung nicht zu fest und üben Sie nicht 
übermäßig Druck auf das Schleifwerkzeug aus. 

 Vermeiden Sie die pausenlose Inbetriebnahme des Schleifwerkzeuges. 
 Verwenden Sie ein geeignetes Schleifwerkzeug, da ein ungeeignetes Produkt übermäßi-

ge Vibrationen erzeugen kann. 
 Achten Sie auf körperliche Symptome der Vibration – holen Sie ggf. medizinischen Rat ein. 
 

 
ENTSORGUNG VON SCHLEIFWERKZEUGEN 

 Abgenutzte oder defekte Schleifwerkzeuge sollten nach regionalen oder nationalen        
Vorschriften entsorgt werden. 

 Weitere Informationen befinden sich in den "Freiwilligen Produktinformationen" Ihres 
Lieferanten. 

 Beachten Sie, dass Schleifwerkzeuge durch den Schleifprozess oder Schleifabrieb kon-
taminiert sein können. 

 Entsorgte Schleifwerkzeuge sollten zerstört werden, um eine Wiederverwendung zu ver-
hindern 

Faltblatt wurde überreicht von: 

www.abrasivessafety.com 

WICHTIGER HINWEIS: Es wurden alle Anstrengungen unternommen, um sicherzustellen, dass alle Informationen dieses Falt-
blattes korrekt und aktuell sind. Es wird allerdings keine Verantwortung übernommen für Fehler, Aus-lassungen oder Fol-
geschäden.  © FEPA Ausgabe Juni 2016 

www.fepa-abrasives.org www.pferd.com

Gebruikersinformatie

Let a.u.b. op de bij alle 
producten bijgevoegde ge-
bruikersinformatie voor het 
veilig gebruik van stationaire 
doorslijpschijven alsmede de 
gebruikersinformatie van de 
gebruikte slijpmachine.

FEPA

De veiligheidsinstructies van de 
FEPA kunt u downloaden op 
www.pferd.com.
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■
■

In
 t

he
 e

ve
nt

 o
f 

ex
ce

ss
iv

e 
vi

br
at

io
ns

 s
to

p 
th

e 
gr

in
de

r 
an

d 
in

ve
st

ig
at

e 
th

e 
ca

us
e 

of
 t

he
 v

ib
ra

tio
n.

 
Ta

ke
 im

m
ed

ia
te

 a
ct

io
n,

 w
he

n 
us

in
g 

a 
gr

in
di

ng
 t

oo
l, 

if 
yo

u 
be

gi
n 

to
 e

xp
er

ie
nc

e 
tin

gl
in

g,
 s

tin
gi

ng
 

or
 n

um
bn

es
s 

in
 t

he
 h

an
d 

or
 a

rm
s.

■
■

Pr
ev

en
t 

ac
ci

de
nt

al
 s

ta
rt

-u
p 

of
 t

he
 g

rin
de

r 
du

rin
g 

th
e 

pr
oc

es
s 

of
 m

ou
nt

in
g 

or
 c

ha
ng

in
g 

an
  

ab
ra

si
ve

 p
ro

du
ct

. I
so

la
te

 g
rin

de
rs

 f
ro

m
 t

he
ir 

po
w

er
 s

ou
rc

e 
w

he
re

 n
ec

es
sa

ry
. 

■
■

N
ev

er
 r

em
ov

e 
gu

ar
ds

 f
ro

m
 g

rin
de

rs
 w

he
re

 fi
tt

ed
 a

nd
 e

ns
ur

e 
th

ey
 a

re
 in

 g
oo

d 
co

nd
iti

on
 a

nd
 

pr
op

er
ly

 a
dj

us
te

d 
be

fo
re

 s
ta

rt
in

g 
th

e 
m

ac
hi

ne
. 

■
■

A
ft

er
 s

w
itc

hi
ng

 o
ff

 t
he

 g
rin

de
r, 

en
su

re
 t

he
 a

br
as

iv
e 

pr
od

uc
t 

ha
s 

co
m

e 
to

 r
es

t 
be

fo
re

 le
av

in
g 

th
e 

m
ac

hi
ne

 u
na

tt
en

de
d.

 

D
is

p
o

sa
l o

f 
g

ri
n

d
in

g
 t

o
o

ls
■

■
W

or
n 

or
 d

ef
ec

tiv
e 

gr
in

di
ng

 t
oo

ls
 m

us
t 

be
 d

is
po

se
d 

of
 a

cc
or

di
ng

 t
o 

al
l l

oc
al

 r
es

p.
 n

at
io

na
l  

re
gu

la
tio

ns
.

■
■

N
ot

e 
th

at
 g

rin
di

ng
 t

oo
ls

 m
ay

 b
ec

om
e 

co
nt

am
in

at
ed

 b
y 

w
or

k 
on

 c
er

ta
in

 m
at

er
ia

ls
.

■
■

G
rin

di
ng

 t
oo

ls
 f

or
 d

is
po

sa
l s

ho
ul

d 
be

 d
es

tr
oy

ed
 in

 a
 c

le
ar

ly
 v

is
ib

le
 m

an
ne

r 
in

 o
rd

er
 t

o 
pr

ev
en

t 
re

-u
se

.
■

■
Fu

rt
he

r 
in

fo
rm

at
io

n 
ca

n 
be

 o
bt

ai
ne

d 
fr

om
 t

he
 m

an
uf

ac
tu

re
r‘

s 
Vo

lu
nt

ar
y 

Pr
od

uc
t 

In
fo

rm
at

io
n 

an
d 

Sa
fe

ty
 D

at
a 

Sh
ee

t 
(S

D
S)

.

cn

本
用

户
信

息
依

照
欧

盟
20
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5/
 E

C
 有

关
一

般
产

品
安

全
性

指
令

。
”

和
“

有
关

产
品

投
放

市
场

的
法

规
”

总
结

了
PF

ER
D
品

牌
的

粗
磨

磨
片

、
切

割
片

、
杯

形
砂

轮
、

磨
碟

、
金

刚
石

切
割

磨
片

、
PO

LI
FA

N
®
百

叶
盘

，
 

C
C
-G

RI
N
D

®
系

列
磨

片
和

C
C
-G

RI
N
D

®
-S

O
LI

D
系

列
磨

片
（

以
下

简
称

为
研

磨
工

具
）

在
手

持
式

磨
机

和
切

割
机

上
（

两
者

在
下

文
中

均
简

称
为

磨
机

）
安

全
使

用
的

必
要

信
息

。
在

遵
守

该
用

户
信

息
的

同
时

，
还

必
须

遵
守

所
用

磨
床

的
用

户
信

息
以

及
有

关
劳

动
安

全
与

健
康

防
护

的
规

定
。

有
关
研
磨
工
具
标
记
的
说
明

■
■

务
必

注
意

研
磨

工
具

、
磨

机
以

及
随

附
用

户
信

息
中

的
指

示
。

■
■

PF
ER

D
磨

料
符

合
欧

洲
最

严
格

的
质

量
和

安
全

要
求

。
这

些
产

品
标

有
相

应
的

EN
标

准
编

号
，

及
“

oS
a”

标
记

：
 •
EN

 1
24

13
 粘

合
磨

料
磨

具
的

安
全

要
求

 
(粗

磨
磨

片
，

切
割

片
，

杯
形

砂
轮

，
砂

轮
）

 •
EN

 1
32

36
 金

刚
石

或
氮

化
硼

磨
具

的
安

全
要

求
 

(金
刚

石
切

割
磨

片
）

 •
EN

 1
37

43
 涂

附
磨

具
产

品
的

安
全

要
求

 
(P

O
LI

FA
N

®
百

叶
盘

，
C
C
-G

RI
N
D

®
系

列
磨

片
）

■
■

请
使

用
适

用
于

相
应

应
用

的
研

磨
工

具
。

标
识

不
完

整
的

工
具

不
能

使
用

。
■

■
请

注
意

研
磨

工
具

、
随

附
标

签
或

包
装

上
对

用
途

的
限

制
以

及
警

告
或

安
全

指
示

：

不
得

用
于

徒
手

和
手

工
打

磨
不

得
用

于
侧

磨

不
得

用
于

湿
磨

如
果

损
坏

，
请

勿
使

用

使
用

时
加

装
背

盘
用

遵
守

安
全

建
议

使
用

护
眼

装
置

使
用

护
耳

装
置

使
用

手
套

使
用

防
尘

口
罩

- 
■

■
研

磨
工

具
及

粘
合

类
型

B（
例

如
杯

形
磨

片
）

和
BF

（
粗

磨
磨

片
，

切
割

磨
片

，
砂

轮
）

在
到

期
日

之
后

，
不

得
用

于
徒

手
研

磨
。

到
期

日
期

标
记

为
月

份
和

年
份

，
例

如
：

04
/2

01
7。

粘
合

类
型

必
须

始
终

在
标

签
上

注
明

。

研
磨
工
具
的
存
放

■
■

研
磨

工
具

必
须

妥
善

存
放

，
避

免
遭

受
湿

气
、

冰
霜

和
温

度
剧

烈
波

动
及

机
械

损
伤

等
不

利
影

响
。

切
勿

使
用

暴
露

在
潮

湿
以

及
高

温
条

件
下

的
带

涂
层

，
并

以
树

脂
为

粘
合

剂
的

磨
料

以
及

磨
具

。

研
磨
工
具
的
装
夹

■
■

只
能

使
用

与
该

工
具

相
匹

配
的

磨
机

。
■

■
切

勿
使

用
不

合
格

的
磨

机
。

■
■

所
使

用
的

研
磨

工
具

，
其

外
径

和
内

径
及

螺
纹

必
须

与
磨

机
相

匹
配

。
■

■
不

能
使

用
损

坏
的

研
磨

工
具

。
 在

每
次

使
用

前
，

必
须

通
过

目
视

检
查

，
确

定
研

磨
工

具
是

否
有

损
坏

。
■

■
确

保
紧

固
元

件
的

机
械

状
态

和
清

洁
状

况
良

好
。

如
有

损
坏

或
磨

损
，

立
即

更
换

。
如

果
磨

机
的

制
造

商
指

定
了

用
于

固
定

研
磨

工
具

的
辅

助
工

具
（

例
如

扳
手

）
，

则
必

须
使

用
这

些
工

具
。

手
动

拧
紧

夹
紧

装
置

■
■

基
本

上
来

说
，

只
能

使
用

与
法

兰
支

承
面

的
直

径
相

同
，

并
且

与
接

触
面

形
状

相
同

的
夹

紧
法

兰
。

■
■

如
有

规
定

，
请

在
研

磨
工

具
和

装
夹

元
件

之
间

使
用

垫
片

。
■

■
断

开
电

源
，

避
免

磨
机

在
装

夹
或

更
换

研
磨

工
具

前
，

意
外

启
动

。
■

■
绝

对
不

能
超

过
研

磨
工

具
的

最
大

运
行

速
度

。
确

保
作

用
在

研
磨

工
具

上
的

磨
机

的
转

速
（

转
/m

in
, 
1/

m
in

, 
RP

M
 或

 m
in

-1
）

不
超

过
随

附
标

签
或

包
装

上
规

定
的

最
大

允
许

转
速

。
■

■
不

得
对

研
磨

工
具

进
行

任
何

未
经

授
权

的
更

改
。

■
■

如
果

金
刚

石
切

割
磨

片
上

标
记

出
了

旋
转

方
向

，
则

必
须

遵
守

。
■

■
在

每
次

装
夹

后
，

至
少

按
照

运
行

速
度

进
行

30
秒

中
的

试
运

行
，

同
时

必
须

正
确

安
装

防
护

罩
。

当
研

磨
工

具
发

生
故

障
时

，
要

保
证

磨
机

不
被

碎
片

击
中

。
■

■
固

定
的

切
割

只
能

使
用

在
合

适
的

固
定

切
割

研
磨

机
器

上
。

不
允

手
持

或
者

手
指

引
的

研
磨

。
不

允
超

上
所

注
的

最
大

出
功

率
。

■
■

固
定

切
割

片
使

用
的

法
兰

需
要

符
合

EN
 I

SO
 1

60
89

的
准

则
。

我
们

菲
亚

德
的

销
售

部
十

分
乐

意
给

到
您

建
议

。

研
磨
工
具
的
使
用

■
■

请
确

保
选

择
的

磨
料

产
品

是
正

确
的

，
不

要
使

用
未

经
识

别
认

证
的

产
品

。
■

■
对

研
磨

工
具

使
用

过
程

中
的

各
种

风
险

，
始

终
要

有
清

醒
的

认
识

。
■

■
必

须
按

照
磨

机
的

使
用

说
明

书
，

使
用

合
适

的
保

护
装

置
和

防
护

罩
，

并
且

在
启

动
磨

机
前

，
必

须
首

先
确

保
磨

机
的

运
行

状
态

和
安

装
连

接
正

常
。

防
护

罩
必

须
始

终
设

置
在

操
作

员
和

工
具

之
间

。
尽

可
能

避
免

电
火

花
朝

着
操

作
员

的
方

向
飞

溅
。

■
■

工
件

必
须

通
过

合
适

的
夹

具
或

自
身

重
量

固
定

住
，

并
保

持
无

张
力

状
态

。
■

■
必

须
始

终
在

使
研

磨
工

具
与

工
件

接
触

前
，

开
启

磨
机

。
■

■
研

磨
工

具
必

须
始

终
小

心
地

置
于

工
件

表
面

上
。

■
■

必
须

始
终

以
直

线
运

行
切

割
片

。
切

割
片

不
得

侧
面

负
载

或
用

于
侧

磨
。

■
■

金
刚

石
切

割
磨

片
只

能
用

于
标

签
上

列
出

的
材

料
。

■
■

磨
机

只
允

许
在

关
机

，
并

完
全

静
止

的
条

件
下

存
放

。

在
运
行
速
度
下
，
工
具
的
损
坏
，
磨
料
颗
粒
，
火
花
，
灰
尘
，
烟
气
，
噪
音
，
振
动
以
及
肢
体
与
磨
料
产
品
的

接
触
会
带
来
安
全
危
险
。

■
■

为
了

免
受

来
自

机
械

冲
击

、
研

磨
颗

粒
、

火
花

、
粉

尘
和

蒸
汽

、
噪

音
和

振
动

的
危

险
，

在
进

行
所

有
磨

削
加

工
时

，
必

须
使

用
合

适
的

个
人

防
护

装
备

，
包

括
护

眼
装

置
、

护
耳

装
置

、
呼

吸
防

护
装

置
和

手
套

。
必

须
穿

着
长

袖
、

阻
燃

性
服

装
及

合
适

的
安

全
鞋

。
必

须
将

长
发

束
起

，
不

能
穿

着
宽

松
的

衣
服

、
领

带
或

佩
戴

首
饰

。
这

些
规

定
除

了
适

用
于

磨
机

操
作

员
，

也
适

用
于

处
于

工
作

环
境

中
的

所
有

人
员

。
■

■
吸

入
研

磨
粉

尘
可

能
引

起
肺

部
损

伤
。

在
进

行
研

磨
工

作
时

，
请

确
保

充
分

的
通

风
，

或
采

取
其

他
适

当
措

施
。

■
■

不
得

在
易

燃
物

附
近

使
用

研
磨

工
具

。
易

燃
易

爆
物

质
物

质
必

须
在

工
作

开
始

前
从

工
作

环
境

中
移

除
。

其
中

包
括

粉
尘

（
特

别
是

铝
尘

）
、

纸
板

、
包

装
材

料
、

纺
织

品
、

木
材

木
屑

和
可

燃
性

液
体

和
气

体
■

■
如

果
磨

机
振

动
过

大
时

请
关

闭
，

并
请

维
护

人
员

进
行

检
查

。
如

果
使

用
研

磨
工

具
，

导
致

手
部

或
手

臂
发

麻
、

刺
痛

或
麻

木
，

则
必

须
采

取
紧

急
措

施
。

■
■

为
了

防
止

研
磨

机
器

在
装

配
或

者
更

换
研

磨
产

品
时

突
然

性
的

启
动

，
有

必
要

在
一

开
始

就
拔

除
研

磨
机

器
的

电
源

。
 

■
■

不
要

移
除

在
研

磨
机

器
上

配
套

的
防

护
装

置
，

并
在

启
动

机
器

前
确

保
防

护
装

置
的

良
好

性
并

做
适

当
调

节
。

■
■

在
关

闭
研

磨
机

器
后

，
请

确
保

离
开

机
器

前
，

产
品

已
经

停
止

工
作

。

研
磨
工
具
的
处
置

■
■

磨
损

或
损

坏
研

磨
工

具
必

须
按

照
适

用
的

规
定

进
行

处
置

。
■

■
注

意
，

研
磨

工
具

可
能

由
于

加
工

某
些

材
料

而
被

污
染

。
■

■
需

要
处

置
的

研
磨

工
具

必
须

完
全

销
毁

，
以

防
止

被
继

续
使

用
。

■
■

更
多

信
息

可
以

在
制

造
商

提
供

的
自

愿
性

产
品

信
息

和
安

全
资

料
表

（
SD

S）
上

获
得

。
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Doorslijpschijven voor stationair gebruik
Verpakking

Verpakking

De verpakkingen van stationaire doorslijpschijven zijn afgestemd op de eisen van de industrie. Zij 
beschermen de gereedschappen zo goed mogelijk tegen vuil en beschadiging. Er zijn drie verpak­
kingssoorten aanwezig.

Kist PalletKarton 

Verpakkingsetiket

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

W
ER

K
ZE

U
G
E

TO
O
LS

O
U
TI
LS

H
ER

RA
M
IE
N
TA

S

H
O
R
SE

B
R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LL
IT
O

W
ER

K
ZE

U
G
E

TO
O
LS

O
U
TI
LS

H
ER

RA
M
IE
N
TA

S

H
O
R
SE

B
R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LL
IT
O

W
ER

K
ZE

U
G
E

TO
O
LS

O
U
TI
LS

H
ER

RA
M
IE
N
TA

S

H
O
R
SE

B
R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LL
IT
O

W
ER

K
ZE

U
G
E

TO
O
LS

O
U
TI
LS

H
ER

RA
M
IE
N
TA

S

H
O
R
SE

B
R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LL
IT
O

W
ER

K
ZE

U
G
E

TO
O
LS

O
U
TI
LS

H
ER

RA
M
IE
N
TA

S

H
O
R
SE

B
R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LL
IT
O

W
ER

K
ZEU

G
E

TO
O
LS

O
U
TILS

H
ERRA

M
IEN

TA
S

H
O
R
SEB

R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LLITO

W
ER

K
ZEU

G
E

TO
O
LS

O
U
TILS

H
ERRA

M
IEN

TA
S

H
O
R
SEB

R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LLITO

W
ER

K
ZEU

G
E

TO
O
LS

O
U
TILS

H
ERRA

M
IEN

TA
S

H
O
R
SEB

R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LLITO

W
ER

K
ZEU

G
E

TO
O
LS

O
U
TILS

H
ERRA

M
IEN

TA
S

H
O
R
SEB

R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LLITO

W
ER

K
ZEU

G
E

TO
O
LS

O
U
TILS

H
ERRA

M
IEN

TA
S

H
O
R
SEB

R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

W
ER

K
ZE

U
G
E

TO
O
LS

O
U
TI
LS

H
ER

RA
M
IE
N
TA

S

H
O
R
SE

B
R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LL
IT
O

W
ER

K
ZE

U
G
E

TO
O
LS

O
U
TI
LS

H
ER

RA
M
IE
N
TA

S

H
O
R
SE

B
R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LL
IT
O

W
ER

K
ZE

U
G
E

TO
O
LS

O
U
TI
LS

H
ER

RA
M
IE
N
TA

S

H
O
R
SE

B
R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LL
IT
O

W
ER

K
ZE

U
G
E

TO
O
LS

O
U
TI
LS

H
ER

RA
M
IE
N
TA

S

H
O
R
SE

B
R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LL
IT
O

W
ER

K
ZE

U
G
E

TO
O
LS

O
U
TI
LS

H
ER

RA
M
IE
N
TA

S

H
O
R
SE

B
R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LL
IT
O

W
ER

K
ZEU

G
E

TO
O
LS

O
U
TILS

H
ERRA

M
IEN

TA
S

H
O
R
SEB

R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LLITO

W
ER

K
ZEU

G
E

TO
O
LS

O
U
TILS

H
ERRA

M
IEN

TA
S

H
O
R
SEB

R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LLITO

W
ER

K
ZEU

G
E

TO
O
LS

O
U
TILS

H
ERRA

M
IEN

TA
S

H
O
R
SEB

R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LLITO

W
ER

K
ZEU

G
E

TO
O
LS

O
U
TILS

H
ERRA

M
IEN

TA
S

H
O
R
SEB

R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LLITO

W
ER

K
ZEU

G
E

TO
O
LS

O
U
TILS

H
ERRA

M
IEN

TA
S

H
O
R
SEB

R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

W
ER

K
ZE

U
G
E

TO
O
LS

O
U
TI
LS

H
ER

RA
M
IE
N
TA

S

H
O
R
SE

B
R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LL
IT
O

W
ER

K
ZE

U
G
E

TO
O
LS

O
U
TI
LS

H
ER

RA
M
IE
N
TA

S

H
O
R
SE

B
R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LL
IT
O

W
ER

K
ZE

U
G
E

TO
O
LS

O
U
TI
LS

H
ER

RA
M
IE
N
TA

S

H
O
R
SE

B
R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LL
IT
O

W
ER

K
ZE

U
G
E

TO
O
LS

O
U
TI
LS

H
ER

RA
M
IE
N
TA

S

H
O
R
SE

B
R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LL
IT
O

W
ER

K
ZE

U
G
E

TO
O
LS

O
U
TI
LS

H
ER

RA
M
IE
N
TA

S

H
O
R
SE

B
R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LL
IT
O

W
ER

K
ZEU

G
E

TO
O
LS

O
U
TILS

H
ERRA

M
IEN

TA
S

H
O
R
SEB

R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LLITO

W
ER

K
ZEU

G
E

TO
O
LS

O
U
TILS

H
ERRA

M
IEN

TA
S

H
O
R
SEB

R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LLITO

W
ER

K
ZEU

G
E

TO
O
LS

O
U
TILS

H
ERRA

M
IEN

TA
S

H
O
R
SEB

R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LLITO

W
ER

K
ZEU

G
E

TO
O
LS

O
U
TILS

H
ERRA

M
IEN

TA
S

H
O
R
SEB

R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LLITO

W
ER

K
ZEU

G
E

TO
O
LS

O
U
TILS

H
ERRA

M
IEN

TA
S

H
O
R
SEB

R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO
WERKZEUGE

TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

W
ER

K
ZE

U
G
E

TO
O
LS

O
U
TI
LS

H
ER

RA
M
IE
N
TA

S

H
O
R
SE

B
R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LL
IT
O

W
ER

K
ZE

U
G
E

TO
O
LS

O
U
TI
LS

H
ER

RA
M
IE
N
TA

S

H
O
R
SE

B
R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LL
IT
O

W
ER

K
ZE

U
G
E

TO
O
LS

O
U
TI
LS

H
ER

RA
M
IE
N
TA

S

H
O
R
SE

B
R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LL
IT
O

W
ER

K
ZE

U
G
E

TO
O
LS

O
U
TI
LS

H
ER

RA
M
IE
N
TA

S

H
O
R
SE

B
R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LL
IT
O

W
ER

K
ZE

U
G
E

TO
O
LS

O
U
TI
LS

H
ER

RA
M
IE
N
TA

S

H
O
R
SE

B
R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LL
IT
O

W
ER

K
ZEU

G
E

TO
O
LS

O
U
TILS

H
ERRA

M
IEN

TA
S

H
O
R
SEB

R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LLITO

W
ER

K
ZEU

G
E

TO
O
LS

O
U
TILS

H
ERRA

M
IEN

TA
S

H
O
R
SEB

R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LLITO

W
ER

K
ZEU

G
E

TO
O
LS

O
U
TILS

H
ERRA

M
IEN

TA
S

H
O
R
SEB

R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LLITO

W
ER

K
ZEU

G
E

TO
O
LS

O
U
TILS

H
ERRA

M
IEN

TA
S

H
O
R
SEB

R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LLITO

W
ER

K
ZEU

G
E

TO
O
LS

O
U
TILS

H
ERRA

M
IEN

TA
S

H
O
R
SEB

R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

W
ER

K
ZE

U
G
E

TO
O
LS

O
U
TI
LS

H
ER

RA
M
IE
N
TA

S

H
O
R
SE

B
R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LL
IT
O

W
ER

K
ZE

U
G
E

TO
O
LS

O
U
TI
LS

H
ER

RA
M
IE
N
TA

S

H
O
R
SE

B
R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LL
IT
O

W
ER

K
ZE

U
G
E

TO
O
LS

O
U
TI
LS

H
ER

RA
M
IE
N
TA

S

H
O
R
SE

B
R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LL
IT
O

W
ER

K
ZE

U
G
E

TO
O
LS

O
U
TI
LS

H
ER

RA
M
IE
N
TA

S

H
O
R
SE

B
R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LL
IT
O

W
ER

K
ZE

U
G
E

TO
O
LS

O
U
TI
LS

H
ER

RA
M
IE
N
TA

S

H
O
R
SE

B
R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LL
IT
O

W
ER

K
ZEU

G
E

TO
O
LS

O
U
TILS

H
ERRA

M
IEN

TA
S

H
O
R
SEB

R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LLITO

W
ER

K
ZEU

G
E

TO
O
LS

O
U
TILS

H
ERRA

M
IEN

TA
S

H
O
R
SEB

R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LLITO

W
ER

K
ZEU

G
E

TO
O
LS

O
U
TILS

H
ERRA

M
IEN

TA
S

H
O
R
SEB

R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LLITO

W
ER

K
ZEU

G
E

TO
O
LS

O
U
TILS

H
ERRA

M
IEN

TA
S

H
O
R
SEB

R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LLITO

W
ER

K
ZEU

G
E

TO
O
LS

O
U
TILS

H
ERRA

M
IEN

TA
S

H
O
R
SEB

R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

W
ER

K
ZE

U
G
E

TO
O
LS

O
U
TI
LS

H
ER

RA
M
IE
N
TA

S

H
O
R
SE

B
R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LL
IT
O

W
ER

K
ZE

U
G
E

TO
O
LS

O
U
TI
LS

H
ER

RA
M
IE
N
TA

S

H
O
R
SE

B
R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LL
IT
O

W
ER

K
ZE

U
G
E

TO
O
LS

O
U
TI
LS

H
ER

RA
M
IE
N
TA

S

H
O
R
SE

B
R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LL
IT
O

W
ER

K
ZE

U
G
E

TO
O
LS

O
U
TI
LS

H
ER

RA
M
IE
N
TA

S

H
O
R
SE

B
R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LL
IT
O

W
ER

K
ZE

U
G
E

TO
O
LS

O
U
TI
LS

H
ER

RA
M
IE
N
TA

S

H
O
R
SE

B
R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LL
IT
O

W
ER

K
ZEU

G
E

TO
O
LS

O
U
TILS

H
ERRA

M
IEN

TA
S

H
O
R
SEB

R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LLITO

W
ER

K
ZEU

G
E

TO
O
LS

O
U
TILS

H
ERRA

M
IEN

TA
S

H
O
R
SEB

R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LLITO

W
ER

K
ZEU

G
E

TO
O
LS

O
U
TILS

H
ERRA

M
IEN

TA
S

H
O
R
SEB

R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LLITO

W
ER

K
ZEU

G
E

TO
O
LS

O
U
TILS

H
ERRA

M
IEN

TA
S

H
O
R
SEB

R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LLITO

W
ER

K
ZEU

G
E

TO
O
LS

O
U
TILS

H
ERRA

M
IEN

TA
S

H
O
R
SEB

R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

W
ER

K
ZE

U
G
E

TO
O
LS

O
U
TI
LS

H
ER

RA
M
IE
N
TA

S

H
O
R
SE

B
R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LL
IT
O

W
ER

K
ZE

U
G
E

TO
O
LS

O
U
TI
LS

H
ER

RA
M
IE
N
TA

S

H
O
R
SE

B
R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LL
IT
O

W
ER

K
ZE

U
G
E

TO
O
LS

O
U
TI
LS

H
ER

RA
M
IE
N
TA

S

H
O
R
SE

B
R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LL
IT
O

W
ER

K
ZE

U
G
E

TO
O
LS

O
U
TI
LS

H
ER

RA
M
IE
N
TA

S

H
O
R
SE

B
R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LL
IT
O

W
ER

K
ZE

U
G
E

TO
O
LS

O
U
TI
LS

H
ER

RA
M
IE
N
TA

S

H
O
R
SE

B
R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LL
IT
O

W
ER

K
ZEU

G
E

TO
O
LS

O
U
TILS

H
ERRA

M
IEN

TA
S

H
O
R
SEB

R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LLITO

W
ER

K
ZEU

G
E

TO
O
LS

O
U
TILS

H
ERRA

M
IEN

TA
S

H
O
R
SEB

R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LLITO

W
ER

K
ZEU

G
E

TO
O
LS

O
U
TILS

H
ERRA

M
IEN

TA
S

H
O
R
SEB

R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LLITO

W
ER

K
ZEU

G
E

TO
O
LS

O
U
TILS

H
ERRA

M
IEN

TA
S

H
O
R
SEB

R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LLITO

W
ER

K
ZEU

G
E

TO
O
LS

O
U
TILS

H
ERRA

M
IEN

TA
S

H
O
R
SEB

R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

W
ER

K
ZE

U
G
E

TO
O
LS

O
U
TI
LS

H
ER

RA
M
IE
N
TA

S

H
O
R
SE

B
R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LL
IT
O

W
ER

K
ZE

U
G
E

TO
O
LS

O
U
TI
LS

H
ER

RA
M
IE
N
TA

S

H
O
R
SE

B
R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LL
IT
O

W
ER

K
ZE

U
G
E

TO
O
LS

O
U
TI
LS

H
ER

RA
M
IE
N
TA

S

H
O
R
SE

B
R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LL
IT
O

W
ER

K
ZE

U
G
E

TO
O
LS

O
U
TI
LS

H
ER

RA
M
IE
N
TA

S

H
O
R
SE

B
R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LL
IT
O

W
ER

K
ZE

U
G
E

TO
O
LS

O
U
TI
LS

H
ER

RA
M
IE
N
TA

S

H
O
R
SE

B
R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LL
IT
O

W
ER

K
ZEU

G
E

TO
O
LS

O
U
TILS

H
ERRA

M
IEN

TA
S

H
O
R
SEB

R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LLITO

W
ER

K
ZEU

G
E

TO
O
LS

O
U
TILS

H
ERRA

M
IEN

TA
S

H
O
R
SEB

R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LLITO

W
ER

K
ZEU

G
E

TO
O
LS

O
U
TILS

H
ERRA

M
IEN

TA
S

H
O
R
SEB

R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LLITO

W
ER

K
ZEU

G
E

TO
O
LS

O
U
TILS

H
ERRA

M
IEN

TA
S

H
O
R
SEB

R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LLITO

W
ER

K
ZEU

G
E

TO
O
LS

O
U
TILS

H
ERRA

M
IEN

TA
S

H
O
R
SEB

R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

W
ER

K
ZE

U
G
E

TO
O
LS

O
U
TI
LS

H
ER

RA
M
IE
N
TA

S

H
O
R
SE

B
R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LL
IT
O

W
ER

K
ZE

U
G
E

TO
O
LS

O
U
TI
LS

H
ER

RA
M
IE
N
TA

S

H
O
R
SE

B
R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LL
IT
O

W
ER

K
ZE

U
G
E

TO
O
LS

O
U
TI
LS

H
ER

RA
M
IE
N
TA

S

H
O
R
SE

B
R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LL
IT
O

W
ER

K
ZE

U
G
E

TO
O
LS

O
U
TI
LS

H
ER

RA
M
IE
N
TA

S

H
O
R
SE

B
R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LL
IT
O

W
ER

K
ZE

U
G
E

TO
O
LS

O
U
TI
LS

H
ER

RA
M
IE
N
TA

S

H
O
R
SE

B
R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LL
IT
O

W
ER

K
ZEU

G
E

TO
O
LS

O
U
TILS

H
ERRA

M
IEN

TA
S

H
O
R
SEB

R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LLITO

W
ER

K
ZEU

G
E

TO
O
LS

O
U
TILS

H
ERRA

M
IEN

TA
S

H
O
R
SEB

R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LLITO

W
ER

K
ZEU

G
E

TO
O
LS

O
U
TILS

H
ERRA

M
IEN

TA
S

H
O
R
SEB

R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LLITO

W
ER

K
ZEU

G
E

TO
O
LS

O
U
TILS

H
ERRA

M
IEN

TA
S

H
O
R
SEB

R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LLITO

W
ER

K
ZEU

G
E

TO
O
LS

O
U
TILS

H
ERRA

M
IEN

TA
S

H
O
R
SEB

R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

W
ER

K
ZE

U
G
E

TO
O
LS

O
U
TI
LS

H
ER

RA
M
IE
N
TA

S

H
O
R
SE

B
R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LL
IT
O

W
ER

K
ZE

U
G
E

TO
O
LS

O
U
TI
LS

H
ER

RA
M
IE
N
TA

S

H
O
R
SE

B
R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LL
IT
O

W
ER

K
ZE

U
G
E

TO
O
LS

O
U
TI
LS

H
ER

RA
M
IE
N
TA

S

H
O
R
SE

B
R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LL
IT
O

W
ER

K
ZE

U
G
E

TO
O
LS

O
U
TI
LS

H
ER

RA
M
IE
N
TA

S

W
ER

K
ZEU

G
E

TO
O
LS

O
U
TILS

H
ERRA

M
IEN

TA
S

H
O
R
SEB

R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LLITO

W
ER

K
ZEU

G
E

TO
O
LS

O
U
TILS

H
ERRA

M
IEN

TA
S

H
O
R
SEB

R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LLITO

W
ER

K
ZEU

G
E

TO
O
LS

O
U
TILS

H
ERRA

M
IEN

TA
S

H
O
R
SEB

R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LLITO

W
ER

K
ZEU

G
E

TO
O
LS

O
U
TILS

H
ERRA

M
IEN

TA
S

H
O
R
SEB

R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

W
ER

K
ZE

U
G
E

TO
O
LS

O
U
TI
LS

H
ER

RA
M
IE
N
TA

S

H
O
R
SE

B
R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LL
IT
O

W
ER

K
ZE

U
G
E

TO
O
LS

O
U
TI
LS

H
ER

RA
M
IE
N
TA

S

H
O
R
SE

B
R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LL
IT
O

W
ER

K
ZE

U
G
E

TO
O
LS

O
U
TI
LS

H
ER

RA
M
IE
N
TA

S

H
O
R
SE

B
R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LL
IT
O

W
ER

K
ZE

U
G
E

TO
O
LS

O
U
TI
LS

H
ER

RA
M
IE
N
TA

S

W
ER

K
ZEU

G
E

TO
O
LS

O
U
TILS

H
ERRA

M
IEN

TA
S

H
O
R
SEB

R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LLITO

W
ER

K
ZEU

G
E

TO
O
LS

O
U
TILS

H
ERRA

M
IEN

TA
S

H
O
R
SEB

R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LLITO

W
ER

K
ZEU

G
E

TO
O
LS

O
U
TILS

H
ERRA

M
IEN

TA
S

H
O
R
SEB

R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LLITO

W
ER

K
ZEU

G
E

TO
O
LS

O
U
TILS

H
ERRA

M
IEN

TA
S

H
O
R
SEB

R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

W
ER

K
ZE

U
G
E

TO
O
LS

O
U
TI
LS

H
ER

RA
M
IE
N
TA

S

H
O
R
SE

B
R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LL
IT
O

W
ER

K
ZE

U
G
E

TO
O
LS

O
U
TI
LS

H
ER

RA
M
IE
N
TA

S

H
O
R
SE

B
R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LL
IT
O

W
ER

K
ZE

U
G
E

TO
O
LS

O
U
TI
LS

H
ER

RA
M
IE
N
TA

S

H
O
R
SE

B
R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LL
IT
O

W
ER

K
ZE

U
G
E

TO
O
LS

O
U
TI
LS

H
ER

RA
M
IE
N
TA

S

W
ER

K
ZEU

G
E

TO
O
LS

O
U
TILS

H
ERRA

M
IEN

TA
S

H
O
R
SEB

R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LLITO

W
ER

K
ZEU

G
E

TO
O
LS

O
U
TILS

H
ERRA

M
IEN

TA
S

H
O
R
SEB

R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LLITO

W
ER

K
ZEU

G
E

TO
O
LS

O
U
TILS

H
ERRA

M
IEN

TA
S

H
O
R
SEB

R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LLITO

W
ER

K
ZEU

G
E

TO
O
LS

O
U
TILS

H
ERRA

M
IEN

TA
S

H
O
R
SEB

R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS
WERKZEUGE

TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

W
ER

K
ZE

U
G
E

TO
O
LS

O
U
TI
LS

H
ER

RA
M
IE
N
TA

S

H
O
R
SE

B
R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LL
IT
O

W
ER

K
ZE

U
G
E

TO
O
LS

O
U
TI
LS

H
ER

RA
M
IE
N
TA

S

H
O
R
SE

B
R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LL
IT
O

W
ER

K
ZE

U
G
E

TO
O
LS

O
U
TI
LS

H
ER

RA
M
IE
N
TA

S

H
O
R
SE

B
R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LL
IT
O

W
ER

K
ZE

U
G
E

TO
O
LS

O
U
TI
LS

H
ER

RA
M
IE
N
TA

S

W
ER

K
ZEU

G
E

TO
O
LS

O
U
TILS

H
ERRA

M
IEN

TA
S

H
O
R
SEB

R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LLITO

W
ER

K
ZEU

G
E

TO
O
LS

O
U
TILS

H
ERRA

M
IEN

TA
S

H
O
R
SEB

R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LLITO

W
ER

K
ZEU

G
E

TO
O
LS

O
U
TILS

H
ERRA

M
IEN

TA
S

H
O
R
SEB

R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LLITO

W
ER

K
ZEU

G
E

TO
O
LS

O
U
TILS

H
ERRA

M
IEN

TA
S

H
O
R
SEB

R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

W
ER

K
ZE

U
G
E

TO
O
LS

O
U
TI
LS

H
ER

RA
M
IE
N
TA

S

H
O
R
SE

B
R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LL
IT
O

W
ER

K
ZE

U
G
E

TO
O
LS

O
U
TI
LS

H
ER

RA
M
IE
N
TA

S

H
O
R
SE

B
R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LL
IT
O

W
ER

K
ZE

U
G
E

TO
O
LS

O
U
TI
LS

H
ER

RA
M
IE
N
TA

S

H
O
R
SE

B
R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LL
IT
O

W
ER

K
ZE

U
G
E

TO
O
LS

O
U
TI
LS

H
ER

RA
M
IE
N
TA

S

W
ER

K
ZEU

G
E

TO
O
LS

O
U
TILS

H
ERRA

M
IEN

TA
S

H
O
R
SEB

R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LLITO

W
ER

K
ZEU

G
E

TO
O
LS

O
U
TILS

H
ERRA

M
IEN

TA
S

H
O
R
SEB

R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LLITO

W
ER

K
ZEU

G
E

TO
O
LS

O
U
TILS

H
ERRA

M
IEN

TA
S

H
O
R
SEB

R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LLITO

W
ER

K
ZEU

G
E

TO
O
LS

O
U
TILS

H
ERRA

M
IEN

TA
S

H
O
R
SEB

R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

W
ER

K
ZE

U
G
E

TO
O
LS

O
U
TI
LS

H
ER

RA
M
IE
N
TA

S

H
O
R
SE

B
R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LL
IT
O

W
ER

K
ZE

U
G
E

TO
O
LS

O
U
TI
LS

H
ER

RA
M
IE
N
TA

S

H
O
R
SE

B
R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LL
IT
O

W
ER

K
ZE

U
G
E

TO
O
LS

O
U
TI
LS

H
ER

RA
M
IE
N
TA

S

H
O
R
SE

B
R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LL
IT
O

W
ER

K
ZE

U
G
E

TO
O
LS

O
U
TI
LS

H
ER

RA
M
IE
N
TA

S

W
ER

K
ZEU

G
E

TO
O
LS

O
U
TILS

H
ERRA

M
IEN

TA
S

H
O
R
SEB

R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LLITO

W
ER

K
ZEU

G
E

TO
O
LS

O
U
TILS

H
ERRA

M
IEN

TA
S

H
O
R
SEB

R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LLITO

W
ER

K
ZEU

G
E

TO
O
LS

O
U
TILS

H
ERRA

M
IEN

TA
S

H
O
R
SEB

R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LLITO

W
ER

K
ZEU

G
E

TO
O
LS

O
U
TILS

H
ERRA

M
IEN

TA
S

H
O
R
SEB

R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

W
ER

K
ZE

U
G
E

TO
O
LS

O
U
TI
LS

H
ER

RA
M
IE
N
TA

S

H
O
R
SE

B
R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LL
IT
O

W
ER

K
ZE

U
G
E

TO
O
LS

O
U
TI
LS

H
ER

RA
M
IE
N
TA

S

H
O
R
SE

B
R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LL
IT
O

W
ER

K
ZE

U
G
E

TO
O
LS

O
U
TI
LS

H
ER

RA
M
IE
N
TA

S

H
O
R
SE

B
R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LL
IT
O

W
ER

K
ZE

U
G
E

TO
O
LS

O
U
TI
LS

H
ER

RA
M
IE
N
TA

S

W
ER

K
ZEU

G
E

TO
O
LS

O
U
TILS

H
ERRA

M
IEN

TA
S

H
O
R
SEB

R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LLITO

W
ER

K
ZEU

G
E

TO
O
LS

O
U
TILS

H
ERRA

M
IEN

TA
S

H
O
R
SEB

R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LLITO

W
ER

K
ZEU

G
E

TO
O
LS

O
U
TILS

H
ERRA

M
IEN

TA
S

H
O
R
SEB

R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LLITO

W
ER

K
ZEU

G
E

TO
O
LS

O
U
TILS

H
ERRA

M
IEN

TA
S

H
O
R
SEB

R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

W
ER

K
ZE

U
G
E

TO
O
LS

O
U
TI
LS

H
ER

RA
M
IE
N
TA

S

H
O
R
SE

B
R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LL
IT
O

W
ER

K
ZE

U
G
E

TO
O
LS

O
U
TI
LS

H
ER

RA
M
IE
N
TA

S

H
O
R
SE

B
R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LL
IT
O

W
ER

K
ZE

U
G
E

TO
O
LS

O
U
TI
LS

H
ER

RA
M
IE
N
TA

S

H
O
R
SE

B
R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LL
IT
O

W
ER

K
ZE

U
G
E

TO
O
LS

O
U
TI
LS

H
ER

RA
M
IE
N
TA

S

W
ER

K
ZEU

G
E

TO
O
LS

O
U
TILS

H
ERRA

M
IEN

TA
S

H
O
R
SEB

R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LLITO

W
ER

K
ZEU

G
E

TO
O
LS

O
U
TILS

H
ERRA

M
IEN

TA
S

H
O
R
SEB

R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LLITO

W
ER

K
ZEU

G
E

TO
O
LS

O
U
TILS

H
ERRA

M
IEN

TA
S

H
O
R
SEB

R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LLITO

W
ER

K
ZEU

G
E

TO
O
LS

O
U
TILS

H
ERRA

M
IEN

TA
S

H
O
R
SEB

R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

WERKZEUGE
TOOLS
OUTILS

HERRAMIENTAS

HORSEBRAND
CHEVAL

CABALLITO

W
ER

K
ZE

U
G
E

TO
O
LS

O
U
TI
LS

H
ER

RA
M
IE
N
TA

S

H
O
R
SE

B
R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LL
IT
O

W
ER

K
ZE

U
G
E

TO
O
LS

O
U
TI
LS

H
ER

RA
M
IE
N
TA

S

H
O
R
SE

B
R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LL
IT
O

W
ER

K
ZE

U
G
E

TO
O
LS

O
U
TI
LS

H
ER

RA
M
IE
N
TA

S

H
O
R
SE

B
R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LL
IT
O

W
ER

K
ZE

U
G
E

TO
O
LS

O
U
TI
LS

H
ER

RA
M
IE
N
TA

S

W
ER

K
ZEU

G
E

TO
O
LS

O
U
TILS

H
ERRA

M
IEN

TA
S

H
O
R
SEB

R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LLITO

W
ER

K
ZEU

G
E

TO
O
LS

O
U
TILS

H
ERRA

M
IEN

TA
S

H
O
R
SEB

R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LLITO

W
ER

K
ZEU

G
E

TO
O
LS

O
U
TILS

H
ERRA

M
IEN

TA
S

H
O
R
SEB

R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LLITO

W
ER

K
ZEU

G
E

TO
O
LS

O
U
TILS

H
ERRA

M
IEN

TA
S

H
O
R
SEB

R
A
N
D

C
H
EV

A
L

C
A
B
A
LLITO

Packed on: 03.2018 
Lot-Nr. 12345678

10 3,0 mm
1/8"

350 mm
14 inch

 25,4 mm
1 inch

INOX
Stain-
less

Stahl
Steel
Acier
Acero

STEELOX

SGT
41 / T1

80 T 350-3,0 L SG CHOP HD STEELOX 25,4

EDP 64536 Mat.-Nr. 66323582

Verpakkings­
eenheid

Verpakkingsdatum 
en lotnummer

Technische 
informatie

PFERD­omschrijving

EAN (European 
Article Number)

Machine

Kwaliteitslijn 
(kleurcode)
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Doorslijpschijven voor stationair gebruik
Transport en opslag

Transport en opslag

Om een beschadiging van de doorslijpschijven door ondoelmatig transport of ongunstige omge-
vingsinvloeden bij het opslaan, bijv. UV-straling, temperatuur of vochtigheid te voorkomen, dient 
u de volgende adviezen te volgen:

 ■ Transporteer en sla de doorslijpschijven indien mogelijk op in de originele verpakking op een 
vlakke ondergrond, bijvoorbeeld in rekken of loodrecht staand in stellages.

 ■ Vermijd het doorbuigen van de gereedschappen.
 ■ Let er op dat de doorslijpschijven bewaard worden in ruimtes, die droog en vorstvrij zijn en een 
gelijkmatige temperatuur hebben.

 ■ Verbruik de leveringen in de volgorde van binnenkomst.

Advies:
Ruimtetemperatuur: 18–22 °C
Relatieve luchtvochtigheid: 45–65 %
Geen directe inval van zonlicht

D

Papieren tussenlagen

Advies voor de opslag van conische 
schijven (CT)
Conische doorslijpschijven moeten met pa-
pieren tussenlagen gestapeld worden, zodat 
het conische bereik gesteund wordt en het 
doorbuigen van de doorslijpschijven vermeden 
wordt.

PFERD levert conische doorslijpschijven reeds 
met papieren tussenlagen aan.

18°C

22°C

7

7
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Doorslijpschijven voor stationair gebruik
De snelle weg naar het optimale gereedschap

Kwaliteitslijnen en kleurcodes

Universele lijn ★★ Prestatielijn SG ★★★ Speciale lijn SGP ★★★★

Het instapprogramma van 
de universele lijn PSF bevat 
solide gereedschappen 
voor de bewerking van de 
meest gangbare mate­
rialen.  
Gereedschappen uit de 
universele lijn PSF  
verkrijgen goede werk­
resultaten met een hoog 
rendement.

Het brede programma 
van de prestatielijn SG 
biedt voor elke toepas­
sing en ieder materiaal 
een hoogwaardige 
gereedschapsoplossing. 
Gereedschappen uit de 
prestatielijn SG bereiken 
zeer goede werkresul­
taten met een zeer hoog 
rendement.

Gereedschappen van 
de speciale lijn SGP zijn 
speciaal voor bijzondere 
toepassingsopgaven 
ontwikkeld en bieden de 
gebruiker beslissende 
voordelen ten opzichte 
van traditionele pro­
ducten. Verder omvat de 
speciale lijn SGP gereed-
schappen, die op basis van 
hun bijzonder hoog ver-
mogen tijdens het gebruik 
een excellent rendement 
bieden.

Productetiketten

Veiligheidsinformatie
De omgang met slijpgereedschappen 
is gevaarlijk. Neem alle veiligheidsvoor-
schriften en -wetten in acht.

oSa – organisatie voor de veiligheid 
van slijpgereedschappen e.V.
PFERD heeft zich als oprichtingslid van 
de oSa vrijwillig verplicht, kwaliteits-
gereedschappen volgens de hoogste 
veiligheidsnormen te produceren. 
De leden van de oSa garanderen de 
constante bewaking van de veiligheid 
en kwaliteit van hun producten.

Informatiebalken
Op deze plaats vindt u de 
kwaliteitslijn en de afmetingen.

Materiaalinformatie
In het onderste deel van het etiket ziet 
u voor welk materiaal resp. welke ma-
terialen het gereedschap geschikt is.

EAN  
(European Article Number)

Advies machine
Aan de hand van het pictogram her-
kent u op welke machine het gereed-
schap mag worden ingezet.

Hardheidsgraad
De hardheid kenmerkt de stevig-
heid, waarmee de slijpkorrel van 
de binding in het slijplichaam 
gehouden wordt.
De hardheid wordt met letter-
codes aangegeven (zie onder-
staande tabel).

Hardheids­
graad

Schijf­
karakteristiek

K, H zeer zacht
L, N zacht
O, P, Q middelhard
R, S hard
T zeer hard

8 7
CatalogusBlz.



Doorslijpschijven voor stationair gebruik
De snelle weg naar het optimale gereedschap

Met een inwendige bewapening voor  
agressief, braamarm doorslijpen

Met twee bewapeningen aan de buitenzijden 
voor hoge zijdelingse stabiliteit

Keuze van de productgroep
Machine Bewerkings­

opgave
Kwaliteits­
lijn

Staal  
(STEEL)

Edelstaal 
(INOX)

Gietijzer
(CAST)

Steen
(STONE)

CHOPSAW 
< 3 KW

Doorslijpen van 
volmateriaal, 
profielen en 
buizen Universele 

lijn PSF
★★

 

PSF CHOP  
STEEL

Hardheid K
Bladzijde 10

PSF CHOP 
STEELOX

Hardheid K
Bladzijde 10

PSF CHOP 
STEELOX

Hardheid K
Bladzijde 10

Prestatie­
lijn SG 
★★★

  

SG CHOP  
STEEL

Hardheid K
Bladzijde 11

SG CHOP 
STEELOX

Hardheid K
Bladzijde 11

SG CHOP 
STEELOX

Hardheid K
Bladzijde 11

CHOPSAW HD Doorslijpen van 
volmateriaal, 
profielen en 
buizen Prestatie­

lijn SG 
★★★ SG CHOP HD  

STEEL
Hardheid L + O 

Bladzijde 12

SG CHOP HD 
STEELOX

Hardheid L
Bladzijde 12

SG CHOP HD 
STEELOX

Hardheid L
Bladzijde 12

SG CHOP HD 
CAST + STONE

Hardheid L
Bladzijde 13

SG CHOP HD 
CAST + STONE

Hardheid L
Bladzijde 13

RAIL Doorslijpen van 
rails

Prestatie­
lijn SG 
★★★

  

SG RAIL  
STEEL

Hardheid Q
Bladzijde 14

LABOR Verkrijgen van 
precisiesnedes, 
doorslijpen bij 
laboratorium-
proeven

Prestatie­
lijn SG 
★★★ SG LAB  

STEEL
Hardheid H
Bladzijde 15

SG LAB HD 
STEELOX

Hardheid H
Bladzijde 15

SG LAB HD 
STEELOX

Hardheid H
Bladzijde 15

HEAVY DUTY Doorslijpen van 
volmateriaal, 
profielen en 
buizen

Speciale 
lijn SGP
★★★★

SGP HD STEEL
Hardheid L, N, 

Q + S
Bladzijde 16

ZIRKON SGP HD  
CAST + STEEL

Hardheid P, R + T
Bladzijde 17

ZIRKON SGP HD  
CAST + STEEL

Hardheid P, R + T
Bladzijde 17

Speciale 
fabricages tot  
ø 2.000 mm

Speciaal voor uw toepassing produceren wij op aanvraag doorslijpschijven voor stationair gebruik tot een diameter van 
2.000 mm in de robuuste PFERD-kwaliteit. Spreek ons hier a.u.b. over aan. Onze ervaren technische adviseurs helpen u graag 
verder.

9
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Doorslijpschijven voor stationair gebruik
Universele lijn PSF, CHOPSAW ★★

PSF CHOP STEEL ★★

Zeer snedig gereedschap in hardheid K met een inwendige bewapening. Voor het agressief en 
braamarm doorslijpen.

Voordelen:
■■ Hoog rendement door hoge standtijd.
■■ Snelle arbeidsvoortgang door hoog 
doorslijpvermogen.

■■ Braamvrij doorslijpen door minder zijde-
lingse wrijving.

■■ Voor universele doorslijpopgaven.

Bewerkbare materialen:
Staal

Bewerkingsopgaven:
Doorslijpen van volmateriaal, profielen en 
buizen

Slijpmiddel: 
Korund A

Geschikte machines:
CHOPSAW tot 3 KW

Veiligheidsvoorschriften: 
■■ Alleen op stationaire machines tot 3 KW 
vermogen gebruiken.

D
[mm]

T
[mm]

H
[mm]

EAN
4007220

Max. 
RPM

Omschrijving

Maximaal toegestane omtreksnelheid 80 m/s, vlakke uitvoering T (vorm 41)	
300 2,8 25,4 832264 5.100 20 80 T 300-2,8 K PSF CHOP STEEL/25,4
350 2,8 25,4 817605 4.400 10 80 T 350-2,8 K PSF CHOP STEEL/25,4
400 3,8 25,4 832271 3.800 10 80 T 400-3,8 K PSF CHOP STEEL/25,4

PSF CHOP STEELOX ★★

Zeer snedig gereedschap in hardheid K met een inwendige bewapening voor staal en edelstaal. 
Voor het agressief en braamarm doorslijpen.

Voordelen:
■■ Hoog rendement door hoge standtijd.
■■ Snelle arbeidsvoortgang door hoog 
doorslijpvermogen.

■■ Braamvrij doorslijpen door minder 
zijdelingse wrijving.

■■ Voor universele doorslijpopgaven.

Bewerkbare materialen:
Staal, edelstaal (INOX)

Bewerkingsopgaven:
Doorslijpen van volmateriaal, profielen en 
buizen

Slijpmiddel: 
Korund A

Geschikte machines:
CHOPSAW tot 3 KW

Veiligheidsvoorschriften: 
■■ Alleen op stationaire machines tot 3 KW 
vermogen gebruiken.

D
[mm]

T
[mm]

H
[mm]

EAN
4007220

Max. 
RPM

Omschrijving

Maximaal toegestane omtreksnelheid 80 m/s, vlakke uitvoering T (vorm 41)	
300 2,8 25,4 950180 5.100 20 80 T 300-2,8 K PSF CHOP STEELOX/25,4
350 2,8 25,4 950197 4.400 10 80 T 350-2,8 K PSF CHOP STEELOX/25,4
400 3,8 25,4 950210 3.800 10 80 T 400-3,8 K PSF CHOP STEELOX/25,4
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Doorslijpschijven voor stationair gebruik
Prestatielijn SG, CHOPSAW ★★★

SG CHOP STEEL ★★★

Zeer snedig gereedschap in hardheid K met een inwendige bewapening. Voor het agressief en 
braamarm doorslijpen.

Voordelen:
■■ Zeer hoge efficiency door zeer hoge 
standtijd.

■■ Zeer snelle arbeidsvoortgang door zeer 
hoog doorslijpvermogen.

■■ Braamvrij doorslijpen door minder 
zijdelingse wrijving.

■■ Voor veeleisende doorslijpopgaven. 

Bewerkbare materialen:
Staal

Bewerkingsopgaven:
Doorslijpen van volmateriaal, profielen en 
buizen

Slijpmiddel: 
Korund A

Geschikte machines:
CHOPSAW tot 3 KW

Veiligheidsvoorschriften: 
■■ Alleen op stationaire machines tot 3 KW 
vermogen gebruiken.

D
[mm]

T
[mm]

H
[mm]

EAN
4007220

Max. 
RPM

Omschrijving

Maximaal toegestane omtreksnelheid 80 m/s, vlakke uitvoering T (vorm 41)	
300 2,8 25,4 629123 5.100 20 80 T 300-2,8 K SG CHOP STEEL/25,4

32,0 639573 5.100 20 80 T 300-2,8 K SG CHOP STEEL/32,0
350 2,8 25,4 629154 4.400 10 80 T 350-2,8 K SG CHOP STEEL/25,4

32,0 639597 4.400 10 80 T 350-2,8 K SG CHOP STEEL/32,0
400 3,8 25,4 638675 3.800 10 80 T 400-3,8 K SG CHOP STEEL/25,4

32,0 639610 3.800 10 80 T 400-3,8 K SG CHOP STEEL/32,0

SG CHOP STEELOX ★★★

Zeer snedig gereedschap in hardheid K met een inwendige bewapening voor staal en edelstaal 
(INOX). Voor het agressief en braamarm doorslijpen.

Voordelen:
■■ Zeer hoge efficiency door zeer hoge 
standtijd.

■■ Zeer snelle arbeidsvoortgang door zeer 
hoog doorslijpvermogen.

■■ Braamvrij doorslijpen door minder 
zijdelingse wrijving.

■■ Voor veeleisende doorslijpopgaven. 

Bewerkbare materialen:
Staal, edelstaal (INOX)

Bewerkingsopgaven:
Doorslijpen van volmateriaal, profielen en 
buizen

Slijpmiddel: 
Korund A

Geschikte machines:
CHOPSAW tot 3 KW

Veiligheidsvoorschriften: 
■■ Alleen op stationaire machines tot 3 KW 
vermogen gebruiken.

D
[mm]

T
[mm]

H
[mm]

EAN
4007220

Max. 
RPM

Omschrijving

Maximaal toegestane omtreksnelheid 80 m/s, vlakke uitvoering T (vorm 41)	
300 2,8 25,4 803219 5.100 20 80 T 300-2,8 K SG CHOP STEELOX/25,4
350 2,8 25,4 639634 4.400 10 80 T 350-2,8 K SG CHOP STEELOX/25,4
400 2,8 25,4 669303 3.800 10 80 T 400-2,8 K SG CHOP STEELOX/25,4
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Doorslijpschijven voor stationair gebruik
Prestatielijn SG, CHOPSAW HD ★★★

SG CHOP HD STEEL ★★★

Gereedschap in de hardheden L en O met twee bewapeningen aan de buitenzijden. 
Voor doorslijpopgaven, die een hoge stabiliteit vereisen. 

Voordelen:
■■ Hoge zijdelingse stabiliteit door versterkt 
linnen aan de buitenzijde.

■■ Zeer hoge efficiency door zeer hoge 
standtijd.

■■ Voor veeleisende doorslijpopgaven. 

Bewerkbare materialen:
Staal

Bewerkingsopgaven:
Doorslijpen van volmateriaal, profielen en 
buizen

Slijpmiddel: 
Korund A

Geschikte machines:
CHOPSAW HD

D
[mm]

T
[mm]

H
[mm]

EAN
4007220

Max. 
RPM

Omschrijving

Maximaal toegestane omtreksnelheid 80 m/s, vlakke uitvoering T (vorm 41)	
300 3,0 25,4 629185 5.100 20 80 T 300-3,0 L SG CHOP HD STEEL/25,4

3,0 32,0 639580 5.100 20 80 T 300-3,0 L SG CHOP HD STEEL/32,0
3,4 25,4 540299 5.100 20 80 T 300-3,4 O SG CHOP HD STEEL/25,4

350 3,0 25,4 629130 4.400 10 80 T 350-3,0 L SG CHOP HD STEEL/25,4
3,0 32,0 639603 4.400 10 80 T 350-3,0 L SG CHOP HD STEEL/32,0
3,8 25,4 540329 4.400 10 80 T 350-3,8 O SG CHOP HD STEEL/25,4

400 4,0 25,4 638682 3.800 10 80 T 400-4,0 L SG CHOP HD STEEL/25,4
32,0 639627 3.800 10 80 T 400-4,0 L SG CHOP HD STEEL/32,0

Maximaal toegestane omtreksnelheid 100 m/s, vlakke uitvoering T (vorm 41)	
350 4,2 25,4 540336 5.500 10 100 T 350-4,2 O SG CHOP HD STEEL/25,4

SG CHOP HD STEELOX ★★★

Snedig gereedschap in hardheid L met twee bewapeningen aan de buitenzijden.  
Voor doorslijpopgaven, die een hoge stabiliteit vereisen.

Voordelen:
■■ Hoge zijdelingse stabiliteit door versterkt 
linnen aan de buitenzijde.

■■ Zeer hoge efficiency door zeer hoge 
standtijd.

■■ Voor veeleisende doorslijpopgaven. 

Bewerkbare materialen:
Staal, edelstaal (INOX)

Bewerkingsopgaven:
Doorslijpen van volmateriaal, profielen en 
buizen

Slijpmiddel: 
Korund A

Geschikte machines:
CHOPSAW HD

D
[mm]

T
[mm]

H
[mm]

EAN
4007220

Max. 
RPM

Omschrijving

Maximaal toegestane omtreksnelheid 80 m/s, vlakke uitvoering T (vorm 41)	
300 3,0 25,4 950227 5.100 20 80 T 300-3,0 L SG CHOP HD STEELOX/25,4
350 3,0 25,4 950234 4.400 10 80 T 350-3,0 L SG CHOP HD STEELOX/25,4
400 4,0 25,4 950272 3.800 10 80 T 400-4,0 L SG CHOP HD STEELOX/25,4
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Doorslijpschijven voor stationair gebruik
Prestatielijn SG, CHOPSAW HD ★★★

SG CHOP HD CAST + STONE ★★★

Snedig gereedschap in hardheid L met twee bewapeningen aan de buitenzijden. 
Voor doorslijpopgaven, die een hoge stabiliteit vereisen.

Voordelen:
■■ Hoge zijdelingse stabiliteit door versterkt 
linnen aan de buitenzijde.

■■ Zeer hoge efficiency door zeer hoge 
standtijd.

■■ Voor veeleisende doorslijpopgaven. 

Bewerkbare materialen:
Gietijzer, steen, kunststoffen, aluminium, 
overige non-ferrometalen

Bewerkingsopgaven:
Doorslijpen van volmateriaal, profielen en 
buizen

Slijpmiddel: 
Siliciumcarbide C

Geschikte machines:
CHOPSAW HD

D
[mm]

T
[mm]

H
[mm]

EAN
4007220

Max. 
RPM

Omschrijving

Maximaal toegestane omtreksnelheid 80 m/s, vlakke uitvoering T (vorm 41)	
350 3,4 25,4 540275 4.400 10 80 T 350-3,4 L SG CHOP HD CAST+STONE/25,4
400 4,0 25,4 540282 3.800 10 80 T 400-4,0 L SG CHOP HD CAST+STONE/25,4
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Doorslijpschijven voor stationair gebruik
Prestatielijn SG, RAIL ★★★

SG RAIL STEEL ★★★

Gereedschap in hardheid Q voor het snel en economisch doorslijpen van rails.

Voordelen:
■■ Zeer snelle arbeidsvoortgang door agressief 
slijpmiddel.

■■ Veilig doorslijpen door de hoogste  
snijkwaliteit.

■■ Hoog rendement door optimale standtijd.

Bewerkbare materialen:
Staal

Bewerkingsopgaven:
Doorslijpen van rails

Slijpmiddel: 
Korund A

Geschikte machines:
RAIL doorslijpmachine

D
[mm]

T
[mm]

H
[mm]

EAN
4007220

Max. 
RPM

Omschrijving

Maximaal toegestane omtreksnelheid 100 m/s, vlakke uitvoering T (vorm 41)	
300 3,8 22,23 539705 6.400 20 100 T 300-3,8 Q SG RAIL STEEL/22,23

25,4 539712 6.400 20 100 T 300-3,8 Q SG RAIL STEEL/25,4
350 3,8 22,23 539729 5.500 10 100 T 350-3,8 Q SG RAIL STEEL/22,23

25,4 539736 5.500 10 100 T 350-3,8 Q SG RAIL STEEL/25,4
400 4,2 25,4 539743 4.800 10 100 T 400-4,2 Q SG RAIL STEEL/25,4
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Doorslijpschijven voor stationair gebruik
Prestatielijn SG, LABOR ★★★

SG LAB STEEL ★★★

Zeer snedig gereedschap in hardheid H met een inwendige bewapening voor staal en gietijzer. 
Voor het verkrijgen van precisiesnedes en het snel doorslijpen van laboratoriumproeven.

Voordelen:
■■ Speciaal voor de metallografische proeven 
door agressief slijpmiddel.

■■ Veilig doorslijpen door de hoogste  
snijkwaliteit.

■■ Hoge stabiliteit door versterkt linnen in het 
midden.

Bewerkbare materialen:
Staal, gietijzer

Bewerkingsopgaven:
Doorslijpen van volmateriaal, profielen en 
buizen

Slijpmiddel: 
Korund A

Toepassingsaanbevelingen:
■■ Ook geschikt voor toepassingen bij nat 
slijpen.

Geschikte machines:
Labor doorslijpmachine

D
[mm]

T
[mm]

H
[mm]

EAN
4007220

Max. 
RPM

Omschrijving

Maximaal toegestane omtreksnelheid 80 m/s, vlakke uitvoering T (vorm 41)	
250 2,0 32,0 093924 6.100 20 80 T 250-2,0 H SG LAB STEEL/32,0
300 2,0 32,0 804926 5.100 20 80 T 300-2,0 H SG LAB STEEL/32,0
350 2,5 32,0 805596 4.400 10 80 T 350-2,5 H SG LAB STEEL/32,0
400 3,0 32,0 805657 3.800 10 80 T 400-3,0 H SG LAB STEEL/32,0

SG LAB HD STEELOX ★★★

Zeer snedig gereedschap in hardheid H met twee bewapeningen aan de buitenzijden voor staal en 
edelstaal (INOX).
Voor doorslijpopgaven, die een hoge stabiliteit vereisen. Voor het maken van precisiesnedes en 
snel doorslijpen van metallografische proeven.

Voordelen:
■■ Speciaal voor de metallografische proeven 
door agressief slijpmiddel.

■■ Veilig doorslijpen door de hoogste  
snijkwaliteit.

■■ Zeer hoge stabiliteit door versterkend  
buitenweefsel.

Bewerkbare materialen:
Staal, edelstaal (INOX), gietijzer

Bewerkingsopgaven:
Doorslijpen van volmateriaal, profielen en 
buizen

Slijpmiddel: 
Korund A

Toepassingsaanbevelingen:
■■ Ook geschikt voor toepassingen bij nat 
slijpen.

Geschikte machines:
Labor doorslijpmachine

D
[mm]

T
[mm]

H
[mm]

EAN
4007220

Max. 
RPM

Omschrijving

Maximaal toegestane omtreksnelheid 80 m/s, vlakke uitvoering T (vorm 41)	
150 1,0 22,23 804124 10.200 25 80 T 150-1,0 H SG LAB HD STEELOX/22,23
230 1,5 22,23 804865 6.600 25 80 T 230-1,5 H SG LAB HD STEELOX/22,23
250 1,8 32,0 804919 6.100 20 80 T 250-1,8 H SG LAB HD STEELOX/32,0
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Doorslijpschijven voor stationair gebruik
Speciale lijn SGP, HEAVY DUTY ★★★★

SGP HD STEEL ★★★★

Gereedschap voor de hoogste eisen aan de doorslijpopgave. Bijzonder geschikt voor gebruik bij 
nabewerkingen.

Voordelen:
■■ Uitzonderlijk rendement door optimale 
standtijd.

■■ Snelle arbeidsvoortgang door hoog  
snijvermogen.

Bewerkbare materialen:
Staal

Bewerkingsopgaven:
Doorslijpen van volmateriaal, profielen en 
buizen

Slijpmiddel: 
Korund A

Geschikte machines:
HEAVY DUTY doorslijpmachine

D
[mm]

T
[mm]

H
[mm]

Hardheidsgraad Max. 
RPM

Omschrijving
L 

(zacht)
N 

(zacht)
Q  

(middel-
hard)

S  
(hard)

EAN 4007220

Maximaal toegestane omtreksnelheid 80 m/s, vlakke uitvoering T (vorm 41)	
300 3,4 25,4 - - 166185 - 5.100 20 80 T 300-3,4 Q SGP HD STEEL/25,4
350 3,8 25,4 - - 166260 - 4.400 10 80 T 350-3,8 Q SGP HD STEEL/25,4
400 4,2 40,0 - - 166307 - 3.800 10 80 T 400-4,2 Q SGP HD STEEL/40,0
500 5,5 40,0 - - 166321 - 3.100 5 80 T 500-5,5 Q SGP HD STEEL/40,0

Maximaal toegestane omtreksnelheid 100 m/s, vlakke uitvoering T (vorm 41)	
250 1,8 30,0 - - 539873 - 7.600 20 100 T 250-1,8 Q SGP HD STEEL/30,0

32,0 - - 803257 - 7.600 20 100 T 250-1,8 Q SGP HD STEEL/32,0
300 3,0 40,0 - 539842 - - 6.400 20 100 T 300-3,0 N SGP HD STEEL/40,0

3,6 40,0 - - 166253 - 6.400 20 100 T 300-3,6 Q SGP HD STEEL/40,0
350 3,8 40,0 - 539859 - - 5.500 10 100 T 350-3,8 N SGP HD STEEL/40,0

4,0 25,4 - - 166284 - 5.500 10 100 T 350-4,0 Q SGP HD STEEL/25,4
400 4,3 40,0 - 539866 - - 4.800 10 100 T 400-4,3 N SGP HD STEEL/40,0

4,6 40,0 - - - 166314 4.800 10 100 T 400-4,6 S SGP HD STEEL/40,0
4,8 40,0 - - 539880 - 4.800 10 100 T 400-4,8 Q SGP HD STEEL/40,0

500 5,8 40,0 - 539897 166338 539958 3.800 5 100 T 500-5,8 ... SGP HD STEEL/40,0
6,3 40,0 803417 - - - 3.800 5 100 T 500-6,3 L SGP HD STEEL/40,0

600 7,6 60,0 - 166482 - 093931 3.200 5 100 T 600-7,6 ... SGP HD STEEL/60,0
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Doorslijpschijven voor stationair gebruik
Speciale lijn SGP, HEAVY DUTY ★★★★

ZIRKON SGP HD CAST + STEEL ★★★★

Gereedschap voor de hoogste eisen aan de doorslijpopgave. Bijzonder geschikt voor het  
doorslijpen van opkomers en aangietsels. Speciaal ontwikkeld voor het gebruik in gieterijen.

Voordelen:
■■ Uitzonderlijk rendement door optimale 
standtijd.

■■ Snelle arbeidsvoortgang door hoog  
snijvermogen.

Bewerkbare materialen:
Gietijzer, staal

Bewerkingsopgaven:
Doorslijpen van volmateriaal, profielen en 
buizen

Slijpmiddel: 
Zirkoniumkorund/korund ZA

Geschikte machines:
HEAVY DUTY doorslijpmachine

D
[mm]

T
[mm]

H
[mm]

Hardheidsgraad Max. 
RPM

Omschrijving
P  

(middel-
hard)

R  
(hard)

T  
(zeer 
hard)

EAN 4007220

Maximaal toegestane omtreksnelheid 100 m/s, vlakke uitvoering T (vorm 41)	
400 4,8 40,0 - - 539965 4.800 10 100 T 400-4,8 ZIRKON T SGP HD CAST+STEEL/40,0
500 5,6 40,0 - - 803462 3.800 5 100 T 500-5,6 ZIRKON T SGP HD CAST+STEEL/40,0
600 7,8 60,0 803486 - - 3.200 5 100 T 600-7,8 ZIRKON P SGP HD CAST+STEEL/60,0

8,0 60,0 - 166437 - 3.200 5 100 T 600-8,0 ZIRKON R SGP HD CAST+STEEL/60,0
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Doorslijpschijven voor stationair gebruik
Reduceerringen

Reduceerringen

Door de reduceerringen kunnen de standaardasgaten veilig aangepast worden naar een kleinere 
boringsmaat.

Voordelen:
■■ Flexibele aanpassingen aan de voorwaarden 
van de machine.

■■ Met aanslagband, om een doordrukken 
van de ring door de asgat van de schijf te 
vermijden.

Veiligheidsvoorschriften: 
■■ Let erop, dat de flenzen op de machine 
achterwaarts gedraaid zijn, om de gereed-
schappen veilig op te spannen.

Buiten-ø
[mm]

Binnen-ø
[mm]

Breedte
[mm]

EAN
4007220

Omschrijving

25,4 20 3,0 956205 5 RDR 25,4-20-3,0
22,23 3,0 956212 5 RDR 25,4-22,2-3,0

40 25,4 3,0 956199 5 RDR 40-25,4-3,0
25,4 4,5 176306 5 RDR 40-25,4-4,5

30 3,0 956182 5 RDR 40-30-3,0
30 4,5 176283 5 RDR 40-30-4,5
32 3,0 956090 5 RDR 40-32-3,0
32 4,5 176276 5 RDR 40-32-4,5

60 40 6,5 956229 5 RDR 60-40-6,5
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Doorslijpschijven voor stationair gebruik
Speciale producties

Afmetingen en uitvoeringen naar wens van de klant

D

H

T

D

H

T U
D

H

CT – Conische uitvoering

Toepassingsgebied: 
 ■ Bijzonder goed geschikt voor het gebruik 
in de staalindustrie.

Voordelen: 
 ■ Geringere zijdelingse wrijving.
 ■ Bijzonder economisch bij diepe snedes en 
bij het transversaal slijpen.

T – Vlakke uitvoering

Toepassingsgebied: 
 ■ Geschikt voor het gebruik in de staal- en 
constructiebouw, in de staalindustrie en 
gieterijen.

Voordelen: 
 ■ Universeel te gebruiken.

PT – Doorgezette uitvoering

Toepassingsgebied: 
 ■ Bijzonder goed geschikt voor het gebruik 
in gieterijen.

Voordelen:
 ■ De opspanflens steekt niet over het zijvlak 
van de doorslijpschijf uit.

 ■ Kort afslijpen van opkomers bij giet-
stukken is mogelijk.

 ■ In de regel is geen nabewerking nodig.

Buiten-ø  
D [mm]

Asgat-ø
H [mm] 

Buiten-ø  
D [mm]

Asgat-ø
H [mm]

Buiten-ø  
D [mm]

Asgat-ø
H [mm]

2.000
80/100/127/152,4/200,3/ 

203/230/250/280
800

80/100/127/152,4/200,3/ 
203/230/250/280

800
80/100/127/152,4/200,3/ 

203/230/250/280

1.840
80/100/127/152,4/200,3/ 

203/230/250/280
700

80/100/127/152,4/200,3/ 
203/230/250/280

700
80/100/127/152,4/200,3/ 

203/230/250/280

1.600
80/100/127/152,4/200,3/ 

203/230/250/280
660 40/60/76,2/80/100 600 25,4/40/60/76,2/80/100

1.500
80/100/127/152,4/200,3/ 

203/230/250/280
600 25,4/40/60/76,2/80/100 500 25,4/40/60/76,2/80/100

1.380
80/100/127/152,4/200,3/ 

203/230/250/280
500 25,4/40/60/76,2/80/100 400 25,4/32/40/60/80

1.250
80/100/127/152,4/200,3/ 

203/230/250/280
450 25,4/32/40/60/80

1.000
80/100/127/152,4/200,3/ 

203/230/250/280
400 25,4/32/40/60/80

800
80/100/127/152,4/200,3/ 

203/230/250/280
350 25,4/32/40

300 25,4/32/40

250 25,4/30/32

Overige uitvoeringen en asgat-ø zijn op 
aanvraag verkrijgbaar.  
Spreek ons hier over aan!

CUSTOMIZED 
tot ø 2 m 
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Doorslijpschijven voor stationair gebruik
Doorslijpschijf METALCORE

Uitvoering METALCORE

De door PFERD ontwikkelde en gepatenteerde doorslijpschijf met 
stalen kern kenmerkt zich in vergelijking met de traditionele uitvoering 
door een massief stalen basislichaam ➎ in een sandwich opbouw, dat 
geen slijpmiddelen bevat.

De bijzondere gereedschapsopbouw biedt de volgende voordelen:

1.  Vermindering van de snijkosten door het gebruik van kleinere 
opspanflenzen:

 ■ Grotere schijfoppervlakken kunnen gebruikt worden.
 ■ Doorslijpen van grotere materiaaldoorsnedes is mogelijk door 
hogere insteekdiepte van de doorslijpschijf.

 ■ Kleinere restschijfdiameter.

2.  Hogere standtijd door:
 ■ Stabielere, trillingsarme snede.

3.  Reducering van de slijpschijfdikte bij het kapsnijden door 
hogere zijdelingse stabiliteit:

 ■ Kortere doorslijptijden en hogere materiaaldoorvoer bij zwakkere 
doorslijpmachines.

 ■ Geringer materiaalverlies van het te bewerken materiaal.
 ■ Gereduceerd afval van spanen resp. slakken.

4.  Geen kosten voor de afvoer van schijfresten

Traditionele uitvoering

Voor het stationair doorslijpen worden kunsthars gebonden, vezel-
stofbewapende doorslijpschijven gebruikt, die in hoofdzaak uit vier 
componenten bestaan:
➊ Slijpmiddel
➋ Bindmiddel, dat de slijpkorrel in de doorslijpschijf vasthoudt
➌ Weefsellagen/flensbewapening, die de veiligheid en stabiliteit van de 

doorslijpschijf waarborgen
➍ Slijpactieve vulstoffen

➌  Bewapening van 
de flens

➌ Bewapeningslagen

➊ + ➋ + ➍ Gebonden slijpmiddel

➎ Stalen kern

Massief stalen basislichaam 
in een sandwich opbouw

Maximaal gebruik van het 
slijpmiddel

www.pferd.com
PFERD-kwaliteit is gecertificeerd volgens ISO 9001.
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