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WARNUNG

MAF02285/a

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen. Versdumnisse bei der Einhaltung der Sicherheitshinweise und Anweisungen
kénnen elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere Verletzungen verursachen. Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

WARNING

Please read all safety instructions and directions. Failure to comply with the safety instructions and directions can cause electric shock, fire
and/or serious injuries. Please retain all safety instructions and directions for future reference.

AVERTISSEMENT

Veuillez lire toutes les consignes de sécurité et instructions. Tout non-respect des consignes de sécurité et instructions risque d'étre a
l'origine de décharges électriques, d'incendies et/ou de blessures graves. Conservez toutes les consignes et instructions pour pouvoir les
relire a tout moment.

AVVERTENZA

Leggere tutte le avvertenze di sicurezza e le istruzioni. La mancanza del rispetto delle avvertenze di sicurezza e delle istruzioni possono
causare scossa elettrica, incendio e/o gravi lesioni. Conservare tutte le avvertenze di sicurezza e le istruzioni per il futuro.



WAARSCHUWING

Lees alle veiligheidsaanwijzingen en instructies. Nalatigheid bij het naleven van de veiligheidsinstructies en aanwijzingen kan elektrische
schok, brand en/of ernstige letsels veroorzaken. Bewaar alle veiligheidsaanwijzingen en instructies voor later gebruik.

ADVERTENCIA

Lea todas las indicaciones de seguridad e instrucciones. Si no se cumplen las indicacionesde seguridad e instrucciones, se pueden
producir descargas eléctricas, incendios y/o lesiones graves. Guarde todas las indicaciones de seguridad e instrucciones para el futuro.
VAROITUS

Lue kaikki turvaohjeet ja kdyttoohjeet. Laiminlyonti turvaohjeiden ja kéyttohjeiden noudattamisessa voi aiheuttaa séhkdiskun, tulipalon
jaltai vakavia vammoja. Sailyta kaikki turvaohjeet ja kédyttoohjeet tulevaisuuden varalle.

VARNING

Lés alla sakerhetsanvisningar och anvisningar. Underlatenhet att folja sékerhetsanvisningar och anvisningar kan orsaka elstétar, brand
och/eller allvarliga personskador. Behall alla sékerhetsanvisningar och anvisning for framtida anvandning.

ADVARSEL

Laes alle sikkerhedshenvisninger og instruktioner. En manglende overholdelse af sikkerhedshenvisningerne og instruktionerne kan fare til
elektrisk sted, brand og/eller alvorlige kvaestelser. Opbevar alle sikkerhedshenvisninger og instruktioner til fremtidig brug.
NPEAYNPEXAEHUE

MpouuTalite BCe NpaBMna M WHCTPYKUMM No TexHuke GesonacHocT. HecobriogeHue aTMX NpaBiunm M MHCTPYKLUMIA MO TeXHUke
6e30MacHOCT MOXET MPUBECTU K MOPAXEHUIO NEKTPUYECKUM TOKOM, BO3rOpaHWio W/Mmn [pyruM cepbesHbiM TpaBmam. CoxpaHuTe Bce
npaBvna n MHCTPYKLWM NO TeXHUKe 6e30nacHOCTH ANs AanbHeillero UCNONb3oBaHMA.

OSTRZEZENIE

Przeczyta¢ wszystkie przepisy bezpieczenstwa i wskazowki. Zaniedbanie przestrzegania przepiséw bezpieczenstwa i wskazéwek moze
prowadzi¢ do porazenia pradem, pozaru i/lub cigzkich zranien. Zachowaé wszystkie przepisy bezpieczefistwa i wskazoéwki na przysztosé.
UPOZORNENi

Prectéte si vSechna bezpecnostni upozornéni a pokyny. Zanedbani bezpenostnich upozornéni a pokyni mulze zpUsobit zésah
elektrickym proudem, pozar a/nebo vazna zranéni. VSechna bezpeénostni upozornéni a pokyny si ponechejte pro pozdéjsi pouziti.
OPOZORILO

Preberite vsa varnostna opozorila in napotke. Neupostevanje varnostnih opozoril in napotkov lahko povzro€i udar elektriénega toka, pozar
in/ali hude telesne poSkodbe. Vsa varnostna opozorila in napotke shranite za prihodnjo uporabo.



D - EG Konformitétserklarung
Wir bescheinigen hiermit, dass die Maschine NFU 50 den angefiihrten EU-Richtlinien entspricht. Bei Konstruktion und Bau wurden die gelisteten
Normen angewendet. Bevollmachtigter fir die Zusammenstellung der technischen Unferlagen: Mafell AG

GB - EC Declaration of Conformity )
We herewith confirm that the machine NFU 50 complies with the EU directives quoted. The standards listed were used for design and construction.
Empowered person for the configuration of the technical documents: Mafell AG

F - Déclaration CE de conformité
Nous déclarens par la présente que la machine NFU 50 est conforme aux directives CE applicables comme suit. Lors de la construction, les
réglements suivants ont été utilisés. Plénipotentiaires pour I'assemblage des documentations techniques: Mafell AG

| - Dichiarazione di conformita CE
Con la presente certifichiamo che la macchina NFU 50 & conforme alle seguenti direttive CE applicabili. Nella progettazione e la costruzione sono
state applicate le seguenti norme. Responsabile per la composizione della documentazione tecnica: Mafell AG

NL - EG conformiteitsverklaring
Wij bevestigen hiermede dat de machine NFU 50 aan de vermelde EU-richtliinen beantwoord. Bij constructie en bouw werden de vermelde normen
toegepast. Gemachtigde voor de samenstelling van de technische documenten: Mafell AG

E - Declaracion de conformidad CE
Con la presente se certifica que la maquina NFU 50 cumple las directivas europeas mencionadas, las cuales forman la base tanto del disefio
constructivo como de los procesos de fabricacion. Apoderado legal para la compilacién de la documentacion técnica: Mafell AG

FIN - EY-vaatimustenmukaisuusvakuutus
Vekuutamme taten, etta kone NFU 50 vastaa mainittujen EU-direktiivien vaatimuksia. Sen suunnittelussa ja valmistuksessa on sovellettu luettelossa
imoitettuja standardeja. Teknisten asiakirjojen laatimiseen valtuutettu henkild: Mafell AG

S - EG Konformitetsfdrklaring
Vi intygar h&rmed att maskinen NFU 50 uppfyller angivna EU direkfiv. De angivna normerna anvéndes vid konstruktion och tillverkning.
Befullmaktigad for sammanstéliningen av den tekniska dokumentationen: Mafell AG

DK - EU overensstemmelseserklzring
Vi attesterer hermed, at maskinen NFU 50 opfylder de angivede EU-direkfiver. Konstruktion og bygning er udfert int. de angivede standarder.
Person, der er befuldmaegtiget til at sammenstille det tekniske materiale: Mafell AG

RUS - Ceptuchukar cootsercreun EC

Hactoswwm nogTteepxkaaem, 4to mawwvHa NFU 50 oteevaer TpeGosaHmam ykasaHHbIX aupextus EC. pu nNpoexTMpOBaHWM W M3rOTOBREHMM
NPUMEHANMC NEPEUCTIEHHbIE HOPMbI. YNONHOMOUEHHBIM NPEACTaBKTENb N0 COCTABNEHMIO TEXHUMECKOM AoKyMeHTaumn: Mafell AG

PL - Deklaracja zgodnosci UE
Ninigjszym potwierdzamy, ze maszyna NFU 50 speinia wymagania wyszczegéinionych dyrektyw UE. W trakcie konstrukeji urzadzenia zastosowano
przedstawione normy. Pefnomocnik odpowiedzialny za zestawienie dokumentacji technicznej: Mafell AG

CZ - PROHLASENI O SHODE

Timto prohlasujeme, Ze stro NFU 50 splfiuje pokyny uvedenych smérmic EU. Pfi plénovani a sestaveni byly vyuZity uvedené normy.
Za sestaveni technickych podkladi zodpovida: Mafell AG

SLO - ESizjava o skladnosti

S tem izjavijamo, da stroj NFU 50 ustreza navedenim direktivam EU. Pri konstrukeiji in izdelavi so uporabljeni nateti standardi.
Za sestavo tehniéne dokumentacije je pooblasteno pedjetie: Mafell AG

2006/42/EG EN 60745-1, EN 60745-2-17, EN 60745-2-5, EN55014-1,
2014/30/EU EN 55014-2, EN 61000, EN 12100, EN 847-1

2011/65/EU

NFU 50 Art-Nr. 918701, 918720, 918721

Mafell AG

D - 78727 Oberndorf, den 17.01.2020

Dipl-Ing. Matthias Krauss i. V. Dipl.-Ing. Harald Schmid, MBA
Vorstandsvorsitzender / CEO Leitung Entwicklung und Konstruktion
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1 Zeichenerklarung

o

Dieses Symbol steht an allen Stellen, wo Sie Hinweise zu lhrer Sicherheit
finden.

Bei Nichtbeachten kdnnen schwerste Verletzungen die Folge sein.

Dieses Symbol kennzeichnet eine moglicherweise schédliche Situation.

Wenn sie nicht gemieden wird, kann das Produkt oder Gegenstande in seiner
Umgebung beschadigt werden.

Dieses Symbol kennzeichnet Anwendertipps und andere niitzliche Informationen.

2 Erzeugnisangaben
zu Maschinen mit Art.-Nr. 918701, 918702, 918720, 918721

2.1 Angaben zum Hersteller
MAFELL AG, Beffendorfer Strale 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Telefon +49 (0)7423/812-0, Fax +49

(0)7423/812-218

2.2 Kennzeichnung der Maschine
Alle zur Identifizierung der Maschine erforderlichen Angaben sind auf dem angebrachten Leistungsschild

vorhanden.

q

Schutzklasse Il

CE-Zeichen zur Dokumentation der Ubereinstimmung mit den grundlegenden
Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen gemaR Anhang | der
Maschinenrichtlinie

Nur fiir EU Lander

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmiill!

GemaR Europaischer Richtlinie 2002/96/EG Uber Elekiro- und Elektronik- Altgerate
und Umsetzung in nationales Recht miissen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt
gesammelt und einer umweltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Zur Verringerung eines Verletzungsrisikos lesen Sie die Betriebsanleitung.



2.3 Technische Daten

Universalmotor funk- und fernsehentstort 230 V~, 50 Hz
Aufnahmeleistung (Normallast) 2300 W

Strom bei Normallast 10,8 A
Werkzeugdrehzahl im Leerlauf 5900 min-!
Werkzeugdrehzahl bei Normallast 4500 min-!

Frastiefe 0° 50 mm
Frasaggregat schwenkbar 0° —45°
Werkzeugdurchmesser 163 mm
Werkzeug-Grundkérperdicke 58,1 mm
Werkzeug-Frasbreite 60,5 mm
Werkzeugaufnahmebohrung 30 mm
Durchmesser Absaugstutzen 58 mm

Gewicht 7,7 kg
Abmessungen (B x L x H) 340 x 420 x 280 mm
als Kapp-Fréssystem

Frastiefe 0° 44 mm

Fraslange 370 mm

Gewicht mit Flihrungseinrichtung 9,4 kg
Abmessungen einschl. 370 x 810 x 280 mm

Fihrungseinrichtung (B x L x H)

2.4 Emissionen

Die angegebenen Werte sind Emissionspegel. Obwohl es einen Zusammenhang zwischen Emissions- und
Immissionspegel gibt, kann daraus nicht zuverlassig abgeleitet werden, ob zusatzliche VorsichtsmaRnahmen
notwendig sind. Die den aktuellen, am Arbeitsplatz vorhandenen Immissionspegel beeinflussenden Faktoren
umfassen die Dauer der Exposition, die Raumcharakteristik, andere Larmquellen usw., wie z. B. die Anzahl der
Maschinen und andere benachbarte Bearbeitungen. Auferdem kann der zulassige Immissionspegel von Land
zu Land unterschiedlich sein. Trotzdem ist diese Information geeignet, dem Anwender der Maschine eine
bessere Abschatzung der Gefahrdung und des Risikos zu ermdglichen.

241 Angaben zur Gerduschemission
Die nach EN 62841-1 und EN 62841-2-5 ermittelten Gerduschemissionswerte betragen:

Schalldruckpegel Lpa=87,8dB (A)
Unsicherheit Kra=1,5dB (A)
Schallleistungspegel Lwa= 98,8 dB (A)
Unsicherheit Kwa=1,5dB (A)

Die Gerauschmessung wurde mit dem serienmalig mitgelieferten Werkzeug durchgefiihrt.

24.2 Angaben zur Vibration
Die typische Hand-Arm-Schwingung ist kleiner als 2,5 m/s2.

2.5 Lieferumfang
Kapp-Frassystem NFU50 komplett mit:



1 KSS-Fihrungseinrichtung
1 Fraskopf

1 Seitenanschlag 625

1 Positionsanzeiger

1 Parallelanschlag kpl.

2 Bedienwerkzeuge

1 Betriebsanleitung

1 Heft ,Sicherheitshinweise*

2.6 Sicherheitseinrichtungen
Gefahr

Diese Einrichtungen sind fiir den
sicheren Betrieb der Maschine
erforderlich und diirfen nicht
entfernt bzw. unwirksam gemacht
werden. Sollte eine der
Sicherheitseinrichtungen defekt
sein, libergeben Sie die Maschine
dem MAFELL-Kundendienst zur
Instandsetzung. Reparieren Sie die
Sicherheitseinrichtungen auf
keinen Fall selbstandig.

Die  Maschine ist mit den
Sicherheitseinrichtungen ausgestattet:

folgenden

- Obere feste Schutzhaube

- Untere bewegliche Schutzhaube
- Grofe Grundplatte

- Handgriffe

- Schalteinrichtung und Bremse

- Absaugstutzen

- Orange blinkende Warnleuchte bei rotierendem
Werkzeug

- Seiteneingreifschutz

2.7 BestimmungsgeméaRe Verwendung

Das MAFELL Kapp-Frassystem NFU50 st
ausschlieflich zum Bearbeiten von Holz und
Holzplattenwerkstoffe ~ vorgesehen wie z. B.
Dreischichtplatten, Multiplex, Kerto
(Furnierschichtholz) sowie Dammplatten, Styrodur
und Polyurethan-Hartschaum.

Das  mitgelieferte ~ Werkzeug ~ wurde  in
Ubereinstimmung mit der Europaischen Norm EN
847-1 gefertigt.

Falls Fremdwerkzeuge verwendet werden, missen
diese mit MAN und gegebenenfalls mit dem BG-
Test-Zeichen gekennzeichnet sein.

Ein anderer Gebrauch als oben beschrieben ist nicht
zuldssig. Fir einen Schaden, der aus einer solchen
anderen Nutzung hervorgeht, haftet der Hersteller
nicht.

Um die Maschine bestimmungsgemaRl zu verwenden
halten Sie die von Mafell vorgeschriebenen Betriebs-,
Wartungs- und Instandsetzungsbedingungen ein.

2.71  Eintauchfrisungen

Gefahr

Riickschlaggefahr bei
Eintauchfrasungen! Das
Eintauchen ist nicht gestattet!

2.8 Restrisiken
Gefahr

Bei bestimmungsgeméaiem
Gebrauch und trotz der Einhaltung
der Sicherheitsbestimmungen
bleiben durch den
Verwendungszweck
hervorgerufene Restrisiken.



- Beriihren des Fraskopfes im Bereich der
Anfahroffnung.
- Berlihren des unterhalb des Werkstlicks

vorstehenden Teils des Fréskopfes beim Frasen.

- Riickschlag der Maschine beim Verklemmen im
Werkstlick oder bei der Riickwértsbewegung durch
die vorgefertigte Nut, mit laufendem bzw.
auslaufendem Werkzeug.

- Bruch und Herausschleudern des Werkzeuges,
Teilen des Werkzeuges oder von Holzsplittern.

- Beriihren  spannungsfihrender ~ Teile  bei
gedffnetem Gehduse und nicht gezogenem
Netzstecker.

- Beeintrachtigung des Gehdrs bei lénger

andauernden Arbeiten ohne Gehorschutz.

- Emission gesundheitsschédlicher Holzstdube bei
langer andauerndem Betrieb ohne Absaugung.

3 Sicherheitshinweise

Gefahr

Beachten Sie stets die folgenden
Sicherheitshinweise und die im
jeweiligen Verwenderland
geltenden
Sicherheitsbestimmungen!

Aligemeine Hinweise:

- Kinder und Jugendliche dirfen diese Maschine
nicht bedienen. Davon ausgenommen sind
Jugendliche unter Aufsicht eines Fachkundigen
zum Zwecke ihrer Ausbildung.

- Arbeiten Sie nie ohne die fir den jeweiligen
Arbeitsgang vorgeschriebenen Schutzvor-
richtungen und andern Sie an der Maschine nichts,
was die Sicherheit beintrachtigen kdnnte.

- Beim Einsatz der Maschine im Freien wird die
Verwendung eines Fehlerstromschutzschalters
empfohlen.

- Beschadigte Kabel oder Stecker miissen sofort
ausgetauscht werden. Der Austausch darf nur
durch Mafell oder einer autorisierten MAFELL-
Kundendienstwerkstatt erfolgen, um
Sicherheitsgefahrdungen zu vermeiden.

- Scharfe Knicke am Kabel verhindern. Speziell
beim Transport und Lagern der Maschine das
Kabel nicht um die Maschine wickeln.
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Hinweise = zur  Verwendung  personlicher
Schutzausriistungen:

- Tragen Sie beim Arbeiten immer einen
Gehdrschutz.

- Tragen Sie beim Arbeiten immer eine Schutzbrille.

- Tragen Sie beim Arbeiten immer eine
Staubschutzmaske.

Hinweise zum Betrieb:

- Sorgen Sie fir einen freien und rutschsicheren
Standplatz mit ausreichender Beleuchtung.

- Achten Sie darauf, dass sich keine Personen
innerhalb des Gefahrenbereiches (Abb. 8)
befinden.

- Vor dem Werkzeugwechsel, Einstellarbeiten und
vor dem Beseitigen von Stérungen (dazu gehort
auch das Entfernen von eingeklemmten Spénen)
ist der Netzstecker zu ziehen.

- Bearbeiten Sie keine Werkstiicke, die fiir die
Leistungsfahigkeit der Maschine zu klein oder zu
grof sind.

- Fraskopf sachgerecht montieren und befestigen.
Scharfe Messer und Vorschneider verwenden;
stumpfe Messer erhdhen die Riickschlaggefahr.
Beschadigte Messer und Vorschneider sofort
auswechseln und so befestigen, dass sie sich
wahrend des Betriebes nicht Idsen kdnnen.

- Der Schalter darf nicht festgeklemmt werden.

- Kontrollieren Sie vor dem Einschalten, ob der
Fraskopf festgezogen und der Spannschliissel
entfernt ist.

- Sichern Sie, wenn immer méglich, das Werkstiick
gegen Wegrutschen, z. B. durch Spannzwingen.

- Maschine bereits vor dem Einschalten gut
festhalten.

- Beginnen Sie mit dem Frasen des Werkstiicks
erst, wenn der Fraskopf seine volle Drehzahl
erreicht hat.

- Kontrollieren Sie das Werkstiick auf Fremdkérper.
Nicht in Metallteile, z. B. Nagel, frasen.

- Greifen Sie wahrend des Frasens nie unter das
Werksttick (Verletzungsgefahr!).



- Beim Frasen das Anschlusskabel immer nach
hinten von der Maschine wegfiihren.

- GleichméaBiger Vorschub beim Frésen erhéht die
Lebensdauer von Frasmesser und Maschine. Nicht
riickwarts oder im Eintauchverfahren frasen.

- Entfernen Sie die Maschine erst dann vom
Werkstlick, wenn der Fraskopf zum Stillstand
gekommen ist.

9 Die Warnleuchte 25 (Abb. 1) zeigt

Ihnen durch ein ,orangenes*” Signal
die Rotation des Werkzeuges an.
Wenn das Werkzeug steht, schaltet
die Warnleuchte 25 aus. Nun
kénnen Sie die Maschine in die
Ausgangslage zuriickziehen.
Solange das Signal leuchtet, diirfen
Sie die Maschine nicht vom
Werkstiick anheben oder im
Werkstiick zuriick ziehen.

- Schalten Sie die Maschine aus und lassen Sie den
Fraskopf zum Stillstand kommen, bevor Sie
verschiedene Winkel- und Hbhenverstellungen an
der Maschine vornehmen.

- Legen Sie die Maschine nicht auf der Werkbank
oder dem Boden ab, ohne dass die untere
Schutzhaube das Werkzeug bedeckt. Ein
ungeschiitztes, nachlaufendes Werkzeug bewegt
die Maschine entgegen der Frasrichtung und frast,
was ihm im Weg ist. Beachten Sie dabei die
Nachlaufzeit des Werkzeugs.

- Klemmen Sie die bewegliche Schutzhaube nicht
fest und entfernen Sie keine Schutzteile.

- Uberpriifen Sie vor jeder Benutzung, ob die
untere Schutzhaube einwandfrei schlieft.
Verwenden Sie die Maschine nicht, wenn die
untere Schutzhaube nicht frei beweglich ist
und sich nicht sofort schlieRt. Klemmen oder
binden Sie die untere Schutzhaube niemals in
geoffneter Position fest. Sollte die Maschine
unbeabsichtigt zu Boden fallen, kann die untere
Schutzhaube verbogen werden. Offnen Sie die
Schutzhaube mit dem Voreinzugshebel 1 (Abb. 3)
und stellen Sie sicher, dass sie sich frei bewegt
und bei allen Fraswinkeln und -tiefen weder das
Werkzeug noch andere Teile berihrt.

- Uberpriifen Sie die Funktion der Feder fiir die
untere Schutzhaube. Lassen Sie die Maschine
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vor dem Gebrauch warten, wenn untere
Schutzhaube und Feder nicht einwandfrei
arbeiten. Beschadigte Teile, klebrige
Ablagerungen oder Anh&ufungen von Spénen
lassen die untere Schutzhaube verzdgert arbeiten.

- Offnen Sie die untere Schutzhaube von Hand
nur bei besonderen Frasungen, wie z. B.
Winkelfrasungen. Offnen Sie die untere
Schutzhaube mit dem Voreinzugshebel und
lassen Sie diesen los, sobald das Werkzeug in
das Werkstiick eindringt. Bei allen anderen
Frasarbeiten soll die untere Schutzhaube
automatisch arbeiten.

Hinweise zur Wartung und Instandhaltung:

- Die regelmaBige Reinigung der Maschine, vor
allem der Verstelleinrichtungen und  der
Fuhrungen, stellt einen wichtigen Sicherheitsfaktor
dar.

- Es durfen nur original MAFELL-Ersatz- und
Zubehbrteile verwendet werden. Es besteht sonst
kein Garantieanspruch und keine Haftung des
Herstellers.

4 Riisten / Einstellen

4.1 Netzanschluss

Achten Sie vor Inbetriecbnahme darauf, dass die
Netzspannung mit der auf dem Leistungsschild der
Maschine angegebenen Betriebsspannung
Ubereinstimmt.

4.2 Spéneabsaugung
Gefahr

Gesundheitsgefahrdende Staube
mussen mit einem M-Sauger
eingesaugt werden.

Bei allen Arbeiten, bei denen eine erhebliche Menge
Staub entsteht, schliefen Sie die Maschine an eine
geeignete externe Absaugeinrichtung an. Die
Luftgeschwindigkeit muss mindestens 20 m/s
betragen.

Der Innendurchmesser des Absaugstutzens 3 (Abb.
1) betragt 58 mm.



4.3 Werkzeugwechsel
Gefahr

Max. zulassige Drehzahl (Angabe
auf dem Werkzeug) darf nicht
Uberschritten werden!

Die Betriebsdrehzahl darf nicht
groRer sein als die auf dem
Werkzeug angegebene
Hochstdrehzahl.

Auf richtige Drehrichtung achten!

Das Werkzeug ist so
aufzuspannen, dass ein Lésen
wahrend des Betriebes nicht
maglich ist. Das Anzugsmoment
betragt ca. 10 Nm.

Die Schneiden diirfen nicht
miteinander oder mit
Spannelementen in Beriihrung
kommen.

Beim Werkzeugwechsel auf der
Maschine ist auf Sauberkeit zu
achten. Spannflachen miissen frei
von Verschmutzungen sein.

e Zehen Sie vor dem Werkzeugwechsel den
Netzstecker.

e  Betétigen Sie den Driicker 2 (Abb. 2) und
ziehen den Sperrhebel 19 nach oben. Nun ist
der  Schalthebel  verriegelt und  die
Wellenarretierung  aktiviert. Sie kdnnen die
bewegliche Schutzhaube 28 (Abb. 3) mit Hilfe
des Voreinzugshebels 1 (Abb. 3) oder von Hand
offnen.

e  Mit dem Sechskantschraubendreher 23 (Abb. 7)
die Zylinderschraube gegen den Uhrzeigersinn
herausdrehen, Flansch vorn 27 (Abb. 3) und
Fraskopf 26 (Abb. 3) abnehmen.

o  Werkzeugspindel und Spannflichen von
anhaftenden Spénen und Staub reinigen und
Werkzeug aufsetzen. Dabei darauf achten, dass
die beiden Mitnehmerbolzen an der Spindel in
die beiden Bohrungen des Werkzeuges
eingreifen.
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e  Zylinderschraube mit Flansch einsetzen und mit
Sechskantschraubendreher 23 (Abb. 7) im
Uhrzeigersinn gut festziehen.

e  Sechskantschraubendreher
entfernen.

e  SchlieBen Sie die bewegliche Schutzhaube 28
(Abb. 3) und driicken Sie den Sperrhebel 19
(Abb. 2) nach unten.

23 (Abb. 7)

4.4 Wendeplattenwechsel
Gefahr

Vor dem Wechseln und Einstellen
unbedingt Netzstecker ziehen.

Montage und Demontage der
Messer gemaR den
Vorgehensweisen der
Betriebsanleitung durchfiihren.
Grolte Sorgfalt ist Voraussetzung!
Auf saubere Spannflachen achten.
Die angegebenen Anzugsmomente
einhalten! Die Spannschrauben
dirfen nur mit den mitgelieferten
Werkzeugen mit gleichen
Abmessungen angezogen werden.
Es dirfen keine Schlagwerkzeuge,
Hebel, Verlangerungen oder
andere Werkzeuge verwendet
werden.

Es missen immer alle Schneiden
bestiickt sein, um Unwucht zu
vermeiden.

Der Fraskopf (Lieferumfang) ist mit 12
auswechselbaren Hartmetall-Wendeplatten bestlickt.
Ein umstandliches und zeitaufwendiges
Nachschérfen ist nicht moglich, da bei stumpfen
Schneiden die Hartmetall-Wendeplatten entweder nur
gedreht oder ausgewechselt werden kénnen. Der
Verstellnuter (Sonderzubehér) 30 (Abb. 5) ist mit 12
HM-Wendeplatten 32 bestlickt.



o Werkzeug von der Maschine abnehmen (siehe
4.3 Werkzeugwechsel, Seite 12).

e Ldsen Sie die Senkschrauben auf dem
Werkzeug durch den mitgelieferten Schlissel.

e  Reinigen Sie alle Teile und die Messerkammern
des Werkzeugs.

e Drehen Sie die Hartmetall-Wendeplatten oder
ersetzen Sie diese nach dreimaligem Drehen
durch neue Hartmetall-Wendeplatten.

e Befestigen Sie die gedrehten oder neuen
Wendeplatten mit den Senkschrauben und

ziechen Sie diese mit dem  Torx-
Schraubendreher 22 (Abb. 7) mit 4 Nm wieder
fest.

Aluminiumwerkzeuge dirfen nur
mit Lésungsmitteln, welche das
Aluminium nicht angreifen, entharzt
werden.

o  Werkzeug wieder montieren
Werkzeugwechsel, Seite 12).

(sieche 4.3

4.5 Einstellen des Fraswerkzeugs: Verstellnuter
(Sonderzubehar)

Der Verstellnuter 30 (Abb. 5) ist ein Wendeplatten-

Verstellnuter, den Sie auf Frasbreiten zwischen 22

und 40 mm einstellen konnen. Dem Verstellnuter sind

verschiedene Distanzscheiben beigefiigt. Damit

kénnen Sie unterschiedliche  Zwischenbreiten

realisieren.

Dazu gehen Sie wie folgt vor:

e Stellen  Sie  zuerst die  bendtigte
Verstellnuterbreite  mit  den  beiliegenden

Distanzscheiben zusammen (der Verstellnuter
ohne Distanzscheiben hat eine Nutbreite von 22
mm).

e Setzen Sie das  zusammengestellte
Distanzscheibenpaket auf die Stifte des hinteren
Teils des Verstelinuters (Seite  ohne
Beschriftung).

e  AnschlieBend figen Sie das vordere Teil des
Verstellnuters 30 (Abb. 5) auf das eingelegte
Distanzscheibenpaket. Setzten Sie die nicht
bendtigten Distanzscheiben auf den vorderen
Teil des Verstellnuters.
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e  Fixieren Sie nun beide Teile des Verstellnuters
mit dem vorderen Verstellnuterflansch und
montieren Sie den kompletten Verstellnuter auf
dem Antriebsflansch der NFU50.

4.6 Wendeplattenwechsel "Verstellnuter"
Gefahr

Vor dem Wechseln und Einstellen
unbedingt Netzstecker ziehen.

Montage und Demontage der
Messer gemaR den
Vorgehensweisen der
Betriebsanleitung durchfiihren.
GroRte Sorgfalt ist Voraussetzung!

Auf saubere Spannflachen achten.

Die angegebenen Anzugsmomente
einhalten! Die Spannschrauben
dirfen nur mit den mitgelieferten
Werkzeugen mit gleichen
Abmessungen angezogen werden.
Es durfen keine Schlagwerkzeuge,
Hebel, Verlangerungen oder
andere Werkzeuge verwendet
werden.

Es miissen immer alle Schneiden
besttickt sein, um Unwucht zu
vermeiden.

Der Verstellnuter 30 (Abb. 5) ist mit 12 HM-
Wendeplatten 32 bestiickt. Bei stumpf werden der
Schneiden konnen Sie die Wendeplatte 32 (Abb. 5)
dreimal wenden. Dann sind neue Original-
Wendeplatten einzubauen!

Der auf dem Verstellnuter
angegebene Verstellbereich darf
keinesfalls (iberschritten werden.
Stellen Sie sicher, dass immer alle
beigefiigten Distanzscheiben
eingebaut werden.

Dazu gehen Sie wie folgt vor:

Nehmen Sie das Werkzeug von der Maschine
ab (siehe 4.5 Einstellen des Fraswerkzeugs:
Verstellnuter (Sonderzubehdr) , Seite 13).

e Lésen Sie die Senkschrauben 34 (Abb. 5) auf
dem Werkzeug durch den mitgelieferten
Schltissel.



e  Reinigen Sie alle Teile und die Messerkammern
des Werkzeugs.

e Drehen Sie die Hartmetall-Wendeplatten oder
ersetzen Sie diese nach dreimaligem Drehen
durch neue Hartmetall-Wendeplatten.

e Befestigen Sie die gedrehten oder neuen
Wendeplatten mit den Senkschrauben und
ziehen Sie diese mit dem entsprechenden
Schlissel (Abb. 7) mit 4 Nm wieder fest.

Die beiden Teile sind richtig eingesetzt, wenn die
Ruckseite einer Messerkante am Tragkdrper anliegt
und die Senkschraube sich soweit eindrehen l&sst,
dass die Oberflache der Senkschraube unterhalb
oder gleich der Oberflaiche der Wendeplatte liegt
(siehe Abb. 5).

5 Betrieb

5.1 Inbetriebnahme

Diese Betriebsanleitung muss allen mit der
Bedienung der Maschine beauftragten Personen zur
Kenntnis gegeben werden, wobei insbesondere auf
das Kapitel ,Sicherheitshinweise“ aufmerksam zu
machen ist.

5.2 Ein- und Ausschalten

o  Einschalten: Driicken Sie die Einschaltsperre 7
(Abb. 1) zum entriegeln nach vorne. Danach
betatigen Sie bei gedriickter Einschaltsperre
den Schalthebel 8.

Da es sich um einen Schalter ohne Arretierung
handelt, lauft die Maschine nur so lange, wie dieser
Schalthebel gedriickt wird.

Die eingebaute Elektronik sorgt beim Einschalten fiir
eine ruckfreie Beschleunigung und regelt bei
Belastung die Drehzahl auf den fest eingestellten
Wert nach.

AulRerdem stellt die Elektronik den Motor bei
Uberlastung aus, d.h. das Werkzeug bleibt stehen.
Lassen Sie den Schalthebel 8 los. Danach schalten
Sie die Maschine wieder ein und frasen mit
verringerter Vorschubgeschwindigkeit weiter.

e  Ausschalten: Zum Ausschalten lassen Sie den
Schalthebel 8 (Abb. 1) los. Durch die
eingebaute automatische Bremse wird die
Auslaufzeit des Werkzeuges auf ca. 3 s
begrenzt. Die Einschaltsperre wird automatisch
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wieder wirksam und sichert das Kapp-
Frassystem gegen irrtimliches Einschalten.

5.3 Frastiefeneinstellung

Die Frastiefe lasst sich in einem Bereich zwischen 0
und 50 mm stufenlos einstellen.

Dazu gehen Sie wie folgt vor:

e  Dricken Sie die Drucktaste 11 (Abb. 2) und
stellen Sie mit dem Tauchhebel 6 die Fréstiefe
ein.

o Die Fréstiefe konnen Sie auf der Skala an der
Abdeckung ablesen. Als Zeiger dient dabei die
rot unterlegte Flache des Tauchhebels 6.

5.4 Frastiefensicherung /
Tiefenwiederholanschlag

Die Frastiefensicherung dient zur Fixierung der
eingestellten  Frastiefe. Nach dem einmaligen
Definieren der Fréstiefe kann diese einfach ohne

erneutes Messen eingestellt werden.
Dazu gehen Sie wie folgt vor:

e  Stellen Sie die Maschine auf die gewinschte
Frastiefe.

e (ffnen Sie den Klemmhebel 14 (Abb. 2) und
stellen Sie die Anschlagstange 16 nach Unten
auf den Anschlag.

e  Ziehen Sie den Klemmhebel 14 (Abb. 2) wieder
fest.

o

5.5 Einstellung fiir Neigungsarbeiten

Das Frésaggregat lasst sich fir Neigungs- und
Kervernarbeiten auf jeden beliebigen Winkel von 0°
bis 45° einstellen.

Bei geringen Frastiefen missen
Sie den
Tiefenwiederholanschlagadapter
52 (Abb. 2) unter der
Anschlagstange 16 positionieren.




e Zum Schrégstellen bringen Sie die Maschine in
Ausgangsstellung und stiitzen diese so ab, dass
das Frasaggregat geschwenkt werden kann.

e  Ldsen Sie den Klemmhebel 10 (Abb. 2).

e  Entsprechend der Skala am Schwenksegment
stellen Sie den Winkel ein.

e  AnschlieRend ziehen Sie den Klemmhebel 10
fest.

o

Wir stellen ein Berechnungstool fiir
die Berechnung der Fréstiefe zur
Verfiigung. Sie erreichen dieses
liber den QR-Code an der
Maschine oder die auf dem
Aufkleber angegebene Website.
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5.6 Arbeiten mit dem Parallelanschlag

Der Parallelanschlag 18 (Abb. 6) dient zum Arbeiten
parallel zu einer schon vorhandenen Kante. Dabei
kann der Anschlag sowohl rechts als auch links an
der Maschine angebracht werden.

e  Sie konnen die Frasposition nach dem Losen
der Fliigelschrauben 9 (Abb. 1) verstellen, in
dem Sie den Anschlag entsprechend
verschieben, und anschlieRend die
Fligelschrauben wieder festziehen.

Zusétzlich kann der Parallelanschlag an einer auf
dem Werkstlick befestigten Latte entlanggefiihrt
werden.

5.7 Arbeiten mit dem Untergreifanschlag

Der Untergreifanschlag 20 (Abb. 6) dient zum
Arbeiten parallel zu einer schon vorhandenen Kante.
Dabei kann der Anschlag linksseitig an der Maschine
angebracht werden.
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e  Sie kénnen die Frésposition nach dem Lésen
der Fliigelschrauben 9 (Abb. 1) verstellen, in
dem Sie den Anschlag entsprechend
verschieben, und anschliefend die
Fligelschrauben wieder festziehen.

Nun kann die Maschine an einem schmalen unter der
Grundplatte verlaufenden Werkstiick entlang gefiihrt
werden.

5.8 Nuten mit F-Fiihrungsschiene
Gewiinschte Frastiefe nach Kapitel 5.3 einstellen.

o

5.9 Arbeiten mit der Fiihrungschiene

Zum Bearbeiten von Kerven empfiehlt es sich die
Fuhrungsschienen (siehe Kapitel 8 Sonderzubehdr)
mit dem Adapterpaar zu verwenden.

Flihren Sie das Nutfrasen unter
Verwendung einer F-
Flhrungsschiene durch. Breitere
Nuten werden durch seitlichen
Versatz der Fihrungseinrichtung
von rechts nach links erzielt.

Dazu gehen Sie wie folgt vor:

e  Bringen Sie den Parallelanschlag 18 (Abb. 6) an
der Maschine an.

e  Montieren Sie die Adapterpaare 60 (Abb. 9) an
den dafir vorgesehenen Positionen ZZ (Abb. 6).

e  Hangen Sie die Adapterpaare in der parallel zur
Frasnut befestigten Flihrungsschiene ein.

e  Stellen Sie die Maschine auf Neigung und Tiefe
ein, wie unter 4.4 und 4.5 beschrieben

e  Verschicben Sie die Frase quer auf den
Parallelanschlagstangen auf die gewlinschte
Position.

e  Ziehen Sie die Schrauben 9 (Abb. 1) fest.



5.10 Arbeiten  nach
Fiihrungseinrichtung

e Sichern Sie das Werkstlick gegen Verschieben.

e  Halten Sie die Maschine am Handgriff fest und
schieben Sie die beiden Anschlagnocken an
das Werkstiick. Setzen Sie mit dem vorderen
Teil der KSS-Fihrungseinrichtung auf das
Werksttick auf.

e  Stellen Sie die Frastiefe ein und schalten Sie
das Kapp-Frassystem ein (Siehe 5.2 Ein- und
Ausschalten, Seite 14).

e  Schieben Sie die Maschine gleichmaRig in
Frasrichtung vor.

e Nach dem Frasende schalten Sie das Kapp-
Frassystem durch Loslassen des Schalthebels 8
(Abb. 1) aus.

e Warten Sie bis das Fraswerkzeug vollstandig
steht und ziehen Sie die Maschine im
aufgelegten Zustand in die Ausgangsposition
zurlick und nehmen sie in dieser Position vom
Werkstlick ab. Sie gewéhrleisten damit, dass
die bewegliche Schutzhaube 28 (Abb. 3)
vollstandig geschlossen ist.

9 Die Warnleuchte 25 (Abb. 1) zeigt

Anriss  mit  KSS-

Ihnen durch ein ,orangenes” Signal
die Rotation des Werkzeuges an.
Wenn das Werkzeug steht, schaltet
die Warnleuchte 25 aus. Nun
kénnen Sie die Maschine in die
Ausgangslage zuriickziehen.
Solange das Signal leuchtet, diirfen
Sie die Maschine nicht vom
Werkstlick anheben oder
zurlickziehen.

5.11 Arbeiten mit Positionsanzeiger (fiir KSS-
Fiihrungseinrichtung und F-Schiene)

9 Benutzen Sie fiir die Ausrichtung

der KSS-Flhrungseinrichtung den
Positionsanzeiger 29 (Abb. 3). Mit
dem Positionsanzeiger wird die
rechte Seite des Frésers angezeigt,
stellen sie den Positionsanzeiger
auf den gleichen Winkel wie die
Maschine ein. Der
Positionsanzeiger liegt der
Maschine bei.
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Dazu gehen Sie wie folgt vor:

Fixieren Sie den Positionsanzeiger 29 mit den
Fligelschrauben 9 (Abb. 3).

e Stellen Sie am Positionsanzeiger 29 den
gleichen Winkel wie an der Maschinenneigung
ein.

e Die Winkel-Skalierung bezieht sich auf die
rechte Fraskopfseite.

e Stellen Sie die benétigte Frastiefe ein und
bearbeiten Sie das Werkstlick.

5.12 Arbeiten mit dem Seitenanschlag 625 in
Kombination mit KSS-Fiihrungseinrichtung

Der Seitenanschlag 50 (Abb. 4) dient zum Arbeiten
parallel zu einer vorhandenen Nut. Arretieren Sie den
Anschlag in der Fihrungsnut der KSS-Schiene. Der
Seitenanschlag ist ungefahr auf das Mal® 625 mm
voreingestellt, eine Feinjustierung am Anschlag ist
maglich.

Gehen Sie hierzu wie folgt vor:
e Ldsen Sie mit dem am Positionsanzeiger

befindenden SW 5 die Sicherungsschraube 53.
Drehen Sie die Einstellschraube 54 in
entsprechender Richtung.

e  Ziehen sie die Sicherungsschraube 53 wieder
fest.

6 Wartung und Instandhaltung
Gefahr

Bei allen Wartungsarbeiten den
Netzstecker ziehen.

MAFELL-Maschinen sind wartungsarm konstruiert.

Die eingesetzten Kugellager sind auf Lebenszeit
geschmiert. Nach langerer Betriebszeit empfehlen
wir, die Maschine einer autorisieten MAFELL-
Kundendienstwerkstatt zur Durchsicht zu (ibergeben.

Fir alle Schmierstellen nur unser Spezialfett, Bestell -
Nr. 049040 (1 kg - Dose), verwenden.

Uberpriifen Sie in regelmaRigen Abstinden die
Bremswirkung Ihrer Maschine. Verschlechtert sich die
Bremswirkung, wenden Sie sich immer an lhren
MAFELL-Kundendienst ~ zur ~ Wartung des
Bremssystems.



6.1 Lagerung

Wird die Maschine langere Zeit nicht verwendet, ist
sie sorgfaltig zu reinigen. Blanke Metallteile mit einem
Rostschutzmittel einspriihen.

Maschine nur in trockenen R&umen lagern und vor
Witterungseinfliissen schiitzen.

6.2 Werkzeuge

Die auf der Maschine benutzten Fraskopfe sollten
regelmafig entharzt werden, da saubere Werkzeuge

Das Entharzen erfolgt durch 24-stiindiges Einlegen in
Petroleum oder handelsiibliche Entharzungsmittel.

Beschadigte Spannschrauben und Schneidelemente
rechtzeitig austauschen.

Die Konstruktion bei Verbundwerkzeugen darf bei der
Instandhaltung nicht verandert werden.

Aluminiumwerkzeuge durfen nur
mit Ldsungsmitteln, welche das
Aluminium nicht angreifen, entharzt
werden.

die Frasqualitat verbessern.

7 Stérungsbeseitigung
Gefahr

Die Ermittlung der Ursachen von vorliegenden Storungen und deren Beseitigung
erfordern stets erhohte Aufmerksamkeit und Vorsicht. Vorher Netzstecker ziehen!

Im Folgenden sind einige der haufigsten Storungen und ihre Ursachen aufgefiihrt. Bei weiteren Stdrungen
wenden Sie sich bitte an lhren Handler oder direkt an den MAFELL-Kundendienst.

Storung Ursache Beseitigung
Maschine Iasst sich nicht Keine Netzspannung vorhanden Spannungsversorgung
einschalten kontrollieren

Netzsicherung defekt

Sicherung ersetzen

Kohlebiirsten abgeniitzt

Maschine in die MAFELL-
Kundendienstwerkstatt bringen

Maschine bleibt wahrend des
Frasens stehen

Netzausfall

Netzseitige Vorsicherungen
kontrollieren

Uberlastung der Maschine

Vorschubgeschwindigkeit
verringern

HM-Wendeplatten drehen oder
ersetzen

Brandflecke an den Frasstellen

Fur den Arbeitsgang
ungeeignetes oder stumpfes
Werkzeug

Werkzeug austauschen
HM-Wendeplatten drehen oder
ersetzen

Spaneauswurf verstopft

Holz zu feucht

Holz trocknen

Frasen ohne Absaugung

Maschine an eine externe
Absaugung anschlieflen

Grofler Holzspan im Auswurf oder
im Absaugschlauch

Maschine oder Schlauch reinigen
Dabei Netzstecker ziehen

Zu groRer Spaneanfall

Vorschub verringern

Erhohte Vibration und schlechtes
Frasbild

Fréaskopf lost sich

Maschine in die  MAFELL-
Kundendienstwerkstatt bringen
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Storung Ursache Beseitigung

Fraswerkzeug lasst sich nicht | Rutschkupplung 6st aus Fraswerkzeug  mit  Steckstift

[6sen/anziehen arretieren und Schraube
|6sen/anziehen

Geruchsbildung Bremsbelag erhitzt Geruchsbildung lasst Uber die
Betriebsdauer nach

8 Sonderzubehor

Fuhrungsschiene Lange 3 m (2-teilig mit Verbindungssttick)
Fuhrungsschiene Lange 3 m (einteilig)
Fuhrungsschiene-Verlangerung L&nge 1,5 m
Adapterpaar fiir Parallelanschlag
Fuhrungsschiene F 80, 800 mm lang
Fuhrungsschiene F 110, 1100 mm lang
Fuhrungsschiene F 160, 1600 mm lang
Fuhrungsschiene F 210, 2100 mm lang
Fuhrungsschiene F 310, 3100 mm lang
Zubehdr zu Flihrungsschiene:

- Verbindungsstlick F-VS

- Winkelanschlag F-WA

- Schienentasche F 160

Schienentaschenset F160/160 bestehend aus: 2 x
Verbindungsstiick + 2 Spannzwingen + Schienentasche

Schienentaschenset F80/160 mit Winkelanschlag bestehend aus: F80 +
F160 + Verbindungsstick + Winkelanschlag + 2 Spannzwingen +
Schienentasche

F160 +

Endkappen verp. F-EK

Haftprofil verp. F-HP 6,8M

Spanreissschutz verp. F-SS 3,4M

Spannzwinge verp. F-SZ 180MM (2 St.)
Riickschlagstopp verp. F-RS

Untergreifanschlag K85-UA

Verstellnuter Rd153-22-40x30

Wendeplatten (12 Sttick pro Fraskopf und Verstellnuter)

9 Explosionszeichnung und Ersatzteilliste

Die entsprechenden Informationen zu den Ersatzteilen finden Sie auf unserer Homepage: www.mafell.com
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Best.-Nr. 037037
Best.-Nr. 200672
Best.-Nr. 036553
Best.-Nr. 037195
Best.-Nr. 204380
Best.-Nr. 204381
Best.-Nr. 204365
Best.-Nr. 204382
Best.-Nr. 204383

Best.-Nr. 204363
Best.-Nr. 205357
Best.-Nr. 204626
Best.-Nr. 204805

Best.-Nr. 204749

Best.-Nr. 205400
Best.-Nr. 204376
Best.-Nr. 204375
Best.-Nr. 207770
Best.-Nr. 202867
Best.-Nr. 205166
Best.-Nr. 091899
Best.-Nr. 201927
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1 Signs and symbols

This symbol appears at places where you will find instructions for your own
safety.

Non-compliance with these instructions may result in very serious injuries.

This symbol indicates a potentially hazardous situation.
@ If this situation is not avoided, the product or objects in its vicinity may get damaged.

This symbol indicates tips for the user and other useful information.

2 Product information
in respect of machines with item number 918701, 918702, 918720, 918721

2.1 Manufacturer’s data

MAFELL AG, Beffendorfer Strale 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Phone +49 (0)7423/812-0, Fax +49
(0)7423/812-218

2.2 Machine identification
All details required for machine identification are available on the attached rating plate.

Protection class |l

CE symbol to document compliance with the basic safety and health requirements
according to Appendix | of the Machinery Directive.

M
m

For EU countries only
Do not dispose of electric tools together with household waste material!

In accordance with the European directive 2002/96/EC on waste electrical and
electronic equipment and transposition into national law, obsolete electrical tools
must be collected separately and recycled in an environmentally-compatible manner.

To reduce the risk of injury, please read the operating instructions.

Q =
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2.3 Technical data

Universal motor, radio and TV interference
suppressed

Power input (nominal load)

Current at nominal load

Tool speed while idling
Tool speed at normal load
Milling depth 0°

Tilting milling unit

Tool diameter

Basic tool body thickness
Tool milling width

Tool mounting hole

Hose connector diameter
Weight

Dimensions (W x L x H)

as cross-cut milling system

Milling depth 0°

Milling length

Weight with guiding device

Dimensions incl. guiding device (W x L x H)

2.4 Emissions

230 V~, 50 Hz

2300 W
10.8 A

5900 rpm

4500 rpm

50 mm (1 31/32in)
0° -45°

163 mm (6 27/64 in)
58,1 mm (2 9/32 in)
60.5 mm (2 3/8 in)
30 mm (1 3/16 in)
58 mm (2 9/32 in)
7.7 kg (16 63/64 Ibs)
340 x 420 x 280 mm (13 25/64 x 16 17/32
x 11 1/32in.)

44 mm (1 47/64)
370 mm (14 9/16)

9.4 kg (20 47/64 Ibs)

370 x 810 x 280 mm (14 37/64 x 31 57/64
x111/32in.)

The values stated are emission levels. Although there is a correlation between emission and imission level, it
cannot be reliably derived from this whether additional precautions are necessary. Factors influencing the
current immission level existing at the workplace comprise the duration of exposure, the room characteristic,
other sources of noise, etc. such as e.g. the number of machines and other adjacent machining operations. In
addition, the permissible immission level may differ from country to country. This information is nevertheless
suitable for providing the machine user with an improved assessment of the hazard and risk.

241 Noise emission specifications
Noise emission values determined according to EN 62841-1 and EN 62841-2-5:

Sound pressure level Lpa=87,8dB (A)
Uncertainty Kea=1.5dB (A)
Sound power level Lwa =988 dB (A)
Uncertainty Kwa=1.5dB (A)

The noise measurement was recorded using the tool included in the standard equipment.

2.4.2 Vibration specifications
The typical hand-arm vibration is less than 2.5 m/s2.
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2.5 Scope of supply
Cross-cut milling system NFU50 complete with:

1 KKS-guiding device

1 milling head

1 lateral stop 625

1 position indicator

1 parallel stop cpl.

2 operating tools

1 operating manual

1 folder “Safety instructions”

2.6 Safety devices
Danger

These devices are required for the
machine's safe operation and may
not be removed or rendered
inoperative. If one of the safety
devices is defective, return the
machine to the MAFELL customer
service for repair. Never repair the
safety devices yourself.

The machine is equipped with the following safety
devices:

- Upper stationary saw guard
- Lower retractable saw guard
- Large base plate

- Handles

- Index mechanism and brake
- Hose connector

- Orange flashing warning light when tool is rotating
- Lateral access protection

2.7 Use according to intended purpose

The MAFELL cross-cut milling system NFUS50 is
intended exclusively for processing wood and wood
panel materials such as three-layer panels, Multiplex,
Kerto (laminated veneer lumber) as well as insulating
panels, Styrodur and polyurethane rigid foam.

The tool supplied was manufactured in accordance
with the European standard EN 847-1.

If third-party tools are used, they must be marked with
MAN and, if necessary, with the BG test symbol.
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Any other use than described above is not
permissible. The manufacturer cannot be held liable
for any damage arising from such other use.

So as to use the machine as intended, comply with
the operating, maintenance and repair instructions
specified by Mafell.

2.71  Plunge milling

Danger

Danger of recoil during plunge
milling! Plunging is not permitted!

2.8 Residual risks
Danger

Even if used in accordance with its
intended purpose and despite
conforming with the safety
instructions, residual risks caused
by the intended use will always
remain.

- Touching the milling head in the area of the start-
up opening.

- Touching the part of the milling head that protrudes
below the workpiece when milling.

- Machine recoil when it gets jammed in the
workpiece or when it moves backwards through
the prefabricated groove, with the tool running or
coasting down.

- Breakage and hurling out of the tool, parts of the
tool or splinters.



Touching live parts with the housing open and the
mains plug not removed.

Hearing impairment when working for long periods
without ear protectors.
Emission of hazardous wood dusts when operating

the machine for longer periods of time without
extraction.

3 Safety instructions

Danger

Always observe the following safety
instructions and the safety
regulations applicable in the
respective country of use!

General instructions:

Children and adolescents must not operate this
machine. This rule does not apply to young
persons receiving training and being supervised by
an expert.

Never work without the protection devices
prescribed for the respective operating sequence
and do not make any changes to the machine that
could impair safety.

When operating the machine outdoors, use of an
earth-leakage circuit-breaker is recommended.
Damaged cables or plugs must be immediately
replaced. Replacement may only be carried out by
Mafell or an authorised MAFELL service workshop
in order to avoid safety hazards.

Avoid sharp bends in the cable. Especially when

transporting and storing the machine, do not wind
the cable around the machine.

Instructions on the use of personal protective
equipment:

Always wear ear protectors during work.
Always wear protective goggles during work.
Always where a dust mark during work.

Instructions on operation:

Provide a free and non-slip location with adequate
lighting.

Ensure that no persons are within the danger zone
(Fig. 8).

Unplug the power cord before changing tools,
making adjustments or rectifying faults (including
the removal of jammed chips).

Do not work on workpieces which are too small or
too large for the capability of the machine.

Install and fasten the milling head properly. Use
sharp cutters and taper taps; blunt cutters increase
the risk of recoil. Immediately replace damaged
cutters and taper taps and fasten them so that they
cannot become loose during operation.

The switch may not be wedged in place.

Before switching on, make sure that the milling
head is tightly secured and that the wrench has
been removed.

If possible ensure that the workpiece is secured
against slipping, e.g. with tension clamps.

Hold firmly onto the machine before switching it on.
Begin milling the workpiece only once the milling
head had reached its full speed.

Examine the workpiece for foreign objects. Do not
mill into metal parts, e.g. nails.

Never reach under the workpiece while milling (risk
of injury!).

While milling, always lead the connecting cable to
the back and away from the machine.

An even forward feed during milling extends the
service life of the milling cutter bit and the
machine. Do not mill backwards or using the dip
milling method.

Remove the machine from the workpiece only
when the milling head has come to a standstill.

indicates the rotation of the tool by
means of an “orange” signal. The

e The warning light 25 (Fig. 1)

warning light 25 switches off when
the tool is stationary. Now you can
pull the machine back into the
starting position. As long as the
signal glows, you may not lift the
machine off the workpiece or pull it
back in the workpiece.

Switch off the machine and let the milling head
come to a standstill before making various angle
and height adjustments on the machine.

Do not place the machine onto the workbench
or floor without the lower guard covering the
tool. An unguarded, coasting tool moves the
machine opposite to the milling direction and will



mill whatever gets in its way. Keep in mind the
tool's coasting time.

Do not clamp the mobile guard or remove any
protective parts.

Prior to every use, check whether the lower
guard is closing properly. Do not use the
machine if the lower guard is not freely
movable and does not close immediately.
Never clamp or tie down the lower guard in an
open position. If the saw is dropped inadvertently,
the lower guard can get bent. Open the guard with
the pre-feed lever 1 (Fig. 3) and ensure that it
moves freely and touches neither the tool nor other
parts irrespective of the milling angle and depth.
Check the function of the spring for the lower
guard. Have the machine serviced prior to use
if the lower guard and spring do not work
properly. Damaged parts, sticky deposits or
accumulated chips will cause the lower guard to
operate with a delay.

Only manually open the lower guard for special
types of milling, such as angled milling. Open
the lower guard using the pre-feed lever and
release the lever as soon as the tool has
penetrated the workpiece. During all other milling
work, the lower guard is to operate automatically.

Instructions on service and maintenance:

Regularly cleaning the machine, especially the
adjusting devices and guides, constitutes an
important safety factor.

Only original MAFELL spare parts and accessories
may be used. Otherwise the manufacturer will not
accept any warranty claims and cannot be held
liable.

4 Setting / Adjustment

4.1 Mains connection

Prior to commissioning make sure that the mains
voltage complies with the operating voltage stated on
the machine's rating plate.

4.2 Chip extraction

Danger

Substances that are harmful to
health must be taken up with an M-
suction device.

Connect the machine to a suitable external dust
extractor during all work generating a considerable
amount of dust. The air velocity must be at least 20
m/s (65.6 ft/ sec.).

The inside diameter of the hose connector 3 (Fig. 1)
is 58 mm (2 9/32in.).

4.3 Tool change
Danger
The maximum permissible speed

(indicated on the tool) must not be
exceeded!

The operating speed must not
exceed the maximum speed
indicated on the tool.

Ensure the correct direction of
rotation!

Clamp the tool so that it cannot
become loose during operation.
The tightening torque is approx. 10
Nm.

The blades must touch neither
each other nor any clamping
pieces.

Ensure that the machine is clean
before changing tools. Clamping
surfaces must be free of dirt.

e Pull the plug before changing tools.

e  Press the push-button 2 (Fig. 2) and pull the
locking lever 19 upwards. The shift lever is now
locked and the shaft lock activated. You can
open the mobile guard 28 (Fig. 3) by means of
the pre-feed lever 1 (Fig. 3) or manually.

e Use the hexagon screwdriver 23 (Fig. 7) to
unscrew the cylinder head screw anticlockwise,
remove front flange 27 (Fig. 3) and milling head
26 (Fig. 3).

e (Clean chips and dust off the spindle and
clamping surfaces and attach the tool. When
doing so ensure that both drive pins on the
spindle engage in both bores on the tool.

e Insert the cylinder head screw with flange and
tighten firmly with the hexagonal screwdriver 23
in clockwise direction (Fig. 7).

e Remove hexagonal screwdriver 23 (Abb. 7).



e  Close the mobile guard 28 (Fig. 3) and press the
locking lever 19 (Fig. 2) downwards.

4.4 Indexable cutting insert change
Danger

Always pull the power plug before
making changes or adjustments.
Install and remove the cutters in
accordance with instructions in the
operating manual. Utmost caution
is mandatory!

Ensure clean clamping surfaces.
Observe the specified tightening
torques! The clamping screws must
be tightened only with the tools of
the same dimensions included in
delivery. No striking tools, levers,
extensions or other tools may be
used.

All blades must always be fitted in
order to prevent imbalance.

The milling head (scope of supply) is equipped with
12 interchangeable carbide indexable cutting inserts.
Cumbersome and time-consuming sharpening is not
possible as the carbide indexable cutting inserts can
only be turned or replaced when the blades are dull.
The adjustable groove cutter (optional accessories)
30 (Fig. 5) is equipped with 12 carbide indexable
cutting inserts 32.

e Remove the tool from the machine (see 4.3 Tool
change, page 24).

e  Loosen the countersunk screws on the tool with
the wrench included in the supply.

e  Clean all parts and cutter chambers of the tool.

e Tumn the carbide indexable cutting inserts or
replace them with new carbide indexable cutting
inserts after they have been turned three times.

e Fasten the turned or new indexable cutting
inserts with the countersunk screws and
retighten the screws with the torx screw driver
22 (Fig 7) with 4 Nm.

Aluminium tools may only be
deresinified with solvents which do
not corrode the aluminium.

e  Re-install the tool (see 4.3 Tool change, page
24).

4.5 Adjusting the milling cutter: Adjustable
groove cutter (optional accessories)

The adjustable groove cutter 30 (Fig. 5) is an
adjustable groove cutter with indexable cutting
inserts, which can be adjusted to milling widths
between 22 and 40 mm. Different spacers are
included with the adjustable groove cutter. These can
be used to realise different intermediate widths.

Follow the procedure below:

o  First compile the required adjustable groove
cutter width with the enclosed spacers (the
adjustable groove cutter without spacers has a
groove width of 22 mm).

Place the compiled spacer packet onto the pins
in the rear part of the adjustable groove cutter
(side without labelling).

e Then join the front part of the adjustable groove
cutter 30 (Fig. 5) and the inserted spacer
packet. Place the spacers that are not required
onto the front part of the adjustable groove
cutter.

e Now fasten both parts of the adjustable groove
cutter with the front flange of the adjustable
groove cutter and mount the entire adjustable
groove cutter onto the drive flange of the
NFU50.

The adjustment range specified on
the adjustable groove cutter may
on no account be exceeded.
Ensure that all the enclosed
spacers are fitted at all times.



4.6 Indexable cutting insert change “adjustable
groove cutter”

Danger

Always pull the power plug before
making changes or adjustments.
Install and remove the cutters in
accordance with instructions in the
operating manual. Utmost caution
is mandatory!

Ensure clean clamping surfaces.

Observe the specified tightening
torques! The clamping screws must
be tightened only with the tools of
the same dimensions included in
delivery. No striking tools, levers,
extensions or other tools may be
used.

All blades must always be fitted in
order to prevent imbalance.

The adjustable groove cutter 30 (Fig. 5) is equipped
with 12 carbide indexable cutting inserts 32. If the
blades are becoming blunt, you can turn the
indexable cutting insert 32 (Fig. 5) three times. After
that, new original indexable cutting inserts must be
fitted!

Follow the procedure below:

e Remove the tool from the machine (see 4.5
Adjusting the milling cutter: Adjustable groove
cutter (optional accessories), page 25).

e Loosen the countersunk screws 34 (Fig. 5) on
the tool with the wrench included in the supply.

e  Clean all parts and cutter chambers of the tool.

e Turn the carbide indexable cutting inserts or
replace them with new carbide indexable cutting
inserts after they have been turned three times.

e Fasten the turned or new indexable cutting
inserts with the countersunk screws and
retighten the screws with the corresponding
wrench (Fig. 7) with 4 Nm.

The two parts have been inserted correctly if the rear
of a cutter edge is resting against the carrier body
and the countersunk screw can be screwed in that far
that the surface of the countersunk screw is located
below or on the same level as the surface of the
indexable cutting insert (see Fig. 5).

5 Operation

5.1 Initial operation

Personnel entrusted to work with the machine must
be made aware of the operating instructions, calling
particular attention to the chapter "Safety
instructions".

5.2 Switching on and off

e  Switching on: Press the switch-on lock 7 (Fig.
1) forward to unlock it. Then, with the switch-on
lock depressed, press shift lever 8.

As this is a switch without locking device, the
machine will only run for as long as this shift lever is
pressed.

The built-in electronic system provides for jerk-free
acceleration when the machine is switched on and
under load readjusts the speed to the fixed setting.

In addition, the electronic system switches off the
motor in case of overload, i.e. the tool will stop.
Release shift lever 8. Then switch the machine on
again and continue milling at a reduced feed speed.

e  Switching off: To switch off, release the shift
lever 8 (Fig 1). The built-in automatic brake
limits the coasting time of the tool to approx. 3 s.
The switch-on lock takes effect again
automatically and secures the cross-cut milling
system against accidental switch-on.

5.3 Milling depth adjustment

The milling depth is continuously variable between 0
and 50 mm.

Follow the procedure below:

e  Press the push-button 11 (Fig. 2) and adjust the
milling depth with the plunge lever 6.

e The milling depth can be read off the scale on
the cover. The area of plunge lever 6 with the
red background serves as indicator.

5.4 Milling depth locking device / repeater depth

stop
The milling depth locking device is used to lock the
set milling depth. After defining the milling depth
once, it can easily be set without measuring again.



Follow the procedure below:

e  Set the machine to the desired milling depth.

e  Open the clamping lever 14 (Fig. 2) and set the
stop bar 16 downwards to the limit stop.

e  Retighten the fastening lever 14 (Fig. 2).

o

5.5 Setting for working at a tilt

The milling unit can be set to any angle between 0°
and 45° for both tilted milling and notch milling work.

At low milling depths, you must
position the repeater depth stop
adapter 52 (Fig. 2) underneath the
stop bar 16.

e In order to incline it, bring the machine into
home position and support it such that it is
possible to tilt the milling unit.

e  Unfasten the clamping lever 10 (Fig. 2).

o Adjust the angle according to the scale on the
swivel segment.

Retighten the clamping lever 10.

o

We provide a calculation tool for
calculating the milling depth. You
can access this tool via the QR
code on the machine or the website
specified on the label.
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5.6 Working with the parallel stop

The parallel stop 18 (Fig. 6) is used to work parallel to
an already existing edge. The limit stop can be
attached to the left or right of the machine.

e You can adjust the milling position after
unfastening the wing screws 9 (Fig. 1) by
moving the limit stop accordingly and afterwards
retightening the wing screws.

In addition, the parallel stop can be guided along a
lath that is fastened on the workpiece.
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5.7 Working with the roller edge guide
The roller edge guide 20 (Fig. 6) is used to work
parallel to an already existing edge. The limit stop can
be attached to the left side of the machine.

e You can adjust the milling position after
unfastening the wing screws 9 (Fig. 1) by
moving the limit stop accordingly and afterwards
retightening the wing screws.

Now the machine can be guided along a narrow
workpiece running below the base plate.

5.8 Grooves with F-guide rail

Setting the desired milling depth according to chapter
5.3.

o

5.9 Working with the guide rail

It is recommended to use the guide rails (see Chapter
8, Optional accessories) with the adapter pair for
machining notches.

Carry out groove milling using an
F-guide rail. Wider grooves are
achieved by laterally offsetting the
guiding device from the right to the
left.

Follow the procedure below:

e  Attach the parallel stop 18 (Fig. 6) to the
machine.

e  Mount the adapter pairs 60 (Fig. 9) in the
positions ZZ (Fig. 6) intended for this purpose.

e Hook the adapter pairs into the guide ralil
attached parallel to the milling groove.

e  Set the machine to an inclination and depth as
described under 4.4 and 4.5

e Move the milling cutter across the parallel stop
bars to the desired position.

o  Tighten the screws 9 (Fig. 1).



5.10 Working according to tracings with KSS-
guiding device
e Secure the workpiece against movement.

e Hold the machine by the handle and push the
two stop cams against the workpiece. Place the
front part of the KSS-guiding device onto the
workpiece.

e  Set the milling depth and switch on the cross-cut
milling system (See 5.2 Switching on and off,
page 26).

e Slide the machine evenly forward in milling
direction.

e At the end of milling, switch off the cross-cut
milling system by releasing the shift lever 8 (Fig.
1).

e Wait until the miling tool is completely
stationary, then pull the machine back to its
starting position while it rests on the workpiece
and remove it from the workpiece in this
position. This guarantees that the mobile guard
28 (Fig. 3) is completely closed.

e The warning light 25 (Fig. 1)

indicates the rotation of the tool by
means of an “orange” signal. The
warning light 25 switches off when
the tool is stationary. Now you can
pull the machine back into the
starting position. As long as the
signal glows, you may not lift the
machine off the workpiece or pull it
back.

5.11 Working with position indicator (for KSS-
guiding device and F-rail)

9 Use position indicator 29 (Fig. 3) to

align the KSS-guiding device. The
position indicator shows the right
side of the milling cutter, set the
position indicator to the same angle
as the machine. The position
indicator is enclosed with the
machine.
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Follow the procedure below:
e Fasten the position indicator 29 with the wing
bolts 9 (Fig. 3).

e  Set the position indicator 29 to the same angle
as the machine tilt.

e The angle scaling refers to the right side of the

milling head.

e  Set the required milling depth and machine the
workpiece.

5.12 Working with the lateral stop 625 in

combination with KSS-guiding device
The lateral stop 50 (Fig. 4) is used to work parallel to
an already existing groove. Lock the stop in the guide
groove of the KSS-rail. The lateral stop is preset to
approximately 625 mm, fine adjustment at the stop is
possible.

Follow the procedure below:
e  Unfasten the locking screw 53 with the wrench

AF 5 that is kept on the position indicator.

e Turn the adjusting screw 54 in
corresponding direction.

e  Retighten the locking screw 53.

the

6 Service and maintenance
Danger

Pull the power plug during all
service work.

MAFELL machines are designed to be low in
maintenance.

The ball bearings used are greased for life. When the
machine has been in operation for a longer period of
time, we recommend to hand the machine in at an
authorised MAFELL customer service shop for
inspection.

Only use our special grease, order No. 049040 (1 kg
tin) for all greasing points.

Check the braking effect of your machine at regular
intervals. If the braking effect worsens, always
contact your MAFELL after-sales service to have the
braking system serviced.



6.1 Storage

If the machine is not used for a longer period of time,
it has to be carefully cleaned. Spray bright metal parts
with a rust inhibitor.

Store the machine only in dry rooms and protect it
from the effects of weather.

6.2 Tools

The milling heads used on the machine should be
regularly deresinified, as clean tools improve the
cutting quality.

7 Troubleshooting
Danger

Deresinify them by placing them in petroleum or a
commercially available deresinification agent for 24
hours.

Promptly replace damaged clamping screws and
cutting elements.

The design of progressive tools must not be modified
during maintenance.

Aluminium tools may only be
deresinified with solvents which do
not corrode the aluminium.

Determining the causes for existing defects and eliminating these always requires
increased attention and caution. Pull the mains plug beforehand!

Some of the most frequent defects and their causes are listed in the following chart. In case of other defects,
please contact your dealer or the MAFELL customer service directly.

Defect Cause Elimination
Machine cannot be switched on No mains voltage Check power supply
Mains fuse defective Replace fuse
Carbon brushes worn Take the machine to a MAFELL
customer service shop

Machine stops while milling Mains failure

Check mains back-up fuses

Machine overloaded

Reduce feed speed
Turn or replace carbide indexable
cutting inserts

Burn marks on the milled surfaces
work process

Tool unsuitable or too blunt for the

Replace tool
Turn or replace carbide indexable
cutting inserts

Chip ejection blocked

Wood is too damp

Dry the wood

Milling without extraction

Connect machine to an external
extraction system

extraction hose

Large wood chip in ejector or

Clean machine or hose
Pull the mains plug during this work

Too many chips accumulating

Reduce feed speed

Increased vibration and poor
milling pattern

Cutter head comes loose

Take the machine to a MAFELL
customer service shop

Miling ~ tool  cannot  be

released/tightened.

Friction clutch activates

Lock milling tool with pin and
loosen/tighten the screw

Formation of odour

Brake lining heated

Odour formation decreases over
the operating time




8 Optional accessories

Guide rail length 3 m (2 parts with connector)
Guide rail length 3 m (1 part)
Guide rail extension length 1.5 m
Adapter pair for parallel stop
Guide rail F 80, 800 mm long
Guide rail F 110, 1100 mm long
Guide rail F 160, 1600 mm long
Guide rail F 210, 2100 mm long
Guide rail F 310, 3100 mm long
Accessories for guide rail:
- Connecting piece F-VS
- Sliding bevel segment F-WA
- Rail bag 160

Rail bag kit F160/160 consisting of: 2 x F160 + connecting piece + 2
screw clamps + rail bag

Rail bag kit F80/160 with sliding bevel segment consisting of: F80 + F160
+ connecting piece + sliding bevel + 2 screw clamps + rail bag

End caps packed F-EK

Adhesive profile packed F-HP 6.8M
Splinter guard packed F-SS 3.4M

Tension clamp packed F-SZ 180MM (2 pcs)
Recoil stop packed F-RS

Roller edge guide K85-UA

Adjustable groove cutter Rd153-22-40x30

Indexable cutting inserts (12 pieces per milling head and adjustable
groove cultter)

9 Exploded drawing and spare parts list

The corresponding information in respect of spare parts can be found on our homepage: www.mafell.com
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Order No. 037037
Order No. 200672
Order No. 036553
Order No. 037195
Order No. 204380
Order No. 204381
Order No. 204365
Order No. 204382
Order No. 204383

Order No. 204363
Order No. 205357
Order No. 204626
Order No. 204805

Order No. 204749

Order No. 205400
Order No. 204376
Order No. 204375
Order No. 207770
Order No. 202867
Order No. 205166
Order No. 091899
Order No. 201927
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1 Explication des pictogrammes
Ce symbole figure partout ou vous trouverez des consignes concernant votre

sécurite.

Leur non respect peut entrainer des blessures tres graves.

Ce symbole signale la présence d'une situation présentant des risques
@ possibles

Qui, s'ils ne sont pas évités, peuvent endommager le produit ou d'autres bien

matériels dans ses alentours.

9 Ce symbole signale la présence de suggestions pour ['utilisation et autres
informations utiles.

2 Données caractéristiques
pour les machines portant le n® d'art. 918701, 918702, 918720, 918721

2.1 Identification du constructeur

MAFELL AG, Beffendorfer StraBe 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Téléphone +49 (0)7423/812-0, Fax
+49(0)7423/812-218

2.2 Identification de la machine
Toutes les indications nécessaires a l'identification de la machine se trouvent sur la plaque signalétique.

Classe de protection Il

Marque CE documentant la conformité avec les exigences fondamentales de
sécurité et de santé, conformément a I'annexe 1 de la directive pour les machines

C

m

Seulement pour les pays de I'Union Européenne
Ne pas jeter les appareils électriques dans les ordures ménagéres !

Conformément a la directive européenne 2002/96/CE relative aux équipements
électriques ou électroniques usés et a sa transposition dans la Iégislation nationale,
les appareils électriques doivent étre collectés séparément et recyclés de maniére a
ne porter aucun préjudice a |'environnement.

@ Pour réduire le risque de blessures, lire le manuel d'utilisation.



2.3 Caractéristiques techniques

Moteur universel antiparasité radio / TV 230 V~, 50 Hz
Puissance absorbée (charge normale) 2300 W

Courant en charge nominale 10,8 A

Vitesse d'outil au ralenti 5900 min-!

Vitesse d'outil en charge normale 4500 min-!
Profondeur de fraisage 0° 50 mm

Groupe de fraisage inclinable 0° -45°

Diamétre d'outil 163 mm

Epaisseur du corps de base de l'outil 58,1 mm

Largeur de fraisage de l'outil 60,5 mm

Alésage de fixation d'outil 30 mm

Diamétre du manchon d'aspiration 58 mm

Poids 7,7kg

Dimensions (I x L x h) 340 x 420 x 280 mm
en tant que systéme de fraisage

transversal

Profondeur de fraisage 0° 44 mm

Longueur de fraisage 370 mm

Poids avec dispositif de guidage 9,4 kg

Dimensions y compris dispositif de 370 x 810 x 280 mm

guidage (I x L x H)

2.4 Emissions

Les valeurs indiquées sont des niveaux sonores. Bien qu'il y ait un rapport entre le niveau d'émission et le
niveau d'immission, on ne peut pas en déduire de fagon indubitable si des mesures de prévention
supplémentaires sont nécessaires ou non. Les facteurs influencant le niveau d'immission actuel au poste de
travail sont la durée d'exposition, les caractéristiques de la piéce, la présence d'autres sources sonores telles
que machines ou autres travaux voisins. En outre, le niveau d'immission admissible peut varier d'un pays a
l'autre. La présente information a cependant pour but de donner a l'utilisateur de la machine une meilleure
appréciation des dangers et des risques.

241 Niveau sonore

Les niveaux d'émission sonores tels que définis par EN 62841-1 et EN 62841-2-5 s’élévent a :
Niveau de pression acoustique Lra=87,8dB (A)

Incertitude Kea=1,5dB (A)

Niveau de puissance acoustique Lwa=98,8 dB (A)

Incertitude Kwa=1,5dB (A)

La mesure du bruit a été faite a l'aide de l'outil livré en série.

24.2 \Vibration
La vibration typique main-bras est inférieure a 2,5 m/s2.



2.5 Equipement standard
Systeme de fraisage transversal NFU50 complet avec :

1 dispositif de guidage KSS

1 téte de fraisage

1 butée latérale 625

1 indicateurs de position

1 guide paralléle cpl.

2 outils de service

1 notice d'emploi

1 livret « Consignes de sécurité »

2.6 Dispositifs de sécurité
Danger
Ces dispositifs étant nécessaires
au fonctionnement fiable de la
machine, il est interdit de les retirer
ou de les ponter. Sil'un des
dispositifs de sécurité est
défectueux, remettre la machine au
service aprés-vente MAFELL pour
réparation. Ne réparer en aucun
cas les dispositifs de sécurité soi-
méme

La machine est équipée des dispositifs de sécurité
suivants :

- Capot protecteur supérieur fixe

- Capot protecteur inférieur mobile
- Socle large

- Poignées

- Dispositif de commande et frein
- Tubulure d'aspiration

- Témoin lumineux orange clignotant pour outil
rotatif

- Protection contre l'intervention latérale

2.7 Utilisation conforme

Le systéme de fraisage transversal MAFELL NFU50
est exclusivement congu pour la transformation du
bois et des matériaux en panneaux de bois tels que
panneaux a trois couches, multiplex, Kerto (bois
stratifié de placage) ainsi que les panneaux isolants,
le Styrodur et la mousse rigide de polyuréthane.
L'outil a été réalisé en conformité avec la norme
européenne EN 847-1.

En cas d'utilisation d'outils étrangers, ces derniers
doivent porter le sigle MAN et, le cas échéant, la
marque de controle Test BG.

Toute utilisation autre que celle précédemment
décrite sera qualifiée de non conforme. La
responsabilité du fabricant ne pourra pas étre mise
en cause en cas de dommages résultant d'une
utilisation non conforme.

Pour utiliser la machine de fagon conforme, respecter
les conditions de fonctionnement, maintenance et
entretien dictées par Mafell.

2.71  Fraisages en plongée

Danger

Risque de rebond lors de fraisages
en plongée ! La plongée est
interdite !

2.8 Risques résiduels
Danger

Méme dans le cadre de ['utilisation
conforme et du respect des
consignes de sécurité, certains
risques résiduels émanent de
['utilisation.

- Contact avec la téte de fraisage au niveau de
l'ouverture de démarrage.

- Contact avec la partie de la téte de fraisage
dépassant en-dessous de la piece a usine,
pendant le fraisage.

- Rebond de la machine lors du serrage dans la
piéce ou du déplacement en arriére dans la rainure
préfabriquée, avec l'outil en marche ou a l'arrét.

- Rupture et projection de l'outil, de parties de l'outil
ou d'éclats de bois.



Contact avec les parties sous tension lors de
l'ouverture du boitier, si la fiche n'a pas été
débranchée.

Lésion de l'ouie lors de travail long et continu sans
protection auditive.

Emission de poussiéres de bois nuisant a la santé,
lors d'un fonctionnement prolongé sans aspiration.

3 Consignes de sécurité

Danger

Toujours respecter les consignes
de sécurité ainsi que les
reglements de sécurité en vigueur
dans le pays respectif de
['utilisateur !

Instructions générales :

Il est interdit a des enfants ou a des adolescents
de se servir de la machine. Exception faite des
adolescents en cours de formation et sous la
surveillance d'un spécialiste compétent.

Ne jamais travailler sans les dispositifs de
protection consignés pour les opérations
correspondantes a effectuer et ne rien modifier sur
la machine qui puisse mettre la sécurité en cause.

Lors de I'utilisation de la machine en plein air, il est
recommandé de ['équiper d'un interrupteur de
protection contre les courants de court-circuit.

Les cables ou les fiches détériorés doivent étre
remplacés sans retard. Afin de ne pas menacer la
sécurité, le remplacement ne doit étre fait que par
Mafell ou un atelier de service-aprés vente
autorisé par MAFELL.

Eviter de plier le cable. En particulier, ne pas

enrouler le cable autour de la machine pendant le
transport et le stockage de la machine.

Instructions pour l'utilisation d'équipement de
protection personnelle :

Toujours porter un protege-oreilles en travaillant.
Toujours porter des lunettes de protection pour
effectuer tous les travaux.

Toujours porter un masque de protection contre la
poussiére en travaillant.

Instructions pour le fonctionnement :

Veiller & disposer d'un espace libre suffisant,
antidérapant et bien éclairé.

Veiller a ce que des personnes ne se trouvent pas
a l'intérieur de la zone dangereuse (ill. 8).
Débrancher la fiche de secteur avant le
changement d'outils et avant de remédier a toute
anomalie (dont fait également partie le retrait de
Ccopeaux coinces).

N'usiner aucune piéce trop petite ou trop grosse
pour la capacité de la machine.

Monter et fixer la téte de fraisage en bonne et due
forme. Utiliser des lames acérées et des inciseurs,
car des lames émoussées augmentent le risque de
rebond. Remplacer immédiatement tout couteau et
tout ébaucheur endommagé et les fixer der
maniere a ce quils ne puissent pas se
désolidariser pendant le fonctionnement.
L'interrupteur ne doit pas étre coincé.

Avant la mise en marche, contrbler si la téte de
fraisage est serrée a fond et si la clé de serrage a
été retirée.

Fixer si possible la piece a usiner, par ex. a l'aide
de serre-joints, pour I'empécher de glisser.

Bien retenir la machine, méme avant de la mettre
en marche.

Ne commencer le fraisage de la piece a usiner que
lorsque la téte de fraisage a atteint sa pleine
vitesse.

Vérifier que la piéce a travailler ne contient pas de
corps étrangers. Ne pas fraiser de piéces en métal
telles par ex. que des clous.

Ne jamais mettre les mains sous la piéce a usiner
pendant le fraisage (risque de blessure !).

Lors du fraisage, toujours écarter le cable
d'alimentation en arriere de la machine.

Une avance réguliere pendant le fraisage
augmente la durée de vie du couteau de fraisage
et de la machine. Ne pas fraiser a reculons ou en
plongée.

Ne retirer la machine de la piéce a usiner que
lorsque la téte de fraisage est immobilisée.



Le témoin lumineux 25 (ill. 1)
indique la rotation de l'outil au
moyen d'un signal « orange ».

o

Lorsque l'outil est a l'arrét, le
témoin lumineux 25 s'éteint. La
machine peut étre ramenée dans
sa position initiale. Tant que le
signal est allumé, la machine ne
doit étre ni soulevée de la piéce, ni
tirée vers l'arriére dans la piéce.

Couper la machine et attendre I'immobilisation de
la téte de fraisage avant d'effectuer différents
réglages d'angle et de hauteur sur la machine.

Ne placer la machine ni sur I'établi, ni sur le sol
sans que le capot protecteur inférieur ne
recouvre I'outil. Un outil mobile non protégé en
postfonctionnement déplace la machine dans le
sens inverse du fraisage et fraise ce qui se trouve
sur son passage. Respecter par conséquent la
durée de postfonctionnement de l'outil.

Ne pas serrer pas le capot protecteur mobile et
n'enlever aucune piéce de protection.

Vérifier avant chaque utilisation si le capot
protecteur inférieur ferme bien. Ne pas utiliser
la machine, si le capot protecteur inférieur
manque de mobilit¢ et ne se ferme pas
immédiatement. Ne jamais coincer ou attacher
le capot protecteur inférieur en position
ouverte. Si la machine tombe par inadvertance, le
capot protecteur inférieur risque de se voiler.
Ouvrir le capot protecteur a l'aide du levier de
préchargement et s'assurer quil se déplace
librement et qu'il n'entre en contact ni avec l'outil,
ni avec d'autres pieces dans n'importe quel angle
et quelle profondeur de fraisage.

Vérifier le fonctionnement des ressorts du
capot protecteur inférieur. Faire réparer la scie
avant [l'utilisation, si le capot protecteur
inférieur et les ressorts ne fonctionnent pas
correctement. Des piéces endommagées, des
dépdts collants ou des amas de copeaux
ralentissent le travail du capot protecteur inférieur.

N'ouvrir le capot protecteur inférieur a la main
que pour des fraisages spéciaux, tels que des
fraisages angulaires, par exemple. Ouvrir le
capot protecteur inférieur avec le levier de
préchargement et le relacher dés que I'outil
pénétre dans la piéce. Pour tous les autres

travaux de fraisage, le capot protecteur inférieur
devrait fonctionner automatiquement.

Instructions pour entretien et maintenance :

- Le nettoyage régulier de la machine et surtout des
dispositifs de réglage et des guidages constitue un
facteur de sécurité important.

- Nutiliser que des piéces détachées et des
accessoires d'origine MAFELL. A défaut de quoi la
garantie du constructeur n'est pas assurée et sa
responsabilité est dégagée.

4 Equipement/ Réglage
4.1 Raccordement au réseau

Avant la mise en marche, vérifier que la tension du
réseau correspond bien a la tension indiquée sur la
plaque signalétique de la machine.

4.2 Aspiration des copeaux
Danger
Les poussieres nuisant a la santé
doivent étre aspirées a l'aide d'un
aspirateur M.

Raccorder la machine a un dispositif d'aspiration
externe approprié avant d'effectuer des travaux avec
un fort dégagement de poussiére. La vitesse de l'air
doit étre d'au moins 20 m/s.

Le diametre intérieur du manchon d'aspiration 3 (ill. 1)
est de 58 mm.



4.3 Changement d'outil
Danger
La vitesse de rotation maxi
admissible (indiquée sur l'outil) ne
doit pas étre excédée !
La vitesse de fonctionnement ne
doit pas étre supérieure a la vitesse
de rotation maxi indiquée sur l'outil.
Faire attention au sens de rotation
correct !

Brider l'outil de maniére a exclure
tout desserrage pendant le
fonctionnement. Le couple de
serrage est d'environ 10 Nm.

Les tranchants ne doivent entrer en
contact ni entre eux, ni avec des
éléments de bridage.

Faire preuve d'une propreté a toute
épreuve lors du changement
d'outils sur la machine. Les plans
de bridage doivent étre exempts
d'encrassement.

e  Avant de changer l'outil, débrancher la fiche.

e Actionner le poussoir 2 (ill. 2) et tirer le levier de
blocage 19 vers le haut. Le levier de commande
est alors verrouillé et le blocage de l'arbre
activé. Ouvrir le capot protecteur mobile 28 (ill.
3) a l'aide du levier de préchargement 1 (ill. 3)
ou manuellement.

o Dévisser la vis cylindrique dans le sens inverse
des aiguilles d'une montre, a l'aide du tournevis
a six pans 23 (ill. 7), retirer la bride avant 27 (ill.
3) et la téte de fraisage 26 (ill. 3).

e  Débarrasser la broche de l'outil et les plans de
bridage des copeaux qui y adhérent, enlever la
poussiére et mettre I'outil en place. Veiller a ce
que les deux axes d'entrainement sur la broche
s'engrénent dans les deux alésages de l'outil.

e  Mettre la vis cylindrique avec bride en place et
bien la serrer a fond dans le sens des aiguilles
d'une montre, a l'aide du tournevis a six pans 23
(ill. 7).

e Retirer le tournevis a six pans 23 (ill. 7).

o  Fermer le capot protecteur mobile 28 (ill. 3) et
presser le levier de blocage 19 (ill. 2) vers le
bas.

4.4 Changement des fers réversibles
Danger

Débrancher impérativement la fiche
de secteur avant le remplacement
et le réglage.

Effectuer le montage et le
démontage des couteaux
conformément a la procédure
indiquée dans le manuel
d'utilisation. Une minutie extréme
constitue la condition préalable !

Veiller a ce que les plans de
bridage soient propres.

Respecter les couples de serrage
indiqués ! Les vis de serrage ne
doivent étre serrées qu'a l'aide des
outils livrés, ayant les mémes
dimensions. Il est interdit d'utiliser
des outils a percussion, leviers,
rallonges ou autres outils.

Tous les tranchants doivent
toujours étre équipés, afin d'éviter
un balourd.

La téte de fraisage (faisant partie de la livraison) est
équipée de 12 fers réversibles en carbure de
tungstene. Un affitage aussi complexe que laborieux
s'avere impossible, vu que les fers réversibles en
carbure de tungsténe sont soit tournés, soit
remplacés lorsque les tranchants sont émoussés. La
rainureuse a pas  variable  (accessoire
supplémentaire) 30 (ill. 5) est équipée de 12 fers
réversibles en carbure de tungsténe 32.

e  Retirer l'outi de la machine 43

Changement d'outil, page 37).

e Dévisser les vis a téte fraisée sur l'outil, a l'aide
de la clé livrée.

o Nettoyer toutes les pieces et les compartiments
de lame de l'outil.

o Tourner les fers réversibles en carbure de
tungsténe ou les remplacer par de nouveaux
fers réversibles en carbure de tungsténe, apres
les avoir retourné trois fois.

(voir



e  Fixer les fers réversibles retournés ou neufs a
l'aide des vis a téte fraisée et les resserrer a
I'aide du tournevis Torx 22 (ill. 7) a un couple de
4 Nm.

2

e  Remonter l'outil (voir 4.3 Changement d'outil,
page 37).

Les outils en aluminium ne doivent
étre dérésinés qu'a l'aide de
solvants n'attaquant pas
I'aluminium.

4.5 Reéglage de la fraise: rainureuse a pas

variable (accessoire supplémentaire)
La rainureuse a pas variable 30 (ill. 5) est une
rainureuse a pas variable a fers réversibles, qui peut
étre réglée sur des largeurs de fraisage de 22 a 40
mm. Diverses rondelles d'écartement sont jointes a la
rainureuse a pas variable. Ainsi, diverses largeurs
intermédiaires peuvent étre réalisées.

Procéder pour cela de la maniére suivante :

e Régler tout d'abord la largeur de rainureuse a
pas variable a l'aide des rondelles d'écartement
jointes (sans rondelles d'écartement, la
rainureuse a pas variable a une largeur de
rainure de 22 mm).

e  Poser le paquet de rondelles d'écartement sur
les broches de la partie arriére de la rainureuse
a pas variable (coté sans inscription).

e  Placer ensuite la partie avant de la rainureuse a
pas variable 30 (ill. 5) sur le paquet de rondelles
d'écartement mis en place. Placer les rondelles
d'écartement non utilisées sur la partie avant de
la rainureuse a pas variable.

e  Fixer maintenant les deux parties de la
rainureuse a pas variable avec la bride avant de
la rainureuse a pas variable et monter la
rainureuse a pas variable complete sur la bride
d'entrainement de la NFU50.

2

La plage de réglage indiquée sur la
rainureuse a pas variable ne doit
étre en aucun cas dépasseée.
Toujours s'assurer que les
rondelles d'écartement jointes sont
montées.

4.6 Remplacement des fers réversibles

« rainureuse a pas variable »
Danger

Débrancher impérativement la fiche
de secteur avant le remplacement
et le réglage.

Effectuer le montage et le
démontage des couteaux
conformément a la procédure
indiquée dans le manuel
d'utilisation. Une minutie extréme
constitue la condition préalable !

Veiller a ce que les plans de
bridage soient propres.

Respecter les couples de serrage
indiqués ! Les vis de serrage ne
doivent étre serrées qu'a l'aide des
outils livrés, ayant les mémes
dimensions. Il est interdit d'utiliser
des outils a percussion, leviers,
rallonges ou autres outils.

Tous les tranchants doivent
toujours étre équipés, afin d'éviter
un balourd.

La rainureuse a pas variable 30 (ill. 5) est équipée de
12 fers réversibles en carbure de tungsténe 32.
Lorsque les tranchants s'émoussent, le fer réversible
32 (ill. 5) peut étre retourné trois fois. Il faut alors
monter des fers réversibles d'origine !

Procéder pour cela de la maniére suivante :

e Retirer 'outil de la machine (voir 4.5 Réglage de
la fraise : rainureuse a pas variable (accessoire
supplémentaire), page 38).

o  Dévisser les vis a téte fraisée 34 (ill. 5) sur
['outil, a I'aide de la clé livrée.

o Nettoyer toutes les pieces et les compartiments
de lame de l'outil.

o Tourner les fers réversibles en carbure de
tungsténe ou les remplacer par de nouveaux
fers réversibles en carbure de tungsténe, apres
les avoir retourné trois fois.

e  Fixer les fers réversibles retournés ou neufs a
l'aide des vis a téte fraisée et les resserrer a
l'aide de la clé correspondante (ill. 7) a un
couple de 4 Nm.



Les deux pieces sont correctement mises en place
lorsque le dos d'un bord de lame repose sur le corps
porteur et que la vis a téte fraisée peut étre enfoncée
de maniére a ce que la surface de la vis a téte fraisée
se trouve sous la surface ou a la méme hauteur que
la surface du fer réversible (voir ll. 5).

5 Fonctionnement

5.1 Mise en service

La présente notice d'emploi doit étre portée a la
connaissance du personnel chargé de travailler avec
la machine, une attention particuliére devant étre
accordée au chapitre « consignes de sécurité ».

5.2 Marche / arrét

e Mise en marche: presser le blocage
d'enclenchement 7 (ill. 1) pour le déverrouillage
vers l'avant. Actionner ensuite le levier
interrupteur 8 tout en maintenant le blocage
d'enclenchement appuyé.

Vu quil s'agit d'un interrupteur sans blocage, la
machine continue de fonctionner tant que ce levier
d'interrupteur est presse.

Le systtme électronique intégré assure une
acceélération sans a-coup lors de I'enclenchement et
regle la vitesse sur la valeur fixement réglée en cas
de charge.

En outre, le systéme électronique coupe le moteur en
cas de surcharge ; autrement dit, 'outil s'immobilise.
relacher le levier de commande 8. Remettre ensuite
la machine en marche et poursuivre le fraisage avec
une vitesse d'avance réduite.

e Arrét: pour larrét, relacher le levier de
commande 8 (ill. 1). Le frein automatique monté
limite la durée de décélération de l'outil & 3 s
environ. Le blocage d'enclenchement redevient
automatiquement actif et protége le systéme de
fraisage transversal contre tout enclenchement
involontaire.

5.3 Réglage de la profondeur de fraisage

La profondeur de fraisage peut é&tre
progressivement dans une plage de 0 a 50 mm.

réglée

Procéder pour cela de la maniére suivante :

o Appuyer sur le bouton-poussoir 11 (ill. 2) et
régler la profondeur de fraisage a l'aide du levier
a plonger 6.

e La profondeur de fraisage peut étre relevée sur
I'échelle graduée. Le plan sur fond rouge du
levier a plonger 6 sert d'indicateur.

5.4 Sécurité de profondeur de fraisage / butée de
profondeur a répétition

La sécurité de profondeur de fraisage sert a fixer la
profondeur de fraisage réglée. Une fois la profondeur
de fraisage définie, elle peut étre simplement réglée,

sans nouvelle mesure.
Procéder pour cela de la maniére suivante :
e Régler la machine sur la profondeur de fraisage

voulue.

e Quvrir le levier de serrage 14 (ill. 2) et régler la
barre de butée 16 vers le bas sur la butée.

e  Resserrer le levier de serrage 14 (ill. 2).

o

5.5 Réglage pour des travaux d'inclinaison

Pour des travaux d'inclinaison et d'entaille, le groupe
de fraisage peut étre réglé sur un angle quelconque
de 0° a 45°.

Pour des faibles profondeurs de
fraisage, |'adaptateur de butée de
profondeur a répétition 52 (ill. 2)
doit étre positionné sous la barre
de butée 16.

e  Pour la position inclinée, amener la machine en
position initiale et I'étayer de maniére a ce que
le groupe de fraisage puisse étre pivoté.

e  Desserrer le levier de serrage 10 (ill. 2).

e Régler I'angle en fonction de la graduation sur le
segment a incliner.

o  Serrer ensuite le levier de serrage 10 & fond.

o

Nous mettons a disposition un outil
de calcul de la profondeur de
fraisage. Pour y accéder, recourir
au code QR sur la machine ou a la
page Web indiquée sur
l'autocollant.




L
S ©

@ 163x60 E'
o|1s\30\40\45| IEIEr

Xmm‘o 16

=3

I\IHI\IIHEH!HII}I

5.6 Travail avec guide paralléle

Le guide parallele 18 (ill. 6) sert a travailler de fagon
paralléle & un bord déja présent. Le guide peut étre
posé aussi bien & gauche qu'a droite de la machine.

e Laposition de fraisage peut étre réglée apres le
desserrage des vis a ailettes 9 (ill. 1), en
décalant la butée en conséquence, puis en
resserrant les vis a ailettes a fond.

De plus, le guide paralléle peut étre guidé le long
d'une latte fixée sur la piece a usiner.

5.7 Travail avec le rouleau-guide

Le rouleau-guide 20 (ill. 6) sert a travailler de fagon
paralléle a un bord déja présent. Le guide peut étre
pour cela posé sur le cété gauche de la machine.

e  La position de fraisage peut étre réglée aprés le
desserrage des vis a ailettes 9 (ill. 1), en
décalant la butée en conséquence, puis en
resserrant les vis a ailettes a fond.

La machine peut étre alors guidée le long d'une petite
piece étroite se trouvant sous le socle.

5.8 Rainures avec régle de guidage en F

Régler la profondeur de fraisage
conformément au point 5.3.

o

5.9 Travail avec la régle de guidage

Pour traiter des entailles, il est recommandé d'utiliser
les régles de guidage (voir le chapitre 8 consacré aux
Accessoires  supplémentaires) avec la  paire
d'adaptateurs.

voulue

Guider la fraise a rainurer en
utilisant une régle de guidage en F.
On obtient des rainures plus larges
par le décalage du dispositif de
guidage de la droite vers la
gauche.

Procéder pour cela de la maniére suivante :

e Mettre le guide paralléle 18 (ill. 6) sur la
machine.

e Monter les paires d'adaptateurs 60 (ill. 9) sur les
positions ZZ (ill. 6) prévues a cet effet.

e  Suspendre les paires d'adaptateurs dans la
regle de guidage fixée parallélement a la rainure
fraisée.

e Régler linclinaison et la profondeur de la
machine, comme décrit aux points 4.4 et 4.5

o  Déplacer la fraise sur la position voulue, a la
transversale sur les barres du guide paralléle.

e  Serrerlesvis 9 (ill. 1) a fond.

5.10 Travail selon tracé avec le dispositif de
guidage KSS

e Sécuriser la piece contre tout décalage.

e Retenir la machine au niveau de la poignée et
pousser les deux cames de butée contre la
piece. Appliquer la partie avant du dispositif de
guidage KSS sur la piece a usiner.

e  Régler la profondeur de fraisage et enclencher
le systtme de fraisage transversal (voir 5.2
Marche / arrét, page 39).

e Pousser la machine de maniere réguliere dans
le sens du fraisage.

e A la fin du fraisage, couper le systéme de
fraisage transversal en relachant le levier de
commande 8 (ill. 1).

e Attendre que l'outl de fraisage soit
complétement immobilisé et ramener la
machine dans sa position initiale, a I'état posé,
puis la retirer dans cette position de la piece. La
fermeture intégrale du capot protecteur mobile
28 (ill. 3) est ainsi garantie.

o

Le témoin lumineux 25 (ill. 1)
indique la rotation de l'outil au
moyen d'un signal « orange ».
Lorsque l'outil est a l'arrét, le
témoin lumineux 25 s'éteint. La
machine peut étre ramenée dans
sa position initiale. Tant que le
signal est allumé, la machine ne
doit étre ni soulevée de la piece, ni
tirée vers l'arriére.




5.11 Travail avec indicateur de position (pour
dispositif de guidage KSS et rail en F)

9 Pour l'alignement du dispositif de

guidage KSS, utiliser lindicateur de
position 29 (ill. 3). L'indicateur de
position indique le coté droit de la
fraise lorsque l'indicateur de
position est réglé sur le méme
angle que la machine. L'indicateur
de position est fourni avec la
machine.

Procéder pour cela de la maniére suivante :

o  Fixer lindicateur de position 29 & l'aide des vis a
ailettes 9 (ill. 3).

e  Régler sur l'indicateur de position 29 le méme
angle que pour l'inclinaison de la machine.

e La graduation de I'angle se référe au coté droit
de la téte de fraisage.

e  Régler la profondeur de fraisage nécessaire et
usiner la piece.

5.12 Travail avec la butée latérale 625 en
combinaison avec le dispositif de guidage
KSS

La butée paralléle 50 (ill. 4) sert a travailler de fagon

paralléle & une rainure déja présente. Bloquer la

butée dans la rainure de guidage du rail KSS. La
butée latérale est préréglée a peu pres sur 625 mm ;
un ajustage de précision est possible sur la butée.

Procéder pour cela de la maniére suivante :

o  Dévisser la vis de blocage 53 & l'aide de la clé
d'ouverture de 5 se trouvant sur lindicateur de
position.

e Tourner la vis de réglage 54 dans le sens
correspondant.

e  Resserrer la vis cylindrique 53 a fond.

Entretien et maintenance

Danger

Débrancher la fiche de secteur
avant d'effectuer des travaux de
maintenance.

Les machines MAFELL sont
fonctionner avec trés peu d'entretien.

congues  pour

Les roulements & billes utilisés sont graissés a vie.
Aprés une longue période d'utilisation, nous
recommandons de faire réviser la machine par un
service aprés-vente MAFELL agréé.

N'utiliser pour tous les points de graissage que notre
graisse spéciale référence 049040 (boite d'1 kg).

Vérifier la réaction du frein de la machine a intervalles
réguliers. Si la réaction du frein se détériore, toujours
s'adresser au service aprées-vente de MAFELL pour la
maintenance du systéme de freinage.

6.1 Stockage

Nettoyer soigneusement la machine, si elle ne doit
pas étre utilisée pendant une période prolongée.
Vaporiser les piéces métalliques mises a nu d'un
produit de protection contre la rouille.

Stocker la machine dans des locaux secs et abrités
des intempéries.

6.2 Outils

Les tétes de fraisage utilisées sur la machine
devraient étre dérésinées de fagon réguliére, car des
outils propres améliorent la qualité du fraisage.

Le dérésinage s'effectue en trempant les tétes
pendant 24 heures dans du pétrole ou dans un agent
de dérésinage du commerce.

Remplacer a temps toute vis de serrage et tout
élément de coupe endommagé.

Il est interdit de modifier la construction d'outils
composites lors de la remise en état.

Les outils en aluminium ne doivent
étre dérésinés qu'a l'aide de
solvants n'attaquant pas
['aluminium.



7 Elimination des défauts

Danger

La détermination des causes de dérangements présents et leur élimination exigent
toujours une attention et précaution particulieres. Débrancher la fiche au préalable !

Les dérangements les plus fréquents et leurs causes sont décrits ci-aprés. Pour tout autre dérangement,
veulillez contacter votre concessionnaire ou directement le service aprés-vente MAFELL.

Dérangement

Cause

Elimination

Impossible de mettre la machine
en marche

Absence de tension du réseau

Controler I'alimentation en tension

Fusible de secteur défectueux

Remplacer le fusible

Balais de charbon usés

Amener la machine a un service
aprés-vente MAFELL

La machine s'arréte pendant le
fraisage

Panne de secteur

Vérifier les fusibles du secteur

Machine surchargée

Réduire la vitesse d'avance
Tourner ou remplacer les fers
réversibles en HM

Traces de brilure au niveau des
points de fraisage

Oultil non approprié au travail ou
émoussé

Remplacer l'outil
Tourner ou remplacer les fers
réversibles en HM

Sortie de copeaux obstruée

Bois trop humide

Sécher le bois

Fraisage sans aspiration

Raccorder la machine a une
installation d'aspiration externe

Gros copeau de bois dans
I'éjection ou le tuyau d'aspiration

Nettoyer la machine ou le tuyau
Débrancher la fiche au préalable

Trop grande quantité de copeaux

Réduire l'avance

Vibrations accrues et résultat de
fraisage médiocre

La téte de fraisage se desserre

Amener la machine a un service
aprés-vente MAFELL

Impossible de desserrer/serrer
l'outil de fraisage

L'accouplement & friction se

desserre

Bloquer l'outil de fraisage a l'aide
d'une goupille et desserrer/serrer la
vis

Dégagement d'odeurs

Surchauffe de la plaquette de
frein

Au fil du temps, le dégagement
d'odeurs diminue




8 Accessoires supplémentaires

- Regle de guidage de 3 m de long (en 2 parties avec piece de Réf. 037037
raccordement)

- Régle de guidage de 3 m de long (en une partie) Réf. 200672
- Rallonge de régle de guidage de 1,5 m de long Réf. 036553
- Paire d'adaptateurs pour guide paralléle Réf. 037195
- Regle de guidage F 80, de 800 mm de long Réf. 204380
- Régle de guidage F 110, de 1100 mm de long Réf. 204381
- Regle de guidage F 160, de 1600 mm de long Réf. 204365
- Regle de guidage F 210, de 2100 mm de long Réf. 204382
- Regle de guidage F 310, de 3100 mm de long Réf. 204383
- Accessoires pour la regle de guidage :

- Piéce de raccordement F-VS Réf. 204363

- Butée angulaire F-WA Réf. 205357

- Lot systeme de guidage F 160 Réf. 204626

- Kit lot systéme de guidage F160/160 comprenant : 2 x F160 + piéce de  Réf. 204805
raccordement + 2 serre-joints + lot systéme de guidage

- Kit lot systeme de guidage F80/160 avec butée angulaire, comprenant:  Réf. 204749
F80 + F160 + piece de raccordement + butée angulaire + 2 serre-joints +
lot systéme de guidage

- Capuchon d'extrémité emb. F-EK Réf. 205400
- Profil d'adhérence F-HP 6,8M Réf. 204376
- Pare-éclats F-SS 3,4M Réf. 204375
- Serre-joints emb. F-SZ 180MM (2 en tout) Réf. 207770
- Pare-rebond emb. F-RS Réf. 202867
- Rouleau-guide K85-UA Réf. 205166
- Rainureuse a pas variable Rd153-22-40x30 Réf. 091899
- Fers réversibles (12 par téte de fraisage et rainureuse a pas variable) Réf. 201927

9 Schéma éclaté et liste de piéces de rechange

Les informations correspondantes, relatives aux pieces de rechange, se trouvent sur notre page web :
www.mafell.com
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1 Spiegazione dei simboli

o

Questo simbolo si trova dovunque siano riportate avvertenze sulla Vostra
sicurezza.

In caso di mancata osservanza possono conseguire seri infortuni.

Questo simbolo contrassegna una situazione potenzialmente dannosa.

Se essa non viene evitata, il prodotto o0 oggetti nelle sue vicinanze possono essere
danneggiati.

Questo simbolo contrassegna suggerimenti e altre utili informazioni per gli utilizzatori.

2 Informazioni sul prodotto
per macchine con N. articolo 918701, 918702, 918720, 918721

2.1 Informazioni sul fabbricante
MAFELL AG, Beffendorfer StraBe 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Telefon +49 (0)7423/812-0, fax +49

(0)7423/812-218

2.2 Identificazione della macchina
Tutti i dati necessari per lidentificazione della macchina sono riportati sulla targhetta identificatrice.

M
m

Q =

Classe di protezione |l

Marchio CE che attesta la conformita ai requisiti fondamentali di sicurezza e di salute
come da Allegato | della Direttiva Macchine.

Solo per i paesi UE
Non smaltire apparecchi elettrici insieme ai rifiuti domestici!

Secondo la direttiva europea 2002/96/CE sugli apparecchi elettrici ed elettronici in
disuso ed alla sua attuazione in diritto nazionale, gli attrezzi elettrici da smaltire
devono essere raccolti e riciclati in maniera differenziata.

Si prega di leggere attentamente queste istruzioni per 'uso per ridurre al massimo il
rischio di ferirsi durante I'uso della macchina.



2.3 Dati tecnici

Motore universale con soppressione dei 230 V~, 50 Hz
disturbi / interferenze radio e TV

Potenza assorbita (carico normale) 2300 W
Corrente a carico normale 10,8 A
Numero di giri utensile a vuoto 5900 min-!
Numero di giri utensile a carico normale 4500 min-1
Profondita di fresatura 0° 50 mm
Gruppo fresatore orientabile 0° -45°
Diametro utensile 163 mm
Spessore corpo base utensile 58,1 mm
Larghezza di fresatura utensile 60,5 mm

Foro di alloggio utensile 30 mm
Diametro del bocchettone di aspirazione 58 mm

Peso 7,7kg
Dimensioni (P x L x A) 340 x 420 x 280 mm
come troncatrice a fresa

Profondita di fresatura 0° 44 mm
Lunghezza di fresatura 370 mm

Peso con dispositivo guida 9,4 kg
Dimensioni compreso dispositivo di guida 370 x 810 x 280 mm
(PxLxA)

2.4 Emissioni

| valori indicati sono il livello di emissione. Nonostante sussista una correlazione tra livello di emissione e livello
di immissione, da cid non puo essere derivato in modo affidabile, se sono necessarie misure precauzionali
aggiuntive. | fattori attuali influenti per il livello di immissione presenti sul posto di lavoro comprendono la durata
di esposizione, la caratteristica del locale, altre fonti di rumore ecc., come p. es. il numero di macchine e altre
lavorazioni circostanti. Inoltre il livello di immissione massimo consentito pud variare da Paese a Paese.
Nonostante cio, questa informazione & adatta, per permettere all'utente della macchina di valutare in modo
migliore il pericolo e il rischio.

241 Informazioni sull'emissione dei rumori
| valori di rumorosita determinati secondo EN 62841-1 ed EN 62841-2-5 sono:

Livello di pressione acustica Lpa=87,8dB (A)
Incertezza Kea=1,5dB (A)
Livello di potenza sonora Lpa=98,8 dB (A)
Incertezza Kea=1,5dB (A)

La misurazione della rumorosita & stata effettuata con I'utensile fornito di serie.

2.4.2 Informazioni riguardo alle vibrazioni
L'oscillazione tipica mano-braccio & minore di 2,5 m/s2



2.5 Volume di fornitura
Troncatrice a fresa NFU50 completa con:

1 dispositivo guida KSS

1 testa portafresa

1 battuta laterale 625

1 indicatore di posizione

1 battuta parallela, completa

2 utensili d'uso

1 manuale di istruzioni d'uso

1 libretto «Avvertenze di sicurezza»

2.6 Dispositivi di sicurezza
Pericolo
| dispositivi descritti sono
indispensabili per il funzionamento
sicuro della macchina e non
devono essere rimossi 0
manomessi. Se uno dei dispositivi
di sicurezza ¢ difettoso,
consegnare la macchina al servizio
di assistenza clienti MAFELL per la
riparazione. Non riparare in nessun
caso da soli i dispositivi di
sicurezza.

La macchina & dotata dei seguenti dispositivi di
sicurezza:

- Cappa protettiva superiore fissa

- cappa protettiva inferiore mobile

- Piano di appoggio grande

- Manici

- Dispositivo di commutazione e freno
- Bocchettone di aspirazione

- Lampada spia arancione
utensile rotante

- Protezione da presa laterale

lampeggiante per

2.7 Impiego conforme alla destinazione

La troncatrice a fresa MAFELL NFUS0 & prevista
esclusivamente per la lavorazione del legno e dei
materiali per pannelli compositi in legno come p.e.
pannelli a tre strati, multiplex, Kerto (legno
impiallacciato) nonché pannelli isolanti, stirodur e
schiuma rigida in poliuretano.

L'utensile in dotazione & stato prodotto in conformita
con la norma europea EN 847-1.

Se si utilizzano utensili di terzi, essi devono essere
contrassegnati con marcatura MAN e, se necessario,
con marcatura BG-Test.

Ogni altro tipo di uso di quello descritto sopra viene
considerato non consentito. Il fabbricante non
risponde per danni derivanti da un uso di tale tipo.

Per usare la macchina conforme alla sua
destinazione d'uso & necessario osservare le
condizioni di esercizio, di manutenzione e di
riparazione prescritte da Mafell.

2.7.1  Fresature a immersione

Pericolo

Pericolo di contraccolpo durante
I'esecuzione di fresature a
immersione! L'immersione non &
permessal

2.8 Rischi residui
Pericolo

Nonostante I'uso conforme alla
destinazione e l'osservanza delle
disposizioni di sicurezza restano
dei rischi residui causati dall'uso
previsto.

- Contatto con la testa portafresa nel vano di
apertura per l'avvicinamento.

- In fase di fresatura, contatto con la parte della
testa portafresa sporgente da sotto al pezzo in
lavorazione.

- Contraccolpo della macchina in caso di
inceppamento nel pezzo o durante il movimento



all'indietro attraverso la scanalatura prefabbricata,
con l'utensile in rotazione o in procinto di arresto.
Rottura e espulsione fuori dellutensile, parti
dell'utensile o schegge di legno.

Contatto con elementi softo tensione con
alloggiamento aperto e spina elettrica non estratta.
Danneggiamento dell'udito in caso di lavori
prolungati senza cuffie protettive.

Emissione di polveri nocive alla salute con
funzionamento a lunga durata senza aspirazione.

3 Avvertenze di sicurezza

Pericolo

Osservate sempre le seguenti
avvertenze di sicurezza e le
disposizioni di sicurezza vigenti nel
paese di utilizzazione!

Avvertenze di carattere generale:

E assolutamente vietato che questa macchina
venga usata da bambini o da ragazzi. Fanno
eccezione giovani sotto la sorveglianza di
personale esperto ai fini di istruzione.

Non lavorate mai senza i dispositivi di protezione
prescritti per il lavoro in questione e non modificate
nessun componente della macchina che ne possa
compromettere la sicurezza.

Se si usa la macchina all'aperto si raccomanda
I'uso di un interruttore magnetotermico di sicurezza
per correnti di guasto.

Cavi o spine difettosi devono essere sostituiti
immediatamente. La sostituzione deve essere
eseguita solo da Mafell o da un'officina di
assistenza clienti MAFELL autorizzata, per cosi
evitare pericoli in materia di sicurezza.

Evitate di schiacciare o piegare fortemente il cavo.
Non awvolgete il cavo intorno alla macchina,
soprattutto durante il trasporto e l'immagazzinaggio
della macchina.

Avvertenze per

I'impiego di dispositivi di

protezione individuali:

Indossare sempre una protezione dell'udito
durante i lavori.

Indossare per tutti i lavori indossare occhiali di
protezione.

Indossare sempre una mascherina antipolvere
durante i lavori.

Avvertenze relative al funzionamento:

Assicuratevi di sistemarvi in una posizione libera
ed antisdrucciolevole dotata di una sufficiente
illuminazione.

Fare attenzione che all'interno dell’area di pericolo
(Fig. 8) non si trovano delle persone.

Prima di cambiare l'utensile, di effettuare interventi
di regolazione e prima di eliminare guasti
(compresa anche la rimozione di trucioli incastrati)
€ assolutamente necessario staccare la spina.

Non lavorare pezzi troppo piccoli o troppo grandi
per le prestazioni della macchina.

Montare e fissare la testa portafresa a regola
d'arte. Utilizzare coltelli e sgrossatori affilati. Coltelli
non affilati (ottusi) aumentano il rischio di ribattuta.
Sostituire  immediatamente i colteli e gli
sgrossatori danneggiati e fissarli in modo che
durante il funzionamento non possano allentarsi.
L'interruttore non deve essere bloccato mai in
posizione di accensione.

Prima dell'accensione, controllare se la testa
portafresa sia ben serrata e che la chiave di
serraggio sia stata rimossa.

Quando possibile, bloccare sempre il pezzo da
lavorare, per esempio con morsa di serraggio, in
maniera che non possa scivolare via.

Tenere fissa la macchina gia prima di accenderla.
Iniziare a fresare il pezzo solamente quando la
testa portafresa ha raggiunto la velocita massima.
Controllare che nel pezzo non vi siano corpi
estranei. Non fresare in pezzi metallici, come ad
es. chiodi.

Mai afferrare sotto il pezzo durante la fresatura
(Pericolo di lesioni!).



- Durante la fresatura tenere sempre il cavo di
collegamento nella parte posteriore della
macchina.

- Avanzamento regolare durante la fresatura
aumenta la durata delle lame di fresatura e della
macchina. Non fresare all'indietro o nel processo a
immersione.

Rimuovere la macchina dal pezzo solamente ad
avvenuto arresto della testa portafresa.

La lampada spia 25 (Fig. 1) vi
indica la rotazione dell'utensile per
mezzo di un segnale "arancione".

Se l'utensile & fermo, la lampada
spia 25 si spegne. Ora & possibile
indietreggiare la macchina nella
posizione di partenza. Finché il
segnale € acceso, non sollevare la
macchina dal pezzo in lavorazione
o0 non indietreggiarla da dentro il
pezzo in lavorazione.

Spegnere la macchina e lasciare che la testa
portafresa si fermi prima di effettuare sulla
macchina diverse regolazioni dellangolo e
dell'altezza.

Non appoggiare la macchina sul banco di
lavoro o sul pavimento senza che la cappa di
protezione inferiore copri I'utensile. Un utensile
non protetto e a seguire muove la macchina in
direzione opposta alla direzione di fresatura e
fresa tutto quello che incontra. Osservare
assolutamente il tempo d'inerzia dell'utensile.

Non bloccare la cappa di protezione mobile € non
rimuovere parti della protezione.

Prima di ogni uso controllare se la cappa di
protezione inferiore si chiude correttamente.
Non utilizzare la macchina se la cappa di
protezione inferiore non si muove liberamente
e non si chiude subito. Non bloccare né legare
mai la cappa di protezione inferiore in
posizione aperta. Se la macchina incustodita
cadrebbe a terra, la cappa di protezione inferiore
potrebbe piegarsi. Aprire la cappa di protezione
con la leva di tiraggio 1 (Fig. 3) e assicurarsi che si
muova liberamente e che in tutti gli angoli e
profondita di fresatura non tocchi né l'utensile né
altri elementi.

- Verificare il funzionamento della molla per la
cappa di protezione inferiore. Lasciare
eseguire la manutenzione della macchina
prima dell'uso, se la cappa di protezione
inferiore e la molla non funzionano
perfettamente. Elementi danneggiati, depositi
incollati 0 accumuli di trucioli lasciano lavorare la
cappa di protezione in modo ritardato.

- Aprire a mano la cappa di protezione inferiore
solo, quando si hanno fresature particolari,
come p.e. fresature ad angolo. Aprire la cappa
di protezione inferiore con la leva di tiraggio e
rilasciarla non appena I'utensile é penetrato nel
pezzo. Per tutti gli altri lavori di fresatura, la cappa
di  protezione inferiore  deve lavorare
automaticamente.

Avvertenze circa la manutenzione e riparazione:

- Un importante fattore di sicurezza consiste nella
regolare pulizia della macchina, soprattutto quella
dei dispositivi di regolazione e delle guide.

- Devono essere utilizzati solo pezzi di ricambio ed
accessori originali MAFELL. In caso contrario la
garanzia decade; il produttore non risponde per
eventuali guasti.

4 Attrezzaggio / Regolazione

41 Collegamento a rete

Prima della messa in funzione verificate che la
tensione di rete corrisponda a quella riportata sulla
targhetta identificatrice della macchina.

4.2 Aspirazione dei trucioli
Pericolo

Polveri nocive alla salute devono
essere aspirate con un aspiratore
della classe M.

Durante tutti i lavori in cui viene prodotta molta
polvere, occorre collegare la macchina ad un idoneo
dispositivo di aspirazione esterno. La velocita dell'aria
deve essere di almeno 20 m/s.

|l diametro interno del bocchettone di aspirazione 3
(Fig. 1) & di 58 mm.



4.3 Sostituzione dell'utensile
Pericolo
Il numero massimo dei giri

consentito (indicato sull'utensile)
non deve essere superato!

Il numero di giri operativo non deve
essere maggiore di quello massimo
indicato sull'utensile.

Osservare il corretto senso di
rotazione!

Serrare |'utensile in modo che non
possa allentarsi durante il
funzionamento. La coppia di
serraggio & circa 10 Nm.

| taglienti non devono toccarsi tra
loro oppure avere contatto con gli
elementi di serraggio.

Durante il cambio utensile sulla
macchina, fare attenzione che tutto
sia pulito. Le superfici di serraggio
devono essere esenti di sporco.

e Staccare la spina elettrica prima del cambio
utensile.

e  Premere il pulsante 2 (Fig. 2) e tirare la leva di
blocco 19 in alto. Ora la leva di accensione &
bloccata e I'arresto albero ¢ attivato. L'apertura
della cappa di protezione mobile 28 (Fig. 3) pud
essere effettuata servendosi della leva di
tiraggio 1 (Fig. 3) oppure a mano.

e  Con il cacciavite esagonale 23 (Fig. 7) svitare la
vite a testa cilindrica in senso antiorario,
rimuovere la flangia anteriore 27 (Fig. 3) e la
testa portafresa 26 (Fig. 3).

e Pulire il mandrino portautensile e le superfici di
serraggio da trucioli e sporco aderente e
mettere ['utensile. Durante cio, fare attenzione
che i due perni trascinatori sul mandrino
ingranino nei due fori dell'utensile.

e Applicare la flangia con la vite a testa cilindrica
e serrarla bene con il cacciavite esagonale 23
(Fig. 7) in senso orario.

e  Rimuovere il cacciavite esagonale 23 (Fig. 7).

e  Chiudere la cappa di protezione mobile 28 (Fig.

3) e premere la leva di blocco 19 (Fig. 2) verso il
basso.

4.4 Cambio placchette reversibili
Pericolo
Staccare la spina assolutamente

prima di eseguire la sostituzione e
la regolazione.

Eseguire il montaggio e lo
smontaggio delle lame secondo la
procedura riportata nelle istruzioni
per l'uso. Presupposto € la
massima accuratezza!

Fare attenzione che le superfici di
serraggio siano pulite.

Rispettare le coppie di serraggio
indicate! Le viti di serraggio
possono essere serrate solo con gli
utensili delle stesse dimensioni in
dotazione.Non utilizzare utensili
battenti, leve, prolunghe oppure
altri attrezzi.

Caricare sempre tutte le lame per
evitare uno squilibrio.

La testa portafresa (in dotazione) & equipaggiata con
12 placchette reversibili di  metallo duro
intercambiabili. Non & possibile I'affilatura scomoda e
richiedente tempo, perché con taglienti oftusi le
placchette reversibili di metallo duro vengono girate o
sostituite. Lo scanalatore di regolazione (accessorio
speciale) 30 (Fig. 5) & dotato di 12 placchette
reversibili di metallo duro 32.

e  Rimuovere l'utensile dalla macchina (vedi 4.3
Sostituzione dell'utensile, pagina 50).

e Allentare le viti a testa svasata sull'utensile
servendosi della chiave in dotazione.

e Pulire tutti i pezzi e le camere coltelli
dell'utensile.

e  Girare le placchette reversibili in metallo duro o
sostituirle dopo averle girate tre volte, con delle
nuove placchette reversibili in metallo duro.

o  Fissare le placchette reversibili girate o quelle
nuove con le viti a testa svasata e serrarle di
con il cacciavite Torx 22 (Fig. 7) con 4 Nm.

Utensili di alluminio possono
essere puliti da resina solo con
solventi che non attaccano
['alluminio.



e Rimontare [lutensile (vedi 4.3 Sostituzione
dell'utensile, pagina 50).

fresatura:
(accessorio

4.5 Regolazione dell’utensile di
Scanalatore di regolazione
speciale)

Lo scanalatore di regolazione 30 (Fig. 5) & uno
scanalatore con placchette reversibili che potete
regolare alle larghezze fresa tra 22 e 40 mm. Allo
scanalatore di regolazione sono allegate diverse
rondelle distanziali. Con queste € possibile realizzare
differenti larghezze intermedie.

A tal proposito procedere come segue:

e Comporre dapprima la larghezza dello
scanalatore necessaria con le rondelle
distanziali in dotazione (lo scanalatore di
regolazione senza rondelle distanziali ha una

larghezza scanalatura di 22 mm).

o  Mettere il pacchetto di rondelle distanziali
assemblato sui perni della parte posteriore dello
scanalatore di regolazione (lato senza scritta).

e Montare quindi la parte anteriore dello
scanalatore di regolazione 30 (Fig. 5) sul
pacchetto di rondelle distanziali inserite. Mettere
le rondelle distanziali non necessarie sulla parte
anteriore dello scanalatore di regolazione.

o  Fissare ora entrambe le parti dello scanalatore
di regolazione con la sua flangia anteriore e
montare il completo scanalatore di regolazione
sulla flangia di azionamento della NFU50.

In nessun caso superare il campo
di regolazione indicato sullo
scanalatore di regolazione.
Assicurare sempre, che tutte le
rondelle distanziali in dotazione
siano installate.

4.6 Cambio placchette reversibili "Scanalatore di
regolazione"

Pericolo
Staccare la spina assolutamente

prima di eseguire la sostituzione e
la regolazione.

Eseguire il montaggio e lo
smontaggio delle lame secondo la
procedura riportata nelle istruzioni
per l'uso. Presupposto € la
massima accuratezza!

Fare attenzione che le superfici di
serraggio siano pulite.

Rispettare le coppie di serraggio
indicate! Le viti di serraggio
possono essere serrate solo con gli
utensili delle stesse dimensioni in
dotazione.Non utilizzare utensili
battenti, leve, prolunghe oppure
altri attrezzi.

Caricare sempre tutte le lame per
evitare uno squilibrio.

Lo scanalatore di regolazione 30 (Fig. 5) & dotato di
12 placchette reversibili di metallo duro 32. Se i
taglienti diventano oftusi, la placchetta reversibile 32
(Fig. 5) pud essere voltata 3 volte. Poi vanno
installate placchette reversibili originali!

A tal proposito procedere come segue:

e  Rimuovere l'utensile dalla macchina (vedi 4.5
Regolazione  dellutensile  di  fresatura:
Scanalatore  di  regolazione  (accessorio
speciale), pagina 51).

o Allentare le viti a testa svasata 34 (Fig. 5)

sullutensile  servendosi  della chiave in
dotazione.

e Pulire tutti i pezzi e le camere coltelli
dell'utensile.

e  Girare le placchette reversibili in metallo duro o
sostituirle dopo averle girate tre volte, con delle
nuove placchette reversibili in metallo duro.

o  Fissare le placchette reversibili girate o quelle
nuove con le viti a testa svasata e serrarle di
nuovo con la corrispondente chiave (Fig. 7) con
4 Nm.



Entrambe le parti sono inserite correttamente,
quando il retro di uno spigolo coltello & appoggiato al
corpo portante e la vite a testa svasata pud essere
avvitata finché la sua superficie ¢ al di sotto 0 a piano
della superficie della placchetta reversibile (vedi Fig.
5).

5 Funzionamento

5.1 Messa in funzione

Tutte le persone addette alluso della macchina
devono conoscere le presenti istruzioni per l'uso ed in
particolare essere edotte circa il contenuto del
capitolo "Avvertenze di sicurezza".

5.2 Accensione e spegnimento

e  Accensione: Per sbloccarlo, premere il blocco
di accensione 7 (Fig. 1) in avanti. Poi con blocco
di accensione premuto azionare la leva di
accensione 8.

Trattandosi di un interruttore senza arresto, la
macchina funziona solamente finché tale leva di
accensione viene tenuta premuta.

Il sistema elettronico integrato  garantisce
un'accelerazione uniforme ed esente da scosse al
momento dell'accensione e regola, sotto carico, il
numero di giri sul valore fisso impostato.

Inoltre l'elettronica spegne il motore in caso di
sovraccarico, cio significa che ['utensile rimane fermo.
Per spegnere la macchina, rilasciare la leva di
accensione 8. Riaccendere poi la macchina e
continuare a fresare con velocita di avanzamento
ridotta.

e  Spegnimento: Per spegnere, rilasciare la leva
di accensione 8 (Fig. 1). Attraverso il freno

automatico installato, il tempo d'inerzia
dell'utensile viene delimitato a circa 3 s. |l
blocco di  accensione viene attivato

automaticamente, bloccando la troncatrice a
fresa contro un’accensione accidentale.

5.3 Regolazione profondita di fresatura

La profondita di fresatura si lascia regolare continua
tra 0 e 50 mm.

A tal proposito procedere come segue:

e  Premere il pulsante 11 (Fig. 2) e con la leva
d'immersione 6 impostare la profondita di
fresatura.

e La profondita di fresatura pud essere rilevata
dalla scala sulla copertura. Come indicatore
(lancetta) viene utilizzata la  superficie
sottoposta in rosso della leva d'immersione 6.

5.4 Protezione della profondita di fresatura /

battuta per ripetibilita della profondita
La protezione della profondita di fresatura serve per
fissare la profondita di fresatura impostata. Una volta
definita la profondita di fresatura, essa pud essere
facilmente impostata senza dover misurare
nuovamente.

A tal proposito procedere come segue:
e  Posizionare la macchina alla profondita di

fresatura desiderata.

e Aprire la leva di serraggio 14 (Fig. 2) e
posizionare la barra di battuta 16 verso il basso
sulla battuta.

e Serrare di nuovo la leva di serraggio 14 (Fig. 2).

o

5.5 Regolazione per lavori di inclinazione

Il gruppo di fresatura puo essere regolato per lavori di
inclinazione e dentellatura a qualsiasi angolo
desiderato tra 0° e 45°.

Per piccole profondita di fresatura e
necessario posizionare |'adattatore
della battuta per ripetibilita della
profondita 52 (Fig. 2) sotto la barra
di battuta 16.

e  Perinclinare la macchina, portatela in posizione
iniziale ed appoggiatela in modo tale da poter
orientare il gruppo di fresatura.

o Allentate la leva di serraggio 10 (Fig. 2).

e Regolare I'angolo desiderato indicato sulla scala
dell'elemento orientabile.

o Infine serrare la leva di serraggio 10.



Forniamo uno strumento di calcolo
per calcolare la profondita di
fresatura. Tale strumento &
possibile raggiungerlo tramite il
codice QR sulla macchina o il sito
web indicato sull'adesivo.
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5.6 Lavorare con battuta parallela

La battuta parallela 18 (Fig. 6) serve per lavorare
parallelamente ad uno spigolo gia presente. La
battuta pud essere collocata sia a destra che a
sinistra della macchina.

e Allentando le viti ad alette 9 (Fig. 1) potete
regolare la posizione di fresatura, spostando
corrispondentemente la battuta e poi serrando
di nuovo le viti ad alette.

Inoltre, la battuta parallela pud essere guidata lungo
una tavola fissata sul pezzo.

5.7 Lavorare con battuta d'appoggio inferiore

La battuta di presa inferiore 20 (Fig. 6) serve per
lavorare parallelamente ad uno spigolo gia presente.
La battuta pud essere collocata sul lato sinistro della
macchina.

e Allentando le viti ad alette 9 (Fig. 1) potete
regolare la posizione di fresatura, spostando
corrispondentemente la battuta e poi serrando
di nuovo le viti ad alette.

Quindi la macchina pud essere guidata lungo un
pezzo da lavorare sottile che avanza sotto il piano
d'appoggio.

5.8 Scanalare con barra guidaa F

Impostare la profondita di fresatura desiderata
secondo capitolo 5.3.

Eseguire la fresatura della
scanalatura impiegando una barra
guida a F. Scanalature pit larghe
vengono realizzate spostando
lateralmente da destra a sinistra il
dispositivo di guida.

o

5.9 Lavorare con la barra guida
Per lavorare delle dentellature, si raccomanda di
utilizzare le barre guida (vedi capitolo 8 Accessori
speciali) con la coppia di adattatori.

A tal proposito procedere come segue:

e Collocare la battuta parallela 18 (Fig. 6) alla
macchina.

e  Montare le coppie di adattatori 60 (Fig. 9) alle
posizioni ZZ (Fig. 6) previste a cio.

e Agganciare le coppie di adattatori nella barra
guida fissata parallela alla scanalatura di
fresatura.

e Impostare linclinazione e la profonditd della
macchina, come descritto ai paragrafi 4.4 e 4.5.

e  Spostare la fresa trasversalmente sulle aste
della battuta parallela nella  posizione
desiderata.

e Serrare le viti 9 (Fig. 1).

5.10 Lavorare per tracciatura con dispositivo
guida KSS

e Bloccare il pezzo da lavorare affinché non
possa spostarsi.

e Tenere ferma la macchina dal manico e
spingere le due camme d'arresto al pezzo da
lavorare. Posizionare la parte anteriore del
dispositivo di guida KSS sul pezzo da lavorare.

e Impostare la profondita di fresatura e accendere
la troncatrice a fresa (vedi 5.2 Accensione e
spegnimento, pagina 52).

e  Spingere la macchina uniformemente in avanti
in direzione di fresatura.

e  Terminata la fresatura, spegnere la troncatrice a
fresa rilasciando la leva di accensione 8 (Fig. 1).

e Attendere finché la fresa € completamente
ferma e, nello stato collocato, tirare indietro la
macchina nella posizione di partenza e
rimuoverla in questa posizione dal pezzo da



lavorare. Con cio € garantito che la cappa di
protezione mobile 28 (Fig. 3) sia completamente
chiusa.

o

La lampada spia 25 (Fig. 1) vi
indica la rotazione dell'utensile per
mezzo di un segnale "arancione".
Se l'utensile & fermo, la lampada
spia 25 si spegne. Ora & possibile
indietreggiare la macchina nella
posizione di partenza. Finché il
segnale € acceso, non sollevare o
indietreggiare la macchina dal
pezzo in lavorazione.

5.11 Lavorare con indicatore di posizione (per
dispositivo guida KSS e barra guida a F)

9 Per I'allineamento del dispositivo di

guida KSS utilizzare I'indicatore di
posizione 29 (Fig. 3). L'indicatore di
posizione mostra il lato destro della
fresa; impostare l'indicatore di
posizione sullo stesso angolo della
macchina. L'indicatore di posizione
€ in dotazione della macchina.

A tal proposito procedere come segue:

o  Fissare l'indicatore di posizione 29 con le viti ad
alette 9 (Fig. 3).

e Impostare sullindicatore di posizione 29 lo
stesso angolo come per linclinazione della
macchina.

e La scala angolare si riferisce al lato destro della
testa portafresa.

e  Regolare la profondita di fresatura necessaria e
lavorare il pezzo.

5.12 Lavorare con la battuta laterale 625 in
combinazione con dispositivo guida KSS

La battuta laterale 50 (Fig. 4) serve per lavorare
parallelamente ad una scanalatura gia esistente.
Arrestare la battuta nella scanalatura guida del
binario KSS. La battuta laterale & preimpostata a
circa 625 mm; una regolazione fine sulla battuta &
possibile.

A tal proposito, procedere come segue:

o Allentare la vite di bloccaggio 53 con chiave AC
5 situata sull'indicatore di posizione.

e  Girare la vite di regolazione 54 nella direzione
corrispondente.

e Serrare di nuovo la vite di bloccaggio 53.

6 Manutenzione e riparazione
Pericolo

Tirate la spina elettrica prima di
iniziare i lavori di manutenzione.

Le macchine MAFELL sono costruite in maniera da
richiedere una manutenzione ridotta.

| cuscinetti a sfera utilizzati sono lubrificati a vita.
Dopo lunghi periodi di esercizio raccomandiamo di
lasciar revisionare o controllare la macchina da un
centro di assistenza clienti autorizzato MAFELL.

Per tutti i punti di lubrificazione utilizzate solo il nostro
grasso speciale, n° d'ordine 049040 (barattolo da 1
kg).

Controllare periodicamente l'effetto frenante della
vostra macchina. Se [leffetto frenante peggiora,
rivolgersi sempre al servizio di assistenza clienti
MAFELL per la manutenzione del sistema di
frenatura.

6.1 Tenuta a magazzino

Se la macchina non viene usata per lungo tempo,
deve essere pulita accuratamente. Spruzzate
dell'antiruggine sulle parti di metallo lucide.

Immagazzinare la macchina solo in locali asciutti e
proteggerla dalle intemperie ambientali.

6.2 Utensili

Le teste portafresa utilizzate sulla macchina devono
essere regolarmente pulite da resina, perché utensili
puliti migliorano la qualita di fresatura.

La pulizia da resina avviene immergendo per 24 ore
la testa portafresa dentro il petrolio oppure agente di
pulizia della resina normalmente in commercio.

Utensili di alluminio possono
essere puliti da resina solo con
solventi che non attaccano
['alluminio.



Sostituire a tempo dovuto le viti di serraggio e gli
elementi di taglio danneggiati.

Non modificare la struttura costruttiva degli utensili
compositi durante la loro riparazione.

7 Eliminazione dei guasti
Pericolo

L'accertamento delle cause dei seguenti disturbi e la loro eliminazione richiedono
sempre la massima attenzione e cautela. Prima di procedere a qualsiasi intervento,
estrarre sempre la spina elettrica!

Di seguito sono riportati alcuni dei guasti piti frequenti e le rispettive cause. In caso di guasti differenti,
rivolgersi al vostro rivenditore o direttamente al servizio di assistenza MAFELL.

Guasto

Causa

Rimedio

La macchina non si lascia
accendere

Manca la tensione di rete

Controllare I'alimentazione della
tensione

Fusibile di rete guasto

Sostituire il fusibile

Spazzole a carbone usurate

Portare la macchina in una officina
di assistenza clienti MAFELL

LLa macchina rimane ferma
durante la fresatura

Mancanza di alimentazione di rete

Controllare gli interruttori o i fusibili
del circuito elettrico

Sovraccarico della macchina

Ridurre la velocita di avanzamento
Voltare o sostituire le placchette
reversibili di metallo duro

Bruciature sulle zone di fresatura

Utensile non idoneo per
I'operazione di lavoro o utensile
ottuso

Sostituire l'utensile
Voltare o sostituire le placchette
reversibili di metallo duro

Espulsore trucioli intasato

Legno troppo umido

Asciugare il legno

Fresatura senza aspirazione

Collegare la macchina ad una
aspirazione esterna

Grande truciolo di  legno
nell'espulsore o nel tubo flessibile
di aspirazione

Pulire la macchina o il tubo
flessibile

Percio, estrarre la spina elettrica

Troppi trucioli

Diminuire 'avanzamento

Vibrazioni aumentate e pessima
figura di fresatura

La testa portafresa si sgancia

Portare la macchina in una officina
di assistenza clienti MAFELL

L'utensile di fresatura non si
lascia sbloccare/serrare

Il giunto si shlocca

Arrestare I'utensile di fresatura con
il perno d'innesto e svitare/serrare
la vite

Formazione di odore

Ferodo surriscaldato

La formazione di odori diminuisce
nel corso della durata di lavoro




8 Accessori speciali

Barra guida Lunghezza 3 m (a due parti con raccordo)
Barra guida Lunghezza 3 m (a un pezzo)
Prolunga barra guida Lunghezza 1,5 m
Coppia di adattatori per battuta parallela
Barra guida F 80, lunga 800 mm
Barra guida F 110, lunga 1100 mm
Barra guida F 160, lunga 1600 mm
Barra guida F 210, lunga 2100 mm
Barra guida F 310, lunga 3100 mm
Accessori per la barra guida:

- Raccordo F-VS

- Battuta angolare F-WA

- Borsa per barra guida F 160

Kit borsa per barra guida F160/160 composto da: 2 F160 + raccordo + 2
morsetti + borsa per barra guida

Kit borsa per barra guida F80/160 con battuta angolare composto da: F80
+ F160 + raccordo + battuta angolare + 2 morsetti + borsa per barra
guida

Cappucci terminali conf. F-EK

Profilo aderente conf. F-HP 6,8M
Protezione rompitruciolo conf. F-SS 3,4M
Morsetto conf. F-SZ 180MM (2 pz.)

Arresto di ritorno conf. F-RS

Battuta inferiore K85-UA

Scanalatore di regolazione Rd153-22-40x30

Placchette reversibili (12 placchette per testa portafresa e scanalatore di
regolazione)

9 Disegno esploso e distinta dei ricambi
Le corrispondenti informazioni riguardo ai ricambi sono riportate alla nostra homepage: www.mafell.com
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1 Verklaring van de symbolen

Dit symbool staat op alle plekken, waar u instructies met betrekking tot uw
veiligheid vindt.

Bij veronachtzaming kunnen zware verwondingen het gevolg zijn.

Dit symbool kenmerkt een mogelijkerwijze schadelijke situatie.
@ Wordt deze niet vermeden, kunnen het product of voorwerpen en de omgeving
worden beschadigd.

Dit symbool kenmerkt gebruikerstips en andere nuttige informaties.

2 Gegevens met betrekking tot het product
bij machines met art.-nr. 918701, 918702, 918720, 918721

2.1 Gegevens met betrekking tot de fabrikant

MAFELL AG, Beffendorfer Stralle 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, telefoon +49 (0)7423/812-0, fax +49
(0)7423/812-218

2.2 Karakterisering van de machine
Alle ter identificatie van de machine vereiste gegevens zijn op het aangebracht typeplaatje voorhanden.

Beschermsoort I

CE-teken ter documentatie van de overeenstemming met de principiéle veiligheids-
en gezondheidseisen volgens aanhangsel | van de machinerichtlijn

C

m

Alleen voor EU landen
Gooi elektrowerktuigen niet in het huishoudelijk afval !

Volgens de Europese richtlijn 2002/96/EG over oude elektro- en elektronische
toestellen en de omzetting in nationaal recht moeten versleten elektrowerktuigen
gescheiden worden verzameld en aan een milieuvriendelijk recycling worden
toegevoerd.

@ Lees voor de vermindering van een verwondingsrisico de gebruiksaanwijzing.
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2.3 Technische gegevens
Universele motor radio- en
televisieontstoord

Opgenomen vermogen (normale
belasting)

Stroom bij normale belasting

Gereedschapstoerental bij onbelast
draaien

Gereedschapstoerental bij normale
belasting

Freesdiepte 0°

Freesapparaat zwenkbaar
Gereedschapsdiameter
Gereedschap dikte basiselement
Gereedschap freesbreedte
Gereedschap opnameboring
Doorsnede afzuigstuk

Gewicht

Afmetingen (B x L x H)

Als kapfreessysteem

Freesdiepte 0°

Freeslengte

Gewicht met geleiding

Afmetingen incl. geleiding (B x L x H)

2.4 Emissies

De vermelde waarden zijn emissieniveau’s. Alhoewel er een samenhang tussen emissie- en imissienivau’s
bestaat, kan hieruit niet betrouwbaar worden afgeleid, of extra veiligheidsmaatregelen noodzakelijk zijn. De
factoren die het actueel, op de werkplaats voorhanden immissieniveau beinvioeden, omvatten de duur van de
expositie, het ruimtekarakteristiek, andere geluidsbronnen enz., zoals bv het aantal machines en andere
bewerkingen in de buurt. Bovendien kan het betrouwbaar immissiepeil van land tot land verschillend zijn.
Desondanks is deze informatie hulpzaam, de gebruiker van de machine een betere beoordeling van de
bedreiging en de risico's mogelijk te maken.

241 Gegevens met betrekking tot de geluidsemissie

230 V~, 50 Hz
2300 W

10,8 A
5900 min-t

4500 min-t

50 mm

0°-45°

163 mm

58,1 mm

60,5 mm

30 mm

58 mm

7,7kg

340 x 420 x 280 mm

44 mm

370 mm

9,4 kg

370 x 810 x 280 mm

De volgens EN 62841-1 en EN 62841-2-5 berekende geluidsemissiewaarden bedragen:

Geluidsniveau
Onzekerheid
Geluidsniveau
Onzekerheid

Lra=87,8dB (A)
Kra=1,5dB (A)
Lpa=98,8 dB (A)
Kea=1,5dB (A)

De geluidsmeting werd met het standaard meegeleverde gereedschap uitgevoerd.

24.2 Gegevens m.b.t. de trilling

De typische hand-arm-trilling is kleiner dan 2,5 m/s2.



2.5 Leveromvang
Kapfreessysteem NFU50 compleet met:

1 KSS-geleider

1 freeskop

1 zijaanslag 625

1 positie-indicator

1 parallelaanslag cpl.

2 bediengereedschappen

1 gebruiksaanwijzing

1 folder "Veiligheidsinstructies"

2.6 Veiligheidsvoorzieningen
Gevaar

Deze voorzieningen zijn voor het
veilig bedrijf van de machine
noodzakelijk en mogen niet worden
verwijderd of ongeldig worden
gemaakt. Bij defect van een van de
veiligheidsvoorzieningen moet de
machine ter reparatie ingediend
worden bij de MAFELL-
klantendienst. Repareer de
veiligheidsvoorzieningen in geen
geval zelf.

De machine is van de

veiligheidsvoorzieningen voorzien:

volgende

- bovenste vaste beschermkap
- onderste beweeglijke beschermkap

- Grote grondplaat

- Handgrepen

- Schakelvoorziening en rem

- Afzuigstuk

- Oranje knipperend  waarschuwingslampje  bij

roterend gereedschap
- Zijdelingse bescherming

2.7 Reglementair gebruik

Het MAFELL-kapfreessysteem NFUS50 is uitsluitend
bestemd voor het bewerken van hout en
houtplaatmateriaal zoals drielagenplaten, multiplex,
Kerto (fineerhout) en isolatieplaten, Styrodur en hard
polyurethaanschuim.

Het  meegeleverde  gereedschap werd in
overeenstemming met de Europese norm EN 847-1
geproduceerd.

Gereedschap van andere fabrikanten  moet
gekenmerkt zijn met de symbolen MAN en indien
nodig BG-test.

Een ander gebruik dan boven beschreven, is niet
toegestaan. Voor schade die uit een zulk ander
gebruik voortvloeit, is de fabrikant niet aansprakelijk.

Voor een reglementair gebruik leeft u de door Mafell
voorgeschreven  bedrijfs-,  onderhouds-  en
reparatievoorwaarden na.

2.7.1 Invalfrezen

Gevaar

Terugslaggevaar bij invalfrezen!
Indompelen is niet toegestaan!

2.8 Restrisico’s
Gevaar

Bij reglementair gebruik en
ondanks het opvolgen van de
veiligheidsinstructies blijven
restrisico’s bestaan die in verband
met de aanwending staan.

- Aanraken van de freeskop in het bereik van de
aanloopopening

- Aanraken van het onder het werkstuk uitstekend
gedeelte van de freeskop bij het frezen

- Terugslag van de machine als de frees vastzit in
het werkstuk of bij de achterwaartse beweging
door de voorgefabriceerde groef, met draaiend c.q.
aanlopende gereedschap



Breken en wegslingeren van het gereedschap,
onderdelen van het gereedschap of houten
splinters

Aanraken van spanningvoerende onderdelen bij
geopende kast en niet-uitgetrokken netstekker

Vermindering van het gehoor bij langdurige
werkzaamheden zonder gehoorbescherming
Emissie van gevaarlijk houtstof bij langdurig bedrijf
zonder afzuiging

3 Veiligheidsinstructies

Gevaar

Houdt alstublieft steeds rekening
met de volgende
veiligheidsbepalingen en met de in
het desbetreffende gebruikersland
geldige veiligheidsinstructies!

Algemene instructies:

Kinderen en jongeren mogen deze machine niet
bedienen. Daarvan uitgesloten zijn jongeren onder
toezicht van een deskundige in het kader van hun
opleiding.

Werk nooit zonder de voor de desbetreffende
handeling voorgeschreven
veiligheidsvoorzieningen en verander aan de
machine niets dat de veiligheid zou kunnen
belemmeren.

Bij het gebruik van de machine buiten wordt de

toepassing van een veiligheidsschakelaar
geadviseerd.
Beschadigde kabels of stekers  moeten

onmiddellijk worden vervangen. De vervanging
mag enkel uitgevoerd worden door Mafell of een
geautoriseerde MAFELL-werkplaats om
veiligheidsrisico's te vermijden.

Scherpe knikken aan de kabel voorkomen. Vooral
bij het transport en het opslaan van de machine de
kabel niet om de machine wikkelen.

Instructies met betrekking tot het gebruik van
persoonlijke veiligheidsuitrustingen:

Draag bij het werk altijd een gehoorbescherming.

Draag bij alle werkzaamheden altijd een
veiligheidsbril.

Draag bij het werk altijd een stofmasker.

Aanwijzingen met betrekking tot het bedrijf:
- Zorg voor een open en slipvrije standplaats met

voldoende verlichting.

Let erop dat er zich geen personen in de
gevarenzone (afb. 8) bevinden.

Voor werktuigwissel, instelwerkzaamheden en het
verhelpen van storingen (hiertoe behoort ook het
verwijderen van vastgeklemde splinters) dient de
netstekker uit het stopcontact te worden genomen.
Bewerk geen werkstukken die te klein of te groot
zijn voor het prestatievermogen van de machine.

Monteer en bevestig de freeskop op deskundige
wijze. Gebruik scherpe messen en voorsnijders;
stompe messen verhogen het terugslaggevaar.
Vervang beschadigde messen en voorsnijders
onmiddellik en bevestig ze zodanig dat ze
gedurende het bedrijf niet kunnen loskomen.

De schakelaar mag niet worden vastgeklemd.

Controleer voor het inschakelen of de freeskop is
aangespannen en de spansleutel werd verwijderd.
Beveilig het werkstuk, indien mogelijk, tegen
verschuiven, bv door lijmklemmen.

Houd de machine reeds véér het inschakelen goed
vast.

Begin pas met het frezen van het werkstuk als de
freeskop het volledige toerental heeft bereikt.
Controleer het werkstuk op vreemde voorwerpen.
Frees niet in metalen delen, bv nagels.

Grijp gedurende het frezen nooit onder het
werkstuk (gevaar van verwondingen!).

Voer bij het frezen de verbindingskabel altijd naar
achteren weg van de machine.

Een gelijkmatige aanvoer bij het frezen verhoogt
de levensduur van freesmes en machine. Frees
niet achterwaarts of in de invalmethode.

Verwijder de machine pas van het werkstuk als de
freeskop tot stilstand is gekomen.



Het waarschuwingslampje 25 (afb.
1) geeft door een oranje signaal
aan dat het gereedschap roteert.

o

Als het gereedschap stilstaat,
brandt het waarschuwingslampje
25 niet. U kan de machine nu in de
uitgangspositie terugbrengen.
Zolang het lampje brandt, mag de
machine niet van het werkstuk
opgetild of in het werkstuk
teruggetrokken worden.

Schakel de machine uit en laat de freeskop
helemaal tot stilstand komen vooraleer u
verschillende hoek- en hoogteverstellingen aan de
machine uitvoert.

Leg de machine niet op de werkbank of op de
grond neer, zonder dat de onderste
beschermkap het gereedschap bedekt. Een
onbeschermd, nalopend gereedschap beweegt de
machine tegen de freesrichting en freest alles wat
in de weg ligt. Neem daarbij de nalooptijd van het
gereedschap in acht.

Klem de beweeglike beschermkap niet vast en
neem geen beschermende delen weg.

Controleer voor ieder gebruik of de onderste
beschermkap perfect sluit. Gebruik de machine
niet als de onderste beschermkap niet vrij
beweeglijk is en niet meteen sluit. Klem of bind
de onderste beschermkap nooit in geopende
positie vast. Als de machine onverwacht op de
grond valt, kan de onderste beschermkap gebogen
worden. Open de beschermkap met de trekhendel
1 (afb. 3) en vergewis u ervan dat deze vrij
beweegt en bij alle freeshoeken en -dieptes noch
het gereedschap noch andere delen raakt.

Controleer de werking van de veer voor de
onderste beschermkap. Laat de machine voor
het gebruik onderhouden als de onderste
beschermkap en de veer niet perfect
functioneren. Beschadigde delen, kleverige
afzettingen of opeenhopingen van spanen leiden
tot een vertraagde werking van de onderste
beschermkap.

Open de onderste beschermkap met de hand
alleen bij bijzondere freesbewegingen, zoals
hoekfrezen. Open de onderste beschermkap
met de trekhendel en laat deze los, zodra het
gereedschap in het werkstuk dringt. Bij alle

andere freeswerkzaamheden moet de onderste
beschermkap automatisch werken.

Opmerkingen met betrekking tot onderhoud en
reparatie:

- De regelmatige reiniging van de machine, vooral
van de verstelvoorzieningen en de geleidingen,
vormt een belangrijke veiligheidsfactor.

- Er mogen enkel originele MAFELL-reseverdelen
en toebehoren worden toegepast. Anders bestaat
er geen garantieclaim en geen aansprakelijkheid
door de fabrikant.

4 Voorbereiden / Instellen

4.1 Netaansluiting
Let voor de ingebruikname erop dat de netspanning

met de op het vermogensplaatje van de machine
vermelde bedrijfsspanning overeenstemt.

4.2 Afzuigen van de spanen
Gevaar
Stoffen die schadelijk zijn voor de

gezondheid moeten met een M-
zuiger afgezogen worden.

Bij alle werkzaamheden, waarbij een aanzienlijke
hoeveelheid stof ontstaat, sluit de machine aan een
geschikte externe afzuigvoorziening aan. De
luchtsnelheid moet ten minste 20 m/s bedragen.

De binnendiameter van de afzuigaansluiting 3 (afb. 1)
bedraagt 58 mm.



4.3 Werktuigwissel

Gevaar

Max. toegestaan toerental
(gegevens op het gereedschap)
mag niet worden overschreden!

Het bedrijfstoerental mag niet
groter zijn dan het op het
gereedschap vermeld maximaal
toerental.

Let op de juiste draairichting!
Het gereedschap dient zo te
worden opgespannen, dat een
loskomen gedurende het bedrijf
niet mogelijk is. Het
aandraaimoment bedraagt ca. 10
Nm.

De lemmets mogen niet met elkaar
of met spanelementen in aanraking
komen.

Bij de gereedschapswissel op de
machine moet op properheid
worden gelet. Spanvlakken moeten
vrij van vervuilingen zijn.

Trek voor de gereedschapswissel de netstekker
uit.

Bedien de drukknop 2 (afb. 2) en trek de
palhefooom 19 naar boven. Nu is de
schakelhendel vergrendeld en de
asvergrendeling geactiveerd. U kan de
beweeglijke beschermkap 28 (afb. 3) met
behulp van de trekhendel 1 (afb. 3) of met de
hand openen.

Draai de cilinderbout tegen de wijzers van de
klok met de zeskantschroevendraaier 23 (afb. 7)
eruit, verwijder de flens vooraan 27 (afb. 3) en
de freeskop 26 (afb. 3).

Reinig de gereedschapspindel en spanviakken
van vastzittende spanen en stof en breng het
gereedschap aan. Let er hierbij op dat beide
meeneembouten aan de spindel in de beide
boringen van het gereedschap grijpen.

Zet de cilinderbout met flens in en span met de
kok mee goed aan met de
zeskantschroevendraaier 23 (afb. 7)..

Neem de zeskantschroevendraaier 23 (afb. 7)
weg.

Sluit de beweeglijke beschermkap 28 (afb. 3) en
duw de sperhendel 19 (afb. 2) naar beneden.

4.4 Wissel van de keerplaten

Gevaar

V6r de wissel en het instellen in
ieder geval de netsteker uit het
stopcontact nemen.

Montage en demontage van de
messen volgens de in de
gebruiksaanwijzing beschreven
manier uitvoeren. Bijzondere
zorgvuldigheid is voorwaarde!
Op schone spanvlakken letten.

De vermelde aantrekmomenten in
acht nemen! De spanschroeven
moegn enkel met de meegeleverde
gereedschappen met dezelfde
afmetingen aangespannen worden.
Er mogen geen
slaggereedschappen of andere
gereedschappen worden
toegepast.

Er moeten steeds alle lemmets zijn
uitgerust, om onbalans te
voorkomen.

De freeskop (meegeleverd) is uitgerust met 12
verwisselbare keerplaten van hard metaal. Een
omslachtig en tijdrovend naslijpen is niet mogelijk
omdat bij stompe lemmets de hardmetalen keerplaten
alleen gedraaid of vervangen kunnen worden. De
verstelgroef (extra toebehoren) 30 (afb. 5) is met 12
HM-keerplaten 32 uitgerust.

Neem het gereedschap van de machine (zie 4.3
Werktuigwissel, pagina 63).

Draai de verzonken schroeven op het
gereedschap los met de meegeleverde sleutel.

Reinig alle onderdelen en de meskamers van
het gereedschap.

Draai de hardmetalen keerplaten of vervang ze
na driemaal draaien door nieuwe hardmetalen
keerplaten.

Bevestig de gedraaide of nieuwe keerplaten met
de verzonken schroeven en draai ze met de
torx-schroevendraaier 22 (afb. 7) met 4 Nm
weer aan.



Aluminiumgereedschap mag alleen
ontharst worden met
oplosmiddelen die het aluminium
niet aantasten.

e Monteer het gereedschap opnieuw (zie 4.3
Werktuigwissel, pagina 63).

45 Instellen van het freesgereedschap:
verstelgroef (extra toebehoren)

De verstelgroef 30 (afb. 5) is een keerplaat-
verstelgroef die u op freesbreedtes tussen de 22 en
40 mm kunt instellen. Bij de verstelgroeven zitten
verschillende afstandsschijven. Daarmee kunnen
verschillende tussenbreedtes gerealiseerd worden.

Hiervoor gaat u als volgt te werk:

o  Stel eerst de noodzakelijke verstelgroefbreedte
met de meegeleverde afstandsschijven samen
(de verstelgroef zonder afstandsschijven heeft
een groefbreedte van 22 mm).

o  Plaats het samengestelde afstandspakket op de
pennen van het achterste deel van de
verstelgroef (kant zonder opschriften).

e Zet vervolgens het voorste deel van de
verstelgroef 30 (afb. 5) op het ingelegde
afstandspakket. Zet de niet-benodigde
afstandsschijven op het voorste deel van de
verstelgroef.

e  Zet nu beide delen van de verstelgroef vast met
de voorste flens en monteer de volledige
verstelgroef op de aandrijvingsflens van de
NFU50.

Het op de verstelgroef vermelde
verstelbereik mag in geen geval
worden overschreden. Zorg ervoor
dat altijd alle meegeleverde
afstandsschijven gemonteerd
worden.

4.6 keerplaatwissel "Verstelgroef”
Gevaar

V/66r de wissel en het instellen in
ieder geval de netsteker uit het
stopcontact nemen.

Montage en demontage van de
messen volgens de in de
gebruiksaanwijzing beschreven
manier uitvoeren. Bijzondere
zorgvuldigheid is voorwaarde!
Op schone spanvlakken letten.

De vermelde aantrekmomenten in
acht nemen! De spanschroeven
moegn enkel met de meegeleverde
gereedschappen met dezelfde
afmetingen aangespannen worden.
Er mogen geen
slaggereedschappen of andere
gereedschappen worden
toegepast.

Er moeten steeds alle lemmets zijn
uitgerust, om onbalans te
voorkomen.

De verstelgroef 30 (afb. 5) is met 12 HM-keerplaten
32 uitgerust. Als de messen stomp worden kan de
keerplaat 32 (afb. 5) drie keer omgedraaid worden.
Daarna moeten nieuwe originele keerplaten
ingebouwd worden!

Hiervoor gaat u als volgt te werk:

e Neem het gereedschap van de machine (zie 4.5
Instellen van het freesgereedschap: verstelgroef
(extra toebehoren), pagina 64).

o Draai de verzonken schroeven 34 (afb. 5) op het
gereedschap los met de meegeleverde sleutel.

e Reinig alle onderdelen en de meskamers van
het gereedschap.

e  Draai de hardmetalen keerplaten of vervang ze
na driemaal draaien door nieuwe hardmetalen
keerplaten.

e  Bevestig de gedraaide of nieuwe keerplaten met
de verzonken schroeven en draai ze met de
overeenkomstige sleutel (afb. 7) met 4 Nm weer
aan.



De twee onderdelen zijn juist geplaatst als de
achterkant van een mesrand tegen het draaglichaam
aan ligt en de verzonken bout zover ingedraaid kan
worden dat het oppervlak van de verzonken bout
onder het oppervlak of gelijk aan het opperviak van
de keerplaat ligt (zie afb. 5).

5 Bedrijf

5.1 Ingebruikname

Deze gebruiksaanwijzing moet iedere persoon die
met de bediening van de machine is belast, ter
kennisname worden doorgegeven, waarbij vooral
attent dient te worden gemaakt op het hoofdstuk
"Veiligheidsinstructies".

5.2 In- en uitschakelen

¢ Inschakelen: Duw de schakelpal 7 (afb. 1) naar
voor om te ontgrendelen. Daarna bedient u de
schakelhefboom 8 bij een ingedrukte schakelpal
8.

Omdat het een schakelaar zonder blokkering is,
draait de machine nu zo lang de schakelaar wordt
bediend.

De ingebouwde elektronica zorgt bij het inschakelen
voor een schokvrije versnelling en regelt bij belasting
het toerental op de vast ingestelde waarde.

Bovendien zet de elektronica de motor bij
overbelasting uit, d.w.z. het gereedschap blijft staan.
Laat de schakelhefboom 8 los. Daarna schakelt u de
machine weer in en freest u met gereduceerde
aanvoersnelheid verder.

o  Uitschakelen: Om uit te schakelen, laat u de
schakelhefooom 8 (afb. 1) los. Door de
ingebouwde automatische rem wordt de
uitiooptijd van het gereedschap tot ca. 3 s
beperkt. De schakelpal wordt automatisch weer
actief en beveiligt het kapfreessysteem tegen
een onopzettelijk inschakelen.

5.3 Instelling van de freesdiepte

De freesdiepte kan in een bereik tussen 0 en 50 mm
traploos ingesteld worden.

Hiervoor gaat u als volgt te werk:

e Druk op de drukknop 11 (afb. 2) en stel met de
invalhendel 6 de freesdiepte in.

o De freesdiepte kan u op de schaal op de
afdekking aflezen. Als wijzer dient daarbij het
rood gekleurde opperviak van de invalhendel 6.

de

5.4 Beveiliging van

diepteherhaalaanslag
De freesdieptebeveiliging dient om de ingestelde
freesdiepte vast te zetten. Nadat de freesdiepte een
keer werd gedefinieerd, kan deze gewoon zonder
nieuwe meting ingesteld worden.

freesdiepte  /

Hiervoor gaat u als volgt te werk:

e  Stel de machine op de gewenste freesdiepte.

e Open de klemhendel 14 (afb. 2) en zet de
aanslagstang 16 naar beneden op de aanslag.

o  Trek de spanhefboom 14 (afb. 2) opnieuw vast.

o

5.5 Instelling voor werkzaamheden op hellingen

Het freesaggregaat kan voor schuinsneden op iedere
willekeurige hoek van 0 °tot 45° ingesteld worden.

Bij kleine freesdieptes moet de
adapter voor de
diepteherhaalaanslag 52 (afb. 2)
onder de aanslagstang 16
gepositioneerd worden.

e Breng de machine voor het schuinzetten in de
uitgangspositie en ondersteun ze zodanig dat
het freesaggregaat kan worden gezwenkt.

e Maak de klemhendel 10 los (afb.2).

e  Stel in overeenstemming met de schaal op het
zwenksegment de hoek in.

e  Zetvervolgens de hendel 10 vast.

o

Wij stellen een tool voor de
berekening van de freesdiepte ter
beschikking. U opent de tool met
de QR-code op de machine of via
de website op de sticker.




[
S ©

@ 163x60 E'
o|1s\30\40\45| IEIEr

Xmm\ 0| 16 |34,6/50,4]61,7| 7 —» mafellde/nfu

=3

I\IHI\IIHEHEIII}I

5.6 Werken met de parallelaanslag

De parallelaanslag 18 (afb. 6) dient voor het werken
evenwijdig aan een reeds aanwezige rand. Daarbij
kan de aanslag zowel rechts als links op de machine
worden aangebracht.

e U kan de freespositie na het losdraaien van de
vleugelbouten 9 (afb. 1) verstellen door de
aanslag navenant te verschuiven en de
vleugelbouten vervolgens weer aan te draaien.

Ook kan de parallelaanslag langs een op het
werkstuk bevestigde lat geleid worden.

5.7 Werken met de ondergrijpaanslag

De ondergrijpaanslag 20 (afb. 6) dient voor het
werken evenwijdig aan een reeds aanwezige rand.
Daarbij kan de aanslag links op de machine worden
aangebracht.

e U kan de freespositie na het losdraaien van de
vleugelbouten 9 (afb. 1) verstellen door de
aanslag navenant te verschuiven en de
vleugelbouten vervolgens weer aan te draaien.

Nu kan de machine langs een smal onder de
grondplaat aanwezig werkstuk geleid worden.

5.8 Groeven met F-geleidingsrail

Stel de gewenste freesdiepte in volgens hoofdstuk
53.

o

5.9 Werken met de geleidingsrail

Om insnijdingen te bewerken, adviseren wij om de
geleiders (zie hoofdstuk 8 Extra toebehoren) met het
adapterpaar te gebruiken.

Frees de groef gebruik makend van
F-geleidingsrail. Bredere groeven
worden door zijwaartse
verschuiving van de geleider van
rechts naar links verkregen.
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Hiervoor gaat u als volgt te werk:

e  Breng de parallelaanslag 18 (afb. 6) aan op de
machine.

e Monteer de adapterparen 60 (afb. 9) op de
daartoe voorziene posities ZZ (afb. 6).

e Hang de adapterparen in de parallel op de
freesgroef gemonteerde geleider.

e  Stel de machine in op helling en diepte, zoals
beschreven onder 4.4 en 4.5.

e \Verschuif de frees dwars op de
parallelaanslagstangen in de gewenste positie.

e Draai de schroeven 9 (afb. 1) aan.

5.10 Werken na markering met KSS-geleider
e  Borg het werkstuk tegen verschuiven.

e Houd de machine vast aan de handgreep en
schuif beide aanslagnokken tegen het werkstuk.
Zet ze met het voorste gedeelte van de KSS-
geleider op het werkstuk.

o Stel de freesdeipte in en schakel het
kapfreessysteem in (zie 5.2 In- en uitschakelen,
pagina 65).

e Schuif de machine gelijkmatig in freesrichting
vooruit.

e Na het einde van de freesbeweging schakelt u
het kapfreessysteem uit door de schakelhendel
8 (afb. 1) los te laten.

Wacht tot het freesgereedschap volledig
stilstaat en trek de machine in de opgelegde
toestand terug in de uitgangspositie en neem ze
in die positie van het werkstuk. Zo garandeert u
dat de beweeglijke beschermkap 28 (afb. 3)
volledig gesloten is.

o

Het waarschuwingslampje 25 (afb.
1) geeft door een oranje signaal
aan dat het gereedschap roteert.
Als het gereedschap stilstaat,
brandt het waarschuwingslampje
25 niet. U kan de machine nu in de
uitgangspositie terugbrengen.
Zolang het lampje brandt, mag de
machine niet van het werkstuk
opgetild of teruggetrokken worden.




5.11 Werken met positie-indicator (voor KSS-
geleiding en F-rail)

9 Maak voor de uitrichting van de

KSS-geleider gebruik van de
positie-indicator 29 (afb. 3). Met de
positie-indicator wordt de
rechterkant van de frees
weergegeven en stelt u de positie-
indicator in op dezelfde hoek als de
machine. De positie-indicator is
meegeleverd.

Hiervoor gaat u als volgt te werk:

e Bevestig de positie-indicator 29 met de
vleugelbouten 9 (afb. 3).

e  Stel op de positie-indicator 29 dezelfde hoek in
als op de machinehelling.

e De hoekschaal heeft betrekking op de
rechterkant van de freeskop.

e  Stel de benodigde freesdiepte in en bewerk het
werkstuk.

5.12 Werken met de zijaanslag 625 in combinatie
met KSS-geleider

De zijaanslag 50 (afb. 4) dient voor het werken
evenwijdig aan een reeds aanwezige rand.
Vergrendel de de aanslag in de leigroef van de KSS-
rail. De zijaanslag is ongeveer op de maat 625 mm
vooringesteld, maar een fijne afsteling aan de
aanslag is mogelijk.

Daarvoor gaat u als volgt te werk:

e Draai de borgschroef 53 los met de op de
positie-indicator aanwezige SW 5.

e  Draai de instelschroef 54 in de overeenkomstige
richting.
e  Zetde borgschroef 53 weer vast.

6 Onderhoud en reparatie

Gevaar

Neem bij alle
onderhoudswerkzaamheden de
netstekker uit het stopcontact.
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MAFELL-machines werden onderhoudsvriendelijk
geconstrueerd.

De toegepaste kogellagers werden op levenstijd
gesmeerd. Na een langere bedrijfstijd adviseren wij,
de machine aan een geautoriseerde klantenservice
van MAFELL ter inspectie te geven.

Voor alle smeerplaatsen slechts onze speciale vet,
bestel-nr. 049040 (1 kg - blik), gebruiken.

Controleer regelmatig de remwerking van uw
machine. Als de remwerking verslecht, wendt u zich
altjd tot de MAFELL-klantendienst voor het
onderhoud van het remsysteem.

6.1 Opslag

Wordt de machine langere tijd niet benut, moet ze
zorgvuldig worden gereinigd. Blanke metalen delen
met een roestmiddel insproeien.

Berg de machine alleen in droge ruimten op en
bescherm ze tegen weersinvioeden.

6.2 Gereedschap

De op de machine gebruikte freeskoppen moeten
regelmatig worden ontharst, omdat schoon
gereedschap de freeskwaliteit verbetert.

Het ontharsen geschiedt door een 24 uren lang
inleggen in petroleum of een in de handel gebruikelijk
ontharsmiddel.

Beschadigde spanschroeven en lemmetelementen
bijtijds vervangen.

De constructie bij compoundgereedschap mag bij de
reparatie niet worden veranderd.

Aluminiumgereedschap mag alleen
ontharst worden met
oplosmiddelen die het aluminium
niet aantasten.



7 Verhelpen van storingen

Gevaar

De opsporing van de oorzaken van voorhanden storingen en het verhelpen hiervan
vereist steeds vermeerde oplettendheid en voorzichtigheid. Van tevoren netsteker

trekken!

Hieronder zijn een aantal vaak voorkomende storingen met hun oorzaken vermeld. Bij verdere storingen richt u
zich best tot uw handelaar of direct tot de MAFELL-klantenservice.

Storing Oorzaak Remedie
Machine kan niet ingeschakeld Geen netspanning voorhanden Spanningsvoeding controleren
worden Netzekering defect Zekering vervangen
Koolborstels versleten Machine naar de MAFELL-
klantenservice brengen
Machine blijft gedurende het Stroomuitval Netzijdige voorzekeringen
frezen staan controleren

Overbelasting van de machine

Aanvoersnelheid verlagen
HM-keerplaten draaien of

vervangen
Brandvlekken op de freesplekken | Voor de werkstap ongeschikt of Gereedschap vervangen
stomp gereedschap HM-keerplaten draaien of
vervangen
Spaanuitworp verstopt Hout te vochtig Hout drogen

Frezen zonder afzuiging

Machine aan een externe afzuiging
aansluiten

Groot stuk hout in de uitvoer of

Machine of slang reinigen

afzuigslang Daarbij  netstekker  uit  het
stopcontact trekken
Te veel spanen Aanvoer verminderen
Meer trilling en een slecht | Freeskop komt los. Machine naar de MAFELL-
freesbeeld klantenservice brengen
Freesgereedschap kan niet los- | Schuifkoppeling treedtin werking | Freesgereedschao  met  pen
Ivastgezet worden. vergrendelen en schroef
losdraaien/aanspannen
Geurvorming Remvoering verhit Geurvorming verdwijnt tijdens het

bedrijf




8 Extra toebehoren

Geleiderail lengte 3 m (2-delig met verbindingselement)
Geleiderail lengte 3 m (eendelig)
Geleiderail-verlenging lengte 1,5 m
Adapterpaar voor parallelaanslag
Geleidingsrail F 80, 800 mm lang
Geleidingsrail F 110, 1100 mm lang
Geleidingsrail F 160, 1600 mm lang
Geleidingsrail F 210, 2100 mm lang
Geleidingsrail F 310, 3100 mm lang
Toebehoren voor geleidingsrail:

- Verbindingsstuk F-VS

- Hoekaanslag F-WA

- Railtas F 160

Set railtassen F160/160 bestaande uit: 2 x F160 + verbindingsstuk + 2
klemmen + railtas

Set railtassen F80/160 met hoekaanslag bestaande uit: F80 + F160 +
verbindingsstuk + hoekaanslag + 2 klemmen + railtas

Eindkappen verp. F-EK

Hechtprofiel verp. F-HP 6,8M
Spaanbreekbescherming verp. F-SS 3,4M
Klem verp. F-SZ 180MM (2 st.)

Terugslagstop verp. F-RS

Ondergrijpaanslag K85-UA

Verstelgoef Rd153-22-40x30

Keerplaten (12 st. per freeskop en verstelgroef)

9 Explosietekening en onderdelenlijst

De overeenkomstige informatie van de reserveonderdelen vindt u op onze homepage: www.mafell.com
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Best.-nr. 037037
Best.-nr. 200672
Best.-nr. 036553
Best.-nr. 037195
Best.-nr. 204380
Best.-nr. 204381
Best.-nr. 204365
Best.-nr. 204382
Best.-nr. 204383

Best.-nr. 204363
Best.-nr. 205357
Best.-nr. 204626
Best.-nr. 204805

Best.-nr. 204749

Best.-nr. 205400
Best.-nr. 204376
Best.-nr. 204375
Best.-nr. 207770
Best.-nr. 202867
Best.-nr. 205166
Best.-nr. 091899
Best.-nr. 201927
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1 Leyenda
Este simbolo identifica las instrucciones de seguridad para el personal

operario.
De no respetar estas instrucciones, se pondra en peligro la integridad de las
personas.
Este simbolo identifica situaciones que pueden poner en peligro la integridad
@ del producto o de otros bienes que se encuentren en las proximidades del

lugar de uso.

e Este simbolo identifica consejos para el personal operario u otra informacion
oportuna.

2 Datos del producto
para las maquinas con numero de art. 918701, 918702, 918720, 918721

2.1 Datos del fabricante

MAFELL AG, Beffendorfer StraBe 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, tel. +49 (0)7423/812-0, fax +49
(0)7423/812-218

2.2 Identificacion de la maquina

Toda informacién necesaria para identificar la maquina se encuentra en la placa de caracteristicas colocada
en la misma.

Clase de proteccion Il

Marca CE para confirmar que cumple con los requisitos basicos sanitarios y de
seguridad de acuerdo con el anexo | de la Directiva “Maquinas*.

M
m

Sélo para paises de la Unién Europea

iNo deseche los aparatos eléctricos junto con los residuos domésticos!

De conformidad con la Directiva Europea 2002/96/CE sobre residuos de aparatos
eléctricos y electronicos y su aplicacion de acuerdo con la legislacién nacional, las
herramientas eléctricas cuya vida util haya llegado a su fin se deberan recoger por
separado y trasladar a una planta de reciclaje que cumpla con las exigencias
ecoldgicas.

Lea atentamente este manual de instrucciones para minimizar el riesgo de dafios
personales.

O



2.3 Datos técnicos

Motor universal, antiparasito 230 V~, 50 Hz
Potencia de entrada (carga normal) 2300 W
Corriente a carga normal 10,8 A
Velocidad de herramienta durante el 5900 min-!
funcionamiento en vacio

Velocidad de herramienta con carga 4500 min-!
normal

Profundidad de fresado 0° 50 mm
Mddulo de fresado giratorio 0° —45°
Diadmetro de herramienta 163 mm
Grosor del cuerpo principal de la 58,1 mm
herramienta

Ancho de fresado de la herramienta 60,5 mm
Orificio de alojamiento de la herramienta 30 mm
Diametro tubo de aspiracion 58 mm

Peso 7,7 kg
Dimensiones (anch. x long. x alt.) 340 x 420 x 280 mm
como sistema de fresadora de tronzar

Profundidad de fresado 0° 44 mm

Largo de fresado 370 mm

Peso con dispositivo guia 9,4 kg
Tamafio incl. dispositivo guia (A x L x A) 370 x 810 x 280 mm

2.4 Emisiones

Los valores indicados son niveles de emisidn. La relacién entre los niveles de emision e inmisién no permite
deducir con seguridad la necesidad de adoptar medidas de precaucion adicionales. Entre los factores que
influyen sobre el nivel de inmisiones existente en el lugar de trabajo figuran el tiempo de exposicion, las
caracteristicas del propio lugar u otras fuentes de ruido, como por ejemplo el niimero de maquinas instaladas
y los trabajos que se realicen cerca. Ademas, el nivel admisible de inmisiones puede variar, dependiendo del
pais del que se trate. No obstante, esta informacion permite al usuario de la maquina evaluar de forma mas
exacta los peligros y riesgos posibles.

241 Informacion relativa a la emision de ruidos

Valores de emisidn de ruidos, determinados segun las normas EN 62841-1y EN 62841-2-5:
Nivel de presién acustica Lra=87,8dB (A)

Inseguridad Kea=1,5dB (A)

Nivel de potencia acUstica Lpa=98,8 dB (A)

Inseguridad Kea=1,5dB (A)

La medicion de ruidos fue realizada con las herramientas estandar suministradas.

2.4.2 Informacion relativa a las vibraciones mecanicas
El valor tipico de vibraciones mano-brazo es inferior a 2,5 m/s2.



2.5 Contenido
Sistema de tronzar NFU50 completo con:

1 dispositivo guia KSS

1 Cabezal de fresar

1 Tope lateral 625

1 indicadores de posicién

1 tope paralelo compl.

2 herramientas de manejo

1 Manual de instrucciones

1 libro "Instrucciones de seguridad*

2.6 Dispositivos de seguridad
Peligro

Los dispositivos descritos
garantizan la seguridad en el
trabajo con esta maquina, por lo
tanto, no se pueden desmontar ni
desactivar. Si alguno de los
dispositivos de seguridad esta
defectuoso, lleve la maquina a un
punto de servicio de atencién al
cliente de MAFELL para que la
reparen. No intente nunca reparar
los dispositivos de seguridad usted
mismo.

La maquina ofrece los siguientes dispositivos de
seguridad:

- Cubierta de proteccion fija superior

- Cubierta de proteccion flexible inferior

- Placa de soporte grande

- Empufaduras

- Dispositivos de conexion y desconexion y freno
- Tubo de aspiracién

- Piloto de advertencia naranja parpadeante cuando
la herramienta rota

- Proteccion contra entrada lateral

2.7 Uso correcto

El sistema de fresadora de tronzar NFU50 de
MAFELL esta previsto exclusivamente para trabajar
madera y materiales de madera como tableros de
tres capas, multiplex, Kerto (tablero de laminado) asi
como paneles aislantes, tableros de Styrodur y
espuma dura de poliuretano.

El herramienta suministrada cumple con los
requisitos de la norma europea EN 847-1.

Si se utilizan herramientas de otros proveedores,
tienen que llevar la marca MAN y, dado el caso, la
marca BG-Test(Alemania).

Cualquier otro uso de la maquina se considera
inapropiado. No se podrd presentar reclamacion
alguna ante el fabricante por los dafios que se
desprendan del uso inapropiado.

El uso apropiado de la maquina comprende respetar
todas las instrucciones de servicio, mantenimiento y
reparacion del fabricante.

2.71 Fresados de inmersion

Peligro

Riesgo de contragolpe cuando se
hacen fresados de inmersion No
esta permitida la inmersion!

2.8 Riesgos residuales
iPeligro!
A pesar de utilizar la maquina
conforme al uso proyectado y
respetando todas las normas de
seguridad aplicables, existen
riesgos inevitables que se deben a
la construccion de la maquina
segun el uso previsto.



- Contacto con el cabezal de fresar en el area de la
abertura de comienzo de corte.

- Contacto con la parte saliente del cabezal de
fresar en la parte inferior de la pieza de trabajo
durante el proceso de fresar.

- Contragolpe de la maquina al quedarse
enganchada en la pieza o al hacer un movimiento
de retroceso por la ranura previamente realizada,
con herramienta en marcha o apagandose.

- Rotura 'y lanzamiento de la herramienta, piezas de
la herramienta o astillas.

- Contacto con componentes bajo tension con la
carcasa abierta y la alimentacién de tensién
conectada.

- Dafios al oido debido al trabajo intensivo sin la
proteccion adecuada.

- Emision de polvo de madera, nocivo para la salud,
durante el trabajo intensivo sin el conveniente
sistema de aspiracion.

3 Instrucciones de seguridad
iPeligro!
Respete siempre las instrucciones
de seguridad resumidas en este
capitulo y las normas

correspondientes al pais de que se
trate.

Instrucciones generales

- No podrdn manejar esta maquina personas
menores de edad, excepto adolescentes bajo la
supervisién de una persona cualificada y en el
marco de la formacién profesional de los mismos.

- No realice nunca tareas sin los correspondientes
dispositivos de proteccion previstos ni efectle
modificaciones en la maquina que puedan
perjudicar la seguridad en el trabajo.

- Para el uso de la maquina al aire libre, se
recomienda introducir un interruptor de corriente
de defecto.

- Reemplace inmediatamente cualquier cable o
conector defectuoso. Para evitar riesgos en la
seguridad, solo lo puede sustituir Mafell o un
servicio técnico autorizado por Mafell.

- No doble nunca el cable. No envuelva nunca el
cable alrededor de la maquina, particularmente

durante el transporte o almacenamiento de la
misma.

Instrucciones relativas al
proteccion personal

- Utilizar siempre protecciones auditivas para
trabajar.

- Utilizar siempre gafas de proteccion durante todos
los trabajos.

- Utilizar siempre una mascarilla para trabajar.

equipamiento de

Indicaciones sobre el funcionamiento:

- Asegurar una base libre y antideslizante con
suficiente iluminacion.

- Procure que no haya nadie en la zona de peligro
(fig. 8).

- Desconecte la alimentacién de tension antes de
cambiar la herramienta, realizar tareas de ajuste o
eliminar defectos (lo cual implica la eliminacion de
astillas de madera atascadas).

- No procese nunca piezas de trabajo cuyas
dimensiones no se correspondan con las
especificaciones técnicas de la maquina.

- Monte y fije adecuadamente el cabezal de fresar.
Utilizar cuchillas y cuchillas desbastadoras
afiladas: las cuchillas no afiladas aumentan el
riesgo  de  contragolpe. Reemplace
inmediatamente todas las cuchillas y cuchillas
desbastadoras dafiadas y fijelas de manera que
no se puedan desprender durante el
funcionamiento.

- No se puede bloquear el interruptor.

- Antes de poner en marcha la maquina, compruebe
que esté fijado el cabezal de la fresa y que se
haya retirado la llave de fijacion.

- Siempre que sea posible, fije la pieza de trabajo
para que no pueda desplazarse, por ejemplo,
utilizando gatos.

- Sujete firmemente la maquina ya antes de
arrancarla.

- Espere a que el motor esté funcionando a pleno
rendimiento antes de fresar.

- Comprobar si hay objetos extrafios en la pieza de

trabajo. No corte nunca piezas metélicas, como
por ejemplo clavos.



No coloque nunca las manos debajo de la pieza
de trabajo durante el proceso de fresar (peligro de
lesiones).

Tenga cuidado que el cable de alimentacion
siempre se encuentre detrds de la maquina
durante las tareas de fresar.

Desplace la maquina uniformemente durante el
proceso de fresar para prolongar la vida util de las
cuchillas fresadoras y de la propia maquina. No
utilice nunca la maquina para fresar hacia atras o
para realizar cortes de incision.

No retire la maquina de la pieza de trabajo antes
de que el cabezal de fresar se haya parado por
completo.

El piloto de advertencia 25 (fig. 1)
le indica la rotacion de la
herramienta mediante una sefial

"naranja". Cuando la herramienta
esta parada, se apaga el piloto de
advertencia 25. Ahora podra hacer
retroceder la maquina a la posicién
inicial. Mientras esté iluminada la
sefial, no debe levantar la maquina
de la pieza de trabajo ni retroceder
dentro de la pieza de trabajo.

Desconecte la maquina y espere a que el cabezal
de la fresa se pare antes de proceder a modificar
el &ngulo y la altura en la maquina.

No coloque nunca la maquina en el banco de
trabajo o en el suelo sin haber protegido la
herramienta colocando la cubierta inferior. Si la
herramienta estd en marcha de inercia sin
proteccion, movera la maquina en la direccion
contraria de corte y fresara lo que se ponga por
delante. Tenga en cuenta el tiempo de marcha en
inercia de la herramienta.

No bloquee la cubierta mévil ni quite las piezas
protectoras.

Antes de utilizar la maquina, compruebe el
correcto funcionamiento de la cubierta de
proteccion inferior. Prohibido utilizar Ila
maquina si no es posible mover ni cerrar
correctamente la cubierta inferior. No bloquear
ni fijar de alguna manera la cubierta en la
posicion de abierto. Si cae la maquina al suelo
de forma involuntaria, se puede doblar la funda
protectora inferior. Abra la funda protectora con la

palanca de avance 1 (fig. 3) y asegurese de que
se mueve sin problemas y no toca la herramienta
ni otras piezas en ninguna profundidad ni angulo
de fresado.

- Compruebe el correcto funcionamiento del
resorte de la cubierta inferior. En caso de
anomalias en la cubierta inferior o el resorte,
entregue la maquina al servicio técnico. Las
piezas dafiadas, los depdsitos pegajosos o la
acumulacién de virutas hacen que la funda interior
trabaje con retraso.

- Solo abra manualmente la cubierta inferior
para realizar cortes especiales, como fresados
angulares. Para abrir la cubierta inferior,
accione la palanca de avance. En el momento
que entre la herramienta en la pieza de trabajo,
suelte la palanca. Durante todos los trabajos con
fresa, la cubierta inferior debe trabajar de forma
automatica.

Instrucciones de mantenimiento y reparacion

- Por razones de seguridad, es imprescindible
limpiar ~ con  regularidad la  méaquina,
particularmente los dispositivos de ajuste y de
guia.

- Unicamente pueden utilizarse accesorios y piezas
de recambio originales de MAFELL. De lo
contrario, no se podrd presentar reclamacion
alguna ante el fabricante.

4 Reequipamiento / Ajustes

4.1 Alimentacion de red

Antes de poner en marcha la maquina, asegurese de
que la tensién de red se corresponda con la tensién
de servicio indicada en la placa de caracteristicas de
la maquina.

4.2 Sistema de aspiracion de virutas
iPeligro!
Los polvos nocivos para la salud

tienen que aspirarse con un
aspirador M.

Cortando materiales que provocan la formacién
masiva de polvo, conecte la maquina con un sistema
de aspiracion externo adecuado. Sera necesaria una
velocidad de aire minima de 20 m/s.



El tubo de aspiracidon 3 (fig. 1) tiene un diametro
interior de 58 mm.

Coloque el tornillo cilindrico y la brida vy
apriételos bien con ayuda del destornillador

hexagonal 23 (fig. 7) en el sentido de las agujas
4.3 Cambio de herramienta

Peligro

No se puede exceder la velocidad
de corte maxima admisible (valor
especificado en la herramienta).

La velocidad en funcionamiento no
debe exceder la velocidad maxima
admisible indicada en la
herramienta.

Compruebe el sentido de giro de la
herramienta correcto.

Monte la herramienta de manera
que no se pueda desprender
durante el funcionamiento. El
momento de apriete es de aprox.
10 Nm.

Evite el contacto de las cuchillas
entre si 0 con los elementos de
sujecion.
Mantenga limpia la maquina a la
hora de cambiar las herramientas,
particularmente las superficies de
sujecion.
Antes de proceder a cambiar la herramienta,
desenchufe el conector de red.

Confirmar el empujador 2 (fig. 2) y tirar de la
palanca de bloqueo 19 hacia arriba. Ahora la
palanca de conmutacién estd bloqueada y el
bloqueo del eje activado. Puede abrir la cubierta
inferior mévil 28 (fig. 3) con ayuda de la palanca
de avance 1 (fig. 3) o manualmente:

Desatornille el tornillo cilindrico con ayuda del
destornillador hexagonal 23 (fig. 7) en el sentido
contrario a las agujas del reloj y desmonte la
brida delantera 27 (fig. 3) y el cabezal de fresar
26 (fig. 3).

Limpiar las virutas y el polvo que esté pegado
del husillo y las superficies de sujecién y colocar
la herramienta. Preste atencién a que los dos
pernos de arrastre del husillo encajen en los
agujeros de la herramienta.

del reloj.
Quitar el destornillador hexagonal 23 (fig. 7).

Cerrar la cubierta mévil 28 (fig. 3) y pulsar la
palanca de bloqueo 19 (fig. 2) hacia abajo.

4.4 Cambiar las placas de corte reversibles

iPeligro!
Antes de cambiar y ajustar las

placas de corte reversibles,
desconecte la alimentacion de red.

Monte y desmonte las cuchillas
respetando las correspondientes
instrucciones de este manual de
instrucciones. Realice estas tareas
con el esmero debido.

Compruebe que las superficies de
sujecion estén limpias.

Respete los pares de apriete
indicados. Los tornillos tensores
solo se pueden apretar con las
herramientas suministradas de las
mismas dimensiones. No se
pueden utilizar herramientas de
percusion, palancas,
prolongaciones, etc.

Siempre coloque todas las
cuchillas para evitar desequilibrios.

El cabezal de fresado (suministrado) estd equipado

con

12 placas de rotatorias de metal duro

intercambiables. No es posible afilar las cuchillas,
pues una vez despuntadas, las placas de corte
reversibles de metal duro solo se pueden girar o
cambiar. La ranuradora ajustable (accesorio especial)
30 (fig. 5) esta equipada con 12 placas reversibles de
metal duro 32.

Desmonte la herramienta de la maquina (ver4.3
Cambio de herramienta, pagina76).

Afloje los tornillos avellanados de la herramienta
con la llave suministrada.

Limpiar todas las piezas y las camaras de
cuchillas de la herramienta.



e Gire las placas reversibles de metal duro o
sustitiyalas por placas nuevas después de
girarlas tres veces.

e  Fijar las placas de corte reversibles nuevas o
giradas con los tornillos avellanados y
apretarlos con el destomillador Torx 22 (fig. 7)
con 4 Nm.

e  Montar de nuevo la herramienta (ver4.3 Cambio
de herramienta, pagina 76).

Para limpiar herramientas de
aluminio, Unicamente utilice
disolventes de resina no agresivos
para el aluminio.

4.5 Ajuste de la fresa: Ranura de reajuste
(accesorio especial)

La ranuradora ajustable 30 (fig. 5) es una ranuradora
ajustable de placas de corte reversibles, que se
pueden ajustar los anchos de fresar entre 22 y 40
mm. La ranuradora ajustable viene con diferentes
placas distanciadoras. Asi se pueden conseguir
diferentes anchos intermedios.

Proceda de la siguiente manera:

e primero configurar el ancho de la ranuradora
ajustable  necesario con las  placas
distanciadoras suministradas (la ranuradora
ajustable sin placas distanciadoras tienen un
ancho de ranura de 22 mm).

e Coloque el paquete de placa distanciadora
sobre las clavijas de la parte trasera de la
ranuradora ajustable (lateral sin inscripcion).

e A continuacién, introduzca la parte delantera de
la ranuradora ajustable 30 (fig. 5) sobre el
paquete de placas distanciadoras colocadas.
Coloque las placas distanciadoras no
necesarias sobre la parte delantera de la
ranuradora ajustable.

e A continuacion, fije las dos partes de la
ranuradora ajustable con la brida delantera y
monte la ranuradora ajustable completa sobre la
brida de propulsién de la NFU50.

Respete el rango de ajuste
indicado en la ranuradora
ajustable. Asegurese de que estén
siempre montadas todas las placas
distanciadoras suministradas.

4.6 Cambio de placa reversible "ranura de
reajuste”

iPeligro!
Antes de cambiar y ajustar las

placas de corte reversibles,
desconecte la alimentacion de red.

Monte y desmonte las cuchillas
respetando las correspondientes
instrucciones de este manual de
instrucciones. Realice estas tareas
con el esmero debido.

Compruebe que las superficies de
sujecion estén limpias.

Respete los pares de apriete
indicados. Los tornillos tensores
solo se pueden apretar con las
herramientas suministradas de las
mismas dimensiones. No se
pueden utilizar herramientas de
percusion, palancas,
prolongaciones, efc.

Siempre coloque todas las
cuchillas para evitar desequilibrios.

La ranuradora ajustable 30 (fig. 5) esta equipada con
12 placas reversibles de metal duro 32. Si las
cuchillas estdn romas, se pueden girar la placa
reversible 32 (fig. 5) tres veces. jDespués hay que
montar las nuevas placas de corte reversibles
originales!

Proceda de la siguiente manera:

e  Extraiga la herramienta de la maquina (ver 4.5
Ajuste de la fresa: Ranura de reajuste
(accesorio especial), pagina77).

o  Afloje los tornillos avellanados 34 (fig. 5) de la
herramienta con la llave suministrada.

e Limpiar todas las piezas y las camaras de
cuchillas de la herramienta.



e Gire las placas reversibles de metal duro o
sustitiyalas por placas nuevas después de
girarlas tres veces.

e  Fijar las placas de corte reversibles nuevas o
giradas con los tornillos avellanados y
apretarlos con la llave correspondiente (fig. 7)
con 4 Nm.

Las dos piezas estan bien colocadas si el lateral de
un borde de la cuchilla esta colocado contra el
cuerpo del soporte y se puede atornillar el tornillo
avellanado hasta que la superficie esté por debajo o
a la misma altura de la placa de corte reversible
(véase fig. 5).

5 Funcionamiento

5.1 Puesta en funcionamiento

Cada persona encargada del manejo de la maquina
ha de estar familiarizada con el manual de
instrucciones y, en particular, con el apartado
"Instrucciones de seguridad".

5.2 Conexion y desconexion

e  Conectar: Presionar el dispositivo de bloqueo
de conexion 7 (fig. 1) para desbloquear hacia
delante. A continuacién accionar la palanca de
mando 8 con el dispositivo de bloqueo de
conexién presionado.

Puesto que se trata de un interruptor sin bloqueo, la
maquina sdlo funcionara manteniendo accionada
esta palanca.

El sistema electronico integrado garantiza que no se
produzcan sacudidas al acelerar el disco de sierra,
regulando la velocidad seguin la carga aplicada de
manera que se mantiene la velocidad ajustada.

Asimismo, el sistema electrénico para el motor en
caso de sobrecarga, de manera que la herramienta
se detiene. Suelte la palanca de mando 8. Después,
vuelva a arrancar la maquina para seguir trabajando
con velocidad de avance reducida.

e Desconexion: Para desconectar, soltar la
palanca de conexion 8 (fig. 1). Debido al freno
automatico integrado se limita el tiempo de
funcionamiento hasta la parada de la
herramienta a aprox. 3 segundos. Se activara
de nuevo el dispositivo de bloqueo de conexién

para evitar que el sistema de fresadora de
tronzar se ponga en marcha sin querer.

5.3 Ajuste de la profundidad de corte

La profundidad de fresado se puede ajustar de forma
continua en un rango de 0 a 50 mm.

Proceda de la siguiente manera:

e  Pulsar el interruptor de presion 11 (fig. 2) y
configurar la profundidad de fresado con la
palanca de incision 6.

e  Se puede leer la profundidad de fresado en la
escala de la tapa. La aguja sirve para la
superficie en rojo de la palanca de incision 6.

5.4 Seguro de la profundidad de fresado/tope de

repeticion de profundidad
El seguro de la profundidad de fresado sirve para fijar
la profundidad de fresado configurada. Tras definir
una vez la profundidad de fresado, se puede
configurar de nuevo sin necesidad de volver a medir.

Proceda de la siguiente manera:

o Configure la maquina a la profundidad de
fresado deseada.

e Abra la palanca de apriete 14 (fig. 2) y
configurar la barra de tope 16 hacia abajo sobre
el tope.

e Apriete la palanca apriete 14 (fig. 2) de nuevo.

o

5.5 Ajuste para trabajos de inclinacion

El mddulo de fresado se puede ajustar para realizar
trabajos inclinados o de ranuras a cualquier angulo
de 0° a 45°.

En el caso de profundidades de
fresado mas reducidas, se tiene
que colocar el adaptador de tope
de repeticién de profundidad 52
(fig. 2) debajo de la barra de tope
16.

e  Coloque la maquina en la posicién normal,
apoyandola de manera tal que se pueda inclinar
el médulo de fresa.

o Afloje la palanca apriete 10 (fig. 2).



e Ajuste el angulo deseado con ayuda de la
escala en la unidad de giro.

e A continuacion, fije la palanca de apriete 10.

o

Ponemos a su disposicién una
herramienta de célculo de
profundidad de fresado. Podra
acceder a este mediante el cddigo
QR de la maquina o en la pagina
web indicada en la pegatina.
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5.6 Trabajar con el tope paralelo

El tope paralelo 18 (fig. 6) sirve para trabajar de
forma paralela al borde ya existente. El tope puede
ser fijado tanto en el lado izquierdo como en el lado
derecho de la maquina.

e Se puede reajustar la posicion de fresa tras
aflojar los tornillos de mariposa 9 (fig. 1), para
ello deslizar el tope segun corresponda, y a
continuacién volver a apretar los tornillos de
mariposa.

Ademas de esto, guiar el tope paralelo a lo largo de
una barra fijada en la pieza de trabajo.

5.7 Trabajar con el tope inferior

El tope inferior 20 (fig. 6) sirve para trabajar de forma
paralela a un borde y a existente. El tope puede ser
fijlado en el lado izquierdo de la maquina.

e  Se puede reajustar la posicion de fresa tras
aflojar los tornillos de mariposa 9 (fig. 1), para
ello deslizar el tope segun corresponda, y a
continuacién volver a apretar los tornillos de
mariposa.

Ahora se puede mover la maquina a lo largo de una
pieza estrecha colocada debajo de la placa de
soporte.

5.8 Ranuras con carril guia F

Configurar la profundidad de corte conforme las
indicaciones del capitulo 5.3.

o

5.9 Trabajar con un carril guia

Para realizar ranuras, recomendamos utilizar los
carriles guia (véase el capitulo 8 accesorios
especiales) con el par de adaptadores.

Realizar las fresas de ranuras con
un dispositivo de guia F. Para
realizar ranuras mas anchas,
mover el dispositivo de guia al
lateral de derecha a izquierda.

Proceda de la siguiente manera:

e Colocar el tope paralelo 18 (fig. 6) en la
maquina.

e  Monte los pares de adaptadores 60 (fig. 9) en
las posiciones previstas para ello ZZ (fig. 6).

e  Cuelgue los pares de adaptadores en el carril
guia fijado de forma paralela a la ranura de la
fresa.

e  Configure la inclinacién y profundidad de la
méquina segun se describe en los apartados
44.y45.

e Desplace la fresa transversalmente sobre las
barras del tope paralelo hasta llegar a la
posicién deseada.

e Apriete los tornillos 9 (fig. 1).

5.10 Trabajar con zona de corte con dispositivo
guia KSS

e Asegure la pieza de trabajo para que no se
desplace.

e  Sujete la maquina por el asa y desplace las dos
levas tope sobre la pieza de trabajo. Coloque la
parte delantera del dispositivo guia KSS sobre
la pieza de trabajo.

e  Configure la profundidad de fresado y conecte
el sistema de fresadora de tronzar (ver 5.2
Conexion y desconexion, pagina 78).



e  Desplace la maquina de forma uniforme en la
direccion de fresado.

e Tras finalizar el fresado, suelte la palanca de
mando para desconectar el sistema de
fresadora de tronzar 8 (fig. 1).

o Espere hasta que la fresa se haya parado
totalmente y, posada, lleve la méquina a la
posicion inicial. En esta posicion, extraiga la
pieza de trabajo. Asi garantiza que la cubierta
protectora movil 28 (fig. 3) esté cerrada
totalmente.

o

El piloto de advertencia 25 (fig. 1)
le indica la rotacién de la
herramienta mediante una sefial
"naranja". Cuando la herramienta
esta parada, se apaga el piloto de
advertencia 25. Ahora podra hacer
retroceder la maquina a la posicion
inicial. Mientras esté iluminada la
sefial, no debe levantar la maquina
de la pieza de trabajo ni retroceder.

5.11 Trabajar con indicador de posicion (para
dispositivo guia KSS y carril F)

9 Para colocar el dispositivo guia

KSS, utilice el indicador de
posicion 29 (fig. 3). Con el
indicador de posicién se muestra el
lateral derecho de la fresa, ajuste
el indicador de posicion en el
mismo angulo que la maquina. El
indicador de posicién viene con la
maquina.

Proceda de la siguiente manera:

¢  Fije el indicador de posicion 29 con los tornillos
de mariposa 9 (fig. 3).

e  Fije el indicador de posicién 29 en el mismo
angulo que la inclinacion de la maquina.

e La escala del angulo se refiere al lateral del
cabezal derecho.

e  Configurar la profundidad de fresar necesaria y
mecanizar la pieza de trabajo.

5.12 Trabajar con el tope lateral 625 en
combinacion con el dispositivo guia KSS

El tope lateral 50 (fig. 4) sirve para trabajar de forma

paralela a una ranura existente. Bloquee el tope en la

ranura guia del carril KSS. El tope lateral esta

ajustado aproximadamente a la medida de 625 mm,

es posible ajustar en el tope con mayor precision.

Proceda de la siguiente manera:

o  Afloje el tomnillo de seguridad 53 con la llave de
entrebocas 5 que se encuentra en el indicador
de posicion.

e  Gire el tornillo de ajuste 54 en la direccion
correspondiente.

o Apriete de nuevo el tornillo de seguridad 53.

6 Mantenimiento y reparacion
iPeligro!
Antes de realizar los trabajos de

mantenimiento, desenchufe el
conector de red.

Las maquinas de MAFELL
mantenimiento.

requieren escaso

Los rodamientos de bolas utilizados estan
engrasados de forma permanente. Se recomienda
llevar la maquina a un centro de servicio al cliente
autorizado de MAFELL para su revisidon después de
algun tiempo de funcionamiento.

En todos los puntos de engrase se debe aplicar
Unicamente nuestra grasa especial con nimero de
referencia 049040 (unidades de 1 kg).

Compruebe el efecto de los frenos de su maquina
periédicamente. Si empeora, péngase en contacto
con el servicio técnico de MAFELL para que revise su
sistema de frenos.

6.1 Almacenaje

Si no se utiliza la maquina durante algun tiempo,
limpiela cuidadosamente. Rociar las superficies de
metal desprotegidos con agente antioxidante.

La maquina se debe almacenar en lugares secos y
protegida contra la intemperie.



6.2 Herramientas

Retire con regularidad la resina que se deposita en
los cabezales de fresar utilizados para evitar asi
pérdidas en la calidad de fresado.

@

Para quitar la resina, introduzca los cabezales en un
bafio de petréleo o algun disolvente de resina comun

durante 24 horas.

Para limpiar herramientas de
aluminio, Unicamente utilice
disolventes de resina no agresivos
para el aluminio.

Reemplace los tornillos de apriete y elementos de
corte al tiempo debido.

No modifique nunca las herramientas compuestas a
la hora de realizar tareas de mantenimiento.

7 Eliminacion de fallos técnicos

iPeligro!

La determinacion y eliminacion de fallos técnicos requieren siempre especial
cuidado. Antes de proceder a realizar las tareas necesarias, desconecte la
alimentacion de red.

A continuacion, se indican los fallos mas frecuentes y sus causas. En caso de que se produzcan otros errores,
dirijase a su distribuidor o directamente al servicio técnico de MAFELL.

Fallo

Causa

Solucion

No se puede poner en marcha la
maquina

Falta de alimentacion de red

Compruebe la alimentacion de red

Fusible de red defectuoso

Cambie el fusible

Escobillas de carbdn desgastadas

Entregue la maquina a un centro
de servicio al cliente autorizado de
MAFELL

La maquina se para durante el
proceso de fresar

Falta de tensién

Compruebe el fusible de red

Sobrecarga de la maquina

Disminuya la velocidad de avance
Girar o sustituir las placas
reversibles de metal duro

Quemaduras en el corte

Herramienta roma o inapropiada
para el trabajo

Cambiar la herramienta
Girar o sustituir las placas
reversibles de metal duro

Eyector de virutas obstruido

Madera demasiada himeda

Secar la madera

Fresar sin aspirar

Conectar la maquina a un sistema
de aspiracion externo

Virutas de madera grandes en la
salida o el tubo de aspiracion

Limpiar la maquina o el tubo
Desconectar la alimentacién de red

Demasiadas virutas

Reducir el avance

Vibracién elevada y mala

superficie fresada

El cabezal de la fresa se afloja

Entregue la maquina a un centro
de servicio al cliente autorizado de
MAFELL

La herramienta de fresa no se
puede soltar/apretar

El embrague de friccion se suelta

Bloguear la fresa con el perno
insertable 'y aflojar/apretar el
tornillo

Olor

Pastilla de freno caliente

El olor desaparece con el tiempo
de funcionamiento




8 Accesorios especiales

- Carril guia de 3m de longitud (de dos piezas con pieza de union) Referencia 037037
- Carril guia de 3m de longitud (de una pieza) Referencia 200672
- Prolongacién del carril guia de 1,5m de longitud Referencia 036553
- Par de adaptadores para el tope paralelo Referencia 037195
- Carril guia F 80, longitud 800 mm Referencia 204380
- Carril guia F 110, longitud 1100 mm Referencia 204381
- Carril guia F 160, longitud 1600 mm Referencia 204365
- Carril guia F 210, longitud 2100 mm Referencia 204382
- Carril guia F 310, longitud 3100 mm Referencia 204383
- Accesorios para riel guia:

- Pieza de unién F-VS Referencia 204363

- Tope angular F-WA Referencia 205357

- Estuche pararieles F 160 Referencia 204626
- Juego de estuches para rieles F160/160, incluyendo: 2 x F160 + pieza de  Referencia 204805

union + 2 gatos + estuche para rieles
- Juego de estuches para rieles F80/160 con tope angular, incluyendo: F80  Referencia 204749
+ F160 + pieza de unidn + tope angular + 2 gatos + estuche para rieles

- Tapas emp. F-EK Referencia 205400
- Pefrfil de sujecion emb. F-HP 6,8M Referencia 204376
- Proteccion contra astillado emb. F-HP 3,4M Referencia 204375
- Gato emp. F-SZ 180MM (2 uds.) Referencia 207770
- Parada de retroceso emb. F-RS Referencia 202867
- Tope inferior K85-UA Referencia 205166
- Ranuradora ajustable Rd153-22-40x30 Referencia 091899
- Placas reversibles (12 unidades por cabezal de fresa y ranuradora Referencia 201927

ajustable)

9 Dibujo de explosion y lista de piezas de recambio

Encontrara la informacién correspondiente sobre las piezas de repuesto en nuestra pagina web:
www.mafell.com
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1 Merkkien selitykset

o

2 Tuotetiedot

Tama symboli nakyy kaikissa niissa kohdissa, joissa annetaan turvallisuuteen
liittyvia ohjeita.

Ohjeiden noudattamatta jattaminen voi aiheuttaa erittdin vakavia loukkaantumisia.
Talla symbolilla on merkitty mahdollisesti vahingolliset tilanteet.

Jos tilannetta ei valtetd, tuote tai sen l&helld olevat tavarat voivat vahingoittua.

Talla symbolilla on merkitty k&yttovinkkejé ja muita hyddyllisia tietoja.

koneille, joiden tuotenumero on 918701, 918702, 918720, 918721,

2.1 Valmistajatiedot

MAFELL AG, Beffendorfer Stralle 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, puhelin +49 (0)7423/812-0, faksi +49

(0)7423/812-218

2.2 Konetunnus

Kaikki koneen tunnistamiseen tarvittavat tiedot nékyvat siihen kiinnitetysté tyyppikilvesta.

M
m

Q =

Suojaluokka I

CE-tunnus, joka osoittaa konedirektiivin liitteen | mukaisten turvallisuutta ja terveytta
koskevien maarayksien noudattamisen.

Vain EU-maat
Sahkotyokaluja ei saa havittaa kotitalousjatteen mukana!

EU: n s&hko- ja elektroniikkalaiteromua koskeva direktiivi 2003/96/EY ja kansalliset
lait maaradvat, etta kaytetyt sahkotyokalut on kerattava erikseen ja vietava kierratys-
tai kerayspisteeseen.

Lue kayttdohje vahentaaksesi loukkaantumisriskia.
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2.3 Tekniset tiedot
Yleismoottori radio- ja
televiosiohairidvaimennettu
Ottoteho (normaalikuormitus)

Virta normaalikuormituksella

Tydkalun kierrosluku tyhjakaynnilla
Tydkalun kierrosluku
normaalikuormituksella
Jyrsintasyvyys 0°
Kaénnettavé jyrsinkone
Tydkalun lapimitta

Tydkalun perusrunkopaksuus
Tydkalun jyrsintaleveys
Tyokalun kiinnitysreika
Imuliitdnnan lapimitta

Paino

Mitat (L x P x K)
katkaisu-jyrsinjarjestelmana
Jyrsintasyvyys 0°
Jyrsintépituus

Paino johdelaitteen kanssa

Mitat johdelaitteen kanssa (L x P x K)

2.4 Paastot

230 V~, 50 Hz

2300 W
10,8 A

5900 min-
4500 min-!

50 mm

0°-45°

163 mm

58,1 mm

60,5 mm

30 mm

58 mm

7,7 kg

340 x 420 x 280 mm

44 mm

370 mm

9,4 kg

370 x 810 x 280 mm

Annetut arvot ovat melunpaastotasoja. Vaikka paastoarvojen ja kayttopaikan melutason valilld on olemassa
yhteys, arvoista ei kuitenkaan voida luotettavasti tehdd johtopaatoksia lisatoimenpiteiden tarpeellisuudesta.
Tydpaikalla esiintyvd@n melutasoon vaikuttaa mm. altistumisen kesto, tilan ominaisuudet, muut meluldhteet
jne., esim. koneiden m&ara ja muu lahist6ll& suoritettava tydstd. Tamén liséksi sallittu melutaso voi vaihdella
maittain. Kuitenkin tdméa informaatio soveltuu antamaan kayttdjalle mahdollisuuden vaarallisuuden ja riskin

arviointiin.

241  Melupéaastotiedot

Standardien EN 62841-1 ja EN 62841-2-5 mukaan méaaritellyt meluarvot ovat:

Aanenpainetaso
Epévarmuus
Aénitehotaso
Epavarmuus

Lpa=87,8dB (A)
Kea=1,5dB (A)
Lwa =988 dB (A)
Kwa=1,5dB (A)

Melumittaus on suoritettu vakiovarusteena mukana toimitetun tyokalun kanssa.

24.2 Tarinaa koskevat tiedot

Tyypillinen kasiin ja kasivarsiin kohdistuva térina on alle 2,5 m/s2.



2.5 Toimituslaajuus
Katkaisu-jyrsinjarjestelma NFU50, taydellinen mukana:

1 KSS-johdelaite

1 jyrsinpaé

1 sivuvaste 625

1 positionaytto

1 rinnakkaisvaste tayd.

2 kayttotyokalua

1 kayttoohje

1 vihko "Turvallisuusohjeet"

2.6 Turvalaitteet
Vaara

Nama laitteet ovat tarpeellisia
koneen turvallisessa kaytdssa.
Niita ei saa poistaa eika niiden
toimintaa estaa. Jos jokin turvalaite
ei toimi, toimita kone MAFELL-
asiakaspalveluun kunnostettavaksi
Ala korjaa turvalaitteita misséan
tapauksessa itse omakatisesti.

Koneessa ovat seuraavat turvalaitteet:

- Ylempi kiinte& suojakupu

- Alempi likkuva suojakupu

- Suuri pohjalevy

- Késikahvat

- Kytkentélaite ja jarru

- Imuriliitanta

- Oranssi vilkkuva varoitusvalo palaa ty6kalun
pyoriessa

- Sivutartuntasuoja

2.7 Kayttotarkoituksenmukainen kaytto

MAFELL  Katkaisu-jyrsinjarjestelma ~ NFU50 on
tarkoitettu  ainoastaan  tydstdmdadn puuta ja
puulevytuotteita  kuten esim.  kolmekerroslevyt,

Multiplex, Kerto (viilukerrospuu) sek& vaimennuslevyt,
Styrodur ja polyuretaani-kovavaahtolevyt.

Mukana toimitettu  tydkalu on  valmistettu
eurooppalaisen normin EN 847-1 mukaisesti.

Jos kéytetddn vierastyokaluja, niissa pitdé olla MAN-
merkintd ja mahdollisesti myds BG-Test-merkinta.

Muunlainen kuin yll& kuvattu kayttd ei ole sallittua.
Valmistaja ei vastaa muunlaisen kaytén aiheuttamista
vahingoista.

Koneen kayttotarkoituksen mukaiseen kaytt6oon
kuuluu myds Mafellin antamien kayttd-, huolto- ja
kunnossapito-ohjeiden noudattaminen.

2.71  Upotusjyrsinnat

Vaara

Takaiskuvaara upotusjyrsinndissa!
Upottaminen ei ole sallittua!

2.8 Jaannosriskit
Vaara

Konetta kaytettaessa ei voida
taysin valttaa koneen
kayttotarkoituksesta johtuvia
jaanndsriskeja, vaikka konetta
kaytetadn maaraysten mukaisesti
ja turvallisuusmaarayksia
noudattaen.

- Jyrsinpaan koskettaminen tuloaukon alueella.

- Tyokappaleen alta esiintulevan  jyrsinpdan
osankoskettaminen jyrsinnén aikana.
- Koneen takaiskuvaara sen juuttuessa

tyokappaleeseen tai liike taaksepéin esijyrsitysta
urasta johtuen tydkalun kdydessé tai sen kaynnin
loppuessa.

- Tydkappaleen, tydkaluosien tai
murtuminen ja ulossinkoutuminen.

puulastujen



Koskettaminen jannitteisiin osiin kotelon ollessa
avattuna ja pistokkeen ollessa pistorasiassa.

Kuulon  huononeminen pitkid aikoja ilman
kuulosuojaimia sahattaessa
Terveydelle haitallisten  puupdlyjen  péastot

pitempiaikaisessa kaytdssa ilman pdlynimurointia.

3 Turvallisuusohjeet

Vaara

Noudata aina seuraavia
turvallisuusohjeita seké
kayttomaassa voimassa olevia
turvallisuusméaarayksia!

Yleiset ohjeet:

Lapset ja nuoret eivat saa kayttdd tata konetta.
Tasta poikkeuksena ovat asiantuntevan henkilon
valvonnassa olevat nuoret.

Ald  koskaan tydskentele ilman maardysten
mukaisia turvalaitteita &lakd muuta koneessa
mitaan, mika voisi heikentaa turvallisuutta.

Konetta ulkona kaytettdesséd suosittelemme
vikavirtakytkimen asentamista.

Vialliset johdot ja pistokkeet on vaihdettava heti

uusiin. Vaihdon saa tehdd vain Mafell tai
valtuutettu MAFELL-asiakaspalveluverstas,
turvallisuuteen liittyvien vaarannuksien
valttdmiseksi.

Varo, ettd johto ei taitu. Varsinkaan koneen
kuljetuksen ja varastoinnin aikana johtoa ei saa
kiertad koneen ympairille.

Henkilokohtaisten turvavarusteiden kaytto:

Kayté aina kayton aikana kuulosuojaimia.
Kayta aina kaikissa tdissé suojalaseja.
Kayta aina kayton aikana pdlynsuojamaskia.

Kéyttoa koskevat ohjeet:

Pid4 huoli siita, ettd seisot tukevasti ja varmasti ja
etté valaistus on riittava.

Huomioi, etta vaara-alueen sisélla (kuva 8) ei ole
mit&an henkildita.

Ennen tydkalun vaihtoa, s&éatdtoimenpiteitd ja
hairididen poistoa (tdhan kuuluu myds kKiinni
juuttuneiden lastujen poistaminen) on irrotettava
pistoke pistorasiasta.

Ala tydstd tydkappaleita, jotka ovat koneen
toimintakykyyn nahden joko liian pienia tai liian
suuria.

Asenna ja kiinnita jyrsinpaa asianmukaisesti. Kayta
terdvia veitsia ja esileikkuria; tylsat veitset lisdavat
takaiskuvaaraa. Vaihda heti vaurioituneet terét ja
esileikkurit ja kiinnitd ne siten, ettd ne eivat voi
irrota k&yton aikana.

Kytkinté ei saa lukita paalle.

Ennen kuin kaynnistat koneen, varmista, ettd
jyrsinpdd@ on kiinnitetty tiukkaan ja kiristykseen
kaytetty avain on poistettu.

Esta aina mahdollisuuksien mukaan tyékappaleen
poisliikkuminen, esim. ruuvipuristimilla.

Pidd koneesta kiinni kunnollisesti jo ennen
k&ynnistamista.

Aloita tyékappaleen jyrsiminen vasta, kun jyrsinpaa
on saavuttanut tdyden kierrosluvun.

Tarkasta, ettei tyOkappaleessa ole mitddn
vierasesineitd. Ald jyrsi metalliosia, kuten esim.
nauloja.

Al3 tartu koskaan jyrsimisen aikana tydkappaleen
alapuoleen (loukkaantumisvaaral).

Jyrsinndn aikana koneen verkkojohto on aina
ohjattava koneesta taaksepain.

Tasainen sy6tto jyrsinnan aikana lisaa jyrsinterien
ja koneen kayttoikaa. Ala jyrsi taaksepain tai kayta
upotusmenetelmaa.

Irrota kone tykappaleesta vasta, kun jyrsinpaa on
pysahtynyt.

Varoitusvalo 25 (kuva 1) nayttaa
sinulle ,oranssilla“ signaalilla
tydkalun pydrimisen. Kun tydkalu

o

on pysahtyneena, varoitusvalo 25
sammuu. Nyt voit vetaa koneen
takaisin aloituspaikkaan. Niin
pitkdan kuin valosignaali palaa,
konetta ei saa kohottaa
tyokappaleesta tai vetaa tapaisin
tyokappaleessa.

Kytke kone pois paalta ja anna jyrsinpaan pyahtya,
ennenkuin teet koneeseen erilaisia kulma- ftai
korkeussaatoja.



- Al3 laske sahaa tyopenkille tai maahan ilman,
ettd alempi suojakupu peittdd tyokalun.
Suojaamaton, jalkikdyva tyokalu siirtdd konetta
vastoin jyrsintdsuuntaa ja jyrsii kaiken tielleosuvan.
Huomioi tallin tydkalun jéalkikayntiaika.

- Ala kirista likkuvaa suojakupua paikalleen alaka
poista mitdén suojaosia.

- Tarkista aina ennen kéytt6d, sulkeutuuko
alempi suojakupu kunnolla. Ala kdytd konetta,
jos alempi suojakupu ei liilku vapaasti ja
sulkeudu vaélittomasti. Alempaa suojakupua ei
saa missdan tapauksessa kiinnittdd avoimeen
asentoon. Jos kone putoaa vahingossa lattialle,
alempi suojakupu voi taipua vaaran muotoiseksi.
Avaa suojakupu esisisdanvetovivulla 1 (kuva 3) ja
varmista, eftd se liikkkuu vapaasti ja kaikilla
jyrsintdkulmilla  ja-  syvyyksilld eikd kosketa
tyékalua tai muita osia.

- Tarkista alemman suojakuvun jousien toiminta.
Anna huoltaa kone ennen kayttdmistd, jos
suojakupu ja jousi eivat toimi kunnolla.
Vaurioituneet osat, tahmeat kerrostumat tai
sahanpurukeradntymat antavat suojakuvun toimia
vain hidastetusti.

- Avaa alempi suojakupu vain
erikoisjyrsinnoissé, kuten esim.
kulmajyrsinnoissd. Avaa alempi suojakupu
esisisddnvetovivusta vetamélla ja paasta vipu
irti, kun tyokalu uppoaa tyokappaleeseen.
Kaikissa ~ muissa  jyrsintatdissd  alemman
suojakuvun tulee toimia automaattisesti.

kasin

Huoltoa ja kunnossapitoa koskevat ohjeet:

- Koko koneen ja varsinkin sen saatdlaitteiden ja
ohjaimien saanndllinen puhdistus on térkeé
turvallisuustekija.

- Ainoastaan alkuperdisten MAFELL-varaosien ja -
tarvikkeiden kayttd on sallittua. Muuten valmistajan
takuu ja vastuu raukeaa.

4 Varustus / saadot

4.1 Verkkoliitanta
Ennen  kayttdonottoa
verkkojannite  vastaa
iimoitettua kaytt6jannitetta.

on varmistettava, etta
koneen  tyyppikilvessa

4.2 Lastujen poisimurointi
Vaara

Terveydelle vaaralliset polyt tulee
imuroida pois M-imurilla.

Koneeseen on liitettdvd ulkopuolinen imulaite
kaikkien sellaisten toiden yhteydessa, joissa syntyy
runsaasti pdlya. llman virtausnopeuden on oltava
vahintaén 20 m/s.

Imurilitannan 3 (Kuva 1) sisélapimitta on 58 mm.

4.3 Tyokalun vaihto
Vaara

Maksimia sallittua kierroslukua
(ilmoitettu tyokalussa) ei saa ylittaa!

Kayttokierrosluku ei saa olla
suurempi, kuin tydkalussa iimoitettu
maksimikierrosluku.

Huomioi oikea py6rimissuuinta!

Tyokalu on kiristettava paikalleen
siten, etta sen irtoaminen kayton
aikana ei ole mahdollista.
Kiristysmomentti on n. 10 Nm.

Teréat eivat saa paasta kosketuksiin
keskenaan tai kiristyselementtien
kanssa.

Koneeseen tyokalua vaihdettaessa
on noudatettava erityista puhtautta.
Kiristyspinnat eivét saa olla
likaantuneita.

e \Veda ennen tydkalun vaihtamista verkkopistoke
irti.

e  Paina painiketta 2 (Kuva 2) ja veda lukitusvipu
19 ylés. Nyt kytkinvipu on lukittuna ja
akselilukitus on aktivoituna. Voit avata likkuvan
suojakuvun 28 (kuva 3) esisisa@nvetovivulla 1
(kuva 3) tai kasin.

o  Kierrd kuusiokoloruuvi kuusiokoloavaimella 23
(kuva 7) vastapéivaan ulos, poista etulaippa 27
(kuva 3) ja jyrsinpaa 26 (kuva 3).

e  Puhdista tydkalukara ja kiristyspinnat niiss&
olevista lastuista ja pdlystd ja aseta tydkalu
sitten paikalleen. Varmista tallin, ettd karan
molemmat  vaantiopultit osuvat tydkalun
molempiin reikiin.



o Aseta sylinteriruuvi laipan kanssa sisdéan ja
kiristd kuusiokulma-ruuvimeisselilld 23 (kuva 7)
kunnollisesti.

e  Poista kuusiokulma-ruuvimeisseli 23 (kuva 7).

e  Sulje liikkuva suojakupu 28 (kuva 3) ja paina
estovipu 19 (kuva 2) alas.

4.4 Kéaantolevyn vaihto

Vaara

Ennen vaihtamista ja asettamista,
veda verkkopistoke ehdottomasti
irti pistorasiasta.

Suorita terien asennus ja irrotus
kayttdohjeessa esitetylla tavalla.
Tama edellyttad mita suurinta
huolellisuutta!

Varmista kiristyspintojen puhtaus.
Noudata annettuja
kiristysmomentteja! Kiristysruuvit
saa kiristda vain mukana
toimitetuilla tyokaluilla, joilla on
samat mitat. Mitaan iskutyokaluja,
vipuja, jatkovarsia tai muita
tyokaluja ei saa kéyttaa.
Epatasapainon valttamiseksi,
kaikkien terien tulee olla aina
kiinnitettyna.

Jyrsinpdd (toimituslaajuudssa) on varustettu 12
vaihdettavalla kovametalli-kaantdlevyllda Hankala ja
aikaavieva jalkiteroitus ei ole mahdollista, koska
terien ollessa tylsét, kovametalli-kaantolevyt joko vain
kéannetddn tai sitten vaihdetaan. S&adettava
urajyrsin (erikoistarvike) 30 (kuva 5) on varustettu
12:1d HM-kaantolevylla 32.

e Irrota tyOkalu koneesta (katso 4.3 Tydkalun
vaihto, sivu 88).

e LOysaa tyokalussa olevat upporuuvit mukana
toimitetulla avaimella.

e  Puhdista tydkalun kaikki osat ja terdkammiot.

e Kierrd kovametalli-kdantblevyja tai vaihda ne
kolmen kiertdmisen jalkeen uusiin kovametalli-
ké&antdlevyihin.

e Kiinnitd kierretyt tai uudet kaantblevyt
uppokantaruuveilla ja kiristd ruuvit uudelleen

torx-ruuvimeisselilld 22 (kuva 7) momenttiin 4
Nm.

e Asenna tyokalu jalleen paikalleen (katso 4.3
Ty6kalun vaihto, sivu 88).

Pihkan saa poistaa alumiinisista
tyokaluista vain liuotinaineilla, jotka
eivat sydvyta alumiinia.

4.5 Jyrsintyokalun saato:

(erityisvaruste)

Saadettava urajyrsin 30 (kuva 5) on kaantdlevy-
urajyrsin, jonka jyrsintaleveytta voi s&ataa valilla 22 -
40 mm. Saadettava urajyrsimen mukaan on laitettu
erilaisia etéisyysvalilevyja. Niiden avulla voidaan
realisoida erilaisia vélileveyksia.

Séaatourittaja

Tee se seuraavasti:

e Aseta mukana olevia valikelevyjd kayttden
saédettivélle urajyrsimelle tarvittava uraleveys
(lman vélikelevyja saadettdvan urajyrsimen
uraleys on 22 mm).

e Aseta  yhteenasetettu  etdisyyslevypaketti
sadettdvan urajyrsimen takaosan puikkojen
paélle (sivu ilman merkintd;ja).

e  Liita sitten sdadettavan urajyrsimen 30 (kuvas 5)
etuosa sisddnasetettuun etaisyyslevypakettiin.
Aseta ei tarvitut etdisyyslevyt s&adettdvéan
urajyrsimen etuosaan.

e Kiinnitd saadettdvan urajyrsimen molemmat
osat etummaiseen s&atojyrsinlaippaan ja
asenna koko sdadettava jyrsin koneen NFUS50
kayttolaippaan.

Saadettavassa urajyrsimessa
iimoitettua saatdaluetta ei saa
missaan tapauksessa ylittaa.
Varmista, etta kaikki mukana tulleet
valikelevyt ovat aina asennettuna
paikalleen.



4.6 Kaantolevyvaihto ”Saatourittaja”
Vaara

Ennen vaihtamista ja asettamista,
veda verkkopistoke ehdottomasti
irti pistorasiasta.

Suorita terien asennus ja irrotus
kayttoohjeessa esitetylla tavalla.
Tama edellyttad mité suurinta
huolellisuutta!

Varmista kiristyspintojen puhtaus.

Noudata annettuja
kiristysmomentteja! Kiristysruuvit
saa kiristda vain mukana
toimitetuilla tyokaluilla, joilla on
samat mitat. Mitaan iskutyokaluja,
vipuja, jatkovarsia tai muita
tyokaluja ei saa kéyttaa.
Epatasapainon valttamiseksi,
kaikkien terien tulee olla aina
kiinnitettyna.

Saadettava urajyrsin 30 (kuva 5) on varustettu 12:lla
HM-k&éntdlevylld 32. Terien tylsyessa voit kaantaa
kaantolevya 32 (kuva 5) 3 kertaa. Taman jalkeen on
kéytettdva uusia alkuperais-kaantolevyja!

Tee se seuraavasti:

e Ota tybkalu koneesta
Jyrsintyokalun saato:
(erityisvaruste), sivu 89).

o LoOysaa tyokalussa olevat uppokantaruuvit 34
(kuva 5) mukana toimitetulla avaimella.

e  Puhdista tydkalun kaikki osat ja terakammiot.

o Kierrd kovametalli-kdantolevyja tai vaihda ne
kolmen kiertdmisen jalkeen uusiin kovametalli-
ké&antdlevyihin.

e Kiinnitd kierretyt tai uudet k&antdlevyt

uppokantaruuveilla ja kiristd ruuvit uudelleen
torx-ruuvimeisselilla (kuva 7) momenttiin 4 Nm.

pois (katso 4.5

Saatourittaja

Molemmat osat on asennettu oikein, kun terareunan
takasivu on vasten jyrsinrunkoa ja uppokantaruuvin
voi kiertaa niin syvalle, ettd uppokantaruuvin ylapinta
on kaantélevyn pinnan alapuolella tai tasalla (katso
kuva 5).

5 Kaytto

5.1 Kayttoonotto
Tama kayttdohje on annettava tiedoksi kaikille

konetta kayttaville henkildille. Erityistd huomiota on
kiinnitettava kappaleeseen "Turvallisuusohjeet".

5.2 Kaynnistaminen ja poiskytkenta

o  Kytkeminen paalle: Vapauta lukitus painamalla
kéynnistyksenestin 7 (kuva 1) eteenpéin. Paina
sitten, kaynnistyksenoston ollessa painettuna,
kytkinvipua 8.

Koska kytkimessa ei ole lukitsinta, kone kay vain niin
kauan kuin kytkinvipua painetaan.

Sisaanrakennettu elektroniikka huolehtii siita, etta
koneen nopeus kiihtyy nykayksittd, ja saataa

kierrosluvun asetettuun arvoon konetta
kuormitettaessa.
Lis&ksi elektroniikka pysayttda moottorin

ylikuormitettaessa, se tarkoittaa tydkalu pysahtyy.
Vapauta kytkinvipu 8. Kytke tdman jélkeen kone

uudelleen  péélle ja  jyrsi  pienennetylld
syottonopeudella edelleen.
o Kytkeminen pois paéltd: Pois péalta

kytkemiseksi, vapauta kytkinvipu 8 (kuva 1).
Sisaanrakennettu automaattinen jarru pysayttaa
tyékalun n. 3 s kuluessa. Kéynnistysesto tulee
tulee automaattisesti jélleen péélle ja estié
katkaisu-jyrsinjarjestelmén vahingossa tehdyn
kaynnistamisen.

5.3 Jyrsintasyvyyden sdito

Jyrsintasyvyyttd voidaan satad portaattomasti valilla
0-50 mm.

Tee se seuraavasti:

e Paina painiketta 11 (kuva 2)
upotusvivulla 6 haluttu jyrsintasyvyys.

e  Jyrsintasyvyyden voi lukea peitteessé olevalta
asteikolta. Talldin osoittimena toimii upotusvivun
punainen pinta 6.

ja aseta

5.4 Jyrsinsyvyysvarmistus / syvyystoistovaste

Jyrsintdsyvyysvarmistusta ~ kaytetddn  asetetun
jyrsintasyvyyden sailyttdmiseen. Kerran maaritetty
jyrsintasyvyys voidaan asettaa yksinkertaisesti iiman
uutta mittaamista.



Tee se seuraavasti:

e Aseta kone haluttuun jyrsintésyvyyteen.

e  Avaa lukitusvipu 14 (kuva 2) ja aseta vastetanko
16 alas vasteeseen asti.

e Kirista lukitusvipu 14 (kuva 2) uudelleen.

o

5.5 Saato kallistustoita varten

Jyrsinkoneikon voi s&atéa viistous- ja lovetustoita
varten mihin tahansa kulmaan alueella 0 ° - 45°.

Pienilla jyrsintasyvyyksilla sinun
pitaa asettaa
syvyystoistovasteadapteri 52 (kuva
2) vastetangon 16 alle.

e Vinoon asentoon asettamiseksi, aseta kone
perusasentoon ja tue siten, ettd jyrsinkoneikon
voi kaantaa vinoon.

e Avaa puristusvipu 10 (kuva 2).
e  Saada kulma kaantdsegmentin asteikon avulla.
e  Taman jalkeen kirista siipiruuvi 10 uudelleen.

o

Asetamme kaytettavaksi
laskentatydkalun jyrsintasyvyyden
laskemista varten. Saat kayttdosi
sen koneessa olevalla QR-koodilla
tai tarrassa annetulla web-
osoitteella
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5.6 Tyoskentely rinnakkaisvastetta kayttden

Rinnakkaisvastetta 18 (kuva 6) kaytetdan
tydstettdessé samansuuntaisesti jo olemassa olevaan
reunaan nahden. Vasteen voi talldin asettaa koneen
oikealle tai vasemmalle puolelle.

o Voit saataa jyrsintapositiota siipiruuvien 9 (kuva
1) loyséamisen jéalkeen, siirtdmalla vastetta
vastaavasti ja kiristiméalla senjakeen siipiruuvit
uudelleen.

Rinnakkaisvastetta voi liséksi ohjata tydkappaleeseen
kiinnitettya rimaa pitkin.

5.7 Tyoskentely alatartuntavastetta kayttéaen
Alatartuntavastetta 20  (kuva 6)  kaytetdan
tydstettdessa samansuuntaisesti jo olemassa olevaan
reunaan nahden. Tallgin vasteen voi
vasemmanpuolisesti koneeseen.

o Voit s&ataa jyrsintapositiota siipiruuvien 9 (kuva
1) loyséémisen jélkeen, siirtdmalla vastetta
vastaavasti ja kiristdmalld senjakeen siipiruuvit
uudelleen.

Konetta voi nyt ohjata pitkin kapeaa, peruslevyn alla
olevaa tydkappaletta.

5.8 Uritus F-johdekiskoa kayttaen
Aseta haluttu jyrsintdsyvyys luvun 5.3 mukaisesti.

o

5.9 Tydskentely johdekiskoa kéyttaen

Lovien tydstdmiseen suosittelemme kayttdmaan
johdekiskoa (katso Luku 8 Erityisvarusteet)
adapteriparin kanssa.

Johda urajyrsintaa F-johdekiskoa
kéyttaen. Leveammat urat
saavutetaan siirtamalla
johdelaitetta oikealta vasemmalle.

Tee se seuraavasti:

e  Aseta rinnakkaisvaste 18 (kuva 6) koneen luo.

e Asenna adapteriparit 60 (kuva 9) niille
varattuihin positioihin ZZ (kuva 6).

e Ripusta  adapteriparit =~ samansuuntaisesti
jyrsintduraan n&hden kiinnitettyyn johdekiskoon.

e Aseta koneeseen kallistus ja syvyys kuten
kohdissa 4.4 ja 4.5 on kuvattu.

e  Siirrd jyrsin poikittain rinnakkaisvastetankoja
vasten haluttuun positioon.

o Kiristd ruuvit 9 (kuva 1) tiukkaan.

5.10 Tyoskentely piirtovivan mukaan KSS-
johdelaitteen kanssa

e  Varmista ty6kappale siirtymisté vastaan.

o Pid4 koneen késikahvasta kiinni ja tyénna

molemmat vastenokat tydkappaletta vasten.
Aseta KSS-johdelaitteen etuosa
tyokappaleeseen.



o Aseta jyrsintdsyvyys ja kaynnistd katkaisu-
jyrsintdjarjestelma (Katso 5.2 Kaynnistaminen ja
poiskytkentd, sivu 90).

e Tybnnd konetta tasaisesti jyrsintdsuuntaan
eteenpain.

e  Kun jyrsintd on paattynyt, sammuta katkaisu-
jyrsinjérjestelma vapauttamalla  kytkinvipu 8
(kuva 1).

e Odota kunnes jyrsintatydkalu on tdysin
pysahtynyt ja veda kone sité nostamatta takaisin
alkupositioon ja nosta kone siind positiossa pois
tyokappaleesta. Varmistat siten, ettd liikkuva
suojakuomu 28 (kuva 3) on taysin sulkeutunut.

o

Varoitusvalo 25 (kuva 1) nayttaa
sinulle ,oranssilla“ signaalilla
tyékalun pydrimisen. Kun tyékalu
on pyséhtyneena, varoitusvalo 25
sammuu. Nyt voit vet&a koneen
takaisin aloituspaikkaan. Niin
pitk&dan kuin valosignaali palaa,
konetta ei saa kohottaa irti
tyékappaleesta tai vetda tapaisin.

5.11 Tyodskentely positiondyton kanssa (KSS-
johdelaitteelle ja F-kiskolle)

e Kayta KSSjohdelaitteen

suuntaamiseen positiondyttda 29
(kuva 3). Positiondytossa
naytetaan jyrsimen oikea sivu,
aseta positionayttd samaa kulmaan
kuin kone on asetettu. Positionaytto
on koneen mukana.

Tee se seuraavasti:

o Kiinnita positionayttd 29 siipiruuveilla 9 (kuva 3).

o Aseta positiondyttd 29 koneen kallistuksen
kanssa samaan kulmaan.

e  Kulma-asteikko koskee jyrsinpaén oikeaa sivua.

e Aseta ftarvittava jyrsintdsyvyys ja tyosta
tydkappale.

5.12 Tyoskentely sivuvasteen 625 yhdistettyna
KSS-johdelaitteeseen kanssa

Sivuvastetta 50 (kuva 4) kaytetdan tyostettdessa

samansuuntaisesti jo olemassa olevaan uraan

nahden. Lukitse vaste KSS-kiskon johdeuraan.

Sivuvaste on esiasetettu noin mittaan 625 mm,
vasteen hienoasetus on mahdollista

Tee jyrsinketjun vaihtaminen seuraavasti:

e |rrota positiondytdsséd oleva avainkoon 5mm
omaava varmistusruuvi 53.

o  Kierra saatoruuvia 54 tarvittavaan suuntaan.
e  Kiristd varmistusruuvi 53 uudelleen.

6 Huolto ja kunnossapito
Vaara

Pistoke on irrotettava pistorasiasta
aina huoltotdiden ajaksi.

MAFELL-koneet on suunniteltu niin, ettd ne eivat
tarvitse paljon huoltoa.

Niissa kéytettdvat kuulalaakerit on rasvattu koneen
koko elinidksi. Pitemman kayttoajan jalkeen jalkeen
MAFELL suosittelee antamaan koneen valtuutetun
MAFELL-asiakaspalvelun tarkastettavaksi.

Kayta kaikkiin voitelukohtiin ainoastaan valmistajan
erikoisrasvaa, tilausnro 049040 (1 kg:n rasia).

Tarkasta séanndllisin valein koneesi jarrutusvaikutus.
Jos jarrutusvaikutus huononee, ota aina yhteys
MAFELL-asiakaspalveluun jarrujarjestelman
huoltamista varten.

6.1 Sailytys

Jos konetta ei kaytetd pitempaan aikaan, se on
puhdistettava huolellisesti. Kiiltdvat metalliosat on
sumutettava ruosteenestoaineella.

Sailytd konetta vain kuivassa tilassa ja suojattuna
saan vaikutuksilta.

6.2 Tydkalut

Pihka tulee poistaa koneessa kaytetyista jyrsinpaista
saanndllisin  véliajoin, koska puhtaat tydkalut
parantavat jyrsintalaatua.

Pihkanpoisto suoritetaan upottamalla jyrsinpaa 24
tunniksi petrooliin tai kayttdmalla kaupasta saatavia
pihkanpoistoaineita.

Pihkan saa poistaa alumiinisista
tyokaluista vain liuotinaineilla, jotka
eivat syovyta alumiinia.



Vaihda ajoissa vaurioituneet

leikkuuterat.

kiristysruuvit  ja

Yhdistelmétyokalujen rakennetta ei saa muuttaa

kunnossapitotdiden yhteydessa.
7 Hairididen poisto
Vaara

Hairididen syyn selvittdminen ja poistaminen vaatii erityista huolellisuutta ja
varovaisuutta. Ensin on irrotettava pistoke pistorasiasta!

Seuraavassa esitetddn muutama useimmiten esiintyvid hairigita ja niiden syyt Joidenkin muiden héirididen

iimaantuessa ota yhteys myyjéasi tai suoraan MAFELL-asiakaspalveluun.

Hairi6

Syy

Poisto

Konetta ei voi kytkea paélle.

Ei verkkojannitetta

Tarkasta jannitteensyotto

Verkkosulake viallinen

Vaihda sulake

Hiiliharjat kuluneet

Vie kone MAFELL-
asiakaspalveluun

Kone pysahtyy kesken jyrsinnan

Verkkovirtakatko

Tarkasta sahkdverkon esivarokkeet

Koneen ylikuormitus

V&henna sy6ttolikkeen nopeutta
Kierra tai korvaa HM-kaantolevyt
uusilla.

Palolaiskia jyrsintakohdissa

Tydhon soveltumaton tai tylsa
tyokalu

Vaihda tyokalu
Kierra tai korvaa HM-k&antolevyt
uusilla.

Lastujen ulosheittoaukko on
tukossa

Puu lilan kosteaa

Anna puun kuivua

Jyrsinta ilman poisimurointia

Liita kone ulkopuoliseen
poisimurointiin, esim. pdlynimuriin

Iso puulastu ulosheitossa tai
poisimurointiletkussa.

Puhdista kone tai letku.

Ensin on irrotettava
pistorasiasta

pistoke

Liian suuri lastujen tulomaara

Pienenna syodttonopeutta eteenpéin

Tarind suurenee ja jyrsintajalki
huononee

Jyrsinpaé 16ystyy.

Vie kone MAFELL-

asiakaspalveluun

Jyrsintatyokalua ei voi
irroittaa/kiristaa

Luistokytkin laukeaa

Lukitse jyrsinty6kalu pistopuikolla
ja l6ysaa/kirista ruuvi.

Hajun muodostumista

Jarrupinta kuumentunut

Hajun muodostuminen véhenee
kéyton aikana




8 Erikoistavikkeet
- Johdekisko, pituus 3 m (2-osainen yhdyskappaleella)
- Johdekisko, pituus 3 m (1-osainen)
- Johdekiskon pidennys, pituus 1,5 m
- Adapteripari rinnakkaisvasteelle
- Johdekisko F 80, pituus 800 mm
- Johdekisko F 110, pituus 1100 mm
- Johdekisko F 160, pituus 1600 mm
- Johdekisko F 210, pituus 2100 mm
- Johdekisko F 310, pituus 3100 mm
- Johdekiskon lisatarvikkeet:

- Liitoskappale F-VS

- Kulmavaste F-WA

- Kiskolaukku F 160

- Kiskolaukkusarja F160/160, siséltden: 2 x F160 + yhdyskappale + 2

ruuvipuristinta + kiskolaukku

- Kiskopakkaussarja F80/160 kulmavasteella, siséltd: F80 + F160 +

yhdyskappale + kulmavaste + 2 ruuvipuristinta + kiskolaukku
- Péaatykapselit pakkaus F-EK
- Tartuntaprofiili pakkaus F-HP 6,8M
- Lastunrepeamissuoja pakkaus F-SS 3,4M
- Ruuvipuristin pakkaus F-SZ 180MM (2 kpl)
- Takaiskustop pakkaus F-RS
- Alatartuntavaste K85-UA
- Saatouritin Rd153-22-40x30
- Kaantolevyt (12 kpl per jyrsinaa ja saatouritin)

9 R&jahdyssuojausmerkinta ja varaosaluettelo
Vastaavat tiedot varaosista l6ydat kotisivultamme: www.mafell.com
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1 Teckenforklaring

o

2 Produktdata

Denna symbol aterfinns pa alla platser dar anvisningar betraffande den egna
sakerheten finns.

Beaktas inte dessa kan detta leda till svara skador.

Denna symbol markerar en situation som eventuellt kan leda till skada.
Undviks inte denna situation kan produkten eller foremal i dess omgivning skadas.

Denna symbol markerar tips for anvandare och annan, anvandbar information.

for maskiner med art.nr. 918701, 918702, 918720 eller 918721

2.1 Uppgifter om tillverkaren
MAFELL AG, Beffendorfer Strale 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Telefon +49 (0)7423/812-0, Fax +49

(0)7423/812-218

2.2 Maskinens ID-beteckning
Alla uppgifter som behdvs fér identifiering av maskinen kan lasas pa den monterade kapacitetsskylten.

M
m

Q =

Skyddsklass I

CE-mérkning for dokumentation betraffande verensstammelse med grundldggande
sakerhets- och halsokrav enligt bilaga I, maskinriktlinjer.

Endast for EU lander.
Kasta inte elektroverktyg i hushallsopornal

Enligt europeiskt direktiv 2002/96/EG betréffande uttjanta elektro- och
elektronikapparater samt géllande nationell lagstiftning maste uttjanta elektroverktyg
samlas separat och Iamnas till miljdvanlig atervinning.

Las bruksanvisningen sa att risken for skador kan minskas.
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2.3 Tekniska data
Universalmotor radio- och fjarravstérd

Upptagningseffekt (normal last)
Strém vid normallast

Verktygsvarvtal pa tomgang
Verktygsvarvtal vid normallast
Frasdjup 0°

Frasenhet vridbar
Verktygsdiameter
Verktyg-grundkroppstjocklekk
Verktyg frasbredd
Monteringshal verktyg
Diameter sughallare

Vikt

Matt (B x L x H)

som ett skdrfrasningssystem
Frasdjup 0°

Fraslangd

Vikt med styrinriktning

Matt inkl. styrning (b x | x h)

2.4 Emissioner

De angivna vardena ar emissionsnivaer. Trots att det finns ett samband mellan emissions- och immissionsniva
kan, utifran detta faktum, inte med sakerhet faststéllas om extra forsiktighetsatgarder behdvs. Aktuella, pa
arbetsplatsen existerande faktorer som paverkar immissionsnivaer, omfattar expositionsperiod, utrymmets
forutsattningar, andra bullerkéllor 0.s.v., som ex. antal maskiner eller andra arbeten som utfors i narheten. Den
tilldtna immissionsnivan kan dessutom variera mellan olika lander. Trots detta avser denna information att ge
anvandaren méjlighet till battre beddmning av faror och risker.

241  Uppgifter om bullerniva

230 V~, 50 Hz
2300 W
10,8 A

5900 min-!
4500 min-"!
50 mm
0°-45°
163 mm
58,1 mm
60,5 mm
30 mm

58 mm
7,7 kg
340 x 420 x 280 mm

44 mm

370 mm

9,4 kg

370 x 810 x 280 mm

Bulleremissionsvérden har métts enligt EN 62841-1 och EN 62841-2-5 och uppgar till:

Ljudtrycksniva
Osakerhet
Ljudeffektniva
Osakerhet

Bullerméatningen utfordes med serieméassigt medféljande verktyg.

24.2 Uppgifter om vibration

Den typiska hand-arm-rérelsen ar mindre an 2,5 m/s2.
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2.5 Leveransinnehall
Frasningssystem NFU50 komplett med:

1 KSS-styrenhet

Frashuvud

Sidstopp 625

1 Positionsvisare

1 Parallellanslag kompl.

2 Mandvreringsverktyg

1 bruksanvisning

1 hafte "Sakerhetsanvisningar”

2.6 Sékerhetsanordningar
Fara
Dessa anordningar ar nodvandiga
for saker maskindrift och far inte
tas bort eller géras overksamma.
Om en av sakerhetsanordningarna
ar defekt, Gverlamna maskinen till
MAFELL kundtjanst for reparation.
Reparera aldrig
sakerhetsanordningarna
oberoende.

Maskinen ar utrustad med

sékerhetsanordningar:

foljande

- Ovre fast skyddskapa

- Undre rorlig skyddskapa

- Stor basplatta

- Handtag

- Kopplingsanordning och broms
- Utsugsstuts

- Orange blinkande varningslampa med roterande
verktyg

- Sidointerventionskydd

2.7 Avsedd anvéndning

MAFELL NFU50 frassystem ar uteslutande utformat
for att arbeta med tra- och tréskivmaterial, sasom: B.
Tre-skiktsskivor, multiplex, Kerto (laminerat fanertra)
och  isoleringsskivor, ~ Styrodur ~ och  styvt
polyuretanskum.

Verktyget tillverkades i dverensstdmmelse med den
europeiska standarden EN 847-1.

Om verktyg fran tredje part anvands maste de inga
iMAN och valfritt betecknas med BG-Test-mérkning.

En annan anvandning &n vad som beskrivs ovan &r
inte tillaten. Tillverkaren fransager sig allt ansvar for
skador som kan hérledas fill sadan avvikande
anvéndning.

Folj de riktlinjer betraffande anvandning, service och
underhdll som lamnas av Mafell for korrekt
anvandning av maskinen.

2.71 Dykfrasningar

Fara

Fara for kickback vid dykfrasning!
Dykning ar ej tillatet!

2.8 Kvarvarande risker
Risk
Anvéndningsrelaterade restrisker
finns kvar aven vid korrekt

anvandning och trots att
sékerhetsbestdmmelser foljs.

- Berdra frashuvudet vid startéppningen.

- Berdra delen pa frashuvudet som skjuter ut under
arbetsstycket vid frasning.

- Spola fillbaka maskinen né&r du lagger i
arbetsstycket eller i bakatgaende rorelse genom
det prefabricerade sparet, med Iopande eller
utgéende verktyg.

- Brott och utkast av verktyget, delar av verktyget
eller av tréflisar.



Berdring av spanningsforande delar nar kapan ar
dppen och nétkontakten inte &r utdragen.

Paverkan pa horsel vid langvariga arbeten utan
horselskydd.

Utslapp av hélsoskadligt trddamm vid langre
anvandning utan sug.

3 Sakerhetsanvisningar

Risk

Beakta alltid foljande
sakerhetshanvisningar och de
sékerhetsbestdmmelser som géller
i repsektive anvandarland!

Aliméanna anvisningar:

Anvisningar

Barn och ungdomar far inte hantera denna maskin.
Detta galler dock inte ungdomar som arbetar under
uppsikt av fackkraft inom ramen for sin utbildning.
Arbeta aldrig utan de skyddsanordningar som
foreskrivs for aktuellt arbete och &ndra inget pa
maskinen som kan paverka sékerheten.

Vid anvandning av  maskinen
rekommenderas en jordfelsbrytare.
Skadad kabel eller kontakt maste omgaende bytas
ut. For att undvika sakerhetsrisker far bytet endast
utforas av Mafell eller av en auktoriserad MAFELL-
kundtjanstverkstad.

Forhindra skarpa béjningar av kabeln. Snurra inte
kabeln runt maskinen vid transport och forvaring.

utomhus

for anvandning av personliga

skyddsutrustningar:

Bar alltid horselskydd under arbetet.
Bar skyddsglaségon vid alla arbeten.
Bar alltid en dammskyddsmask under arbetet.

Anvisningar for driften:

Sorj for att arbetsplatsen &r fri, utan halkrisk samt
har tillracklig belysning.

Se fill att inga personer befinner sig inom
farozonen (Bild 8).

Fére  verktygsbyte, instaliningsarbeten  och
atgardande av storningar (hit hor ocksa
borttagning av span som fastnat) ska kontakten
alltid dras ur.

Bearbeta inga arbetstycken som ar for sma, eller
for stora, for lamellfrasens prestanda.

Montera och fixera frashuvud pa korrekt sétt.
Anvand vassa knivar och forskérare; Stum knivar
okar risken for kickback. Byt skadade knivar och
forskarare direkt och fixera dem pa sadant sétt att
de inte kan lossna under anvandningen.

Brytaren far inte klammas fast.

Kontrollera fore start att skivfrdsen ar fastdragen
och att spannyckeln &r borttagen.

Sakra, nar detta & mdjligt, arbetsstycket sa att
detta inte kan forskjutas, ex. med spanntvingar.
Hall stadigt i maskinen redan fére tillkopplingen.
Borja inte frasa arbetsstycket forran frashuvudet
har uppnatt sitt fulla varvtal.

Kontrollera arbetsstycket sa att det inte innehaller
frammande material. Bearbeta inte metelldelar,
som ex. spik.

Stoppa aldrig in hénderna under arbetsstycket
under frasningen (risk for skador!).

Drag alltid anslutningskabeln bakat, bort fran
apparaten, vid frasning.

Jamn frammatning vid frésningen okar livslangden
for frasknivar och maskin. Fras inte bakat eller
med nedséankningsforfarande.

Ta inte bort maskinen fran arbetsstycket forran
frashuvudet har stannat.

Varningslampan 25 (fig. 1)
indikerar rotationen av verktyget
med en "orange" signal. Nar

o

verktyget stannar slocknar
varningslampan 25. Nu kan du dra
tillbaka maskinen till
startpositionen. Sa lange signalen
ar tand, lyft inte maskinen fran
arbetsstycket eller dra den tillbaka i
arbetsstycket.

Stdng av maskinen och lat skarhuvudet stoppa
innan du gor olika vinkel- och hojdjusteringar pa
maskinen.

Lagg inte ner sagen pa arbetsbdnken eller
golvet utan att den undre skyddskapan tacker
sagbladet. Ett oskyddat sagblad som fortsétter
rotera forflyttar sagen mot kapningsriktningen och
sagar allt som kommer i dess vdg. Observera
sagbladets eftergangstid.

Klam inte fast det rorliga skyddet och ta inte bort
nagot skydd.



- Kontrollera fore varje anvandning att den undre
skyddskapan stanger utan problem. Anvand
inte sagen om inte rorligheten hos den undre
skyddskapan fungerar och den inte stinger
direkt. KIam eller bind aldrig fast den undre
skyddskapan i den Oppna positionen. Om
sagen oavsiktligt skulle falla ner pa golvet kan
underskyddskapan bdjas. Oppna skyddskapan
med dragspaken och sakerstall att den ror sig fritt
och inte ror vid varken sagblad eller andra delar
oavsett kapningsvinkel eller sagdjup.

- Kontrollera att fjadern for den undre
skyddskapan fungerar. Lat utfora service pa
maskinen fore anvéndningen om den undre
skyddskapan eller fjadern inte fungerar felfritt.
Skadade delar, kladdiga avlagringar eller
spanansamlingar gor att skyddskapan arbetar med
fordrojning.

- Oppna bara den undre skyddskapan manuellt
vid sérskilda snitt sasom “djup- och
vinkelsnitt”. Oppna den undre skyddskapan
med dragspaken och sldpp spaken sa snart
verktyget trdnger in i arbetsstycket. Vid alla
andra  sagningsarbeten ska den  undre
skyddskapan arbeta automatiskt.

Anvisningar for servcie och underhall:

- Regelbunden rengdring av maskinen, framfér allt
av justeringsanordningar och styrfunktioner, ar en
viktig sakerhetsaspekt.

- Endast original MAFELL reservdelar och tillbehér
far anvandas. | annat fall foreligger inga ansprak
pa garantiataganden och inget ansvar fran
tillverkarens sida.

4 Forberedalstilla in

4.1 Nétanslutning

Fore idrifttagning maste det kontrolleras att
natspanningen overensstdmmer med vad som stér
pa maskinens kapacitetsskylt.

4.2 Bortsugning av span
Risk

Halsovadligt damm maste suga
upp med en M-sugare.

Maskinen ska anslutas till en lamplig, extern
suganordning vid alla arbeten dar en stor méngd
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damm skapas. Lufthastigheten maste vara minst
20 m/s.

Invandig diameter pa utsugsstutsen 3 (Bild 1) &r 58
mm.

4.3 Verktygsbyte
Fara
Max. tillatet varvtal (anges pa
verktyget) far inte Gverskridas!
Driftsvarvtalet far inte vara hogre
an det hogsta varvtal som anges
pa verktyget.

Var noga med rétt rotationsriktning!

Verktyget ska spannas fast pa
sadant satt att det inte kan lossna
under anvandningen.
Atdragningsmomentet ar ca. 10
Nm.

Skaren far inte komma i kontakt
med varandra eller med
spannelement.

Renheten ar viktig vid verktygsbyte
pa maskinen. Det far inte finnas
smuts pa spannytor.

e Tabort natkontakten innan du byter verktyg.

e Tryck pa tryckknappen 2 (Bild 2) och dra
sparrspaken 19 uppat. Nu &r vaxelspaken last
och axellaset aktiverat. Du kan Oppna den
rorliga skyddskapan 28 (bild 3) med hjdlp av
forbelastningsspaken 1 (bild 3) eller for hand.

e Anvand den sexkantiga skruvmejseln 23 (bild
7), skruva loss cylinderskruven moturs, ta bort
den framre flansen 27 (bild 3) och frashuvudet
26 (bild 3).

e Ta bort vidhaftande span och damm pa
verktygsspindel och spénnytor och satt pa
verktyg. Se till att de bada medbringarbultarna
pa spindeln hakar fast i de bada halen pa
verktyget.

e Satt i cylinderskruv med flans och dra fast
ordentligt medurs med sexkantsnyckel 23 (bild
7).

e Tabort sexkantsskruvmejsel 23 (bild 7).

e  Sténg det rorliga skyddslocket 28 (bild 3) och
tryck lasspaken 19 (bild 2) nedét.



4.4 Vandplattbyte
Risk
Natkontakten maste dras ut fore
bytet och instéllningen.

Montera och demontera knivarna
enligt tillvagagangssétten i
bruksanvisningen. Det &r viktigt att
vara mycket noggrann!

Var noga med att spannytor ar
rena.

Folj de angivna
atdragningsmomenten!
Spannskruvarna far bara dras fast
med de medfdljande verktygen
med samma matt. Inga
slagverktyg, havstanger,
forlangningar eller andra verktyg far
anvandas.

Alla skar maste alltid vara
bestyckade for att undvika obalans.

Frashuvudet (leveransomfanget) ar utrustat med 12
utbytbara hardmetallinsatser. En omsténdig och
tidskrdvande slipning ar inte nodvandig eftersom
vandplattorna av hardmetall antingen bara maste
vridas eller bytas nar skéren ar trubbiga.
Justeringsmuttern  (specialtillbehdr) 30 (fig. 5) ar
utrustad med 12 hardmetallinsatser 32.

e Ta av verktyg fran maskinen

Verktygsbyte, sidan 100).

e Lossa de forsankta skruvarna pa verktyget med
den medfdljande nyckeln!

e  Rengor alla delar och frésens knivkamrar.

e  Vrid karbidinsatserna eller byt ut dem med nya
karbidinsatser efter tre varv.

e  Sékra de vanda eller nya insatserna med de
forsankta skruvarna och dra at dem till 4 Nm
med Torx-skruvmejseln 22 (Fig. 7).

e Montera verktyg igen (se 4.3 Verktygsbyte,
sidan 100).

(se 43

Aluminiumverktyg far bara
avhartsas med l6sningsmedel som
inte angriper aluminiumet.
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4.5 Instédllning av frasverktyg Stallbar skiva
(specialtillbehor)

Den stallbara notfrésen 30 (bild 5) &r en vandplatte-
fras som du kan stélla in pa frasbredder mellan 22
och 40 mm. De olika distansdelarna pa Verstellnuter
ar fasta Detta gor att du kan forverkliga olika bredder.

Gor da pa foljande satt:

e  Stéll forst in den nddvéndiga notfrasbredden
med de medféljande distansbrickorna (den
stallbara notfrasen har en notbredd pa 22 mm
utan distansbrickor).

e  Placera det monterade distanspaketet pa stiften
pa den bakre delen av justeringsdatorn (sida
utan inskription).

o  Fast sedan den framre delen av justeringssparet

30 (Fig. 5) till det infogade distanspaketet.

Placera de onddiga avstanden pa den framre

delen av justeraren.

Fast nu bada delar av justeringssparet med den

framre justeringssparflansen och montera det

kompletta justeringssparet pa drivflansen pa

NFU50.

Justeringsomradet som &r angivet
pa den stallbara notfrasen far
under inga omsténdigheter
oOverskridas. Sakerstall att alla
medféljande distansbrickor alltid
monteras.



4.6 Vandplattbyte "Stallbar skiva"
Risk
Natkontakten maste dras ut fore
bytet och installningen.

Montera och demontera knivarna
enligt tillvagagangssétten i
bruksanvisningen. Det &r viktigt att
vara mycket noggrann!

Var noga med att spannytor ar
rena.

Folj de angivna
atdragningsmomenten!
Spannskruvarna far bara dras fast
med de medfdljande verktygen
med samma matt. Inga
slagverktyg, havstanger,
forlangningar eller andra verktyg far
anvandas.

Alla skar maste alltid vara
bestyckade for att undvika obalans.

Justeringsmuttern  (specialtillbehdr) 30 (fig. 5) ar
utrustad med 12 hardmetallinsatser 32. Nér skéren
blir trubbiga kan du vanda véandplattan 32(bild 5) tre
ganger. Sedan maste nya, original-vandplattor
monteras.

Gor da pa foljande stt:

e Ta bort verktyget frin maskinen(se 4.5
Instilining av frasverktyg Stallbar skiva
(specialtilbehdr), sidan 101).

e  Lossa de forsankta skruvarna pa verktyget med
den medfdljande nyckeln!
e  Rengor alla delar och frésens knivkamrar.

e  Vrid karbidinsatserna eller byt ut dem med nya
karbidinsatser efter tre varv.

e  Sékra de vanda eller nya insatserna med de
forsankta skruvarna och dra at dem till 4 Nm
med Torx-skruvmejseln 22 (Fig. 7).

De bada delarna ar ratt insatta nar baksidan pa en
knivkant ligger an mot stddenheten och sénkskruven
kan skruvas in sa langt att skruvens yta ligger under
eller i niva med vandplattans yta (se bild 5).
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5 Anvéndning

5.1 Idrifttagning

Innehallet i denna bruksanvisning maste vara kant av
alla som ska hantera maskinen, med speciell
hanvisning till kapitlet "Sékerhetsanvisningar".

5.2 Till- och frankoppling

e Starta: tryck startspérren 7 (bild 1) framat for att
lasa  upp.  Darefter ~ manévrerar  du
kopplingsspaken 8, med startsparren intryckt.

Eftersom brytaren saknar sparrfunktion arbetar sdgen
bara sa lange kopplingsspaken trycks in.

Den inbyggda elektroniken ser vid starten till att
accelerationen sker utan ryck och reglerar vid
belastning varvtalet till det fast installda vardet.

Dessutom  aterstaller elektroniken motorn  vid
dverbelastning, d.v.s. verktyget stannar. Slépp
spaken 8. Starta den dérefter igen och fortsatt saga
men med reducerad matningshastighet.

e  Avstingning: For att stdnga av slapper du
startknappen 8 (Bild 1). Verktygets stopptid
begrénsas till ca 3 s. genom den inbyggda,
automatiska bromsen. Startspérren aktiveras
igen automatiskt och sakrar handcirkelsagen
mot oavsiktlig start.

5.3 Instéllning av frésdjup

Snittdjupet kan stallas in steglést mellan 0 och 50
mm.

Gor da pa foljande satt:
e  Tryck pa tryckknappen 11 (bild 2) och stéll in
snittdjupet med djupanslaget 6.

e Du kan avldsa snittdjupet pa skalan 13 pa
skyddet. Ytan med rdd bakgrund hos
djupanslaget 6 fungerar som pekdon.

5.4 Frasningsdjupssakring/djuprepetitionsstopp
Frasskyddet anvands for att fixa det instdllda
frasdjupet. Efter att ha definierat frasdjupet en gang
kan det enkelt justeras utan att méta igen.



Gor da pa foljande satt:

e Stall maskinen pa det 6nskade snittdjupet.

e Oppna klamspaken 14 (bild 2) och stall
anslagsstangen 16 nerat pa anslag.

e Dra at sparrspaken 14 (bild 2) igen.

o

5.5 Instéllning av lutande arbete

Frasenheten kan lutas och kérnbearbetas till vilken
vinkel som helst pa 0° till 45°.

For grunt djup maste du placera
den djupupprepade stoppadaptern
52 (sektion 2) under stoppstangen
16.

e Nar maskinen ska lutas placeras den i
startpositionen och stéttas pa sadant satt att
sagaggregatet kan svéangas.

e  Lossa sparrspaken 10 (bild 2).
e Stallin vinkeln enligt skalan pa svangfastet.
e  Dra sedan fast sparrspaken 10.

9 Vi tillhandahaller ett

berakningsverktyg for berékning av
frasdjupet. Du kan na detta via QR-
koden pa maskinen eller den
webbplats som anges pa
klistermarket.
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5.6 Arbeta med parallellanslaget

Parallellanslaget 18 (bild 6) &ar avsett for arbete
parallellt med en kant som redan finns. Anslaget kan
placeras antingen till hoger eller till vénster pa
maskinen.

e  Du kan andra snittbredden nar vingskruvarna 9
(Bild 1) lossats. Darefter forskjuter du anslaget i
motsvarande grad och drar sedan fast
vingskruvarna igen.

Dessutom kan parallell stoppet styras langs en stang
fast vid arbetsstycket.
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5.7 Arbeta med stodanslaget

Stddanslaget 20 (bild 6) &r avsett for arbete parallellt
med en kant som redan finns. Anslaget kan placeras
antingen till hoger eller till vanster pa maskinen.

o Du kan andra snittbredden nar vingskruvarna 9
(Bild 1) lossats. Darefter forskjuter du anslaget i
motsvarande grad och drar sedan fast
vingskruvarna igen.

Nu kan maskinen styras langs ett smalt arbetsstycke
som léper under basplattan.

5.8 Spar med F-styrskena
Stall in 6nskat snittdjup enligt kapitel 5.3.

o

5.9 Anvanda styrskenan

For bearbetning av inskamingar rekommenderas att
du anvander styrskenoma med adapterparet (se
kapitel 8 Specialtillbehér).

Anvénd en styranordning till
notfrasningen. Bredare spar far
man om styranordningen forskjuts i
sidled, fran hoger till vanster.

Gor da pa foljande satt:

e  Fast parallellanslaget 18 (bild 6) pa maskinen.

e  Montera adapterpar 60 (bild 9) pa de angivna
ZZ-positionerna (bild 6).

e Hang adapterparen i styrskenan som é&r fast
parallellt med frasparet.

e  Justera maskinen for lutning och djup enligt
beskrivningen i 4.4 och 4.5

o  Flytta frasen dver de parallella stoppstavarna till
onskat lage.

e  Drafast skruvarna 9 och 1.

5.10 Arbeta efter spar med KSS-styrenhet
o Sakra arbetsstycket mot forskjutning.

e  Hall maskinen i handtaget och skjut de tva
stoppkammarna mot arbetsstycket. Placera pa
arbetsstycket med den framre delen av KSS-
styrenheten.

e Stall in frasdjupet och sla pa det tvargaende
frassystemet (se5.2 Till- och frankoppling, sidan
102).



e skjut maskinen framat i
kapningsriktningen.

e Nar snittet &r fardigt stanger du av sparfrasen
genom att slappa kopplingsspaken 8 (bild 1).

e Vanta fills frdsen har stannat helt och dra
tillbaka maskinen till sitt ursprungliga l&ge nér
den ar i Oppet lage och ta bort det fran
arbetsstycket i detta lage. Detta sakerstéller att
det rorliga skyddshdljet 28 (fig. 3) ar helt sténgt.

o

jamnt

Varningslampan 25 (fig. 1)
indikerar rotationen av verktyget
med en "orange" signal. Nar
verktyget stannar slocknar
varningslampan 25. Nu kan du dra
tillbaka maskinen till
startpositionen. Sa lange signalen
ar tand, lyft inte maskinen fran
arbetsstycket eller dra den tillbaka i
arbetsstycket.

5.11 Arbeta med positionsindikator (for KSS-
styrenhet och F-skena)

e Anvand positionsindikatorn 29 (fig.

3) for att rikta in KSS-guiden.
Lagesindikatorn visar skararens
hogra sida, stéll in
positionsindikatorn i samma vinkel
som maskinen.3). Lagesindikatorn
medfoljer maskinen.

Gor da pa foljande satt:
¢  Fixa positionsindikatorn 29 med tumskruvarna 9
(fig. 3).

e  Stall in samma vinkel pa positionsindikatorn 29
som vid maskinens lutning.

e Vinkelskalningen avser hdger sida av
frashuvudet.

o  Stall in frasdjupet som behdvs och bearbeta
arbetsstycket.

5.12 Arbetar med sidostopp 625 i kombination
med KSS-styrenhet

Sidostoppet 50 (figur 4) &r for att arbeta parallellt med

ett befintligt spar. Las stoppet i styrsparet pa KSS-

skenan. Sidostoppet ar forinstallt till ca 625 mm,

finjustering vid stopp &r mdjlig.
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Gor sa har:

o Lossa lasskruven 53 med SW 5 pa
lagesindikatorn.

e Vrid justeringsskruven 54 i motsvarande
riktning.

o Drag fast cylinderskruven 53 igen.

6 Underhall och service
Risk
Drag alltid ur natkontakten vid alla
servicearbeten.

MAFELL-maskiner ar konstruerade for lagfrekvent
serviceniva.

Anvéanda kullager har smdrjning som galler for lagrets
livstid. Efter langre anvandning rekommenderar vi att
lata en auktoriserad MAFELL-kundtjanstverkstad ga
igenom maskinen.

Endast vart specialsmorjmedel, bestallnr. 049040 (1
kg - burk), skall anvindas, géller samtliga
smorjpunkter.

Kontrollera maskinens bromseffekt med jamna
mellanrum. Om bromseffekten férsémras, kontakta
alltid din  MAFELL kundtjanst for underhall av
bromssystemet.

6.1 Forvaring

Ska maskinen inte anvandas undre langre period ska
den rengdras noggrannt. Spruta rostskyddsmedel pa
blanka metalldelar.

Férvara maskinen endast i torra utrymmen och utsatt
den inte for vader och vind.

6.2 Verktyg
Frashuvudena som anvands pa maskinen bor
avhartsas regelbundet eftersom rena verktyg

forbattrar kapkvaliteten.

Avhartsningen gérs genom nedlaggning i fotogen
eller vanligt avhartsningsmedel under 24 timmar.

Aluminiumverktyg far bara
avhartsas med I6sningsmedel som
inte angriper aluminiumet.



Byt ut skadade spannskruvar och skarelement i tid.
Konstruktionen hos kombinationsverktyg far inte

forandras vid servicen.

7 Atgirdande av storning

Risk

Felsokning efter orsak till foreliggande stdrning och atgardande av denna kraver alltid
storsta uppmarksamhet och férsiktighet. Drag forst ur kontakten!

Nedan aterfinns nagra av de vanligast férekommande stomingar samt orsaken till felen. Om andra stdrningar
uppstar, kontakta din aterforsaljare eller MAFELL-kundservice direkt.

Storning Orsak Atgird
Maskinen startar inte Ingen natspanning finns Kontrollera spanningsférsorjningen
Sakring defekt Byt ut sékring
Kolborstar nedslitna L&mna maskinen till MAFELL-
kundtjanstverkstad

Maskinen stannar under
frasningen

Stromavbrott

Kontrollera sakringar pa natsidan

Overbelastning av maskinen

Séank matningshastigheten
Vrrid eller byt ut karbidinsatser

Brandflack pa frasstéllen

Verktyg olampligt for
arbetsproceduren eller trubbigt

Byt ut verktyg
Vrid eller byt ut karbidinsatser

Spanutkast tilltappt

Tré for fuktigt

Tré torrt

Frasning utan utsugning

Anslut maskinen till ett externt

extraktionssystem
Stora flisar i utkastet eller i | Rengdr maskinen eller slangen
sugslangen Drag forst ur kontakten
Fér mycket chips Minska fodret
Stark vibration och dalig frasbild Frashuvudet loser sig Ldmna maskinen il MAFELL
kundtjanstverkstad

Det gar inte att lossa/dra at
frasverktyget

Rutschkopplingen utléser

Spérra frasverktyget med sprint
och lossal/dra at skruven

Luktbildning

Bromsbelégg uppvarmt

Luktbildning minskar under driften
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8 Specialtillbehor

Styrskena langd 3 m (tvadelad med anslutningsdel)
Styrskena langd 3 m (en enhet)
Styrskenef6rlangning langd 1,5 m
Adapterpar for parallellanslag
Styrskena F 80, 800 mm lang
Styrskena F 110, 1100 mm lang
Styrskena F 160, 1600 mm lang
Styrskena F 210, 2100 mm lang
Styrskena F 310, 3100 mm lang
Tillbehdr fér styrskena:

- Skarvstycke F-VS

- Vinkelanslag F-WA

- Styrficka F 160

Sats med skenvéskor F160/160 bestéende av: 2 x F160 + skarvstycke +
tva skruvtvingar + skenfodral

Sats med skenvaskor F80/160 med vinkelanslag bestaende av: F80 +
F160 + skarvstycke + vinkelfaste + tva skruvtvingar + skenfodral

Andkappar verp. F-EK

Vidhéftningsprofil F-HP 6,8M

Chipbrytare verp. F-SS 3,4M

Kldmmor verp. F-SZ 180MM (2 st.)

Atergéngsstopp verp F-RS

Stddanslag K85-UA

Justerbar Rd153-22-40x30

Insatser (12 delar per frashuvud och justeringsmutter)

9 Explosionsritning och reservdelslista
Information om reservdelar hittar du pa var hemsida: www.mafell.com
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1 Forklaring af tegn

Dette symbol findes de steder, hvor der findes sikkerhedshenvisninger.
Fare for alvorlige kveestelser ved tilsideszettelse af henvisningerne.

Dette symbol kendetegner mulige faresituationer.
@ Hvis disse situationer ikke undgas, er der fare for, at produktet eller genstande i
neerheden beskadiges.
e Dette symbol kendetegner henvisninger og andre nyttige informationer.

2 Produktinformationer
til maskiner med art.nr. 918701, 918702, 918720, 918721

2.1 Producentinformationer

MAFELL AG, Beffendorfer Stralle 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, telefon +49 (0)7423/812-0, fax +49
(0)7423/812-218

2.2 Merkning af maskinen
Alle informationer, som er ngdvendige til identifikation af maskinen, findes pa det monterede skilt.

Beskyttelsesklasse |l

CE-meerkning til dokumentation for overensstemmelse med de grundlaeggende
sikkerheds- og sundhedskrav, i henhold til maskindirektivets bilag I.

C

m

Kun for EU lande

Elektrisk veerktej ma ikke smides ud sammen med det aimindelige
husholdningsaffald!

I henhold til det europeeiske direktiv 2002/96/EF om affald af elektrisk og elektronisk
udstyr (WEEE), skal kasseret udstyr samles, deponeres og genbruges i henhold il
geeldende regler.

@ Laes driftsvejledningen for at erfare mere om, hvordan kvaestelsesrisikoen forringes.

-108-



2.3 Tekniske data

Universalmotor stgjdeempet (radio og 230 V~, 50 Hz
fiernsyn)

Optagen effekt (normalbelastning) 2300 W
Strgm under normalbelastning 10,8 A
Veerktgjets omdrejningstal i tomgang 5900 min-!
Veerktgjets omdrejningstal under normal 4500 min-1
last

Freesedybde 0° 50 mm
Freeseaggregat svingbart 0° -45°
Veerktgjets diameter 163 mm
Veerktgjets grundelementtykkelse 58,1 mm
Veerktgjets fraeesebredde 60,5 mm
Veerktgjets holdeboring 30 mm
Diameter udsugningsstuds 58 mm

Veegt 7,7kg

Mal (B x L x H) 340 x 420 x 280 mm
som kap-freesesystem

Freesedybde 0° 44 mm
Freeselaengde 370 mm

Veegt med styreanordning 9,4 kg

Mal inkl. styreanordning (B x L x H) 370 x 810 x 280 mm

2.4 Emissioner

De angivede veerdier er emissionsniveau. Selv om der er en sammenhang mellem emissions- og
immissionsniveauet, kan man ikke palideligt aflede heraf, om det er ngdvendigt at treeffe ekstra
forsigtighedsforanstaltninger. De aktuelle faktorer, der pavirker immissionsniveauet pa arbejdspladsen,
omfatter varigheden af ekspositionen, rumkarakteristikken, andre stgjkilder osv. som f.eks. antallet af maskiner
og andre lignende bearbejdninger. Desuden kan det tilladte immissionsniveau veere forskellig fra land il land.
Alligevel er denne information egnet til at give brugeren af maskinen mulighed for bedre at kunne vurdere faren
og risikoen.

24.1  Informationer vedr. stgj
De mélte stejemissionsveerdier efter EN 62841-1 og EN 62841-2-5 er:

Lydtryksniveau Lpa=87,8dB (A)
Usikkerhed Kea=1,5dB (A)
Lydeffektniveau Lwa =988 dB (A)
Usikkerhed Kwa=1,5dB (A)

Stgjmalingerne er blevet gennemfart med det seriemaessigt leverede veerktg.

2.4.2 Informationer vedr. vibrationer
Den typiske hand-arm svingning er mindre end 2,5 m/s2.
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2.5 Leveringsomfang
Kap-freesesystem NFU50 komplet med:

1 KSS-styreanordning

1 freesehoved

1 sideanslag 625

1 positionsindikator

1 parallelanslag kpl.

2 betjeningsveerktgjer

1 driftsvejledning

1 heefte "Sikkerhedshenvisninger"

2.6 Sikkerhedsanordninger
Fare
Disse apparater kreeves for at opna
en sikker drift af maskinen og ma
ikke fiernes eller veere defekte.
Skulle en af
sikkerhedsanordningerne veere
defekt, sendes maskinen til
kundeservicen hos MAFELL til
reparation. Forsgg under ingen
omsteendigheder selv at reparere
sikkerhedsanordningerne.

Maskinen er blevet udstyret med de efterfglgende
sikkerhedsanordninger:

- Fast beskyttelseskappe, ovenfor

- Bevaegelig beskyttelseskappe, nedenfor
- Stor grundplade

- handgreb

- Koblingsanordning og bremse

- Udsugningsstuds

- Orange blinkende advarselslampe hvis veerktgj
roterer

- Beskyttelse mod indgreb fra siden

2.7 Tilsigtet brug

MAFELL kap-freesesystemet NFU50 er udelukkende
beregnet til at bearbejde tree og treeplader som f.eks.
trelagsplader, Multiplex, Kerto (finertammerprodukt)
samt isoleringsplader, styrodur og freonekspanderet
polyurethan.
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Det medleverede veerktgj blev fremstillet i
overensstemmelse med den europeeiske standard
EN 847-1.

Bruges fremmed veerktgj, skal dette vaere maerket
med MAN og i givet fald med BG-test-tegnet.

Brug, som er i strid mod ovennaevnte, er ikke tilladt.
For en beskadigelse, som resulterer af sadan brug, er
producenten ikke ansvarlig.

Overhold drifts-, vedligeholdelses- og
reparationsbestemmelserne fra Mafell, for at anvende
maskinen efter formalet.

271 Neddykningsfrasninger

Fare

Fare for tilbagestad nar der udferes
neddykningsfraesninger!
Neddykning er ikke tilladt!

2.8 Tilbagevaerende risici
Fare

Selv i tilfeelde af hensigtsmaessig
brug og ved overholdelse af
sikkerhedsbestemmelserne er der
fare i sammenhzeng med
anvendelsesmaden.

- Bergring af freesehovedet i omradet omkring
tilkerselsabningen.

- Bergring af den del af fresehovedet, der springer
frem under emnet under freesearbejdet.

- Ved tilbagestgd fra maskinen, hvis emnet kommer
i klemme, eller ved tilbagebevaegelse gennem den
preefabrikerede not, med igangveerende eller
udigbende vaerktg;.



Brist og udslyngning af veerktgjet, dele af veerktajet
eller af treesplinter.

Bergring af spaendingsfgrende dele, hvis huset er
abent, eller hvis elstikket ikke er trukket ud.
Herelsen kan forringes, hvis der arbejdes i
leengere tid uden hgreveern

Emission af sundhedsskadeligt treestev ved
leengerevarende drift uden udsugning.

3  Sikkerhedshenvisninger

Fare

Tag altid hensyn til de
efterfalgende
sikkerhedshenvisninger og de
galdende sikkerhedsbestemmelser
i landet!

Generelle henvisninger:

Bern og unge ma ikke betjene maskinen. Dette
geelder ikke for unge i sammenhaeng med en
uddannelse, under opsyn af fagpersonale.

Du ma aldrig arbejde med maskinen uden de
foreskrevne beskyttelsesanordninger, du ma ikke
&ndre sikkerhedsrelevante ting ved maskinen.

Ved udenders brug af maskinen anbefales det at
anvende et fejlstramrelee.

Beskadigede ledninger og stik skal udskiftes med
det samme. Udskiftningen ma kun gennemfares af
Mafell eller pa et autoriseret MAFELL-
kundeservicevaerksted for at undga
sikkerhedsfarer.

Undgd skarpe kneaek i ledningen. Isaer under
transport og lagring af maskinen ma ledningen ikke
vikles omkring maskinen.

Henvisninger til brug af beskyttelsesudstyr:

Brug altid hgreveern under arbejdet med saven.
Brug altid beskyttelsesbriller under arbejdet.

Brug altid en stovbeskyttelsesmaske under
arbejdet med saven.

Henvisninger vedr. drift:

Sarg for en fri og skridsikker opstillingsplads med
tilstraekkelig belysning.

Kontrollér, at personer ikke opholder sig i det
farlige omrade (Fig. 8).
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Traek elstikket ud, fer veerktgjet skiftes, for
indstillingsarbejde udfares, og fer fejl afhjeelpes
(dette omfatter ogsa fiernelse af indeklemte
spaner).

Bearbejd ikke emner, der er for sma eller for store
for maskinens kapacitet.

Montér og fastger freesehovedet korrekt. Brug
skarpe knive og forstkeerer; uskarpe knive gger
faren for tilbagestad. Skift straks beskadigede
knive og forskeereudstyr og fastger dem pé en
sddan made, at de ikke kan lgsne sig under
driften.

Kontakten ma ikke klemme fast.

Kontrollér fer tendingen, om fraesehovedet er
spaendt, og spandengglen er fiernet.

Sikr altid emnet mod at skride vaek (f.eks. med
spaendetvinger), nar det er muligt.

Hold godt fast i maskinen, allerede for den
teendes.

Ga forst i gang med at freese emnet, nar
fresehovedet er ndet op pa sit fulde
omdrejningstal.

Kontrollér emnet for fremmedlegemer. Frees ikke i
metaldele som f.eks. sgm.

Stk aldrig fingrene ind under emnet under
fraesearbejdet (fare for kvaestelser!).

For altid tilslutningskablet bagud og veek fra
maskinen under freesearbejdet.

Ensartet fremfgring under freesearbejdet forleenger
levetiden for freesekniv og maskine. Fraes ikke
tilbage eller i neddykningsproces.

Fiern forst maskinen fra emnet, nar fraeesehovedet
star helt stille.

Advarselslampen 25 (Fig. 1) viser
veerktgjets rotation med et
“orangefarvet” signal. Star

o

vaerktgjet stille, slukker
advarselslampen 25. Nu kan
maskinen traekkes tilbage i
udgangspositionen. Sa leenge
signalet lyser, ma maskinen
hverken |gftes veek fra emnet eller
treekkes tilbage i emnet.



- Sluk for maskinen og vent til freesehovedet star
stille, for du foretager forskellige vinkel- og
hgjdeindstillinger pa maskinen.

- Leeg ikke maskinen fra pa arbejdsbordet eller
gulvet, uden at den nederste beskyttelseshatte
dakker varktejet. Et ubeskyttet, efterlgbende
vaerktej bevaeger maskinen imod fraeseretningen
og freeser i alt, hvad der er i vejen for maskinen.
Veer opmeerksom pa, at veerktgjet har en
efterlgbstid.

- Klem ikke den beveegelige beskyttelsesheette fast
og fiern ikke beskyttelsesdele.

- Kontrollér altid for brug, om den nederste
beskyttelseshatte lukker korrekt. Brug ikke
maskinen, hvis den nederste
beskyttelseshatte ikke kan bevages frit og
ikke lukker med det samme. Klem eller bind
aldrig den nederste beskyttelseshatte fast i
abnet position. Skulle maskinen falde utilsigtet
ned pad jorden/gulvet, kan den nederste
beskyttelseshaette blive bgjet. Abn
beskyttelseshaetten med indtreekningshandtaget 1
(Fig. 3) og sikr, at den beveeger sig frit, og at den
hverken bergrer veerktgjet eller andre dele i
forbindelse med alle freesevinkler og freesedybder.

- Kontrollér fiederens funktion til den nederste
beskyttelseshatte. Vedligehold maskinen for
brug, hvis nederste beskyttelseshztte og
fieder ikke arbejder korrekt. Beskadigede dele,
kleebrige aflejringer eller ophobninger af spaner far
den nederste beskyttelsesheette til at arbejde
forsinket.

- Abn kun den nederste beskyttelseshatte
manuelt i forbindelse med sarligt fresearbejde
som f.eks. vinkelfreesning. Aben den nederste
beskyttelseshatte med indtraekningshandtaget
og slip det, sa snart verktojet traenger ned i
emnet. Under alt andet freesearbejde skal den
nederste beskyttelseshaette arbejde automatisk.

Henvisninger vedr. vedligeholdelse og reparation:

- Den regelmaessige rensning af maskinen, isaer af
justéranordningen og feringen, har en stor
sikkerhedsmaessig betydning.

- Der ma udelukkende anvendes originale MAFELL-
reservedele og tilbeher. | modsat fald ydes ingen
garanti og producenten haefter ikke for produktet.
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4 Klargering / indstilling

4.1 Nettilslutning

For igangseetning serges for at el-spaendingen
stemmer overens med den veerdi, der navnes pa
maskinens skilt.

4.2 Spanudsugning
Fare

Sundhedstruende stov skal
opsuges med en M-suger.

Ved ethvert arbejde, hvor der opstar store
stgvmeengder, ftilsluttes maskinen til en ekstern
udsugningsanordning. Lufthastigheden skal veere
mindst 20 m/s.

Den indvendige diameter pa udsugningsstudsen 3
(Fig. 1) er 58 mm.

4.3 Verktojsskift
Fare

Det maks. tilladte omdrejningstal
(oplysninger pa veerktgjet) ma ikke
overskrides!

Omdrejningstallet under driften ma
ikke veere starre end det maks.
omdrejningstal, der er angivet pa
veerkigjet.

Kontroller, at drejeretningen er
rigtig!

Veerktojet skal opspeendes pa en
sadan made, at det ikke er muligt
at lgsne det, nar det er i brug.
Tilspaendingsmomentet er ca. 10
Nm.

Skeerene ma ikke komme i
bergring med hinanden eller med
spaendeelementer.

Sarg for, at omgivelserne er rene,
nar veerktejet skiftes pa maskinen.
Spanflader skal veere frie for snavs.

o Treek netstikket ud, far veerktgjet skiftes.

o Betjen trykkeren 2 (Fig. 2) og treek speerrearmen
19 opad. Nu er betjeningsarmen last, og
akselarreteringen aktiveret. Den bevaegelige
beskyttelseshaette 28 (Fig. 3) kan abnes med
indtreekningshandtaget 1 (Fig. 3) eller manuelt.



e Drej cylinderskruen ud til venstre med
sekskantskruetreekkeren 23 (Fig. 7) og tag
flangen foran 27 (Fig. 3) og fraesehovedet 26
(Fig. 3) af.

e Renger veerktgjsspindel og spanflader for
fastsiddende spaner og stav og saet veerktej pa.
Veer opmeerksom pa, at de to medbringerbolte
pa spindlen griber ind i de to boringer pa
veerktajet.

e St cylinderskruen med flange i og spaend det
hele fast til hgjre med sekskantskruetraekkeren
23 (Fig. 7).

e  Fjern sekskantskruetraekkeren 23 (Fig. 7).

e  Luk den bevaegelige beskyttelsesheette 28 (Fig.
3) og tryk speerrearmen 19 (Fig. 2) nedad.

4.4 Vendepladeskift
Fare

Treek ubetinget elstikket ud far skift
og indstilling.

Gennemfgr montering og
demontering af knivene iht.
fremgangsmaderne i
driftsvejledningen. Stor omhu er
forudsztning!

Sarg for rene spaendeflader.

Overhold de angivede
spandemomenter!
Spaendeskruerne ma kun spaendes
med de medleverede veerktgjer
med samme mal. Der mé ikke
anvendes slagveerktgj, arme,
forleengerstykker eller andet
veerktgj.

Alle skeer altid veere bestykket for
at undga ubalance.

Freesehovedet (leveringsomfang) er udstyret med 12
udskiftelige vendeplader af hardt metal. Besveerlig og
tidskreevende efterslibning er ikke mulig, da
vendepladerne af hardt metal enten kun kan drejes
eller  skiftes, hvis skeerene er  uskarpe.
Justeringsnotenheden (specialudstyr) 30 (Fig. 5) er
udstyret med 12 HM-vendeplader 32.
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e Tag veerkigiet af maskinen 43

Veerktgjsskift, side 112).

e Losn underseenkskruerne pa veerktgjet med den
medleverede nggle.

e Renger alle dele og knivkamrene pa veerktgjet.

e  Drej vendeplademe af hardt metal eller erstat
disse af nye vendeplader af hardt metal, nar de
har veeret drejet tre gange.

o  Fastger de drejede eller nye vendeplader med
underseenkskruerne og spaend disse fast igen
med 4 Nm med torx-skruetraekkeren 22 (Fig. 7).

e  Montér veerktgjet igen (se 4.3 Veerktgjsskift,
side 112).

(se

Aluminiumsvaerktej ma kun fiernes
for harpiks med oplgsningsmiddel,
der ikke angriber aluminium.

4.5 Indstilling af freesevaerktojet:
Justeringsnotenhed (specialudstyr)

Justeringsnotenheden 30 (Fig. 5) er en vendeplade-
justeringsnotenhed, der kan indstiles pa
freesebredder mellem 22 og 40 mm. Forskellige
afstandsskiver falger med justeringsnotenheden. Med
disse kan der opnas forskellige mellembredder.

Dette gores pa falgende made:

e Stil forst den nedvendige bredde for
justeringsnotenheden sammen med de vedlagte
afstandsskiver  (justeringsnotenheden  uden
afstandsskiver har en notbredden pa 22 mm).

e Anbring den sammensatte afstandsskivepakke
pa stiterne til den bageste del af
justeringsnotenheden (side uden tekst).

e  Seet sé den forreste del af justeringsnotenheden
30 (Fig. 5) pa den ilagte afstandsskivepakke.
Anbring afstandsskiverne, der ikke er brug for,
pa den forreste del af justeringsnotenheden.

e  Fastger nu begge dele pa justeringsnotenheden
med den forreste justeringsnotenhedsflange og
montér  hele  justeringsnotenheden  pa
drivflangen pa NFU50.



Indstillingsomradet, der er angivet
pa justeringsnotenheden, ma under
ingen omstaendigheder
overskrides. Sikr, at alle vedlagte
afstandsskiver altid er monteret.

4.6 Vendepladeskift "Justeringsnotenhed"”
Fare

Traek ubetinget elstikket ud far skift
og indstilling.

Gennemfgr montering og
demontering af knivene iht.
fremgangsmaderne i
driftsvejledningen. Stor omhu er
forudsztning!

Sarg for rene spaendeflader.

Overhold de angivede
spandemomenter!
Spaendeskruerne ma kun spaendes
med de medleverede veerktgjer
med samme mal. Der ma ikke
anvendes slagveerktgj, arme,
forleengerstykker eller andet
veerktgj.

Alle skeer altid veere bestykket for
at undga ubalance.

Justeringsnotenheden 30 (Fig. 5) er udstyret med 12
HM-vendeplader 32. Er skeerene blevet uskarpe, kan
vendepladen 32 (Fig. 5) vendes tre gange. Herefter
skal nye, originale vendeplader monteres!

Dette gores pa falgende made:

e  Tag veerktgjet af maskinen (se 4.5 Indstilling af
freeseveerktgjet: Justeringsnotenhed
(specialudstyr), side 113).

e Losn undersenkskruerne 34 (Fig. 5)
veerktgjet med den medleverede nagle.

e Renger alle dele og knivkamrene pa veerktajet.

e  Drej vendeplademe af hardt metal eller erstat

disse af nye vendeplader af hardt metal, nar de
har veeret drejet tre gange.

e  Fastger de drejede eller nye vendeplader med
undersankskruerne og speend disse fast igen
med 4 Nm med den passende nagle (Fig. 7).

pa

De to dele er sat rigtigt i, nér bagsiden pa en knivkant
ligger op ad holdekroppen og undersaenkskruen kan
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drejes s& meget i, at undersaenkskruens overflade
ligger under eller lige pa overfladen af vendepladen
(se Fig. 5).

5 Drift

5.1 Ibrugtagning

Driftsvejledningen  skal gennemleeses af alle
personer, der betjener maskinen, specielt skal der
leegges veegt pa afsnittet "Sikkerhedshenvisninger".

5.2 Teend og sluk

e Teande: Tryk tendingsspeerren 7 (Fig. 1) fil
abning fremad. Betien derefter med trykt
teendingsspaerre betjeningsarmen 8.

Da der er tale om en kontakt uden fastlasning, kerer
maskinen kun, s& leenge der trykkes pa denne
betjeningsarm.

Den indbyggede elektronik sgrger under teendingen
for en rykfri acceleration og regulerer under
belastning omdrejningstallet p&4 den fast indstillede
veerdi.

Desuden slukker det elektroniske system for motoren
ifm. overbelastning, dvs. veerktgjet bliver staende.
Slip betjeningsarmen 8 igen. Teend herefter for
maskinen igen og frees videre med forringet
fremfaringshastighed.

Slukke: Maskinen slukkes ved at slippe
betieningsarmen 8 (Fig. 1). Med den
indbyggede, automatiske bremse begreenses
veerktgjets udlgbstid il ca. 3 s. Kontakispeerren
virker automatisk igen og sikrer kap-
freesesystemet mod fejlagtig teending.

5.3 Indstilling af freesedybde

Det er muligt at indstille freesedybden trinlgst mellem
0 0g 50 mm.

Dette geres pa felgende made:
e Tryk knappen 11 (Fig. 2) og indstil freesedybden
med dykhandtaget 6.

e  Fraesedybden kan afleeses pa afskaermningens
skala. Som viser fungerer dykhandtagets rede
overflade 6.



5.4 Frasedybdesikring /
dybdegentagelsesanslag

Freesedybdesikringen bruges til at fastholde den
indstillede freesedybde. Nar freesedybden er defineret
en gang, kan denne indstilles uden fornyet maling.

Dette geres pa felgende made:

e Indstil maskinen pa den gnskede freesedybde.

e Abn klemmearmen 14 (Fig. 2) og sat
anslagsstangen 16 ned pa anslaget.

e  Spaend klemmearmen 14 (Fig. 2) igen.

o

5.5 Indstilling til haeldningsarbejde

Freeseaggregatet kan til haeldnings- og keervarbejde
indstilles pa enhver vinkel fra 0° til 45°.

e Til skrd positionering stilles maskinen i
udgangsposition, hvorefter den stettes pa en
sadan made, at freeseaggregatet kan svinges.

e  Los klemhandtaget 10 (Fig. 2).

e Vinklen indstilles i henhold til skalaen ved
drejesegmentet.

Speend herefter klemhandtaget 10.

o

Er freesedybderne lave, skal
dybdegentagelsesanslagsadaptere
n 52 (Fig. 2) positioneres under
anslagsstangen 16.

Vi stiller et beregningstool til
beregning af freesedybden til
radighed. Den nas via QR-koden
pa maskinen eller hiemmesiden pa
etiketten.

@ 163x60 E'
o|1s\30\40\45| IEIEr

Xmm\ 0| 16 |34,6/50,4]61,7| 7 —» mafellde/nfu
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5.6 Arbejde med parallelanslag

Parallelanslaget 18 (Fig. 6) bruges til at arbejde
parallelt med en allerede eksisterende kant. Herved
er der mulighed for, at montere anslaget il hgjre eller
venstre pa maskinen.
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o  Fraesepositionen kan indstilles, nar
vingeskruerne 9 (Fig. 1) er blevet Igsnet, dette
geres ved at forskyde anslaget og spaende
vingeskruerne igen.

Desuden kan parallelanslaget feres langs med en
leegte, der er fastgjort pa emnet.

5.7 Arbejde med undergrebanslag

Undergrebanslaget 20 (Fig. 6) bruges til at arbejde
parallelt med en allerede eksisterende kant. | denne
forbindelse kan anslaget anbringes pa venstre side af
maskinen.

o  Freesepositionen kan indstilles, nar
vingeskruerne 9 (Fig. 1) er blevet lgsnet, dette
geres ved at forskyde anslaget og spaende
vingeskruerne igen.

Nu kan maskinen fares langs med et smalt emne, der
forlgber under grundpladen.

5.8 Noting med F-styreskinne
Indstil den gnskede freesedybde iht. kapitel 5.3.

o

5.9 Arbejde med styreskinne

Keerver bearbejdes bedst med styreskinnerne (se
kapitel 8 Specialudstyr) med adapterparret.

Gennemfar notfreesning vha. en F-
styreskinne. Bredere noter opnas
ved at forskyde styreanordningen
fra hgjre til venstre i siden.

Dette geres pa felgende made:

e Anbring parallelanslaget 18 pa

maskinen.

e  Montér adapterparrene 60 (Fig. 9) i de fastlagte
positioner ZZ (Fig. 6).

e Heeng adapterparrene fast i styreskinnen, der er
fastgjort parallelt med freesenoten.

e Indstil maskinen pa heeldning og dybde som
beskrevet under 4.4 og 4.5

(Fig.  6)

e  Forskyd freeserne pa tveers af
parallelanslagssteengerne i den  gnskede
position.

e Spaend skruerne 9 (Fig. 1).



5.10 Arbejde efter
styreanordning

e Sikremnet, sa det ikke kan forskyde sig.

e  Brug handgrebet til at holde fast i maskinen og
skub de to stopknaster hen mod emnet. Anbring
den forreste del af KSS-styreanordningen pa
emnet.

e Indstl freesedybden og tend for kap-
freesesystemet (se 5.2 Teend og sluk, side 114).

e Skub maskinen ensartet frem i freeseretning.

e Nar freesearbejdet er feerdigt, slukkes kap-
freesesystemet ved at slippe betjeningsarmen 8
(Fig. 1).

e  Vent, il freeseveerktgjet star helt stille, traek
herefter maskinen i palagt tilstand tilbage i
udgangspositionen og fiern det sa fra emnet i
denne position. Dette sikrer, at den bevaegelige
beskyttelsesheette 28 (Fig. 3) er helt lukket.

o

opmarkning med KSS-

Advarselslampen 25 (Fig. 1) viser
veerktgjets rotation med et
"orangefarvet” signal. Star
veerktgjet stille, slukker
advarselslampen 25. Nu kan
maskinen treekkes tilbage i
udgangspositionen. Sa leenge
signalet lyser, ma maskinen
hverken lgftes vaek fra emnet eller
treekkes tilbage.

5.11 Arbejde med positionsindikator (til KSS-
styreanordning og F-skinne)

9 Brug positionsindikatoren 29 (Fig.

3) il at justere KSS-
styreanordningen. Med
positionsindikatoren vises den
hgjre side af fraeseren, indstil
positionsindikatoren i den samme
vinkel som maskinen.
Positionsindikatoren falger med
maskinen.

Dette geores pa felgende made:

e Fastger  positionsindikatoren 29 med

vingeskruerne 9 (Fig. 3).

e Indstil den samme vinkel pa positionsindikatoren
29 som ogsa findes pa maskinheeldningen.
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e \Vinkelskaleringen refererer til den hajre
freesehovedside.

e Indstil den ngdvendige freesedybde og behandl
emnet.

5.12 Arbejde med sideanslag 625 i kombination
med KSS-styreanordning

Sideanslaget 50 (Fig. 4) bruges til at arbejde parallelt

med en allerede eksisterende not. Fastlas anslaget i

styrenoten pa KSS-skinnen. Sideanslaget er ca.

forindstillet pa 625 mm, det er muligt at finjustere pa

anslaget.

Dette gores pa falgende made:

e Losn sikringsskruen 53 med SW 5, der findes
pa positionsindikatoren.

o Drej indstillingsskruen 54 i den passende
retning.

e  Spaend sikringsskruen 53 igen.

6 Vedligeholdelse og reparation
Fare
Afbryd stremmen til maskinen og

fiern el-stikket, fer vedligeholdelse
pabegyndes.

MAFELL-maskiner er blevet konstrueret med henblik
pa mindst mulig vedligeholdelse.

Kuglelejrene har livsvarig smering. Efter lzengere tids
drift anbefales det, at der udfgres service pa
maskinen af pa autoriseret Mafell-kundeservice
veerksted.

Brug kun vores specielle fedtstof til alle smaresteder,
ordre- nr. 049040 (1 kg - dase).

Kontroller maskinens bremseeffekt med
regelmaessige mellemrum. Forringes bremseeffekten,
bedes du altid kontakte kundeservicen hos MAFELL,
sa den kan vedligeholde bremsesystemet.

6.1 Lagring

Rens maskinen ngje, hvis den ikke skal bruges i
leengere tid. Sprajt rustbeskyttelsesmiddel pa blanke
metaldele.

Opbevar kun maskinen i tarre rum og beskyt den
mod vejr og vind.



6.2 Verktojer

Freesehovederne, der anvendes pa maskinen, ber
rengares for harpiks med regelmaessige mellemrum,

da rene veerktgjer forbedrer freesekvaliteten.

Harpiksrengeringen gennemfares ved at leegge dem i
petroleum eller et almindeligt harpiksfiernende middel

i 24 timer.

rettighed.

Konstruktionen pa kompositveerktgjer ma

Aluminiumsvaerktej ma kun fiernes
for harpiks med oplgsningsmiddel,
der ikke angriber aluminium.

Skift beskadigede spaendeskruer og skaereelementer

ikke

andres under istandsaettelsen.

7 Afhjelpning af driftsforstyrrelser

Fare

Arsagen il forstyrrelser og afhjeelpning af disse kraever altid @get opmaerksomhed.
Afbryd stremmen og fiern el-stikket, far du undersager fejlen!

| det felgende ses en oversigt over hyppige fejl, og hvorfor de opstar. Opstar der andre fejl, bedes du kontakte
din forhandler eller kundeservicen hos MAFELL direkte.

Fejl Arsag Afhjzlpning
Maskine kan ikke teendes Ingen netspaending Kontroller spaendingsforsyning
Netsikring defekt Erstat sikring

Kulbgrster slidte

Bring maskine il
kundeserviceveerkstedet hos
MAFELL

Maskine stopper under fraesning

Strgmsvigt

Kontroller nettets forsikringer

Overbelastning af maskine

Reducer fremfgringshastighed
Drej eller erstat HM-vendeplader

Braendemaerke pa freesesteder

Uegnet eller uskarpt veerktgj til
arbejdet

Skift veerktgj
Drej eller erstat HM-vendeplader

Spanudkast tilstoppet

Tree for fugtigt

Tor tree

Fraesning uden udsugning

Tilslut maskine til en ekstern
udsugning

Stort treespan i udkast eller i
udsugningsslange

Renggr maskine eller slange
Treek elstik ud

For stor spanmaengde Reducer fremfgring
@get  vibraton og  darligt | Freesehoved lgsner sig Bring maskine fil
freesebillede kundeserviceveerksted hos
MAFELL
Freeseveerktoj kan ikke | Glidekobling udigser Fastlas freeseveerktej med lasestift
lgsnes/spaendes og lgs/spaend skrue
Lugtdannelse Bremsebelaegning opvarmet Lugtdannelse reduceres i
driftstiden
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8 Specialudstyr

- Styreskinne laengde 3 m (2 dele med forbindelsesstykke) Best.nr. 037037
- Styreskinne laengde 3 m (1 del) Best.nr. 200672
- Styreskinne-forleengelse leengde 1,5 m Best.nr. 036553
- Adapterpar til parallelanslag Best.nr. 037195
- Styreskinne F 80, 800 mm lang Best.nr. 204380
- Styreskinne F 110, 1100 mm lang Best.nr. 204381
- Styreskinne F 160, 1600 mm lang Best.nr. 204365
- Styreskinne F 210, 2100 mm lang Best.nr. 204382
- Styreskinne F 310, 3100 mm lang Best.nr. 204383
- Tilbehgr til styreskinne:

- Forbindelsesstykke F-VS Best.nr. 204363

- Vinkelanslag F-WA Best.nr. 205357

- Skinnetaske F 160 Best.nr. 204626

- Skinnetaskesaet F160/160 med: 2 x F160 + forbindelsesstykke + 2  Best.nr. 204805
spaendetvinger + skinnetaske

- Skinnetaskeseet F80/160 med vinkelanslag: F80 + F160 + Best.nr. 204749
forbindelsesstykke + vinkelanslag + 2 spandetvinger + skinnetaske

- Slutheetter emb. F-EK Best.nr. 205400
- Adhaesionsprofil emb. F-HP 6,8M Best.nr. 204376
- Overfladebeskytter emb. F-SS 3,4M Best.nr. 204375
- Speaendetvinge emb. F-SZ 180MM (2 stk.) Best.nr. 207770
- Tilbagestadsstop emb. F-RS Best.nr. 202867
- Undergrebsanslag K85-UA Best.nr. 205166
- Justeringsnotenhed Rd153-22-40x30 Best.nr. 091899
- Vendeplader (12 stk. pr. freesehoved og justeringsnotenhed) Best.nr. 201927

9 Eksploderet tegning og reservedelsliste
De vigtigste informationer om reservedelene findes pa vores hiemmeside: www.mafell.com
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1 OObACHEeHUE YCNOBHbIX 3HAKOB
70T CUMBON pa3mMellieH BO BCeX MeCTax, rae npuBeAeHbl yKka3aHusa no

6e3onacHOCTH.
B cryyae ux HeBbIMOHEHWS BO3MOXHbI TAMYANLLME TPABMbI.
JTOT CMBON 03HAYaeT CUTYaLUIO, B KOTOPOI BO3MOXHO NOBPEeXAeHNe

@ UMyLecTBa.
Ecnun ee He n3bexatb, BO3MOXHbI NOBPEXAEHUS U3AENUS UK NPESMETOB,
HaXOAALLMXCS PAAOM C HUM.

e OTVM CUMBOMOM MOMEYEHBI COBETHI N0 MPUMEHEHWO M Apyras nonesHas

VH(opMaLms.

2 [aHHble n3penus
k MawmHam ¢ apt. Ne 918701, 918702 918720, 918721

2.1 CsepeHus o npousBoguTene

MAFELL AG, Beffendorfer StraBe 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, TenedoH +49 (0)7423/812-0, chaxkc
+49(0)7423/812-218

2.2 MapkupoBKa MaLKHbI
Bce AaHHble, HeobxoaMMble AN UAEHTUMMKALMW MALLIMHBI, YKa3aHbl Ha 3aBOACKON Tabnnuke.

Knacc sawmtbi I

BesonacHoCT 1 3paBOOXPaHEHMsl, COrnacHo npunoxenuio | k Inpextuee o

C € Cumon CE gns noaTBepxaeHNst COOTBETCTBUS OCHOBHBIM TpeboBaHNSM
MalLnHax

Tonbko ans ctpaH EC

He 6pocaiite aneKTponHCTpyMeHTsI B GbITOBOI Mycop !

CornacHo Esponeitckoit aupektuse 2002/96/EG 06 ycTapeBLUMX aneKTPUYECKUX 1
3NEKTPOHHbIX Npubopax 1 aHanorM4HbLIM 3aKOHaM OTAENbHbIX CTPaH,
CMONb30BAHHbIE ANEKTPOUHCTPYMEHTLI JOMKHbI COBUPATLCS OTAENBHO U
nepeaaBaTbCs ANs LanbHENLIEro Ucnomnb3oBaHus 6e3 yliepba Ans okpyxatoLLei
cpenbl.

MpoumTaiiTe MHCTPYKLMIO MO 3KCMNyaTaLmi AN YMEHBLUEHWS ONacHOCTM NOSyYeHNs
TPaBM.
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2.3 TexHuYecKue XapaKTepuCcTUKU

YHuBepcanbHbIi ABUraTeNb, 230B~,50 Ty
3aLlyLLEHHBIN OT pagmo- 1 TB-nomex

[NoTpebnsiemast MOLHOCTb (CTaHAAPTHas 2300 Bt
Harpyska)

ToK npum cTaHgapTHON Harpy3ke 10,8 A:
CkopocTb 060pOTOB MHCTPYMEHTA Ha 5900 MuH!
XOrOCTOM XOAy

CkopocTb 060pOTOB MHCTPYMEHTa NpU 4500 mun-"!
HOpMarbHOW Harpyake

nybuHa dpesepoaHus 0° 50 mm
[OBOPOTHbIN Ghpe3epHblit arperat 0° -45°
[nameTp nHeTpymeHTa 163 Mm
TornmHa OCHOBHOTO Kopryca 58,1 Mm
WHCTPYMEHTa

LLinpuHa chpesepoBaHNs UHCTPYMEHTa 60,5 Mm
[NocagoyHoe 0TBEPCTHE UHCTPYMEHTA 30 mm
[unameTp oTcacbiBatoLero natpybka 58 mm

Bec 7,7kr
Pa3meps! (L x i x B) 340 x 420 x 280 Mm
Kak cuctema TopLoBOUYHOM (hpesbl

'ny6uHa dpeseposaHus 0° 44 mm

[OnuHa dpesbl 370 mm
Macca ¢ HanpaBnAoLLMM YCTPONCTBOM 9,4 kr
Pa3amepsbl B T.4. HanpasnsLLee 370 x 810 x 280 mm
ycTporicTso (LU x [ x B)

2.4 Bblbpoc

YKa3aHHble 3HauYeHWs MpEeLCTABNAT COOOM SMWUCCUOHHBIA YPOBEHb. XOTS CYLLECTBYET CBA3b MEXay
YPOBHAMU BbIAENEHUS M MPOHUKHOBEHWS, MO 3TOMY HEMb3s CYAUTb O HEOBXOAMMOCTM AOMONHUTENBHBIX Mep
NpesocTopoXHOCTY. DakTopbl, BAMSIOWME Ha CyLIECTBYIOWMIA Ha paboyeM MeCTe ypoBeHb LyMa, BKMIOYaT
NPOJOMKNTENBHOCTE BO3LENCTBUS, XapaKTEPUCTUKA MOMELLIEHNs, APYrMe MCTOMHWKA Wyma W T.n., Hanp.,
KOMMYECTBO CTAHKOB M BBIMOMHEHNS PAAOM Apyrux paboumx onepauui. Kpome Toro, [OMyCTUMBIA YPOBEHb
WwymMa MOXET pasnuyathCi B 3aBUCUMOCTW OT CTpaHbl. TeM He MeHee, 3Ta MHGOpMauus no3BOMmuT
nonb30BaTenio NyYLle OLEHNTb ONacHOCTb M PUCKA.

241 [laHHbIe NO M3NYYEHUIO WyMa
YctaHoBneHHble cornacHo EN 62841-1, EN 62841-2-5 3HauyeHns co3aaHus Lyma COCTaBsIoT:

YPOBEHb 3BYKOBOTO 1aBMNEHMS Lpa=87,8 0B (A)
MOrPeLLHOCTb Kpa=1,5aB (A)
YPOBEHb 3BYKOBOW MOLLHOCTH Lwa=98,8 ab (A)
MOrpeLHOCTb Kwa=1,51b6 (A)

M3amepenne Lyma npon3BoAnTCA C NOMOLLbI MHCTPYMEHTA, BXOAALLEro B CEPUIAHBIN KOMMAEKT MOCTaBKM.
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24.2 [aHHble no BUGpaumm

TunuyHas BUGPaLs KUCTW/PYKI COCTABIISIOT MeHee 2,5 M/c2,

2.5 KomnnekT noctaBku
Cucrema TopuoBouHon ¢pesbl NFUS0 B komnnekTe C:

1 HanpasnstoLee ycTpoincTao KSS

1 thpesepHas ronoska

1 BokosoM ynop 625

1 MHOMKaTOpa NonoXeHns

1 napannenbHbIii ynop B cbope

2 VHCTpyMeHTa Ans 06Ccnyx1BaHns

1 MHCTPYKLMS MO 3KcnnyaTauum

1 6poLutopa «YkasaHus No TexHuke 6e3onacHoCTU»

2.6 MpepoxpaHuTenbHbIE YCTPOWCTBA
OnacHo

31U ycTpoicTBa HeobXxoanMbI 4n1s
Be3onacHom akcnyaTalum
MaLLMHbI, NO3TOMY UX yaaneHne
UNK OTKMKOYEHWe 3anpeLleHo. B
cnyyae NoBpeXaeHNs OAHOM
NPEAOXPaHUTENBHOTO YCTPOMCTBA,
nepeganTe MallMHy B CEPBUCHYIO
cnyx6y MAFELL ons pemoHTa.
BbINomnHsAT pEMOHT
NpeLOXPaHUTENBHOTO YCTPOIACTBA
CaMOCTOSITENIbHO 3arpeLLiEHo.

MatumHa obopynosaHa
npefoXpaHuTenbHbIMI YCTPOCTBaMM:

cnegywowuMmn

- BepxHuit pmKCMPOBAHHBIN 3aLLUTHBIN KOXYX
- HwKHWA NOABWXKHBIN 3aLUMTHBIN KOXYX

- bonbluas nnuta ocHoBaHMA

- Pyukn

- MexaHuam nepekmioyeHns 1 TopMo3

- OrtcacbiBatowuit naTpybok

- OpaHxeBas MWraiowWas CurHanbHas namna Ha
BPALLAILLEMCS YCTPOICTBE
- 3awura GOPTOB OT yLIEMIEHNS PYK

2.7 Wcnonb3oBaHWe NO Ha3HAYEHUIO

Cuctema TopuoBoyHoi pesbl MAFELL NFU50
npeaHasHayeHa WCKMKUMTENBHO Ans 06paboTku
[epeBa 1 3aroToBOK U3 APEBECHON NIUThI, TaKUX Kak
TpexcrnoHas nnuta, MynbTunnekc, Kerto (NBJI-
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Opyc), a TaKKke M3ONALUMOHHbIE NAUTHI, XKECTKMIA

MPOMBILLMEHHBIN neHonnact "n KECTKNN
MeHONoMMypeTaH.
Bxogswmii B KOMNNEKT MOCTaBKM  UHCTPYMEHT

M3rOTOBIIEH B COOTBETCTBUM C EBpONENickoi Hopmo
EN 847-1.

[lonyckaeTcs MCnonb3oBaHWe WHCTPYMEHTOB APYriX
npon3BOAUTENENA, ECTIM OHW UMetoT Mapkuposky MAN
1 npn HeobxogumocTy cumeon BG-Test.

/cnonb3oBaHne He MO Ha3HAYEHWMIO 3anpeLLeHo.
MponsBoguTenb HE HECeT OTBETCTBEHHOCTU 3a
yu.Lep6 B pe3ynbtate MUCNONb30BaHUA He Mo
Ha3Ha4eHuio.

Ons Toro uyTobbl MpaBMIBHO — JKCMIyaTMPOBATb
mawwwHy, cobniopaite npeanucaHHble  UPMON
Mafell  ycnosws  akcnnmyaTauum,  TEXHUHYECKOTO
obcnyxueaHus 1 yxoaa.

2.71  TorpyxHoe hpe3epoBaHme

OnacHo

OnacHocTb 06paTHOro Bbibpoca
npu NorpyHoM pesepoBaHmm!
[NorpyxeHue He gonyckaetcs!



2.8 OcTaTouHbIe PUCKK

OnacHo

B cnyyae 1cnonb3oBaHWs no
Ha3Ha4eHno U HECMOTPA Ha
cobnioaeHve npaBun TEXHUKK
6e30nacHOCTH BCe ke ocTatoTes
OCTaTO4Hbl€ PUCKW, Bbl3blIBa€Mble
HasHa4eHueMm.

NMPUKOCHOBEHWE K (Ppe3epHoii ronoBke B obnactu
BPE3HOr0 0TBEPCTUS,

MPUKOCHOBEHME K BbICTYNAIOLLEN Nof 3aroTOBKOM
4acTn pe3epHON ronosku Npu hpesepoBaHuy,

OB6paTHbIit BbIOPOC MaLUMHBI NP 3alLeMNeHU B
3arOTOBKE WAM MpW  ABWXKEHWM Hasah uepes
npeaBapuTenbHO  M3FOTOBMEHHYIO  KaHaBKy ¢
paboTalowwuM WM ABWKYLLMMCS MO MHEpLMM
NHCTPYMEHTOM.

Momomka ¥ BLIOPOC WHCTPYMEHTa, yacTem
WHCTPYMEHTa UN AEPEBSIHHBIX OCKOJTKOB.
KacaHne  TokonpoBopswmx — getaneid  npu

OTKPLITOM KOpryce W He BbITAHYTOM BUNKE
NUTaHKUS.

YxyaweHue cnyxa npu anutensHoi pabote 6e3
CPEeLCTB 3alluThl OpraHoB Cryxa.

BblereHne BpenHOW ANsi 300POBbsi [PEBECHON
MbIK NPY ANUTENBHOI SKCnnyaTauun 6es otcoca,

3 YkasaHuf no TexHuKe 6e3onacHoOCTH

OnacHo

Bcerga cobniopaiite npuBeaeHHbIe
Janee ykasaHus no 6e3onacHocTu
1 MpaBuia TEXHWKM 6e30MmacHoCTH,
LeNCTByoLMe B CTPaHe, rae
npumeHsieTcs nunal

OO0Lwue ykazaHus:

- 3anpelaeTcs obpawatbCs € 3TOM  MaLUKHOI
JeTaM U nogpocTkam. McknioueHue cocTaBnsiloT
nogpoctky, pabotalowme nog  HabnwogeHnem
crnewumanmcTa ¢ Lernbto 0byyeHus.

Hu B koem cnydyae He pabotaiite 6e3 3aWUTHBIX
npucnocobnexuid,  UCMOMb30BaHME  KOTOPbIX
NPennuMcaHo AN OnpefenieHHbIX  paboumx
onepauui, U He M3MEHSNTE B MaLLMHE HUYero, YTo
Morno Obl  OTpULATENbHO CkasaTbCAd Ha ee
©e3onacHocTU.
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[Mpn MCMOMb30BaHMM MallMHbl BHE MOMELLEHUS
pekomeHayeTCca MUCnonb3oBaHWEe  BbIKNMKYaTensa
TOKa YTEYKHN.

lMoBpexaeHHble kabenu wnu BUMKW  cregyet
HEMeaNleHHO  3aMeHUTb.  3ameHa  AOMKHa
npou3BOaUTLCS  TONMbKO —crneuuanuctamu  Mafell
NN aBTOPU30BAHHBLIM CepBUCHbIM LieHTpoM Mafell
BO u3bexaHue puckoB yrpo3bl Ans 6e3onacHocTu.

W3beraitte peskux nepernbos kabens. OcobeHHo

npy TPAHCMOPTUPOBKE W XPaHEHUN MalUMHbI He
HamaTblBaiTe kabenb BOKpYr MaLUnHbI.

YKasaHua no npUMEHEeHU CcpeacTs NUYHOM
3alWnTbl:

Bo Bpemsi paBoTbl BCerfa UCMONb30BaTh 3aLUUTY
OpraHoB cnyxa.

Mpu paboTe HocKUTE 3aLUUTHBIE OUKM.

Bo Bpema pabotel Bcerga
NpOTMBOMbLINEBO pecnupaTop.

ncnonb3oBaTb

Yka3aHusa no akcnnyartaumm:

ObecneybTe Hanmuume cBOBOAHOTO MPOCTPaHCTBA
ana pa60TbI CTOA C HeCKOnb3AlWWM nonoMm u
[0CTaTO4HBIM OCBELLEHNEM.

Ybeautech, 4TO B ONACHOI 30HE HET Mioaei (puc.
8).

Mepen CMEHOM WHCTPYMEHTa, HanmagouqHbIMK
paboTamu 1 yCTpaHeHEM HEUCMPABHOCTEN (cloaa
TakKe OTHOCUTCS yAaneHue 3acTPSBLUEN CTPYXKKN)
HeobX0aMMO BbIHUMATL CETEBOIA LUTEKEP.

He 06paGaTblBal7lTe 3aroToBOK, CITULUKOM MalbIX
UMK CIINLLIKOM BOonbLUMX Ans MOLLIHOCTW MaLLUKWHbI.

[paBUNbHO MOHTUPYWTE W KpenuTe hpes3epHyio
ronoBKy. Mcnonb3yiTe OCTPbIE HOXM M YEPHOBbIE
METYMKW; TYMble HOXM MOBBILLAIOT pUcK obpaTHoro
Bbibpoca. [MoBpeXaeHHble HOXM 1M YepHOBble
METYMKN HEMEONEHHO 3amMeHuTe W 3akpenuTe
Takum 06pa3om, 4Tobbl BO Bpemsi paboThl OHU He
Mormn 0cBoGOAMTLCS.

BbikntoyaTtenb He paspeLuaeTcs 3akumarthb.
lMpoBepsiiTe nepen BKMtoYeHWEM, 4Tobbl Obina
3aTaHyTa hpesepHas ronoska 1 yopaH 3aX1MHbI
KItou.

Bcerpa, korga 3aT0 BO3MOXHO, KpEMWUTE 3aroTOBKY
BO u3bexaHuMe CoCKanb3blBaHWS, Hanpumep,
cTpybumHamm.

Xopowwo yaepkuBaiTe MaluHy Yxe nepeg
BKITIOYEHVEM.



HauunHalite dpesepoBaHne 3aroToBKM Wb Nocre
TOrO, Kak (ppesepHasi rornoBka pasroHUTCA [0
CBOEW NOSTHON CKOPOCTM.

lMpoBepsiiTe 3aroToBKY Ha HamuuMe MHOPOLHbIX
Ten. He dpeseposatb MeTannuyeckue fetanu
(Hanpumep, rBo3am).

Bo Bpema  (pesepoBaHus  HUKOTAA  He
MpOCOBbLIBaNTE PyKW NOA 3aroTOBKY (OMacHoCTb
Tpasmbl!).

Bo Bpems chpesepoBaHns Bcerga 0TBOAUTL Ha3aj
OT MaLLWHbI NPUCOEAMHUTENBHBIN Kaberb.

PaBHoMepHas nogjaya npu  dhpe3epoBaHUM
YBENMYMBAET CPOK CryXDbl CTPOranbHbIX HOXEN 1
MaluWHbl. He BbINOMHANTE (hpe3epoBaHne Hasaf
VUMK C NOTPYKEHNEM.

YpansaiTte MaliMHy C 3arOTOBKM TOMbKO mocne
MOMHOM OCTaHOBKM (PPE3EPHOII FONOBKM.

CwurHanbHas namna 25 (puc. 1)
YKasblBaeT Ha BpaLlleHre
NHCTPYMEHTA «OPAHKEBbLIM»

curHanom. Korga nHcTpyMeHT
OCTaHaBMMBAETCSH, CUrHanbHas
namna 25 racHet. Tenepb Bbl
MOXeTe NepeBecTy MaLLuHy B
ncxoaHoe nonoxeHue. Moka roput
CUTHar, He NoAHUMalTe MalLvHy ¢
3aroTOBKY W He TsHUTE ee 06paTHO
K 3aroTOBKe.

BbIkntounTte MaLlMHy 1 Jainte pesepHoil ronoske
OCTAHOBUTLCSl,  MPeXAe  YeM  BbIMONHATL
pa3ni4Hble PErynMpOBKM YIMa 1 BbICOTbI MALLMHbI.

He knagute mawwuHy Ha BepcTak Unu non, He
HaKkpblB  3alMTHbIA  KOXYX MHCTpPYMEHTa.
HenopnepxmBaemblit paboTatowwmii Mo MHEPLMM
WHCTPYMEHT  [BuUraeT MaLLUHY npoTuB
HanpaeneHus (pesepoBaHus 1 hpe3epyeT BCe Ha
csoem nytun. CobriopaiiTe npu 3Tom Bpems
paboTbl MHCTPYMEHTA MO UHEPLNK.

He 3axumaiTe NOABWKHBIN 3ALMTHBIA KOXYX U He
CHUMaWTE 3aLNTHbIX YacTen.

Mepen KaxAbIM MCNONL30BaHWEM NpoBepANTe
0e3ynpeyHoCcTb  3aKpbIBaHUSi  3aLMTHOrO
koxyxa. He wucnonb3yiiTe MawuHy, ecnu
HWKHUA  3alWUTHBIA  KOXYX He [ABUXeTCH
GecnpensiTCTBEHHO U He 3aKpbIBaeTcs Cpasy.
Hukorga He 3axumaiite M He 3akpennsiTe
HWKHUA  3aUUTHbIN  KOXYX B  OTKPbITOM
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nonoxeHun. Ecnn mMalwmHa cnysanHo ynaget Ha
MOM, HKHMIA 3aLLUUTHBIA KOXYX MOXET MOTHYTBCS.
OTKpoliTe 3aLLMTHBIA KOXyX pbidarom 1 (puc. 3) u
ybeauTtech B TOM, YTO OH CBOOOLHO [BUraeTcs
He KacaeTCsi HU MHCTPYMeHTa, HU LpYyriX geTanei
npy BCeX yrrnax v rmybuHax (peseposarms.

MpoBepbTe WCNPABHOCTL NPYKWUH HUXHEro
3aWMTHOTO Koxyxa. lepes ucnonb3oBaHWEM
MalMHbI NepefanTe ee Ha TeXoOCNyXuBaHue,
€CNN HIKHWIA 3aLNUTHBLIA KOXYX U NPYXWUHA He
B MaeanbHOM  paGoyeM  COCTOSIHWM.
MoBpexaeHHble AeTanu, NUNKk1e OTNOXKEHWS Wnu
HaKOMMEeHWe CTPYXKM CNOCOBCTBYHOT 3afepxkaMm B
paboTe 3aLMTHOrO KOXyXa.

OTKpbIBaNTe HWXHWIA 3aWWNUTHBIN KOXYX PYKO#
TONbKO MpU  BbINOMHEHMM OCOOLIX BUAOB
¢pesepoBaHms,  Hanp., NpU  YrNoBOM
¢pesepoBaHuu. OTKpbIBanTe HUKHWIA
3AWMTHBIA KOXYX C MOMOLWbLIO pblyara W
OTNycKaTe ero, Kak TONMbKO WHCTPYMEHT
BOMAeT B 3aroToBKy. [pu Bcex gpyrux paboTax
no hpe3epoBKE HKHUI 3ALUMTHBIA KOXKYX JOMKEH
paboTaTb aBTOMaTN4eCKN.

Yka3aHusi N0 TEXHMYECKOMY OGCNYXMBaHUIO K
TeKyLLieMY PEMOHTY:

PerynﬂpHaﬂ O4YUCTKa MallUWUHbI (VI npexae BCero

PErynaTopoB M HanpaensiolmMx) — ABRseTcs
BaXHbIM MoKa3aTenem HagexXHOCTH.

PaspeLaetcs MCMOMb30BaHMe TONbKO
OPUrMHaNbHbIX 3anacHbIX yacrei n

npuHagnexHocten gpupmsl MAFELL. B npotueHom
crlyyae  OCHOBaHWA  Ans  MpeTeHsuit K
OTBETCTBEHHOCTU U3TOTOBUTENS HE CYLLECTBYET.

4 OcHauweHue / HacTpoitka

4.1 TopkniouyeHue K ceT

Mepes BBOOOM B  9KCMiyaTaumto  obpaTuTe
BHUMaHME, 4TO6bI HanpsikeHue cet
COOTBETCTBOBANO C  pabounM  HarpsiKeHuem,

yKa3aHHbIM Ha 3aBOAICKO Tabnnuke.

4.2 Otcoc onunok

OnacHo

OnacHyto Ans 300pOBbS Mbifb
cresyeT yoanstb C NOMOLLbo
BcacbIBatoLlero M-ycTporicTsa.



Mpn nposedeHnn mobbix paboT, npuU  KOTOPbIX
obpasyerca  BombllOe  KONMWYECTBO  Mbl,
MOACOEANHUTE MaLUNHY K MOAXOAALLEMY BHELLHEMY
BbITSXKHOMY ~ yCTponcTBY.  CKOPOCTb  ABMXKEHWS
BO3yxa AOSMKHa COCTaBNATL He MeHee 20 m/c.

BHyTpeHHWIn ouameTp oTcacbiBatowlero natpybka 3
(puc.1) coctaenset 58 mwm.

4.3 CmeHa MHCTpyMeHTa
OnacHo

He paspeLuaetcs npesblLeHne
MaKc. AOMyCTMMON YacTOTbl
BpaLLieHNs (yYka3aHHO Ha
MHCTPYMeEHTE)!

Paboyas yactoTa BpaLLeHns He
[0IKHa NpeBbILLaTh
MaKCUMaIbHYH 4acToTy
BPALLEHS, YKa3aHHyK Ha
MHCTPYMEHTE.

CnepuTe 3a NpaBULHOCTbIO
HanpaeneHus BpaLleHus!
3axumarnTe MHCTPYMEHT Tak,
YTOObI ObINO HEBO3MOXKHO €70
0cBoboxaeHne Bo Bpems paboTbl.
MOMEHT 3aTskKn COCTaBNSET
okono 10 Hm.

PexyLume KpOMKI He [OMKHbI
CcorpuKacaTbes ApYr C APYIoM 1
3AKAMHBIMY SNIEMEHTMU.

[Mpn 3amMeHe MHCTpyMeHTa Ha
MalL1HE CreauTe 3a YACTOTON.
3axumaroLLme noBepxHoCTy
JIOXHbI 6bITb CBOOOAHLIMM OT
3arps3HEHNN.

e [leped CMeHOW WHCTPYMEHTOB OTCOEAMHANTE
CETEeBOA LUTEKEP.

e  Haxmute Ha KHOMKY 2 (puC. 2) W nOTSHWUTE
pbiyar Gnokupoku 19 BBEpx. Temepb pbiyar
BKITIOYEHNs  3a0NMOKMPOBaH, W aKTMBMPOBaHa
BrokupoBka Bana. [1ogBMXHBIN  3aLUUTHBIA
Koyx 28 (puC. 3) MOXHO OTKPbITb C MOMOLLbIO
pblyara 1 (puc. 3) Unu BpyuyHylo.

e  C nomoLybio LecTurpaHHon oTeepTku 23 (puc.
7) BbIBEPHUTE BUHT C  LMNMHAPUYECKON
FOMOBKOWA MPOTMB YacOBOW CTPENKW, CHUMMTE
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nepegHuin gnaxel 27 (puc. 3) U hpesepHyto
ronosky 26 (puc. 3).

e  Pabouuin LINMHAENb M 3axumaolme
MOBEPXHOCTY CreayeT OYMCTUTb OT MPUIMMLLEN
CTPYKKM W TMblnM, MOCNe 4ero BCTaBbTe
nHCTpymeHT. [Mpu atom cnegute, 4tobbl oba
MOBOAKOBLIX NanbLa Ha LUMWHOene BOWMM B
0ba 0TBEPCTHS MHCTPYMEHTA.

e  BcTaBbTe BMHT C LUMAWHAPUYECKOI TOMOBKON C
naHueM 1 XOpoLIO 3aTSHWTE C MOMOLLbHO
LUECTUrPaHHOM 0TBEPTKM 23 (pUC. 7) MO YacoBOI
CTpernke.

e YpanuTe LWeCTUrPaHHYIO OTBEPTKY 23 (puc. 7).

e  3aKpoifTe MOABWKHbIA 3aLUMTHBIA KOXYX 28
(puc. 3) n npwxmuTe pblvar Grokuposku 19
(puc. 2) BHYS.

4.4 3ameHa NOBOPOTHLIX HOXeEW

OnacHo

[leper 3aMeHo 1 HAaCTPONKOM
00s13aTeNbHO BbIHLTE W3 PO3ETKY
BUIKY kabens ceTu.

BbinonHanTe MOHTaX 1 AEMOHTaX
HOXell B nopsiaKke, ykasaHHOM B
VHCTPYKLMM NO SKCnyaTauum.
Ob6s3aTtenbHbIM YCnoBrEM
SIBMSETCS BbICOYalLLAs
TLaTeNbHOCTL!

Cneaute 3a YNUCTOTON 3aKUMHbIX
MOBEPXHOCTEN.

Cobntiogalite ykasaHHble MOMEHTbI
3aTsKKu! 3aXMMHbIe BUHTBI
paspeLLaeTcs 3aTsArBaTh TOMbKO
npuUnaraLLMcs UHCTPYMEHTOM
COOTBETCTBYHOLLETO pasmepa. He
paspeLLaeTes UCNonb3oBaTh
YAapHble UHCTPYMEHTbI, pblyary,
YOMHEHWS Unu apyrve
WHCTPYMEHTBI.

Bo n3bexanue aucbanaHca Bcerga
HeobxoaMMo ycTaHaBnMBaTH BCE
HOXMN.

®pesepHas ronoBka (BXOAUT B KOMMIEKT MOCTaBKM)
ocHalleHa 12 CMEHHbIMM NOBOPOTHLIMK HOXaMU.
BO3MOXHOCTb BbINOMHATL CMOXKHYKO U ANUTENbHYO
3aTOMKY OTCYTCTBYET, NOCKOMbKY MpW 3aTynneHuu
PEXYLUMX KPOMOK NOBOPOTHbIE HOXM MOXHO MNULb



MOBEPHYTb UK
npucnocobnedne  ans  BbIOOpKM
(cneunanbHble  MPUHAANEXHOCTH)
OCHalLleHO 12 TBepAoCnnaBHbIMM
nnactuHamu 32.

3ameHuTb.  Perynupyemoe
nasoB  (
30 (puc. 5)

NOBOPOTHbIMU

e YpanuTe WHCTPYMEHT W3 MalmHbl (cMm. 4.3
CwmeHa MHCTpyMeHTa, cTp. 125).

e  QOcnabbTe BWHTbI C MOTAHOA TOMOBKOM HA
WHCTPYMEHTE C MOMOLUbKD  BXOASLWErO B
KOMMNEKT NOCTaBKM KMNtoya.

e Ouactute BCe feTanM W OTCEKM
WHCTPYMeEHTa Ans BblGOpKY Na3oB.

e  [loBepHUTE NOBOPOTHbIE HOXM WMK 3aMeHuTe
WX HOBBIMMW MOBOPOTHBIMW HOXaMK NacTUHaMm
MOBEPHYB UX TpW pasa.

e  3akpenuTte  NEpeBEpHYTble UMM HOBble
MOBOPOTHbIE HOXM BWHTaMU C  MOTaiiHOM
FOSIOBKOM M CHOBA 3aTAHWUTE UX OTBEPTKOM Torx
22 (puc. 7) (4 Hm).

2

e  CHoBa ycTaHoBuTE MHCTPYMEHT (cM. 4.3 CmeHa
WHCTPyMeHTa, cTp. 125).

HOXa

AnNIOMUHNEBbIE MHCTPYMEHTBI
crefyeT ounLLaTh OT CMON
pacTBOpUTENAMY,
HearpeccuBHLIMM K amiOMUHKIO.

4.5 Hactpoiika MHCTPYMeHTa:
Perynupyemoe npucnoco6nexue

(cneuuanbHble NPUHAANEKHOCTH)

Perynupyemoe npucnocobneHue ans Bbibopku nasos
30 (puc. 5) MeeT NOBOPOTHbIE NMACTUHbI, €TI0 MOXHO
HacTpOMTb Ha LWMPWHY (pesepoBaHns 0T 22 10
40 Mm. perynupyemomy
NpUCNOCOBNEeHNIONPUNAraioTCa pacnopHble  Lwarbbl.
OTO NO3BONSET BbINOMHUTL (DPE3EPOBKY PA3NUYHON
LUMPMHBI.

¢pesepHoro

BbinonHute ans atoro cneaywuiee:

e CHayanma ycTaHoBUTE HEOOXOAMMYIO LUMPUHY
BblIOOpKM  Na3oB  Mpunaraemoit  pacnopHoi
waiboir (y perynupyemoro npucnocobnerus
Ans BblOOpKM Na3oB Ge3 pacnopHom Lanbbl
LMpKHa nasa 22 Mm).

e YcraHoBuTe COOpaHHbIA MakeT — pacnopHbIX
LWaib Ha WTbIpK 3afHei YacTu perynmpyemoro
npucnocobnexus (ctopoHa 6e3 Hagnmcm).
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e 3atem  nMpuKkpenuTe  MEPEOHIO0  YacTb
perynupyemoro npucnocobnenus 30 (puc. 5) k
BCTaBMEHHOMY MaKkeTy pacnopHbiX  LWaiib.
[MomecTUTe HeHyXHble pacnopHble Laibbl B
nepeaHioio yacTb perynupyemoro
npucnocobnenus.

e Tenepb 3adukenpyinTte obe yactum
PErynMpyeMoro MpucrocobneHns ¢ NoMOLLbHo
nepeaHero (naHua PErynmpyemoro
npucnocobnenmss M ycTaHoBUTe  BCe
perynupyemoe npucnocobrnexune Ha npuBofHON
cnaHey; NFU5S0.

@

Hu B koeM cryyae He BbIXOAWTb 3a
npegensl gnanasoHa
perynupoBaHus,, yka3aHHOro Ha
perynupyemom nprucnocobnexnm
Ans Bblbopky na3os. Ybeautech B
TOM, YTO BCEraa yCTaHOBNEHb! 06
npuraraemble pacnopHble LWaiibbl.

4.6 3ameHa NOBOPOTHbIX HOXeW
OnacHo

[leper 3aMeHo 1 HAaCTPONKOM
00s13aTeNbHO BbIHLTE M3 PO3ETKY
BUIKY kabens ceTu.

BbinonHanTe MOHTaX U AEMOHTaX
HOXell B MopsiaKe, YkasaHHOM B
VHCTPYKLMM NO SKCnyaTauum.
Ob6s3aTtenbHbIM YCnoBYEM
SIBMSETCS BbICOYalLLAs
TLaTeNbHOCTL!

Cnegute 3a YMCTOTO 3aXMMHBIX
MOBEPXHOCTEN.

Cobniopalite ykazaHHblE MOMEHTBI
3aTsxk1! 3axXUMHbIe BUHTBI
paspeLLaeTcs 3aTArMBaTh TONbKO
npunaraLLMMCcs UHCTPYMEHTOM
COOTBETCTBYHOLLErO pasmepa. He
paspeLuaeTcs UCnonb3oBaTh
YOAPHbIE MHCTPYMEHTBI, pblvaru,
YOMHEHWS Unu apyrve
WHCTPYMEHTBI.

Bo nsbexanue aucbanaHca scerga
HeobxoaMMo ycTaHaBNMBaTH BCE
HOXMW.

Perynupyemoe npucnocobnerme Ans BbIGOpKM Nasos
30 (puc. 5) ocHaweHo 12 TBepAOCMNIABHLIMM



MOBOPOTHbIMM MfiacTUHamu 32. Ecim oHKM 3aTynsTcs
ANs pa3pesaHnsi, MOXHO MEPEeBEPHYTb MOBOPOTHYHO
nnactuHy 32 (puc. 5) Tpwxabl. 3atem ycraHoBuTe
HOBbIE OpUrMHarbHbIE MOBOPOTHbIE NNACTUHbI!

Bbinonxute ans atoro cneaymouiee:

e  /l3BneknTe MHCTPYMEHT M3 MallmHbl (cM. 4.5
HacTtpoitka tbpesepHoro MHCTPYMEHTa:
Perynupyemoe npucnocobnexue (cneuuanbHble
npuHaanexHoctm), cTp. 126).

e  QOcnabbTe BWHTHI C MOTaliHOW ronoskoin 34
(puCc.5) Ha  MHCTPYMEHTE C  MOMOLLbO
BXOASALLETO B KOMMIEKT MOCTaBKY KItoya.

e Quuctute BCe [JeTann M OTCeKM
WHCTPyMeHTa A5l BbIGOPKM Na3os.

e [loBEpHUTE NOBOPOTHbIE HOXW WK 3aMeHuTe
WX HOBBIMY MOBOPOTHBIMW HOXaMM MNacTUHaMM
MOBEpHYB WX TpK pasa.

HOXa

e  3aKkpenuTte  NEpeBEpHYTble UMM HOBble
MOBOPOTHbIE HOXM BUHTaMM C  MOTaHOM
rOSIOBKON n CHOBa  3aTsHUTE X

COOTBETCTBYIOLLMM KIKo4eM (puc. 7) (4 Hm).

Obe peTamu yCTaHOBMEHbl MPaBWUMBbHO, €CAM
obpaTHas CTOpOHa KPOMKM HOXa npuneraet K
Hecylleit 4acTu W BWHTbI C MOTAMHOW T[OMOBKOM
MOXHO BKDYTUTb TaK, 4TODbl MOBEPXHOCTb BUHTA C
MOTaNHOM TrONOBKOM HAXOAUNach MOA UK Ha YPOBHE
C MOBEPXHOCTBI MOBOPOTHOW NAACTUHbI (CM. puc. 5).

5 OJkcnnyataums

5.1 Bsop B akcnnyataumio

JlaHHylo MHCTpyKUMIO MO SKChyaTauum cregpyet
[OBECTM [10 CBELEHNS BCEX NNL,, KOTOPLIM MOPYYeHO
ynpaBrieHne MalnHon, npudem ocoboe BHUMaHWe
cnegyet  obpatute  Ha  pasgen  [lpaBuna
BesonacHocTy",

5.2 Bknio4eHue U BbIKNKOYEHNe

e  Bknwouenue: [Mpwxmute BRNOKMPOBKY NPOTUB
BKMtoveHnst 7 (puc. 1) Ans pa3brokupoBaHus
Brepes. 3aTeM akTUBMPYIATE pbldar BKIOYEHUS
8 npwn HaxaTomn 6rOKMPOBKe NPOTUB BKITIOYEHMS.

Mockonbky OH MpeacTaBnsieT coboil BbIKNOYATENb
6e3 OnokupoBkK, MawwHa paboTaeT NMwWwb A0 Tex
nop, Noka 3TOT pblyar BbIKIKOYEHWUS HaXaT.
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BctpoeHHas  amekTponuka  ofecneunsaeT  npw
BKITIO4EHMN Be3yaapHOe YCKOpeHue u npu AencTeum
Harpysku YCTaHaBMMBAeT 4acTOTy BpalLeHust Ha
3aAaHHoe 3HaueHwme.

Kpome TOro, anekTpoHuka oTKMoYaeT asuraTenbs npu
neperpyske, T.e. MHCTPYMEHT OCTaHaBnMBaeTcs.
Otnyctute pblvar BkloyeHus 8. 3aTtem cHoBa
BKIMIOYATE MalUMHYy W BbINONHANTE  (hPE3NpOBKY
Aanblue C yMEHbLIEHHON CKOPOCTbI0 NOAAYN.

e  Boikntovenne: [ins BbiKMOYEHNs OTAyCcTUTE
pbiyar BknoyeHus 8 (puc. 1). BCTpoeHHbIM
aBTOMaTUYECKMM TOPMO3OM BPEMS [BUXKEHWS
Mo WHEpPLUM MHCTPYMEHTa OrpaHn4nBaeTcs
npum. 3 cekyHaamu. bnokuposka npoTuB
BKITIOYEHNS aBTOMaTUYECKW CHOBa AENCTBYET U
He [onyckaeT CryyaiiHoe BKIIOYEHUE CUCTEMbI
TOPLIOBOYHON pesbl.

5.3 YcraHoBKa ry6uHbI hpesepoBaHus

FmybuHa (pesepoBaHus NnaBHO perynupyetcs B
aunana3soHe o1 0 go 50 mm.

Bbinonuute ans atoro cneayouiee:

e Haxmute HaxumHylo kHonky 11 (puc. 2) u
HacTpoiTe pbl4aroM YTonseHust 6 rybuHy
pesepoBaHus.

e [nybuHy dpesepoBaHNs MOXHO CuMTaTb Ha
lKane Ha Kpblwke. B kayectBe CTpenku npu
9TOM CIyXWT MNOCKOCTb C KpacHbIM (POHOM
pblyara ytonnexus 6.

5.4 ®ukcatop rnybuHbl ¢pesepoBaHus/ ynop
ANs NOBTOPEHUS FNYOMHbI

O®ukcatop rMybuHbl  pesepoBaHus  CAYXUT [Ans
(bukcaumn BbICTaBNEHHON rMy6uHbI hpesepoBaHms.
Mocne  opHOKpaTHOrO — onpegenenus  rmy6uHbl
(bpesepoBaHNs ee MOXHO Ierko BbiCTaBuTb 0e3
BbINOMHEHNS NOBTOPHbIX U3MEPEHMUIA.

BoInonHuTe Ans 3TOro cneayoLee:
e YcTaHOBUTE MaLLMHY Ha HeoGXoaumyto rnyGuHy

(bpesepoBaHus.
e  Otkpoitte 3axumHoW pblyar 14 (puc. 2) n
YCTaHOBWTE YMOPHYIO LWTaHry 16 BHK3 4o ynopa.

e CHoBa NoTsHUTE [10 OTKa3a 3aXMMHOM pbivar 14
(puc. 2).



[ns manoi rmyouHbl
(hpe3epoBaHis yCTaHoBUTE
afantep ynopa Ans noBTOPeHus
rnyBuHbl 52 (puc. 2) noA ynopHoi
LTaHrown 16.

5.5 Hactpoika ans paboTbl oA HAKNOHOM

®pe3epoBOYHbI arperaT MOXHO HacTpauBaTb Ans
paboTbl ¢ NoBbIM HaknoHom oT 0° go 45°.

e [Ins ycTaHOBKM NOA YITIOM YCTAHOBUTE MaLUMHY
B WUCXOOHOE MONOXeHWe W MopjomnpuTe ee Tak,
4T0Bbl MOXHO ObINO MOBEPHYTL (HPE3EPHbIN
arperar.

e Otnyctute 3axumHom peivar 10 (puc. 2).

e B cooTBeTCTBMM CO LIKANOW Ha MOBOPOTHOM
CErMeHTe HacTpoiATe yron.

e  3aTeMm 3aTaHUTE 3aXUMHOM pbivar 10.

Mbl npefocTaBnsieM UHCTPYMEHT
Ans pacyeta rny6uHbi
(bpesepoBaHus. Bbl MoxeTe
yBUAETb €ro ¢ nomolubio QR-kopa
Ha MaLLMHe unu Ha Beb-canTe,
yKa3aHHOM Ha Haknemke.

@ 163x60 E' E
15\30\40\45 Eﬁ-

Xmm‘o 16

5.6 Pab6otbl ¢ napannenbHbLIM Ynopom

MapanneneHebin ynop 18 (puc. 6) npenHasHaveH Ans
paboT napannenbHo C yXe CYLLECTBYHOLLENA KDOMKOI.
Mpu atom ynop MoxeT ObiTb YCTaHOBMEH Kak C
npaBoM, Tak 1 C NEBOI CTOPOHbI YCTPOWCTBA.

e Bbl MoOxeTe OTperynupoBaTb  NOMOXeHWe
¢pesbl mocne OTKpyuMBaHWs  HapalukoBbIX
BMHTOB 9 (puc. 1), nepeasuHyB

COOTBETCTBYIOLMM 06pasoM ynop, a 3aTem
CHOBA 3aKpyTVB OapaLLKOBbIE BUHTBI.

Kpome TOro napannenbHbin ynop MOXHO BeCTU
BLOSb PENKM, 3aKPEnneHHON Ha 3aroToBKe.
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5.7 PaboTbl C ynopoM HuKHero 3axsara

Ynop HuxHero 3axsata 20 (puc. 6) npegHasHaveH
Ang paboT napannenbHo C Yxe CyLecTByoLei
KPOMKOW. [Tpn 3TOM ynop MOXeET BbiTb YCTaHOBNEH C
NeBOW CTOPOHbI YCTPONCTBA.

e Bbl Moxere oTperynuposaTb  MONOXEHWE
pesbl nocne  OTKpyumBaHus  HapallkoBbIX
BMHTOB 9 (pue. 1), nepeasuHyB

COOTBETCTBYIOLMM 06pasoM yrop, a 3atem
CHOBA 3aKpyTvB GapallKOBbIE BUHTBI.

Tenepb MOXHO BECTW MalLWHY NO Y3KOW 3aroTOBKe,
NPOXOAALLENA NOA NAMTON OCHOBAHMS.

5.8 Ma3bl ¢ HanpaBnstoweii F

Hacrpoitte Heobxonumyto rny6uHy cpesepoBaHns B
COOTBETCTBIM C rnaBoit 5.3 .

BoinonHuTe hpesepoBaHme na3os
C UCMONb30BaHNEM
Hanpasnsiowei F. Inga nonyyexus
fonee LNPOKMX Na3oB CMeLLanTe
HanpasnsoLLee yCTPONCTBO B
CTOPOHY CrpaBa Hamneso.

5.9 PabotbI ¢ HanpaBnAowWei

[ns 0bpaboTkn TpeyronbHbIX BpyOOK pekomeHayeTcs
¥CMoNb30BaTh  Hanpaenswwme (cm. rmasy 8
«MpvHaAnexHoOCTH, NOCTaBMsieMble MO 3akasy») C
napoit aganTepos.

BeinonHute ans aToro cnegyouiee:

e YcraHoBuTe napannenbHbiin ynop 18 (puc. 6) Ha
MalLLVHy.

e  YcraHoBuTe napbl agantepoB 60 (puc.9) Ha
npegHasHayeHHble Ans Toro Mecta ZZ (puc. 6).

e [logBecbTe napbl ajanTepos Ha
HanpaBnsAKLLen, 3akpenneHHon napannenbHo
(bpesepHom kaHaBke.

o OtperynupyiTe MaLlMHy NO HaKIMOHy W rmybuHe,
kak onucaHo B nyHkTe 4.4 n 4.5.

o [lepemectute  ¢hpesy  uyepes  CTEPKHU
napannensHoro ynopa B HyHOe NOMOoXeHwe.

e 3ataHuTe Kpenko BUHTHI 9 (puc. 1).



5.10 Pa6oTbl NO OTMeTKaM C HanpaBNAWUM
yctpoicTeom KSS

e  3adwkeupyinte 3arotoBky, 4TOObI M3bexaTb
CMELLEHVS.

o [lepxute MalMHy 3a PyuyKy M MpuxMuTe [Ba
YNOpHbIX Kynauka k 3aroToBke. Momectute Ha
3aroTOBKY MEpedHiol0 YacTb HanpaBrsoLLEro
ycTpoimctea KSS.

e YcraHosute  rnybuHy  bpesepoBaHus U
BKMIOYMTE CUCTEMY TOPLIOBOYHON (ppesbl (CM.
5.2 BkrioyeHue v BblkIiodeHue, cTp. 127).

e  DaBHOMEPHO  MpoABurailTe  MawuHy B
HanpaeneHun pesepoBaHns.

o [locne 3aBepLueHns hpe3epoBaHNs BbIKIKOYNTE
CUCTEMY TOPLIOBOYHO (hpesbl, OTMYCTUB pblyar
BKITtoYeHns 8 (puc. 1).

e [loxkguTecb MOMHOW OCTaHOBKM (Ppe3epHOro
WHCTPyMEHTa, BEPHUTE MalUWHy B MCXOOHOE
MONOXEHNE M CHUMUTE e C 3aroTOBKW B 3TOM
nonoxeHun. ITO rapaHTUPYET, YTO NOABUKHBIN
3aLNTHBINA KoxXyX 28 (puc. 3) ByaeT NonHOCTbI0
3aKpbIT.

CurHansHas namna 25 (puc. 1)
yKa3blBaEeT Ha BpaLLeHue
NHCTPYMEHTA «OPaHKEBbLIM»
curHanom. Korga MHCTpyMeHT
OCTaHaBnMBAeTCs, CUrHanbHas
namna 25 racHet. Tenepb Bbl
MOXETe NepeBecT! MaLLWHy B
ncxopHoe nonoxenue. Moka roput
CMrHan, He NOAHUMANTe MaLUMHY C
3aroTOBKM U He TSHUTE ee
obpartHo.

5.11 PaboTbl C MHOUKAaTOPOM MONOXeHus (Ans
Hanpaenstouero yctponctea KSS u wuHbi F)

Vicnonb3yiTe uHankaTop
nonoxerus 29 (puc. 3), 4Tobbl
BbIPOBHSATb HanpasnstoLLyto KSS.
WHankaTop nonoxeHuns
rnokasblBaeT NPpaByto CTOPOHY
(hpe3sepa, yCTaHOBUTE MHANKATOP
MONOXEHNS MO TEM Xe YrMOoM, YTO
1 MaLVHY. VHOMKATOP MONOXeHNs
BXOAWT B KOMMIEKT NOCTaBKM
MaLUMHbI.
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BbinonHute ans atoro cneayouiee:

o  3adwkcupyite uHAMKaTop nonoxeHns 29 ¢
nomolLLbto 6apalukosbix BUHTOB 9 (puc. 3).

e  YcTaHoBMTE TOT € Yron Ha WHAMKATOpe
nomnoxeHus 29, 4To U Yron HaknoHa MaLLVHbI.

e  /3amepeHue yrna oTHOCUTCS K MpaBoii CTOPOHE
(hpe3epHOil roNoBKY.

e  Hacrpoiite Heobxoaumyto rny6uHy
tpesepoBaHus 1 obpaboTanTe 3aroToBKy.

5.12 Pabotbl ¢ GokoBbiM ynopom 625 B
KOMGMHaLmMKn c HanpaBnAWUM
yctpoicTBom KSS

Bokosoit ynop 50 (puc. 4) npegHasHadeH ans pabot
napanmnenbHo C yXe CyLecCTBYIOLLE KaHaBKOM.
3admkcupyitTe  ynop B HanpaBnsloLLel  KaHaBke
wuHel  KSS.  BokoBoii  ynop  nmpensapuTensHO
HacTpOeH NPUMEPHO Ha 625 MM, BO3MOXHa TOYHas
perynupoBka Ha ynope.

370 nponsBoAUTCA CrieayoWMUM 06pa3om:

e  OcnabbTe npenoXpaHUTENbHLIA BUHT 53 ¢

nomowpto  SW 5, pacnonoxeHHoro  Ha
NHOMKATOPE MOMOXEHNS.
e [loBepHuUTE  YCTAHOBOYHbIA BMHT 54 B

COOTBETCTBYHOLLEM HanpaBneHnn.

e  3aTaHMTE 0BpaTHO MpefoXpaHWTeNbHbIA BUHT
53.

6 TexHuyeckoe obcnyxuBaHue U
TEKYLINIA PEMOHT
OnacHo

IMpu npoBeaeHUn Niobbix pabot no
TEXHUYECKOMY 0OCTyKMBaHMIO
BbIHUMATb BUIIKY COEAMHUTENBHOO
LWHypa.

KoHcTpykums MalLLMH MAFELL
MWUHUMATBHOTO TEXHUYECKOTO 0BCIYKMBAHMS.

Tpebyet

Mcnonb3yemble  LUAPUKOMOALLMMHAKM  CMa3aHbl  Ha
BeCb CpPOK akcnnyatauuw. [locne  AnuTenbHOW
3KCMNyaTaLyn Mbl PEKOMeHZyeM nepefatb MaluuHy
Ha TEXHUYECKUA OCMOTP aBTOPWU30BAHHOW CHMPMOIA
MAFELL macTepckoit no 06cryuBaHuio KMEHTOB.



[inst cMasku BCex TOYeK CMasku MCTONb3yiTe TONbKO
HaLlly cneLmarnbHylo KOHCUCTEHTHYI0 cMasky, Ne ans
3aka3a 049040 (1 kr 6aHka).

PerynspHo nposepsnTe 3 heKTUBHOCTb
TOPMOXEHWS Balleit MawmHbl. Ecrm  adpdpext
TOPMOXEHUS YXyAllaeTcs, Bceraa obpaluaiTecb B
cepsucHyto cnyxby MAFELL pans obcnyxusaHus
TOPMO3HO# CUCTEMBI.

6.1 XpaHeHue

Ecru mawwHa He 6ygeT ncnonb3oBaThCs B TeUeHME
ONUTENBHOTO  BPEMEHW, TO €€  Heobxoaumo
TLLATENbHO OYUCTUTD. HeokpalueHHble
MeTannmyeckue vacti obpaboTante cpeacTtBom Ans
3aLUNThI OT PKABYMHBI.

XpaHUTe MallMHy TOMbKO B CyXMX MOMELLIEHUSX W
salywanTe oT BNUSHNSA aTMoccepHbIX
BO30ENCTBUN.
7 YcTpaHeHue Henonagok

OnacHo

6.2 MHCTpyMeHTbI

Wcnonbayemble Ha MalumHe (pe3epHble [ONOBKK
CnepyeT PerynspHo OYMLaTh OT CMOfbI, MOCKOMbKY
YUCTBIN  MHCTPYMEHT  cnocobeTBYeT  MOBbILLEHMIO
kayecTBa (hpe3epoBaHms.

Ounctka oT CMOnbI npounssoaunTca nyTem
3aMaynBaHnMA B TevYeHMe CYTOK B KepPOCUHe wunu
00bI4HOM cpeacTtee and yaaneHua cmon.

@

CBOEBPEMEHHO 3ameHsiiTe MOBPEXAEHHbIE
38KVMMHBIE BUHTbI U PEXYLLIME BNIEMEHTBI.

KOHCTPYKLMIO KOMBMHMPOBAHHBIX MHCTPYMEHTOB MpH
TekyLeM PEMOHTE U3MEHSITb He paspeLLaeTcs.

ANIOMUHNEBbIE MHCTPYMEHTB
CrieflyeT OuMLLaTh OT CMONT
pacTBOPUTENSIMM,
HearpeccyBHBIMM K amoMUHMIO.

OnpeaeneHie MpUYKH CyLLECTBYIOLMX HEMOMafoK W UX YCTpaHeHWe Beeraa TpedytoT
MOBbILIEHHOTO BHUMaHMS 1 OCTOPOXHOCTY. MpefBapuUTENLHO BbIHLTE 13 PO3ETKM

BUIKy kabens nutaHus!

Hwxe nepeuncnenbl Hanbonee YacTble HEMoNagakM U X NPUYKHBI. Mpy BO3HWKHOBEHUM APYTUX HEMONMaAoK
obpaLyanTech k CBOeMy NOCTaBLUMKY UNW HEMOCPEACTBEHHO B CEPBUCHYIO cryxBy komnaHum MAFELL.

Henonapka MpunynHa

YcTpaHeHue

MalumHa He MOXET BKIHOUMTLCS.

B ceTu oTCYTCTBYET HanpskeHue.

MpoBepbTe nofayy HanpskeHusl.

HewncnpaseH ceTeBon
npeaoXpaHuTenb

3ameHuTe nNpefoxpaHnTens.

/3HOLEHbI YronbHble LETKN.

[locTaBbTe MaLLKHY B MacTepCKyto
cepaucHoi cnyx0sl MAFELL

MalumHa ocTaHaBnMBaETCs BO
Bpems (ppe3epoBaHms

OTKMIOYeHMe CeTEBOrO NUTaHMA

MpoBepbTe NpenoxpaHuTens CeTi
Ha BXofie.

Meperpyska MaLLMHbI.

YMeHbLLMTE CKOPOCTb Nogayn
[MoBepHUTE MK 3aMeHuTe
TBEpaocnnaBHbIE NOBOPOTHbIE
NNacTUHbI

[Mpwxoru B mectax
(bpesepoBaHus

Henopxopsawwmi ans paboTsl unm
TYNON NHCTPYMEHT

3aMeHUTE MHCTPYMEHT
MoBepHUTE UNK 3aMeHmTe
TBEPAOCNIABHbIE NOBOPOTHbIE
NnacTuHbI
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Henonapgka MpununHa YcTpaHeHue
Bbibpoc onmrok 3abut CnuwLKOM BraxHas ApeBecmHa. Mpocylunte [peBecuHy
®pesepbl 6e3 0TCOCA [MoakmioumTe MaLUMHY K BHELIHEN
BbITSKKE
KpynHas wwena B BbiOpoce unv Bo | OuncTuTe MaLLmHy Ui Wwnaxr
BCACIBAIOLLEM LUNaHre MpenBapuTenbHO  BbiHbTE U3
PO3eTKM BUMKY Kabens nutaHus
CruLKOM MHOTO LLEenbI YMeHbLMTE nogady
YBennyenHass  Bubpauus  u | Ocnabna dpesepHas ronoska [locTaBbTe MalUMHy B MacTepckyto

Mnoxoe KayecTBO MOBEPXHOCTY
npu pe3epoBaHm

cepaucHoi cryx6sl MAFELL

®pesepHblil  MHCTPYMEHT  He
MOXeT bbiTb ocnabnen/3aTaHyT

Cpabotana npenoxpaHuTenbHas
(pUKLMOHHAS MydTa

3adukeupyite (bpesepHbIn
MHCTPYMEHT c MOMOLLbIO
BCTABHOTO TIPS "

ocnabbTe/3aTAHUTE BUHT

[NosiBneHune 3anaxa

Harpenacb (PpUKLMOHHAS
TOpPMO3Hast Haknagka

3anax co BpeMeHeM 1cyesHeT
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8 CneunanbHble NPUHAQNEXHOCTH

HanpaBnsiowas wwHa, anMHa 3 M (U3 2 yacTell C COEAMHWUTENbHBIM
3MEMEHTOM)

HanpasnsiowLas wuHa, AnvHa 3 M (LenbHas)
YanuHeHre HanpaenstoLwen WKk, AnvHa 1,5 M
Mapa aganTepoB Ans napannensHoro ynopa
Hanpasnstowas F 80, gnvHa 800 Mm
Hanpasnstowas F 110, anuHa 1100 Mm
Hanpasnstowas F 160, gnuHa 1600 mm
Hanpasnstowas F 210, gnvsa 2100 mm
Hanpasnstowas F 310, grvsa 3100 mm
[MpuHaANEXHOCTH K HaNpaBASoLLEN:

-  COEeOMHWTENbHbLIN danemeHT F-VS

- Yrnosoit ynop F-WA

- kapmaH HanpasnsioLlei F 160

Cymka ¢ Habopom Hanpasnsiowux F160/160, copepxalyas: 2 x F160 +
COEAMHUTENbHbIN ANEMEHT + 2 CTPYOLMHBI + CyMKa AN HAanNpaBnAOLWMX

Cymka c Habopom Hanpasnstowmx F80/160 ¢ yrmosbM ynopom,
copepxalias: F80 + F160 + coegnHUTenbHbIN aneMeHT + yrnoBoi ynop
+ 2 cTpyOUMHbI + CyMKa Anst HanpaBnAOLWNX

KoHLieBow konnayok yn. F-EK

npodmnb coeanHenns yn. F-HP 6,8M

3awwra ot ockonkos yn. F-SS 3,4M

CrpybumHbl yn. F-SZ 180MM (2 wr.)

Cronop otaauu yn. F-RS

Ynop HwkHero 3axeata K85-UA

Perynnpyemoe npucnocobnenve ans seibopku nasos Rd153-22-40x30

MoBOpOTHbIE NRACTUHBI (12 WT. Ha (hpe3epHyto FOMOBKY W perynupoemoe
npucnocobnexue)

Ne ans 3akasa 037037

Ne nns 3akasa 200672
Ne ons 3akasa 036553
Ne ans 3akasa 037195
Ne ans 3akasa 204380
Ne nns 3akasa 204381
Ne nns 3akasa 204365
Ne ans 3akasa 204382
Ne ans 3akasa 204383

Ne nns 3akasa 204363
Ne ans 3akasa 205357
Ne ans 3akasa 204626
Ne nns 3akasa 204805

Ne ans 3akasa 204749

Ne ans 3akasa 205400
Ne nns 3akasa 204376
Ne nns 3akasa 204375
Ne ans 3akasa 207770
Ne ans 3akasa 202867
Ne nns 3akasa 205166
Ne nns 3akasa 091899
Ne ans 3akasa 201927

9 lMokoMnoHeHTHOE U300paxeHMe U CNMCOK 3anacHbIX YacTen
CoOTBETCTBYIOLLY!0 MH(POPMALMIO MO 3an4acTsM CM. Ha Hallen JoMallHen cTpaHuue: www.mafell.com
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1 Objasnienie znakow

o

Niniejszy symbol znajduje si¢ na wszystkich tych miejscach, w ktorych podano
wskazowki dot. bezpieczenstwa.
Ich nie przestrzeganie moze pociagnac za sobg ciezkie zranienia.

Niniejszy symbol oznacza mozliwie szkodliwg sytuacje.

Jezeli sig jej nie uniknie, moze nastapi¢ uszkodzenie produktu lub przedmiotow
znajdujacych sie w jego otoczeniu.

Niniejszy symbol oznacza wskazéwki dla uzytkownikéw i inne uzyteczne informacje.

2 Informacje dot. produktu
do maszyn o nr art. 918701, 918702, 918720 lub 918721

2.1 Dane dot. producenta
MAFELL AG, Beffendorfer Strale 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Telefon +49 (0)7423/812-0, Faks +49

(0)7423/812-218

2.2 Oznaczenie maszyny
Wszelkie informacje konieczne do identyfikacji maszyny podane sg na tabliczce znamionowe;.

C

m

)4
o

Klasa ochrony I

Znak CE dokumentujacy zgodno$¢ z podstawowymi wymogami bezpieczenstwa i
ochrony zdrowia zgodnie z zatacznikiem | dyrektywy maszynowej

Tylko dla krajow UE
Nie wrzucac¢ elektronarzedzi do $mieci domowych!

Zgodnie z dyrektywa Rady Europy 2002/96/WE o zuzytych urzadzeniach
elektrycznych i elektronicznych i odno$nym jej zastosowaniem w prawie krajowym,
zuzyte elektronarzedzia nalezy zbiera¢ oddzielnie i podda¢ przyjaznej dla Srodowiska
utylizacji.

W celu zmniejszenia ryzyka zranienia nalezy przeczytac¢ instrukcje obstugi.
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2.3 Dane techniczne

Silnik uniwersalny, zabezpieczony przed 230 V~, 50 Hz
zaktécaniami fal radiowych i telewizyjnych

Moc pobierana (obcigzenie normalne) 2300 W

Prad przy obcigzeniu normalnym 10,8 A
Predko$¢ obrotowa narzedzia na biegu 5900 min-!
jatowym

Predkos¢ obrotowa narzedzia przy 4500 min-!
obcigzeniu normalnym

Gtebokos¢ frezu 0° 50 mm
Agregat frezujacy odchylny 0° -45°
Srednica narzedzia 163 mm
Grubos¢ korpusu narzedzia 58,1 mm
Szerokos¢ frezu narzedzia 60,5 mm
Otwér mocujacy narzedzia 30 mm
Srednica kroéca odsysajacego 58 mm

Cigzar 7,7 kg
Wymiary (Sz x D x W) 340 x 420 x 280 mm
jako frezarka scinajaca

Gtebokos¢ frezu 0° 44 mm
Diugosc¢ frezu 370 mm
Cigzar z elementem prowadzacym 9,4 kg
Wymiary wraz z elementem prowadzacym 370 x 810 x 280 mm
(SzxDx W)

2.4 Emisje

Podane warto$ci wskazujg na poziom emisji. Pomimo Ze istnieje zwigzek pomigdzy poziomem emisji i imisji,
nie mozna na tej podstawie wnioskowac, czy konieczne jest podjecie dodatkowych Srodkéw bezpieczenstwa.
Aktualne czynniki majace wptyw na pozom imisji, istniejacy na stanowisku pracy, obejmujg diugos¢ ekspozycii,
charakterystyke pomieszczenia, inne Zrédta hatasu itd. oraz np. ilo§¢ maszyn i innych prac odbywajacych sie w
sgsiedztwie. Poza tym dopuszczalny poziom imisji moze sie réznic w zaleznosci od kraju. Pomimo tego
informacja ta jest przydatna dla uzytkownika maszyny, gdyz umozliwia lepsza ocene zagrozen i ryzyka.

241 Informacje dot. emisji hatasu
Warto$ci emisji hatasu ustalone zgodnie z EN 62841-1 i EN 62841-2-5 wynosza;

Poziom ci$nienia akustycznego Lpa=87,8dB (A)
Niepewno$¢ pomiaru Kea=1,5dB (A)
Poziom mocy akustyczne; Lpa=98,8 dB (A)
Niepewno$¢ pomiaru Kea=1,5dB (A)

Pomiar hatasu przeprowadzono przy uzyciu dostarczonego standardowego narzedzia.

2.4.2 Informacje dot. wibracji
Typowe drgania przekazywane na konczyny géme sg na poziomie ponizej 2,5 m/s2,
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2.5 Zakres dostawy
Frezarka Scinajaca NFU50 komplet z nast. elementami:

1 element prowadzacy KSS

1 gtowica frezujaca

1 zderzak boczny 625

1 wskazniki pozyciji

1 ogranicznik réwnolegty kpl.

2 narzedzia obstugi

1 instrukcja obstugi

1 zeszyt Przepisy bezpieczenstwa“

2.6 Urzadzenia zabezpieczajace
Niebezpieczenstwo
Niniejsze urzadzenia sg konieczne
do bezpiecznej eksploatacii
maszyny i nie mozna ich usuwac
ani odfaczac. Jezeli ktorys z
elementow zabezpieczajacych jest
uszkodzony, to maszyne nalezy
przekaza¢ do serwisu MAFELL w
celu jej naprawy. W zadnym
wypadku nie naprawia¢ elementow
zabezpieczajacych na wlasna reke.

Maszyna wyposazona jest w nast.
wyposazenia zabezpieczajacego:

elementy

- Gomy staty kotpak ochronny

- Dolny ruchomy kotpak ochronny

- Wielka plyta podstawowa

- Uchwyty reczne

- Wyposazenie taczeniowe i hamulec

- Kréciec odsysajacy

- Pomaranczowa lampka
obracajacym sie narzedziu

- Zabezpieczenie przed dostepem z boku

ostrzegawcza  przy

2.7 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Frezarka $cinajagca  MAFELL NFU50 zostata
przewidziana wytacznie do obrobki drewna i plyt
drewnianych, jak np. plyt tréjwarstwowych, Multiplex,
Kerto (drewno z warstwami forniru) oraz piyt
wygtuszajacych, plyt styrodur i twardej pianki
poliuretanowe.

Dostarczone narzedzie zostalo wyprodukowane
zgodnie z norma europejska EN 847-1.
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Jezeli bedg uzywane narzedzia obce, to muszg one
by¢ oznaczone znakiem MAN i ewentualnie znakiem
Test BG.

Inne uzycie, niz opisane powyzej, jest niedozwolone.
Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody
wynikte z takiego uzytkowania.

Aby  uzytkowaC  urzadzenie  zgodnie  z
przeznaczeniem nalezy przestrzega¢ podanych przez
Mafell warunkéw eksploatacji, konserwacji i napraw.

2.71  Frezy zanurzane

Niebezpieczenstwo

Niebezpieczenstwo odrzutu przy
frezach zanurzanych! Zanurzenie
jest niedozwolone!

2.8 Ryzyko szczatkowe
Niebezpieczenstwo
Pomimo uzytkowania zgodnego z
przeznaczeniem i przestrzegania
przepisdw bezpieczenstwa istnieje
mozliwos¢ zaistnienia ryzyka
szczatkowego.

- Dotknigcie gtowicy frezujacej w obszarze otworu
najazdowego.

- Dotkniecie czesci gtowicy frezujacej wystajacej w
trakcie frezowania spod obrabianego przedmiotu.

- Odrzut maszyny przy zakleszczeniu w detalu lub
przy ruchu wstecznym przez wykonany wpust, z
wiaczonym lub wytaczajacym sie narzedziem.

- Ztamanie i wyrzucenie narzedzia, jego czesci lub
drzazg drewnianych.



Dotknigcie czesci przewodzacych prad przy
otwartej obudowie i nie wyjetej wtyczce sieciowe;.
Utrudnione dziatanie stuchu przy diuzszej pracy
bez uzycia nausznikow.

Emisja szkodliwych dla zdrowia pytow drzewnych
przy dtuzszej pracy bez wyciagu.

3 Przepisy bezpieczenstwa

Niebezpieczenstwo

Zawsze nalezy przestrzegac
ponizszych przepisow
bezpieczenstwa i regut
bezpieczenstwa obowigzujacych w
kraju uzytkowania maszyny!

Uwagi ogoélne:

Wskazowki

Niniejsza maszyna nie moze by¢ obstugiwana
przez dzieci ani miodziez. Wyjatek stanowi
miodziez pracujgca w celach szkoleniowych pod
nadzorem fachowca.

Nigdy nie nalezy pracowa¢ bez elementow
zabezpieczajacych  koniecznych przy  danej
operacji ani nie mozna niczego zmienia¢ przy
maszynie, co mogtoby mie¢ ujemny wplyw na
bezpieczenstwo.

Przy uzytkowaniu maszyny na wolnym powietrzu
zaleca sie stosowanie wytacznika ochronnego
pradowego.

Uszkodzone kable lub wtyczki nalezy natychmiast
wymienic. Aby uniknaé zagrozenia
bezpieczenstwa, wymiany moze dokona¢ tylko
Mafell lub autoryzowany warsztat serwisujacy
MAFELL.

Unika¢ ostrych zataman kabla. Przy transporcie i
sktadowaniu maszyny nie nalezy owija¢ kabla
wokot maszyny.

dot. uzytkowania osobistego

wyposazenia ochronnego:

Przy pracy zawsze nosi¢ nauszniki.
Zawsze przy pracach nosi¢ okulary ochronne.

Przy pracy zawsze nosi¢ maseczke chroniacy
drogi oddechowe.

Wskazowki dot. pracy:

Zapewni¢ obszerne stanowisko pracy z podiogg
antyposlizgowq oraz wystarczajacym
o$wietleniem.
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Zwrécic uwage na to, by nikt nie przebywat w
obszarze niebezpiecznym (rys. 8).

Przed wymiang, narzedzia, pracami nastawczymi i
przed usunieciem usterek (nalezy do tego réwniez
usuniecie zakleszczonych widrow) nalezy wyjac
wtyczke sieciowa.

Nie dokonywa¢ obrobki detali, ktére sq zbyt mate
lub zbyt wielkie dla maszyny.

Fachowo montowa¢ i mocowa¢ glowice frezujaca.
Uzywaé ostrych nozow i gwintownikdw; stepione
noze zwiekszajg niebezpieczenstwo odrzutu.
Natychmiast wymienia¢ uszkodzone noze i
gwintowniki i mocowac w taki sposéb, by nie mogty
sie one obluzowa¢ w trakcie pracy.

Nie mozna zakleszcza¢ wigcznika.

Przed wigczeniem, skontrolowa¢, czy gtowica
frezu jest dociagnieta i czy usunigto klucz
mocujacy.

Jezeli to moZliwe, zawsze zabezpiecza¢ obrabiany
przedmiot przed zsunigciem sie, np. za pomocg,
Sciskow.

Juz przed wigczeniem maszyny,
trzymac.

Rozpocza¢ frezowanie obrabianego przedmiotu
dopiero po osiagnieciu przez gtowice frezujacq
petniej predko$ci obrotowe.

Skontrolowa¢ detal, czy nie ma obcych ciat. Nie
frezowa¢ w elementach metalowych, jak np.
gwozdziach.

W czasie frezowania nigdy nie wktada¢ rak pod

mocno g

obrabiany przedmiot (niebezpieczenstwo
zranienial).
W trakcie frezowania, kabel przytaczeniowy

zawsze prowadzi¢ za maszyna.

Réwnomiermny posuw przy frezowaniu zwigksza
zywotno$¢ nozy i maszyny. Nie frezowac w tyt ani
ruchem zanurzeniowym!

Maszyne odsuwaC od obrabianego przedmiotu
dopiero po zatrzymaniu gtowicy frezujace;.



Lampka ostrzegawcza 25 (rys. 1)
wskazuje za pomocg
,pomarafczowego“ sygnatu obroty

o

narzedzia. Gdy narzedzie stoi,
lampka ostrzegawcza 25 gasnie.
Teraz mozna pociggna¢ maszyne
do pozycji wyjsciowej. Dopoki
Swieci sie sygnat, nie mozna
podnie$¢ maszyny z detalu ani jej z
detalu wyjag.

Whytaczy¢é maszyne i zaczeka¢, az glowica frezu
sie zatrzyma; dopiero teraz mozna dokonaé
ustawien katow i wysokosci w maszynie.

Nie odklada¢ maszyny na stole roboczym ani
na ziemi, gdy kofpak ochronny nie przykrywa
narzedzia. Niechronione, bezwtadnie poruszajgce
si¢ narzedzie porusza maszyng w kierunku
odwrotnym do kierunku frezowania i frezuje
wszystko, co napotyka na drodze. PamietaC przy
tym o czasie zwioki narzedzia.

Nie zakleszcza¢ ruchomego kotpaka ochronnego
ani nie usuwa¢  zadnych  elementow
zabezpieczajacych.

Przed kazdym uzyciem sprawdzi¢, czy dolny
kolpak ochronny zamyka si¢ w niezawodny
sposob. Nie uzywaé¢ maszyny, gdy dolnego
kotpaka ochronnego nie mozna porusza¢ w
swobodny sposdb i gdy natychmiast si¢ nie
zamyka. Nigdy nie zakleszcza¢ ani nie wigzac
dolnego kolpaka ochronnego w pozycji
otwartej. JeZeli maszyna nieopatrznie spadnie na
ziemige, dolny kotpak ochronny moze sie
znieksztalcic. Otworzy¢ kotpak ochronny przy
uzyciu dzwigni wciagajacej 1 (rys. 3) i upewnic sie,
czy sie swobodnie porusza oraz czy przy
wszystkich mozliwych katach i gtebokosciach
frezowania nie dotyka ani narzedzia ani innych
czesci.

Sprawdzi¢ stan i dziatanie sprezyny w doinym
kolpaku ochronnym. Przed uzyciem maszyny
zleci¢ jej przeglad, gdy kotpak ochronny i
sprezyna nie dziataja w sposob niezawodny.
Uszkodzone  czesci, kleiste osady albo
nagromadzenie wiordw powoduje opdznienie
dziatania dolnego kotpaka ochronnego.

Reka otwiera¢ dolny kotpak ochronny tylko
przy szczegélnych rodzajach frezowania, jak
np. frezowanie pod katem. Otworzy¢ dolny
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kotpak ochronny przy uzyciu dzwigni
wciagajacej i pusci¢ go, gdy narzedzie znalazto
sie¢ w detalu. Przy wszystkich innych rodzajach
frezowania dolny kotpak ochronny powinien
pracowa¢ automatycznie.

Wskazowki dot. konserwacji i utrzymania
sprawnosci:
- Regularne  czyszczenie  maszyny, przede

wszystkim elementéw regulujgcych i prowadnic
stanowi wazny czynnik bezpieczenstwa.

- Mozna uzywa¢ jedynie oryginainych czesci
zamiennych i akcesoriow firmy MAFELL. W
przeciwnym wypadku wygasa prawo do roszczen
gwarancyjnych wzgledem producenta.

4 Zbrojenie / Ustawianie

4.1 Podtaczenie do sieci

Przed uruchomieniem sprawdzi¢, czy napiecie
sieciowe zgadza sie z napieciem roboczym podanym
na tabliczce znamionowej maszyny.

4.2 Wyciag na wiory
Niebezpieczenstwo

Szkodliwe dla zdrowia pyty nalezy
odkurza¢ przy uzyciu odkurzacza
typu M.

Przy wszelkiego rodzaju pracach zwigzanych z
wytwarzaniem wielkich ilosci kurzu nalezy podtaczyé
do maszyny odpowiedni zewnetrzny wyciag.
Predko$¢ powietrza musi wynosi¢ co najmniej 20
m/sek.

Srednica wewnetrzna kroéca odsysajacego 3 (rys. 1)
wynosi 58 mm.



4.3 Wymiana narzedzi

Niebezpieczenstwo

Nie wolno przekraczaé
maksymalnej dozwolonej predkosci
obrotowej (dane na narzedziu)!
Robocza liczba obrotéw nie moze
by¢ wyzsza od maksymalnej
predkosci obrotowej podanej na
narzedziu.

Zwroci¢ uwage na wiasciwy
kierunek obrotow!

Narzedzie nalezy zapiac w taki
sposob, by jego obluzowanie sie w
trakcie pracy byto niemozliwe.
Moment dociggajacy wynosi ok. 10
Nm.

Ostrza nie moga sie stykac ze sobg
ani z elementami mocujgcymi.
Przy wymianie narzedzia w
maszynie zwréci¢ uwage na
czystosc. Powierzchnie mocowania
musza by¢ wolne od
zanieczyszczen.

Przed rozpoczgciem wymiany narzedzia nalezy
wyjaé wtyczke sieciowa.

Uzy¢ przycisku 2 (rys. 2) i pociagna¢ dzwignie
blokujaca 19 ku gérze. DZzwignia wiaczajaca jest
teraz zaryglowana, a blokada watu aktywna.
Ruchomy kotpak ochronny 28 (rys. 3) mozna
otworzy¢ za pomocq dzwigni wciagajacej 1 (rys.
3) lub recznie.

Wykreci¢ wkretakiem szesciokatnym 23 (rys. 7)
Srube z tbem walcowym w kierunku przeciwnym
do ruchu wskazéwek zegara, zdja¢ kotnierz z
przodu 27 (rys. 3) i gtowice frezujaca 26 (rys. 3).
Oczysci¢ wrzeciono narzedziowe i powierzchnie
mocowania z przylegajacych wioréw i kurzu i
zatozy¢ narzedzie. Zwrdci¢ przy tym uwage na
to, by obydwa kotki zabieraka przy wrzecionie
uchwycity sie otworéw narzedzia.

Whozy¢ Srube z tbem walcowym i kotnierzem i
mocno przykrecic w kierunku zgodnym z
ruchem  wskazéwek zegara  wkretakiem
szesciokatnym 23 (rys. 7).

Usuna¢ wkreta szesciokatny 23 (rys. 7).
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Zamkna¢ ruchomy kotpak ochronny 28 (rys. 3) i
docisnaé dzwignie blokujaca 19 (rys. 2) do dotu.

4.4 Wymiana plytek wymiennych

Niebezpieczenstwo

Przed wymiang i ustawieniem
koniecznie wyja¢ wtyczke sieciowa)
Montaz i demontaz nozy
przeprowadza¢ zgodnie ze
wskazaniami z instrukcji obstugi.
Stosowac najwigksza mozliwg
ostrozno$c!

Zwrdci¢ uwage na czystos¢
powierzchni mocowania.
Przestrzega¢ podanych momentéw
dociagajacych! Sruby mocujace
mozna dociggac jedynie
dostarczonymi narzedziami o tych
samych wymiarach. Nie mozna
stosowac narzedzi udarowych,
strugéw, przedtuzek ani innych
narzedzi.

Aby unikna¢ niewywazenia,
zawsze nalezy wyposazy¢
wszystkie ostrza.

Glowica frezujaca (zakres dostawy) jest wyposazona
w 12 plytek wymiennych z twardego metalu
Niemozliwe jest zmudne i czasochtonne ostrzenie,
gdyz przy tepych ostrzach mozna jedynie obroci¢ lub
wymieni¢ plytki wymienne z twardego metalu.
Regulowany frez do rowkdéw (wyposazenie specjaine)
30 (rys. 5) zaopatrzono w 12 plytek wymiennych z
twardego metalu 32.

Zdja¢ narzedzie z maszyny (patrz 4.3 Wymiana
narzedzi, strona 139).

Poluzowa¢ $ruby z tbem stozkowym na
narzedziu przy uzyciu dostarczonego klucza.
Oczyscic wszystkie czesci i oprawy nozy
narzedzia.

Obrocic ptytki wymienne z twardego metalu lub
wymieni¢ je po trzykrotnym ich obroceniu na
nowe plytki wymienne z twardego metalu.

Zamocowac obrdcone lub nowe ptytki wymienne
przy uzyciu wkretbw z tbem stozkowym i
dokreci¢ je wkretakiem Torx 22 (rys. 7)
uzywajac sity 4 Nm.



Narzedzia aluminiowe mozna
odzywiczaé tylko przy uzyciu
rozpuszczalnikdw nie majacych
negatywnego wptywu na
aluminium.

e  Ponownie zamontowa¢ narzedzie (patrz 4.3
Wymiana narzedzi, strona 139).

4.5 Ustawianie narzedzia frezujacego:
Regulowany frez do rowkow (wyposazenie
specjalne)

Regulowany frez do rowkéw 30 (rys. 5) jest to frez do

ptytek wymiennych, ktéry mozna nastawi¢ na

szeroko$¢ od 22 do 40 mm. Do regulowanego frezu
do rowkow dotgczono rézne podkltadki dystansowe.

W ten sposéb mozna osiggac rézne szerokosci.

W tym celu nalezy postepowa¢c w sposob
nastepujacy:

e Najpierw  nastawic  zadang  szerokos¢
regulowanego frezu do rowkéw przy uzyciu
dotaczonych podktadek dystansowych (frez do
rowkow bez podkiadek dystansowych ma
szeroko$¢ rowka wynoszacq 22 mm).

e Natozy¢  zostawiony  pakiet  podktadek
dystansowych  na  kotki tylnej  czesci
regulowanego frezu do rowkéw (strona bez
opisu).

o Nastepnie  przylozy¢  przedniq — czes$é

regulowanego frezu do rowkéw 30 (rys. 5) do
natozonego pakietu podktadek dystansowych.
Natozy¢ niepotrzebne podkiadki dystansowe na
przednig strone regulowanego frezu do rowkéw.

e Teraz nalezy zamocowa¢ obydwie czesci
regulowanego frezu do rowkéw z przednim
kotnierzem regulowanego frezu do rowkow i
zamontowa¢ kompletny regulowany frez do
rowkow na kotierzu napedowym NFU50.

W Zadnym wypadku nie mozna
przekroczy¢ zakresu regulacii
podanego na regulowanym frezie
do rowkow. Upewni¢ sig, ze
zawsze zostang zatozone
wszystkie dotaczone podktadki
dystansowe.
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4.6 Wymiana plytek wymiennych "Regulowany
frez do rowkow"

Niebezpieczenstwo
Przed wymiang i ustawieniem
koniecznie wyja¢ wtyczke sieciowa)
Montaz i demontaz nozy
przeprowadza¢ zgodnie ze
wskazaniami z instrukcji obstugi.
Stosowac najwieksza mozliwg,
ostrozno$c!
Zwrdci¢ uwage na czysto$¢
powierzchni mocowania.
Przestrzega¢ podanych momentow
dociggajacych! Sruby mocujace
mozna dociggac jedynie
dostarczonymi narzedziami o tych
samych wymiarach. Nie mozna
stosowac narzedzi udarowych,
strugéw, przedtuzek ani innych
narzedzi.
Aby unikna¢ niewywazenia,
zawsze nalezy wyposazy¢
wszystkie ostrza.

Regulowany frez do rowkéw 30 (rys. 5) zaopatrzono
w 12 plytek wymiennych z twardego metalu 32. W
przypadku stepienia ostrzy mozna obréci¢ plytke
wymienng, 32 (rys. 5) trzy razy. Potem nalezy wiozy¢
nowe oryginalne ptytki wymienne!

W tym celu nalezy postepowaé w sposéb
nastepujacy:

e Usung¢ narzedzie z maszyny (patrz 4.5
Ustawianie narzedzia frezujacego: Regulowany
frez do rowkéw (wyposazenie specjalne), strona
140).

e Poluzowa¢ $ruby z tbem stozkowym 34 (rys. 5)
na narzedziu przy uzyciu dostarczonego klucza.

e Oczyscic wszystkie czeSci i oprawy nozy
narzedzia.

e Obroéci¢ ptytki wymienne z twardego metalu lub
wymieni¢ je po trzykrotnym ich obroceniu na
nowe plytki wymienne z twardego metalu.

e Zamocowac obrdcone lub nowe ptytki wymienne
przy uzyciu wkretbw z tbem stozkowym i
dokreci¢ je odpowiednim kluczem (rys. 7)
uzywajac sity 4 Nm.



Obydwie czesci sa wiasciwie zatozone, gdy tylna
strona krawedzi noza przylega do elementu no$nego,
a wkret z tbem stozkowym mozna wkrecic¢ na tyle, by
powierzchnia wkreta z tbem stozkowym lezata ponizej
lub na réwni z powierzchnig ptytki wymiennej (patrz
rys. 5).

5 Praca

5.1 Rozruch urzadzenia

Z niniejszg instrukcjg obstugi muszg sie zaznajomi¢
wszystkie osoby, ktorym zlecono obstuge maszyny,
przy czym szczegolng uwage nalezy zwrdci¢ na
rozdziat ,Przepisy bezpieczenstwa*.

5.2 Wiaczanie i wytaczanie

e  Wigczanie: Docisng¢ blokade wtaczenia 7 (rys.
1) do przodu w celu jej odryglowania.
Nastepnie, przy docisnietej blokadzie wiaczenia,
uzy¢ dzwigni wiaczajacej 8.

Poniewaz chodzi o wtacznik bez blokady, maszyna
dziata tylko tak dtugo, jak diugo wcisnieta pozostaje
dzwignia wiaczajaca.

Wbudowany uktad elektroniczny zapewnia przy
wigczaniu przyspieszenie bez odrzutu, a przy
obcigzeniu reguluje predkos¢ obrotowg na ustawiong
warto$¢.

Poza tym uktad elektroniczny powoduje wytaczenie
obrotéw silnika przy przecigzeniu, tzn. narzedzie sie
zatrzymuje. Zwolni¢  dzwignie  wiaczajacq 8.
Nastepnie ponownie wigczy¢ maszyne i frezowaé ze
zredukowang predkoscig posuwu.

o  Wylaczanie: W celu wytaczenia nalezy zwolni¢
przycisk wiacznika 8 (rys. 1). Wbudowany
automatyczny hamulec powoduje ograniczenie
czasu hamowania narzedzia na ok. 3 sek.
Blokada wtaczenia aktywuje si¢ automatycznie i
zabezpiecza  frezarke  Scinajacq  przed
niezamierzonym wigczeniem.

5.3 Ustawianie glebokosci frezu

Gtebokos$¢ frezowania mozna nastawi¢ bezstopniowo
w przedziale od 0 do 50 mm.
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W tym celu nalezy postepowa¢c w sposob
nastepujacy:

e Nacisna¢ przycisk 11 (rys. 2) i przy uzyciu
dzwigni zanurzeniowej 6 nastawi¢ gtebokos¢
frezowania.

e  Glebokos¢ frezowania mozna odczyta¢ na
podziatce na ostonie. Jako wskaznik stuzy tutaj
na czerwono zabarwiona powierzchnia dzwigni
zanurzeniowej 6.

5.4 Zabezpieczenie  giebokosci  frezu  /

ogranicznik do powtarzania glebokosci

Zabezpieczenie  glebokosci  frezu  stuzy do

zablokowania ustawionej gtebokosci frezowania. Po

jednokrotnym  zdefiniowaniu gtebokosci frezowania
mozna jg ponownie ustawi¢ bez koniecznosci
powtérnego mierzenia.

W tym celu nalezy postepowaé w sposéb

nastepujacy:

e  Ustawic maszyne
frezowania.

e  Otworzy¢ dzwignie zaciskowag 14 (rys. 2) i
ustawi¢ drazek ograniczajacy 16 na dole do
oporu.

e Ponownie dokreci¢ dzwignig zaciskowa 14 (rys.
2).

o

5.5 Ustawienia do prac z nachyleniem

Agregat frezujgcy mozna nastawi¢ przy pracach z
nachyleniem i przy zaciosach na dowolny kat od 0°
do 45°.

na zadang gtebokosé

Przy nieznacznych gtebokosciach
frezowania nalezy ustawi¢
przej$cidwke zderzakowg do
powtarzania gtebokosci 52 (rys. 2)
pod drazkiem ograniczajacym 16.

e W celu dokonania ustawienia uko$nego nalezy
maszyne ustawi¢é w pozycji wyjsciowej i
podeprze¢ jq w taki sposob, by agregat
frezujacy mozna byto przechylic.

e Zwolni¢ dzwignie zaciskowg 10 (rys. 2).

e  Odpowiednio do podziatki ustawi¢ kat na
segmencie odchylnym.

o Nastepnie dokreci¢ dzwignie zaciskowa 10.



Udostepniamy narzedzie
kalkulacyjne do obliczenia
gtebokosci frezowania. Mozna
uzyska¢ dostep do niego poprzez
kod QR na maszynie lub przez
strone internetowg podang na
naklejce.
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5.6 Praca z ogranicznikiem réwnolegltym
Ogranicznik réwnoleglty 18 (rys. 6) stuzy do pracy
rownolegtej w stosunku do juz istniejacej krawedzi.
Ogranicznik mozna umie$ci¢ zaréwno po prawej jak i
po lewej stronie maszyny.

e Pozycje frezu mozna przestawic  po
poluzowaniu $rub skrzydetkowych 9 (rys. 1),

przesuwajgc  odpowiednio  ogranicznik, a
nastepnie  ponownie  dokrecajagc  Sruby
skrzydetkowe.
Dodatkowo mozna prowadzi¢ ogranicznik réwnolegty
wzdiuz  listwy zamocowanej na  obrabianym
przedmiocie.

5.7 Praca z ogranicznikiem oddolnym

Ogranicznik oddolny 20 (rys. 6) stuzy do pracy
réwnolegtej w stosunku do juz istniejacej krawedzi.

Ogranicznik mozna umiescic po lewej stronie
maszyny.
e Pozycje frezu mozna  przestawi¢  po

poluzowaniu $rub skrzydetkowych 9 (rys. 1),

przesuwajgc  odpowiednio  ogranicznik, a
nastgpnie  ponownie  dokrecajgc  Sruby
skrzydetkowe

Teraz mozna prowadzic maszyne wzdiuz

obrabianego przedmiotu biegngcego pod plyty
podstawowa.

5.8 Rowki z szyng prowadzaca F

Ustawi¢ zadang gteboko$¢ frezowania zgodnie z
rozdziatem 5.3.
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Frezowa¢ przy uzyciu szyny
prowadzacej F. Szersze rowki
o0sigga sie przez przesuniecie na
bok elementu prowadzacego z
prawej strony na lewo.

o

5.9 Praca przy uzyciu szyny prowadzacej

Do obrébki zaciosow zaleca sig uzycie szyn
prowadzacych (patrz rozdziat 8 Wyposazenie
specjalne) z parg przejsciowek.

W tym celu postepowaé w sposob nastepujacy:
e Umiesci¢ ogranicznik réwnolegty 18 (rys. 6) przy
maszynie.

e  Zamontowa¢ para przejsciowek 60 (rys. 9) na
przewidzianych do tego pozycjach ZZ (rys. 6).

e Zawiesic pary przejsciowek na szynie
prowadzacej umieszczonej rdwnolegle do rowka
frezowania.

o  Ustawi¢ maszyne pod wzgledem jej nachylenia i
gteboko$ci w sposéb opisany pod punktem 4.4 i
45.

e Przesuna¢ frez poprzecznie do zadanej pozycji
na drazkach ogranicznika réwnolegtego.

e Dokreci¢ Sruby 9 (rys. 1).

5.10 Praca wg linii trasowania przy uzyciu
elementu prowadzacego KSS

e  Zabezpieczy¢ detal przed przesunieciem.
e  Przytrzymaé maszyng przy uchwycie i
przesuna¢ obydwie krzywki oporowe do detalu.

Umiesci¢ przednia ~ czeS¢  elementu
prowadzacego KSS na detalu.
o  Ustawic glebokoS¢ frezowania i wigczy¢

frezarke $cinajacq (patrz 5.2 Wigczanie i
wylaczanie, strona 141).

e Przesuwa¢ maszyne rownomiernie w kierunku
frezowania.

e Po zakonczeniu frezowania wylaczy¢ frezarke
Scinajaca, przez zwolnienie dzwigni wiaczajacej
8 (rys. 1).

e  Zaczeka¢, az narzedzie frezujace stanie i
przeciaggna¢ maszyne w stanie natozonym z
powrotem do pozycji wyjsciowej i odsuna¢ jg w
tej pozycji od obrabianego przedmiotu. W ten



sposéb zapewnia si¢, ze ruchomy kotpak
ochronny 28 (rys. 3) bedzie w petni zamkniety.

o

Lampka ostrzegawcza 25 (rys. 1)
wskazuje za pomocg
,pomaraficzowego“ sygnatu obroty
narzedzia. Gdy narzedzie stoi,
lampka ostrzegawcza 25 gasnie.
Teraz mozna pociggna¢ maszyne
do pozycji wyjSciowej. Dopoki
Swieci si¢ sygnat, nie mozna
podnie$¢ maszyny z detalu ani jej
wyjac.

5.11 Praca ze wskaznikiem pozycji (do elementu
prowadzacego KSS i szyny F)

e Do ustawienia elementu

prowadzacego KSS nalezy uzy¢
wskaznika pozycji 29 (rys. 3). Za
pomoca wskaznika pozycji
wskazuje sie prawa strone frezu;
ustawi¢ wskaznik pozycji na ten
sam kat, jak maszyna. Wskaznik
pozycji dotaczony jest do maszyny.

W tym celu nalezy postepowa¢c w sposob
nastepujacy:

e  ZamocowaC wskaznik pozycji 29 za pomoca
$rub skrzydetkowych 9 (rys. 3).

e Na wskazniku pozycji 29 ustawi¢ ten sam kaf,
jak przy nachyleniu maszyny.

e  Skalowany kat odnosi sie do prawej strony
glowicy frezujacej.

e  Ustawi¢ wymagang gtebokos¢ frezu i poddac¢
przedmiot obrobce.

5.12 Praca ze zderzakiem bocznym 625 w
potaczeniu z elementem prowadzacym KSS

Zderzak boczny 50 (rys. 4) stuzy do pracy réwnolegtej
w stosunku do juz istniejacego rowka. Zablokowaé
zderzak w rowku prowadzacym szyny KSS. Zderzak
boczny jest ustawiony mniej wigcej na rozmiar 625
mm; ustawienie precyzyjne jest mozliwe przy
zderzaku.
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Nalezy postepowac w sposob nastepujacy:

Za pomocg klucza SW 5 znajdujacego sie przy

wskazniku pozycji poluzowaé Srube
zabezpieczajaca 53.

e  Przekreci¢ Srube nastawczg 54 w odpowiednim
kierunku.

Ponownie dokreci¢ $rube zabezpieczajaca 53.

6 Konserwacja i utrzymanie
sprawnosci
Niebezpieczenstwo
Przy wszelkiego rodzaju pracach
konserwacyjnych nalezy wyjaé
wtyczke z gniazdka.
Maszyny MAFELL sq urzgdzeniami
niskoobstugowymi.

Stosowane tozyska sa nasmarowane na caly okres
zywotnosci. Po dluzszym okresie uzytkowania zaleca
sie przekazanie maszyny do autoryzowanego serwisu
MAFELL w celu dokonania jej przegladu.

Na wszystkich punktach smarowania nalezy uzywac
jedynie naszego smaru specjalnego, nr katalogowy
049040 (puszka 1 kg).

W regularnych  odstepach czasu sprawdzaé
skuteczno$¢ hamowania w maszynie. Jezeli
skuteczno$¢ hamowania sie pogarsza, to nalezy sie
zwréci¢ do serwisu MAFELL w celu dokonania
serwisowania uktadu hamulcowego.

6.1 Przechowywanie

Gdy maszyna nie bedzie uzywana przez diuzszy
czas, nalezy jg pieczotowicie wyczyscic. Odkryte

czeSci  metalowe nalezy spryska¢  $rodkiem
antykorozyjnym.

Przechowywa¢ maszyne tylko w  suchych
pomieszczeniach i chroni¢ jq przed wplywem

warunkéw pogodowych.

6.2 Narzedzia

Glowice frezujgce uzywane w maszynie nalezy
regularnie odzywiczaé, gdyz czyste narzedzia
poprawiajg jakos¢ frezowania.



Odzywiczanie odbywa si¢ przez wiozenie elementu
na 24 godziny do nafty lub $rodka odzywiczajacego

dostepnego na rynku.

Narzedzia aluminiowe mozna
odzywiczaé tylko przy uzyciu
rozpuszczalnikdw nie majacych

We witasciwym czasie wymienia¢ $ruby mocujace i
elementy tnace.

W trakcie konserwacji nie mozna zmienia¢ konstrukc;i

negatywnego wptywu na

aluminium.

7 Usuwanie usterek

Niebezpieczenstwo

Okreslenie przyczyn istniejacych usterek i ich usunigcie zawsze wymaga
zwiekszonej czujnosci i ostroznosci. Przedtem nalezy wyja¢ wtyczke z gniazdka!

przyrzadéw ztozonych.

Ponizej przedstawiono niektore z najczestszych usterek i ich przyczyny. W przypadku dalszych usterek nalezy
sie zwrdci¢ do dystrybutora albo bezposrednio do serwisu MAFELL.

Usterka

Przyczyna

Srodek zaradczy

Nie mozna wigczy¢ maszyny

Brak napigcia sieciowego

Skontrolowac¢ zasilanie

Uszkodzony bezpiecznik sieciowy

Wymieni¢ bezpiecznik

Zuzyte szczotki weglowe

Dostarczy¢é maszyne do
przedstawiciela serwisu MAFELL

Maszyna zatrzymuije sie w trakcie
frezowania

Awaria sieci

Skontrolowa¢ zabezpieczenia
sieciowe

Przecigzenie maszyny

Zmniejszy¢ predkos¢ posuwu
Obrdci¢ lub wymieni¢ ptytki
wymienne z twardego metalu

Nadpalenie przy miejscach po
frezowaniu

Przy obrébce uzyto
niewtasciwego lub tepego
narzgdzia

Wymieni¢ narzgdzie
Obrdci¢ lub wymieni¢ plytki
wymienne z twardego metalu

Zapchany wyrzut wioréw

Zbyt mokre drewno Wysuszy¢ drewno
Frezy bez odpylania Podtaczy¢ maszyne do
zewnetrznego wyciggu

Wielki wiér w wyrzucie lub w wezu
odsysajacym

Oczysci¢ maszyne lub waz
Przy tym wyjaé wtyczke z gniazdka

Zbyt wielka ilos¢ widrow

Zmniejszy¢ predkos¢ posuwu

Zwiekszone drgania i pogorszony
rysunek frezu

Glowica frezujaca sie luzuje

Dostarczy¢ maszyne do
przedstawiciela serwisu MAFELL

Nie mozna poluzowaé/dociagnac
narzedzia frezujacego

Aktywuije sie sprzegto poslizgowe

Zablokowa¢ narzedzie frezujace
kotkiem wtykowym i
poluzowac/dokreci¢ $rube

Tworzenie si¢ mocnego zapachu

Rozgrzana oktadzina hamulcowa

Mocny  zapach ~w  miare
uzytkowania traci intensywnos¢
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8 Wyposazenie specjalne

9 Rysunek z rozbiciem na czesci i lista cze$ci zamiennych

Diugo$¢ szyny prowadzacej 3 m (2-czesciowy element taczacy)
Diugo$¢ szyny prowadzacej 3 m (jednoczesciowej)
Dtugos¢ przedtuzki szyny prowadzacej 1,5 m
Para przej$ciowek do ogranicznika réwnolegtego
Szyna prowadzaca F 80, dtug. 800 mm
Szyna prowadzaca F 110, diug. 1100 mm
Szyna prowadzaca F 160, diug. 1600 mm
Szyna prowadzaca F 210, dtug. 2100 mm
Szyna prowadzaca F 310, diug. 3100 mm
Akcesoria do szyny prowadzace;:

- Elementfaczacy F-VS

- Ogranicznik katowy F-WA

- Oprawa szyny F 160

Zestaw oprawy szyny F160/160, na ktory sktadajg sig: 2 x F160 +
element faczacy + 2 Sciski + oprawa szyny

Zestaw oprawy szyny F80/160 z ogranicznikiem katowym, na ktory
sktadajq sie: F80 + F160 + element taczacy + ogranicznik katowy + 2
§ciski + oprawa szyny

Gtowice okapturzone opak. F-EK

Profil antypo$lizgowy opak. F-HP 6,8 m
Ochrona przed zerwaniem opak. F-HP 3,4 m
Scisk opak. F-SZ 180 mm (2 szt.)
Ogranicznik odrzutu opak. F-RS

Ogranicznik oddolny K85-UA

Regulowany frez do rowkdéw Rd153-22-40x30

Plytki wymienne (12 szt. na glowice frezujacq i regulowany frez do
rowkow)

Nr katalogowy 037037
Nr katalogowy 200672
Nr katalogowy 036553
Nr katalogowy 037195
Nr katalogowy 204380
Nr katalogowy 204381
Nr katalogowy 204365
Nr katalogowy 204382
Nr katalogowy 204383

Nr katalogowy 204363
Nr katalogowy 205357
Nr katalogowy 204626
Nr katalogowy 204805

Nr katalogowy 204749

Nr katalogowy 205400
Nr katalogowy 204376
Nr katalogowy 204375
Nr katalogowy 207770
Nr katalogowy 202867
Nr katalogowy 205166
Nr katalogowy 091899
Nr katalogowy 201927

Informacje nt. cze$ci zamiennych podane sg na naszej stronie internetowej: www.mafell.com
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1 Vysvétleni znacek

o

Tento symbol je umistén na vSech mistech, kde naleznete pokyny pro Vasi
bezpecnost.

Tento symbol oznacuje moznou nezadouci situaci.
Pokud ji nebude zabranéno, miiZe to poskodit vyrobek nebo prfedméty v jeho okoli.

Tento symbol oznaduje tipy pro pouzivani a ostatni uzite¢né informace.

2 Udaje o vyrobku
pro stroje s pol. €. 918701, 918702, 918720, 918721

2.1 Udaje k vyrobci

MAFELL AG, Beffendorfer Strale 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Telefon +49 (0)7423/812-0, Fax +49

(0)7423/812-218

2.2 Charakteristika stroje
VSechny udaje nutné pro identifikaci stroje jsou k dispozici na pfipevnéném vykonovém Stitku.

M
m

Q =

Tfida ochrany Il

Oznaceni CE k dokumentaci shody se zasadnimi bezpe€nostnimi pozadavky a
pozadavky na ochranu zdravi podle pfilohy | smérnice o strojnich zafizenich

Pouze pro zemé EU
Nevyhazujte elektronaradi do domovniho odpadu!

Podle evropské smérnice 2002/96/ES o starych elekirickych a elektronickych
pristrojich a aplikace v narodnim pravu musi byt elektricka néfadi separovana a
odvezena k recyklaci, ktera je Setrné k Zivotnimu prostiedi.

Prectéte si provozni navod, aby bylo zmiméno riziko zranéni.
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2.3 Technické udaje

Univerzalni motor, ktery nerusi rozhlasové 230 V~, 50 Hz
a TV vysilani

Pfikon (normélni zatizeni) 2300 W

Proud pfi norméalnim zatizeni 10,8 A

Otacky naradi pfi béhu naprazdno 5900 min-!
Otacky naradi pfi normalnim zatizeni 4500 min-!
Hloubka frézovani 0° 50 mm
Sklopitelny frézovaci agregat 0° -45°
Primér naradi 163 mm
Tloustka zakladniho téla nastroje 58,1 mm
Sitka frézovani nastroje 60,5 mm
Upinaci otvor nafadi 30 mm
Prdmér odsavaciho hrdla 58 mm
Hmotnost 7,7kg
Rozméry (§ xd x v) 340 x 420 x 280 mm
jako kapovaci frézovaci systém

Hloubka frézovani 0° 44 mm

Délka frézovani 370 mm
Hmotnost s vodicim zafizenim 94 kg
Rozméry véetné vodiciho zafizeni (§ x d x 370 x 810 x 280 mm
v)

24 Emise

Udavané hodnoty jsou emisni hladinou. Ackoli existuje souvislost mezi emisni a imisni hladinou, nemdze byt z
toho spolehlivé odvozeno, zda jsou nutna dodateéna bezpec€nostni opatfeni. Aktualni, existujici faktory, které
ovliviiuji existujici imisni hladinu na pracovisti zahrnuji trvani expozice, charakteristiku prostoru, dalsi zdroje
hluku apod., jako napfiklad pocet stroju a dal$i sousedni opracovavani. Kromé toho se mohou pfipustné imisni
hladiny li8it podle zemé. Pfesto je tato informace vhodna k tomu, aby umoznila uzivateli stroje lepsi odhad
nebezpedi a rizika.

241 Udaje o hlukovych emisich
Hodnoty hlukovych emisi zjisténé podle EN 62841-1 a EN 62841-2-5 Cini:

Hladina hluku Lpa=87,8dB (A)
Nejistota Kea=1,5dB (A)
Hladina akustického vykonu Lwa =988 dB (A)
Nejistota Kwa=1,5dB (A)

Méfeni hluku bylo provedeno za pouziti sériové dodavaného néstroje.

24.2  Udaje o vibraci
Typické kmitani ruky a paze je nizsi nez 2,5 m/s2,
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2.5 Rozsah dodavky
Kapovaci-frézovaci systém NFUS50 kompletni v¢:

1 vodiciho zafizeni KSS

1 Frézovaci hlava

1 bo¢ni doraz 625

1 identifikatory polohy

1 spojka paralelniho dorazu

2 obsluzné nafadi

1 provozni ndvod

1 sesit ,Bezpecnostni pokyny*

2.6 Bezpecnostni zafizeni
Nebezpeci
Tato zafizeni jsou doporu¢ovana
pouze pro bezpecny provoz stroje
a nesmi byt odnimana pfipadné
uvedena mimo funkci. Pokud je
bezpeénostni zafizeni vadné,
predejte stroj zakaznické sluzbé
firmy MAFELL k opravé. V Zadném
pfipadé neopravujte bezpeénostni
zafizeni samostatné.

Stroj je vybaven nasledujicimi
zafizenimi:

bezpecnostnimi

- Horni pevny ochranny kryt

- Spodni pohyblivy ochranny kryt

- Velka zakladni deska

- Madla

- Spinaci zafizeni a brzda

- Hrdlo odsavani

- Oranzové blikajici vystrazné svétlo u rotujiciho
nastroje

- Ochrana proti napadeni bok(

2.7 Uzivani vyrobku v souladu s jeho uréenim

Kapovaci-frézovaci systém MAFELL NFU50 je uréen
vyhradné ke zpracovani dfeva a materidli z
dievénych desek jako napf. tfivrstvé desky, Multiplex,
Kerto (obkladaci vrstvené dfevo) a tésnici desky,
Styrodur a tvrda péna z polyurethanu.

Toto pfilozené naradi bylo vyrobeno v souladu s
evropskou normou EN 847-1.
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Pokud budete pouzivat nastroje jiné firmy, musi byt
oznaceny MAN a pfipadné znackou BG-Test.

Jiné pouziti nez vySe uvedené neni povoleno.
Viyrobce neruéi za Skodu, ktera vyplyne z takového
jiného pouZiti.

Aby bylo zajisténo pouziti stroje v souladu s uréenim,
dodrzujte provozni, Udrzbové a servisni podminky,
které jsou pfedepsané firmou Mafell.

2.71 Ponorné frézovani

Nebezpeci

Nebezpeci zpétné razu pfi
frézovani do hloubky! Frézovani do
hloubky neni dovolené!

2.8 Zbytkova rizika
Nebezpedi
Pfi pfiméfeném pouziti a pres
dodrzeni bezpeénostnich
podminek hrozi stale zbytkova
rizika vyvolana ucelem pouZivani.

- Dotyk frézovaci hlavy v oblasti najizdéciho otvoru
pod zakladni deskou.

- Manipulace s ¢asti frézovaci
vy€nivajicim obrobkem pfi frézovani.

- Zpétny raz stroje pfi sevieni obrobku nebo pfi
zpétném pohybu skrz pfipravenou drazku, s
bézicim resp. dobihajicim nastrojem.

- Zlomeni a vymr3téni nastroje, ¢asti nastroje nebo
dfevénych pilin.

hlavy  pod



Nedotykejte se &asti, které jsou pod napétim, pfi
otevieném krytu a nevytazené sitové zastrce.
Ovlivnéni sluchu pfi déle trvajicich pracich bez
chrénice sluchu.

Emise dfevénych zdravi Skodlivych prachl pfi déle
trvajicim provozu bez odsavani.

3 Bezpecnostni pokyny

Nebezpeci

Dbejte stale nasledujicich
bezpecnostnich pokynt a platnych
bezpecnostnich ustanoveni v dané
zemi, kde je stroj pouzivan!

Vseobecné pokyny:

Pokyny pro pouziti

Déti a mladistvi nesmi stroj obsluhovat. Z toho jsou
vyjmuti mladistvi, pracujici za dohledu odbornikd,
za Ucelem jejich vzdélavani.

Nikdy nepracuijte bez ochrannych prostfedkd, které
jsou predepsany pro kazdy pracovni proces a
neménte na stroji nic, co by mohlo ovlivnit jeho
bezpeénost.

Pfi pouZivéni stroje ve volném prostoru je
doporuCovano pouziti ochranného spinace proti
parazitnim prouddm.

PoSkozeny kabel nebo zastrcka musi byt ihned
vyménéna. Vyménu smi provadét pouze Mafell
nebo zakaznicka dilna povéfena firmou MAFELL,
aby se zabranilo ohroZeni bezpe¢nosti.

Zabrarte ostrym lomim na kabelu. Specialné pfi

transportu a skladovani neovijejte kabel okolo
stroje.

osobnich  ochrannych

pomicek:

Pfi préaci vZdy pouZivejte ochranu sluchu.
Pfi praci vzdy proto noste ochranné bryle.
Pfi praci vzdy pouzivejte respirator.

Pokyny k provozu:

Zajistéte si dostateény volny prostor a bezpecné
stanovisté s vyhovujicim osvétlenim, kde vam
nehrozi uklouznuti.

Dbejte na to, aby se v nebezpecném prostoru
nezdrzovaly Zadné osoby (obr. 8).

Pfed vyménou nastroju, sefizovacimi pracemi a
pfed odstranénim poruchy (k tomu se pocité také
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odstranéni sevienych tfisek) vyjméte zastrcku ze
zasuvky.

Neopracovavejte obrobky, které jsou pro vykon
stroje pfilis malé nebo pfilis velké.

Pfimontujte a upevnéte frézovaci hlavu odbornym
zplisobem. Pouzivejte ostré noze a predfezavace;
tupé noZe zvySuji nebezpeCi zpétného razu.
PoSkozené noZze a prediezavate okamzité
vyménite a upevnéte tak, aby se béhem provozu
nemohly uvolnit.

Spinac nesmi byt pevné sevren.

Pfed zapindnim zkontrolujte, zda je utaZena
frézovaci hlava a odstranén utahovak.

Pokud je to mozné, vzdy si zajistéte obrobek proti
uklouznuti, napfiklad stolafskou svorkou.

Pred zapnutim drZte stroj vzdy pevné.

Zacnéte s frézovanim obrobku teprve tehdy, pokud
dosahla frézovaci hlava piného poctu otacek.
Zkontrolujte, zda na obrab&ném kusu nejsou cizi
pfedméty. Nefrézujte kovové dily, napf. hfebiky.
Nikdy nesahejte b&hem frézovani pod obrobek
(Nebezpeci zranéni!).

Pii frézovani vedte pfivodni kabel vzdy dozadu
smérem od stroje.

Stejnomérny posuv pfi frézovani zvySuje Zivotnost
noz(i a stroje. Nefrézujte smérem zpét nebo
zpUsobem nofeni!

Odejméte stroj od obrobku teprve tehdy, pokud je
frézovaci hlava v klidu.

Vystrazné svétlo 25 (obr. 1) vam
,Joranzovym* signalem indikuje
rotaci néstroje. Pokud je néstroj

o

zastaveny, vystrazné svétlo 25 se
vypne. Nyni miZete stroj zatahnout
zpét do vychozi polohy. Dokud je
signél rozsviceny, nesmite stroj
zvednou z obrobku nebo jej v
obrobku stahovat zpét.

Vypnéte stroj a nechte dojet frézovaci hlavu do
klidového stavu, nez provedete rlizna nastaveni
Uhlu a vy3ky na stroji.

Neodkladejte stroj nikdy na pracovni stil nebo
na podlahu aniz byste nezakryli spodni
ochranny kryt nastroje. Nezakryty, dobihajici
nastroj pohybuje strojem proti sméru frézovani a



frézuje vSe, co mu pfijde do cesty. Dbejte pfitom
dobu dobéhu nastroje.

- Nesvirejte pohyblivy ochranny kryt UpIné pevné a
neodstrariujte ochranné ¢asti.

- Pred kazdym pouzitim zkontrolujte, zda se
bezpecné zavira dolni ochranny  kryt.
Nepouzivejte stroj, pokud neni mozné dolnim
ochrannym krytem volné pohybovat a pokud
jej nelze okamzité zavrit. Nikdy neupinejte nebo
nesvazujte dolni ochranny kryt v oteviené
poloze. Pokud dojde k neUmysinému upadnuti
stroje, muze se spodni ochranny kryt ohnout.
Otevrete ochranny kryt pomoci paky pfipravného
vtazeni 1 (obr. 3) a zajistéte, aby se mohl volné
pohybovat a pfi vSech Uhlech a hloubkéach
frézovani nepfiSel do styku s nastrojem ani s jinymi
dily.

- PrezkouSejte fungovani pruziny dolniho
ochranného krytu. Nechte stroj pred pouzitim
provéfit v servisu, pokud dolni ochranny kryt a
pero nepracuji bezvadné. Poskozené dily, lepivé
usazeniny nebo shluky pilin zplisobuji zpomaleni
spodniho ochranného krytu.

- Dolni ochranny kryt otvirejte rukou pouze pfi
zvlastnim  frézovani, jako napi. uhlové
frézovani. Oteviete dolni ochranny kryt pomoci
paky pripravného vtazeni a pak ji povolte,
jakmile dojde k vniknuti nastroje do obrobku.
Pfi vSech ostatnich frézovacich €innostech by mél
dolni ochranny kryt pracovat automaticky.

Pokyny pro servis a opravy:

- Pravidelné Cisténi stroje, pfedevSim nastavovacich
zafizeni a voditek, pfedstavuje  vyrazny
bezpecnostni faktor.

- Mohou byt pouzivany pouze originalni nahradni
dily a pfisluSenstvi MAFELL. Jinak nevznika narok
na zaruku a Zadné rueni vyrobce.

4 Vybava / nastaveni
4.1 Pripojeni k siti
Dbejte pfed uvedenim do provozu na to, Ze sitové

napéti odpovida provoznimu napéti, které je uvedeno
na vykonovém Stitku stroje.
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4.2 Odsavani pilin
Nebezpedi

Zdravi $kodlivé prachy musi byt
odsavany M-vysavacem.

Pfi v8ech pracich, pfi kterych vznikd podstatné
mnozstvi prachu, napojte stroj na vhodné externi
odsavani prachu. Rychlost vzduchu musi Cinit
minimalné 20 m/s.

Vnitfni prdmér hrdla odsavani 3 (obr. 1) ¢ini 58 mm.

4.3 Vymeéna nastrojl
Nebezpeci
Neni povoleno pfekrogit max.
povolené otacky (Udaje na nastroji)!
Provozni otacky nesméji byt vyssi,
nez je Udaj nejvyssich otacek na
nastroji.
Dbejte na spravny smér otaceni!
Nastroj musi byt upnut tak, aby
nebylo mozné jeho povoleni béhem

provozu. Utahovaci moment €ini
cca 10 Nm.

Ostfi se nesmi dotykat navzajem
nebo s jinymi upinacimi prvky.

Pfi vyména nastroju u stroje musite
dbat na Cistotu. Napinaci plochy
musi byt zbaveny necistot.

e  Pfed vyménou nastrojl vytahnéte zastrcku ze
zasuvky.

o  Stisknéte tlaCitko 2 (obr. 2) a vytdhnéte
zajistovaci paku 19 smérem nahoru. Nyni je
zamcena prepinaci paka a aktivovana aretace
hfidele. MiiZete oteviit ochranny kryt 28 (obr. 3)
pomoci paky pfipravného vtazeni 1 (obr. 3)
nebo rucné.

e Pomoci Sestihranného Sroubovéku 23 (obr. 7)
vytocte Srouby s valcovou hlavou proti sméru
pohybu hodinovych rucicek, vyjméte pfirubu
vpredu 27 (obr. 3) a frézovaci hlavu 26 (obr. 3).

e \Vieteno nastroje a upinaci plochy vycistéte od
pfiléhajicich pilin a prachu a néstroj opét
nasadte. Pfitom dbejte nato, aby zapadaly oba
¢epy unaSece na vietenu do otvorl na nastroji.



e Nasadte Sroub s valcovou hlavou s pfirubou a
dobfe utahnéte Sestihrannym Sroubovakem 23
(obr. 7) ve sméru hodinovych rucicek.

e  Odstrarite Sroubovék na Sestihranné Srouby 23
(obr. 7).

e  Pfipojte pohyblivé ochranny kryt 28 (obr. 3) a
stisknéte zajiStovaci paku 19 (obr. 2) smérem
dold.

4.4 Vyména otocnych desek
Nebezpedi
Pfe vyménou a nastavovani
bezpodminecné vytahnéte zastréku
ze sité.
Montaz a demontaz noz{
provadéjte podle postupti
uvedenych v provoznim navodu.
Pfedpoklada se nejvétsi peclivost!
Dbejte na Cisté upinaci plochy.
Dodrzujte uvedené utahovaci
momenty! Napinaci Srouby se smi
utahovat pouze pomoci
dodéavaného naradi se stejnymi
rozmeéry. Nesmite pouzivat
Uderové nastroje, paky,
prodluzovaky nebo jiné nastroje.
VZdy musi byt osazeny vSechny
bfity, aby se zabranilo vibracim.

Frézovaci hlava (soucasti dodavky) je osazena 12
vyménnymi otoCnymi deskami z tvrdokovu. Pracné a
Casové narotné brouSeni neni mozné, protoze u
tupych biitli Ize bud’ pouze otoéné desky z tvrdého
kovu oto€it nebo vyménit. Nastavovaci fréza (zvI&Stni
pfisluSenstvi) 30 (obr. 5) je osazena 12 TK otonymi
deskami 32.

e Sejméte nastroj ze stroje (viz 4.3 Vyména
nastrojd, strana 151).

e Uvolnéte zapustny Sroub na nastroji pomoci
pfilozeného klice.

e  Vycistéte vSechny Casti
nastroje.

e  Otocte otoéné desky z tvrdého kovu nebo je po
tfetim otoCeni vyménite za nové otocné desky z
tvrdého kovu.

nozovych komor

-152-

e  Upevnéte otofné nebo nové desky pomoci
zapus$ténych Sroubl a znovu je pevné utahnéte
pomoci Sroubovéaku Torx 22 (obr. 7) na 4 Nm.

o Opétnd montdz naradi
nastrojl, stranu 151).

Hlinikové nastroje smi byt
zbavovany pryskyfice pouze
pomoci rozpoustédel, které
nenarusuji hlinik.

(viz 4.3 Vyména

4.5 Nastaveni frézovaciho nastroje: Stavitelna
drazkovaci fréza (Zvlastni pfislusenstvi)

Nastavovaci fréza 30 (obr. 5) je nastavitelnd na
otaeci desce, kterou je mozné nastavit na Sifky
frézovani mezi 22 a 40 mm. Ke stavitelné draZzkovaci
fréze jsou pfilozeny rizné distanéni podiozky. Tak
mUzete vytvofit rlizné stfedni Sitky.

Za timto ucelem postupujte, jak je uvedeno
nasledovné:

e  Sestavte nejprve pozadované Sirky
nastavovacich fréz s pfiléhajicimi distancnimi
kotoudi (nastavovaci fréza mé bez distan¢nich
kotoucl Sitku drazky 22 mm).

Nasadte sestavenou sadu distan¢nich podlozek
na koliky zadniho dilu stavitelné drazkovaci
frézy (strana bez pisma).

Nasledné pfidejte pfedni dil stavitelné
drazkovaci frézy 30 (obr. 5) na vlozenou sadu
distanCnich podlozek. Nasadte nepotfebné
distanéni podlozky na pfedni Cast stavitelné
draZkovaci frézy.

o Nyni spojte obé Casti stavitelné drazkovaci frézy
s predni pfirubou stavitelné drazkovaci frézy a
namontujte kompletni stavitelnou drazkovaci
frézu na hnaci pfirubu NFU50.

Rozsah nastaveni uvedeny na
nastavovaci fréze nesmi byt v
zadném pfipadé prekrocen.
Zajistéte, aby vzdy byly
namontovany viechny pfiloZzené
distanéni kotouce.



46 Vyména otoénych desek ,Stavitelna

drazkovaci fréza"
Nebezpedi
Pfe vyménou a nastavovani
bezpodminecné vytahnéte zastréku
ze sité.
Montaz a demontaz nozd
provadéjte podle postupl
uvedenych v provoznim navodu.
Predpoklada se nejvétsi peclivost!
Dbejte na ¢isté upinaci plochy.
DodrZujte uvedené utahovaci
momenty! Napinaci Srouby se smi
utahovat pouze pomoci
dodéavaného naradi se stejnymi
rozmeéry. Nesmite pouzivat
Uderové nastroje, paky,
prodluZzovaky nebo jiné nastroje.
VZdy musi byt osazeny vSechny
brity, aby se zabranilo vibracim.

Nastavovaci fréza 30 (obr. 5) osazena 12 TK
otoénymi deskami 32. Pfi ztupeni Feznych nastrojl
muzete oto¢nou desku 32 (obr. 5) otodit tfikrat. Pak
musite namontovat nové originalni otocné desky!

Za timto Ucelem postupujte, jak je uvedeno
nasledovné:

e  Sejméte nastroj ze stroje (viz 4.5 Nastaveni
frézovaciho nastroje: Stavitelnd drazkovaci
fréza (Zvlastni pfisluSenstvi), strana 152).

e Uvolnéte zapustny Sroub 34 (obr. 5) na néastroji
pomoci pfilozeného klice.

o Vylistéte vSechny Casti
nastroje.

e  Otocte otocné desky z tvrdého kovu nebo je po
tfetim otoCeni vymérite za nové otocné desky z
tvrdého kovu.

e  Upevnéte oto€né nebo nové desky pomoci
zapusténych Sroubl a znovu je pevné utahnéte
pomoci pfislusného klice (obr. 7) na 4 Nm.

nozovych komor

Obé &asti jsou spravné sesazeny, pokud zadni strana
hrany noze pfiléha na nosné téleso a zapustény
Sroub je mozné zaSroubovat tak daleko, aby jeho
horni ploska bud lezela pod homi plochou otoéné
desky nebo zaroveri s ni (viz obr. 5).
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5 Provoz

5.1 Uvedeni do provozu

S timto provoznim navodem musi byt seznameny
vSechny osoby povéfené obsluhou stroje, pficemz je
nutno pozomit zejména na kapitolu ,Bezpecnostni
pokyny*.

5.2 Zapnuti a vypnuti

e  Zapnuti: Odjistéte aretaci zapinani 7 (obr. 1)
zatlaCenim vpfed. Pak stisknéte pfi zatlacené
aretaci zapinani spinaci paku 8.

Protoze se jednd o spinaC bez aretace, bézi stroj
pouze tak dlouho, dokud je stladena tato spinaci
packa.

Vestavéna elektronika zajistuje pfi zapnuti bezpecné
zrychleni a pfi zatizeni reguluje pocet otalek na
pevné nastavenou hodnotu.

Navic tato elektronika vypne motor v pfipadé
pretizeni, tzn. kdyZ néstroj zdstane stat. Uvolnéte
spinaci paku 8. Nasledné stroj znovu zapnéte a
frézujte za snizené rychlosti posuvu dale.

e Vypnuti: Pro zapnuti uvolnéte spinaci paku 8
(obr. 1). Pomoci vestavéné automatické brzdy je
omezena doba nabéhu nastroje na cca 3 s.
Aretace zapinani je automaticky opét aktivni a
zajiStuje  kapovaci-frézovaci  systém  proti
nahodnému zapnuti.

5.3 Nastaveni hloubky frézovani

Hloubku frézovani je mozné nastavit plynule v
rozmezi 0 az 50 mm.

Za timto ucelem postupujte, jak je uvedeno
nasledovné:

e  Stisknéte tlacitko 11 (obr. 2) a nastavte pomoci
ponorné paky 6 hloubku frézovani.

e Hloubku frézovani si miZete predist na stupnici
na krytu. Jako rucicka slouzi ervené podlozena
plocha ponorné paky 6.

5.4 Nastaveni hloubky frézovani / Opakovany

hloubkovy doraz

Pojistka hloubky frézovani slouzi k upevnéni
nastavené hloubky frézovani. Po jednorazovém
stanoveni hloubky frézovani je mozné hloubku bez
dalSiho méfeni jednoduse nastavit.



Za timto uUcCelem postupujte, jak je uvedeno
nasledovné:

e Nastavte stroj hloubku

frézovani.
e  Oteviete sviraci paku 14 (obr. 2) a ty¢ dorazu
16 nastavte doll na doraz.

e  Opét utahnéte upinaci paku 14 (obr. 2).

o

5.5 Nastaveni pro fezy se sklonem
Frézovaci agregét je mozné nastavit na Sikmé a
kruhové €innosti pod libovolnym thlem od 0° do 45°.

na poZadovanou

Pfi malych hloubkach frézovani
musite nastavit adaptér
opakovaného hloubkového dorazu
52 (obr. 2) pod ty¢ dorazu 16.

e  Chcete-li provadét Sikmé Fezani, uvedte stroj do
vychozi polohy a opfete jej tak, aby bylo mozné
otacet frézovacim prvkem.

e  Uvolnéte upinaci paku 10 (obr. 2).
o Uhel nastavte podle stupnice na sklopné &asti.
Nasledné utahnéte upinaci paku 10.

o

Poskytneme vam nastroj pro
vypocet hloubky frézovani.
Dosahnete ho pomoci kédu QR na
stroji nebo na internetové strance
uvedené na nalepce.
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5.6 Prace s paralelnim dorazem

Paralelni doraz 18 (obr. 6) slouzi k pracim, které jsou
paralelni s jiz existujici hranou. Pfitom mize byt
doraz upevnén jak vpravo, tak také vlevo na stroji.

e  Mdizete nastavit polohu frézy po uvolnéni
kiidlovych Sroubd 9 (obr. 1), ¢imz posunete
odpovidajici doraz a nasledné kFidlové Srouby
pevné dotahnout.

Navic mize byt soub&zny doraz veden podél na
jedné, na obrobku upevnéné laté.
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5.7 Prace se spodnim dorazem

Spodni doraz 20 (obr. 6) slouzi k pracim, které jsou
paralelni s jiz existujici hranou. Pfitom mlze byt
doraz upevnén vlevo na stroji.

e  Mulzete nastavit polohu frézy po uvolnéni
kfidlovych Sroubd 9 (obr. 1), ¢imz posunete
odpovidajici doraz a nasledné kfidlové Srouby
pevné dotahnout.

Nyni m0ze byt stroj podélné veden na Uzkém, pod
zakladni deskou probihajicim obrobku.

5.8 Drazky s vodici listou F
PoZadovanou hloubku frézovani nastavte podle
kapitoly 5.3.

o

5.9 Prace s vodici liStou

Ke zpracovani sedla doporuujeme pouzivat vodici
liSty (viz kapitolu 8 Specialni pfisluSenstvi) s parem
adaptéru.

Provedte frézovani drazky za
pouziti vodicich lit F. Sirich
draZek je dosahovano pomoci
postranniho pfesazeni vodiciho
zafizeni zprava doleva.

Za timto ucelem postupujte, jak je uvedeno
nasledovné:

e  Nasadte soub&zny doraz 18 (obr. 6) na stroj.

e  Provedte montaz paru adapterd 60 (obr. 9) do
pfislusné polohy ZZ (obr. 6).

e  Zahaknéte pary adaptert do vodici listy, ktera je
paralelné k frézovaci drazce.

e Nastavte sklon a hloubku stroje, podle popisu
pod4.4a45

e Posufite frézu kolmo nahoru na tycich
soub&zného dorazu do poZadované polohy.

e Utahnéte Srouby 9 (obr. 1).



5.10 Prace podle nakresu s vodicim zafizenim
KSS

e  Zajistéte obrobek proti posunuti.

e  Drzte stroj pevné za madlo a posouvejte obé
dorazové vacky na obrobek. ZaCnéte s pfedni
¢asti vodiciho zafizeni KSS na obrobku.

e  Nastavte hloubku frézovani a zapnéte kapovaci-
frézovaci systém (viz 5.2 Zapnuti a vypnuti,
strana 153).

e  Posouvejte
frézovani.

e Po ukonéeni frézovani vypnéte kapovaci-
frézovaci systém uvolnénim spinaci packy 8
(obr. 1).

e Vyckejte do chvile, aZ se frézovaci nastroj zcela
zastavi a zatahnéte stroj v pfilozeném stavu
zpét do vychozi polohy a v této poloze jej
sejméte z obrobku. Timto zajistite, aby se zavfel
pohyblivy ochranny kryt 28 (obr. 3) kompletné.

o

stroj rovnomérné ve sméru

Vystrazné svétlo 25 (obr. 1) vam
Loranzovym* signalem indikuje
rotaci nastroje. Pokud je nastroj
zastaveny, vystrazné svétio 25 se
vypne. Nyni miiZete stroj zatahnout
zpét do vychozi polohy. Dokud je
signal rozsviceny, nesmite stroj
zvednou z obrobku ani jej stahovat.

5.11 Prace s indikatorem polohy (pro vodici
zafizeni KSS a listu F)

e K vyrovnani vodiciho zafizeni KSS

pouzijte indikator polohy 29 (obr.
3). Pomoci indikatoru polohy se
zobrazuje prava strana frézy,
nastavte indiktor polohy na stejny
Uhel jako stroj. Indikator polohy byl
pfilozen ke stroji.

Za timto ucelem postupujte, jak je uvedeno
nasledovné:

e  Upevnéte indikator polohy 29 pomoci kfidlatych
Sroubd 9 (obr. 3).

e Nastavte na indikatoru polohy 29 stejny uhel
jako na sklonu stroje.

e  Stupfiovani uhlu se vztahuje k pravé strané
frézovaci hlavy.
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o Nastavte pozadovanou hloubku frézovani a
opracujte obrobek.

5.12 Prace s bocnim dorazem 625 v kombinaci s
vodicim zafizenim KSS

Boéni doraz 50 (obr. 4) slouZi k ¢innostem, které jsou
soubézné s existujici dradZkou. Aretujte doraz ve
vodici drazce listy KSS. Bocni doraz je pfiblizné
nastaveny na rozmér 625 mm, na dorazu lze
provadét jemné sefizovani.

Za timto Uucelem postupujte nasledovné:

e Uvolnéte pojistny Sroub 53 pomoci klice SW 5
umisténém na indikatoru polohy.

o Otadejte stavéci Srouby 54 pfislusSnym smérem.

e  Opét utahnéte pojistny Sroub 53.

6 Servis a opravy
Nebezpedi

Pfi v8ech servisnich pracich
vytahnéte zastrcku.

Stroje MAFELL jsou koncipovany jako bezudrzbové.

PouZita loZiska jsou namazana pro dobu své
zivotnosti. Po del§i dobé provozu doporucujeme
pfedat stroj autorizovanému zakaznickému servisu
MAFELL na prohlidku.

Pro v8echna maznd mista pouzivejte pouze nas
specialni tuk, obj. Cislo 049040 (baleni 1 kg).

Pravidelné zkontrolujte odstupy brzdny vykon vaseho
stroje. Pokud se brzdny vykon zhorsi, obratte se vzdy
na vas$i zakaznickou sluzbu MAFELL kvdli udrzbé
brzdového systému.

6.1 Uskladnéni

Neni-li stroj del$i dobu pouZivan, je nutno ho peclivé
vyCistit. NeoSetfené kovy postfikejte antikoroznim
prostfedkem.

Stroj uskladnéte pouze v suchych prostorach a
chranite pfed povétrnostnimi vlivy.

6.2 Naradi

Frézovaci hlavy pouzitt na stroji by mély byt
pravidelné zbavovany pryskyfice, protoZe Cisté
nastroje zlepSuji kvalitu frézovani.



Zbaveni se pryskyfice je mozné vloZzenim na 24 hodin
do petroleje nebo bézné dostupného prostfedku na

odstranéni pryskyfice.

7 Odstranéni zavad

nenarusuji hlinik.

Nebezpeci

Hlinikové nastroje smi byt
zbavovany pryskyfice pouze
pomoci rozpoustédel, které

véas.

PoSkozené napinaci Srouby a fezné prvky vyménuijte

Pfi opravach neni povolené ménit konstrukci u

spojenych nastrojl.

Zjisténi pficin existujicich poruch a jejich odstranéni se provadgji za neustalé vysoké
pozornosti a obezretnosti. Predtim vytahnéte zastréku!

Nésledné jsou uvedeny nejcastéjsi poruchy a jejich pficiny. V pfipadé dalSich poruch se obratte na vaseho
obchodnika nebo pfimo na zékaznicky servis spole¢nosti MAFELL.

Zavada Pricina Odstranéni
Stroj nelze zapnout Neni k dispozici sitové napéti Provéfte pfipojku sitového napéti
Vadny sitovy jisti¢ Viyménte jistic
Opotiebované uhlikové kontakty Dopravte stroj do zakaznického
servisu MAFELL

Stroj se zastavuje béhem
frézovani

Viypadek sité

Zkontrolujte sitové pfedfazené
jistice

Pretizeni stroje

ZmenSete rychlost posuvu
TK-oto¢né desky oto€it nebo
vyménit

Spalené skvrny na mistech
frézovani

Nastroj, ktery je pro dany pracovni
postup nevhodny nebo je tupy

Vyménte nastroj
TK-otoné desky oto€it nebo
vymenit

Ucpany vyhoz hoblin

Drevo je pfilis vinké

Ususit dfevo

Frézovani bez odsavani

Napojte stroj na externi odsavani

Ve vystupu nebo v odsavaci
hadici se nachazi velka dfevéna
hoblina

VyCistéte stroj nebo hadici
Pfitom vytahnéte zastrcku

Pfili§ mnoho pilin

ZmenSete posuv vpred

ZvySena vibrace a Spatny vzhled
frézované plochy

Frézovaci hlava se uvolni

Dopravte stroj do zakaznického
servisu MAFELL

Frézovaci nelze

povolit/utahnout

nastroj

Kluzna spojka se uvolfuje

Frézovaci nastroj aretujte pomoci
nastréného koliku a
uvolnéte/utdhnéte Sroub

Vznik zapachu

Zahfivani brzdového oblozeni

Vznik zapachu se béhem doby
provozu ztraci
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8 Zvlastni prislusenstvi

- Vodici lista délka 3 m (2-dilna se spojovacim kusem) Obj. ¢. 037037
- Vodici lista délka 3 m (jednodilnd) Obj. ¢. 200672
- ProdlouZeni vodici listy délka 1,5 m Obj. &. 036553
- Par adaptérl pro soubézny doraz Obj. €. 037195
- Vodici kolejnice F 80, 800 mm dlouh& Obj. €. 204380
- Vodici kolejnice F 110, 1100 mm dlouha Obj. &. 204381
- Vodici kolejnice F 160, 1600 mm dlouha Obj. €. 204365
- Vodici kolejnice F 210, 2100 mm dlouha Obj. €. 204382
- Vodici kolejnice F 310, 3100 mm dlouha Obj. €. 204383
- PfisluSenstvi k vodicim kolejnicim:

- Spojka F-VS Obj. ¢. 204363

- Uhlovy doraz F-WA Obj. &. 205357

- Vak na kolejnice F 160 Obj. &. 204626

- Sada vaku na kolejnice F160/160 se sklada z: 2 x F160 + spojka + 2 Obj. €. 204805
upinaci utahovaky + vak

- Sada vaku na kolejnice F80/160 s Uhlovym dorazem se sklada z: F80 +  Obj. €. 204749
F160 + spojka + uhlovy doraz + 2 upinaci utahovaky + vak

- Koncové krytky bal. F-EK Obj. &. 205400
- Pfidrzny profil bal. F-HP 6,8M Obj. €. 204376
- Ochrana proti pfetrzeni napnuti bal. F-SS 3,4M Obj. €. 204375
- Upinaci klestiny bal. F-SZ 180MM (2 ks.) Obj. €. 207770
- Zastaveni zpétného razu F-RS Obj. &. 202867
- Spodni doraz K85-UA Obj. Cislo 205166
- Stavitelna drazkovaci fréza Rd153-22-40x30 Obj. €. 091899

- Otocné desky (12 kusl na frézovaci hlavé a stavitelna drazkovaci fréza) Obj. &. 201927

9 Vykres rozlozenych ¢asti a seznam nahradnich dild
Pfislusné informace ohledné seznamd nahradnich dilii najdete na nasi internetové strance: www.mafell.com
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1 Pojasnilo znakov

Ta simbol stoji na vseh mestih, kjer so navedeni napotki za vaSo varnost.
Ce slednjih ne upostevate, lahko pride do hudih telesnih poskodb.

Ta simbol oznacuje morebiti nevarno situacijo.
@ Ce se ji ne izognete, lahko pride do poskodb proizvoda ali predmetov v okolici.

Ta simbol oznacuje nasvete za uporabnika in druge koristne informacije.

2 Podatki o proizvodu
za stroje s §t. art. 918701, 918702, 918720, 918721

2.1 Podatki o proizvajalcu

MAFELL AG, Beffendorfer Stralle 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, telefon +49 (0)7423/812-0, faks +49
(0)7423/812-218

2.2 Oznaka stroja
Vsi podatki, potrebni za identifikacijo stroja, so navedeni na pritrjeni tablici o zmogljivosti.

Razred zaScite |l

CE znak za dokumentiranje skladnosti z osnovnimi zahtevami glede varnosti in
varovanja zdravja v skladu s prilogo | Direktive o strojih

M
m

Le za drzave EU
Elektrinega orodja ne odvrzite v gospodinjske odpadke!

Po evropski direktivi 2002/96/ES o odpadni elektricni in elektronski opremi in
usklajenih nacionalnih predpisih se mora odpadna elektrina oprema posebej zbirati
in oddati v okolju prijazno predelavo.

Za znizanje tveganja poSkodb morate prebrati Navodilo za obratovanje.

Q =
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2.3 Tehnicni podatki

Univerzalni motor z za3¢ito pred radijskimi
in televizijskimi motnjami

Odvzemna mo¢ (normalna obremenitev)
Tok pri normalni obremenitvi

Stev. vrtljajev orodja v praznem teku
Stev. vrtljajev orodja pri normalni
obremenitvi

Rezkalna globina 0°

Rezkalni sklop vrtljiv

Premer orodja

Debelina osnovnega trupa orodja
Rezkalna $irina orodja

Izvrtina za pritrditev orodja

Premer nastavka za odsesavanje
Teza

Dimenzije (S x D x V)

kot celilni rezkalni sistem
Rezkalna globina 0°

Rezkalna dolzina

TeZa s sistemom vodil

Dimenzije vKIj. s sistemom vodil (3 x D x V)

2.4 Emisije

230 V~, 50 Hz

2300 W
10,8 A

5900 min-
4500 min-!

50 mm

0°-45°

163 mm

58,1 mm

60,5 mm

30 mm

58 mm

7,7 kg

340 x 420 x 280 mm

44 mm

370 mm

9,4 kg

370 x 810 x 280 mm

Navedene vrednosti predstavijajo nivo emisij. Ceprav obstaja povezava med nivojem emisij in imisij, iz tega ni
mozno zanesljivo sklepati, ali so potrebni dodatni preventivni ukrepi. Aktualni faktorii, ki vplivajo na nivo imisijna
delovnem mestu, zajemajo trajanje izpostavljenosti, karakteristiko prostora, druge izvore hrupa, kot npr. Stevilo
strojev in drugi obdelovalni procesi v blizini. Razen tega se lahko dopusten nivo imisij po drzavah razlikuje.
Kljub temu je ta informacija koristna, saj uporabniku stroja omogoéa bolj$o oceno nevarnosti in tveganja.

241 Podatki o emisiji hrupa

Po EN 62841-1 in EN 62841-2-5 ugotovljene vrednosti emisije hrupa znaSajo:
Lpa=87,8dB (A)

Nivo zvoénega tlaka
Negotovost
Raven zvo¢ne mo€i
Negotovost

Merjenje hrupa je bilo opravljeno s serijsko sodobavljenim orodjem.

2.4.2 Podatki o vibracijah
Tipicni tresljaji roke so nizji od 2,5 m/s2.

Kea = 1,5 dB (A)

Lra=98,8dB (A)

Kea=1,5dB (A)
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2.5 Dobavni obseg
Celilni rezkalni sistem NFU50, kpl., sestavni deli:

1 sistem vodil KSS

1 rezkalna glava

1 stranski prislon 625

1 pozicijska kazalnika

1 vzporedni omejevalnik kpl.
2 upravljaini orodji

1 navodila za uporabo

1 knjizica "Varnostni napotki"

2.6 Varnostna oprema
Nevarnost
Sledece priprave so potrebne za
varno obratovanje stroja in jih ne
smete odstraniti 0z. onemogociti.
Ce je ena od varnostnih naprav
okvarjena, predajte stroj servisni
sluzbi MAFELL v popravilo.
Vamnostnih naprav nikoli ne
popravljajte samostojno.

Stroj je opremlien z naslednjimi  varnostnimi

napravami:

- zgornji fiksiran za$¢itni pokrov

- spodnji premicni za¢itni pokrov
- velika osnovna plo$¢a

- rocaji

- preklopna priprava in zavora

- sesalni nastavek

- Oranzna utripajoa opozorilna Iu¢ pri vrtljivem
orodju
- Stranska za$¢ita prosti poseganju

2.7 Namenska uporaba

Celilni rezkalni sistem MAFELL NFU50 je predviden
izkljuéno za obdelavo lesa in materialov iz lesenih
desk, kot so npr. troslojne plosCe, multipleks, Kerto
(laminiran furnirni les) in izolacijske plo$ce, stirodur in
trda poliuretanska pena.

Prilozeno orodje je izdelano v skladu z evropskim
standardom EN 847-1.
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Ce se uporabljajo druga orodja, morajo biti le-ta
oznaCena z znakom MAN in po potrebi z znakom
BG-Test.

Uporaba, ki odstopa od zgoraj opisane, ni dovoljena.
Za Skodo, ki je posledica drugaéne uporabe,
proizvajalec ne prevzema odgovornosti.

Za namensko uporabo stroja upoStevajte pogoje za
obratovanje, servisiranje in popravila, ki jih predpisuje
podj. Mafell.

2.71 Potopna rezkanja

Nevarnost

Nevarnost povratnega udarca pri
potopnem rezkanju! Potapljanje ni
dovoljena!

2.8 Preostalo tveganje
Nevarnost

Pri namenski uporabi pa kljub
upostevanju varnostnih dolocil
ostaja preostalo tveganje, ki je
pogojeno z namenom uporabe.

- Dotik rezkalne glave v obmocju zagonske odprtine.

- Dotik dela rezkalne glave, ki med rezkanjem Strli
pod obdelovancem.

- Povratni udarec, Ce je stroj zataknjen v
obdelovancu ali pri vzvratnem premikanju skozi
predizdelan utor, z delujo¢im oz. iztekajo¢im se
orodjem.

- Lomitev in izmet orodja, delov orodja ali lesnih
drobcev.



Dotik napetostno prevodnih delov, ko je ohisje
odprto, omrezni vti€ pa ni izvle€en iz vtiénice.
Ogrozanje sluha pri daljSem delu brez zascite za
sluh.

Emisija zdravju nevarnega lesnega prahu pri
daljSem obratovanju brez odsesavanja.

3 Varnostni napotki

Nevarnost

Vedno upostevajte sledece
varnostne napotke in varnostna
dolocila, ki veljajo v drzavi uporabe!

Splosni napotki:

Otroci in mladostniki ne smejo delati na tem stroju.
Iziema so mladostniki, ki pod nadzorom
strokovnjaka delajo na stroju v okviru svoje
izobrazbe.

Nikoli ne delajte brez zaS¢itne opreme, ki je
predpisana za doloCen delovni postopek, in na
stroju nikoli ne spreminjajte ni¢esar, kar lahko
vpliva na varnost.

Pri uporabi stroja na prostem priporo¢amo uporabo
za$Citnega stikala za okvarni tok.

PoSkodovane kable ali vtice morate takoj
zamenjati. Da se prepreCi ogrozanje varnosti, sme
zamenjavo izvesti le podjetje Mafell ali pooblas¢eni
servis MAFELL.

PrepreCite ostre pregibe kabla. Predvsem pri
transportu in skladi&enju stroja ne smete ovijati
kabla okoli stroja.

Napotki za uporabo osebne varovalne opreme:

Pri delu vedno nosite za$€ito za sluh.
Med delom nosite za$€itna ocala.
Pri delu vedno nosite za$¢itno masko.

Napotki za obratovanje:

Poskrbite za prosto in pred zdrsom varno stojis¢e
stroja z zadostno osvetlitvijo.

Pazite, da se znotraj nevarnega obmocja ni
nobenih oseb (sl. 8).

Pred zamenjavo orodja, nastavitvenimi deli in pred
odpravo motenj (sem spada tudi odstranitev
zataknjenih ostruzkov) morate izvle¢i omrezni vtic.
Ne obdelujte nobenih obdelovancev, ki so
premajhni ali preveliki za zmogljivost stroja.

-162-

Rezkalno glavo strokovno montirajte in pritrdite.
Uporabite ostre noze in rezila; topi noZi povecajo
tveganje za povratne udarce. PoSkodovane noze
in rezila takoj zamenjajte in pritrdite tako, da se
med obratovanjem ne morejo sneti.

Stikalo ne sme biti zataknjeno.

Pred vklopom preverite, ali je rezkalna glava
pritegnjena, vpenjalni klju¢ pa odstranjen.

Ce je le moZno obdelovanec zavaruite pred
zdrsom, npr. s primezem.

Stroj Ze pred vklopom dobro drzite.

Z rezkanjem obdelovanca pricnite 3Sele, ko
rezkalna glava doseZe svoje polno Stevilo vrtljajev.
Preverite, da se na obdelovancu ne nahajajo tujki.
Ne rezkajte v kovinske dele, npr. Zeblje.
Med rezkanjem nikoli ne posegajte
obdelovanec (nevarnost poskodb!).

Med rezkanjem prikljucni kabel vedno speljite v
smeri nazaj, stran od stroja.

Enakomerno potiskanje med rezkanjem podaljSa
Zivljenjsko dobo noZev in stroja. Ne rezkajte
vzvratno ali s potopom.

Stroj odstranite z obdelovanca Sele, ko se je
rezkalna glava popolnoma ustavila.

pod

Opozorilna lucka 25 (sl. 1) z
"oranznim" signalom kaze na
vrtenje orodja. Ko se orodje ustavi,

o

se opozorilna lucka 25 ugasne.
Zdaj lahko stroj povlecete nazaj v
zaCetni poloZaj. Dokler signal sveti,
stroja ne smete dvigniti z
obdelovanca ali ga v obdelovancu
povledi nazaj.

Izklopite stroj in pustite, da se glava rezkalnika
ustavi, preden na stroju izvajate razli¢ne nastavitve
kotov in visin.

Stroja ne odlagajte na delovno mizo ali na tla,
¢e spodnji zascitni pokrov ne prekriva orodja.
Nezavarovano, iztekajoCe se orodje premika stroj v
nasprotni smeri rezkanja in rezka, kar mu stoji na
poti. Pri tem upoStevaijte Cas iztekanja orodja.
Premi¢nega za$¢itnega pokrova ne vpenjajte in ne
odstranjujte zaS¢itnih delov.

Pred vsako uporabo preverite, ali se spodnji
zaséitni pokrov brezhibno zapira. Stroja ne
smete uporabiti, ¢e spodnji zas€itni pokrov ni



prosto gibljiv in se ne zapre takoj. Spodnjega
zasCitnega pokrova nikoli ne zataknite ali
privezite v odprtem polozaju. Ce stroj po nesre€i
pade na tla, se lahko spodnji zas¢itni pokrov ukrivi.
Za&¢itni pokrov odprite z roCico za predvpoteg 1
(sl. 3) in se prepriCajte, da se lahko prosto premika
in se pri nobenem rezkalnem kotu in globini ne
dotika ne orodja ne drugih delov.

- Preverite delovanje vzmeti za spodnji zas¢itni
pokrov. Ce spodnji za$éitni pokrov in vzmet ne
delujeta brezhibno, je treba pred uporabo
izvesti servisiranje stroja. PoSkodovani deli,
lepljive obloge ali nabrani ostruzki omejujejo
nemoteno funkcijo spodnjega zas¢itnega pokrova.

- Spodnji zas¢itni pokrov ro¢no odprite le pri
posebnih rezkanjih, kot so "kotna rezkanja".
Spodnji zaséitni pokrov odprite z rocico za
predvpoteg in jo spustite, kakor hitro orodje
prodre v obdelovanec. Pri vseh drugih rezkalnih
delih mora spodnji zaSCitni pokrov delovati
avtomatsko.

Napotki za servisiranje in vzdrzevanje:

- Pomemben varnostni faktor predstavlja redno
CisCenje stroja, predvsem priprav za nastavitev in
vodil.

- Uporabljati smete le originalne MAFELL
nadomestne dele in pribor. V nasprotnem primeru
ugasne pravica do garancije in vsaka odgovornost
proizvajalca.

4 Opremljanje / nastavitev

4.1 Omrezna prikljucitev

Pred prevzemom v obratovanje pazite na to, da se
omrezna napetost ujema z obratovalno napetostjo, ki
je navedena na tablici o zmogljivosti stroja.

4.2 Sesanje ostruzkov
Nevarnost

Zdravju nevaren prah morate sesati
z M-sesalnikom.

Pri vseh delih, pri katerih nastaja velika koli¢ina
prahu, morate stroj priklopiti na eksterno sesalno
napravo. Hitrost zraka mora znaSati najmanj 20 m/s.

Notranji premer nastavka za odsesavanje 3 (sl. 1)
znaSa 58 mm.
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4.3 Zamenjava orodja
Nevarnost
Maks. dopustnega Stevila vrtljajev
(podatek na orodju) se ne sme
presecil
Obratovalno Stevilo vrtljajev ne sme
biti viSje od na orodju navedenega
najvisjega St. vrtljajev.
Pazite na pravilno smer vrtenja!
Orodje napnite tako, da med
obratovanjem ne more popustiti.
Pritezni moment znasa pribl. 10
Nm.

Rezila se ne smejo dotikati drug
drugega ali vpenjalnih elementov .
Pri zamenjavi orodja na stroju
morate paziti na ¢isto¢o. Vpenjalne
povrSine morajo biti Ciste.

e Pred zamenjavo orodja izvlecite omrezni vtic.

e Pritisnite na sprozilec 2 (sl. 2) in blokirni vzvod
19 povlecite navzgor. Zdaj je pretiéni vzvod
zaklenjen in aktiviran je aretimi mehanizem
gredi. Premicni za3¢itni pokrov 28 (sl. 3) lahko
odprete s pomocjo rocice predvpotega 1 (sl. 3)
ali ro¢no.

e S Sestrobim izvijatem 23 (sl. 7) izvijte cilindrski
vijak v nasprotni smeri urnega kazalca, snemite
prirobnico 27 (sl. 3) in rezkalno glavo 26 (sl. 3).

e Z vretena za orodje in vpenjalnih povrsin
odstranite ostruzke in prah in montirajte orodje.
Pri tem pazite na to, da oba sornika sojemalnika
na vretenu zagrabita v obe izvrtini na orodju.

e  Vstavite cilindrski vijak s prirobnico in ga dobro
pritegnite s Sestrobim izvijaem 23 (sl. 7) v
smeri urinih kazalcev.

e  Odstranite Sestrobi izvija¢ 23 (sl. 7).

e  Zaprite premiéni zas€itni pokrov 28 (sl. 3) in
pritisnite blokirni vzvod 19 (sl. 2) navzdol.



4.4 Zamenjava obracalnih plos¢
Nevarnost

Pred zamenjavo in nastavitvijo
obvezno izvlecite omrezni vtic.
NoZe montirajte in demontirajte v
skladu z postopki, opisanimi v
Navodilu za obratovanje. Pogoj je
absolutna skrbnost!

Pazite na Ciste vpenjaine povrsine.

UpoStevajte navedene pritezne
momente! Natezne vijake smete
pritegovati le s priloZenim orodjem
z enakimi dimenzijami. Ne smete
uporabljati udarnih orodij, vzvodov,
podaljSkov ali drugih orodij.

Da se prepreci neuravnotezenost,
morajo biti vedno montirana vsa
rezila.

Rezkalna glava (obseg dobave) je opremljena z 12
izmenljivimi obracalnimi plo§€ami iz karbidne trdine.
Komplicirano in zamudno naknadno brudenje ni
mozno, saj se lahko pri topih rezilih obragalne plo$ée
iz karbidne trdine bodisi le obrnejo ali pa zamenjajo.
Nastavitveni utornik (poseben pribor) 30 (sl. 5) je
opremljen s 12 HM-obracalnimi ploS¢ami 32.

e  Snemite orodje s stroja (glejte 4.3 Zamenjava
orodja, stran 163).

e S priloZzenim klju¢em odvijte vgrezne vijake na
orodju.

e  Odistite vse dele in komore za noze orodja.

e  Obracalne plos¢e iz karbidne trdine obrnite ali
jih po treh obratih zamenjajte z novimi
obracalnimi plod¢ami iz karbidne trdine.

e  Obmijene ali nove obracalne plosce pritrdite z
vgreznimi vijaki in slednje znova pritegnite s
Torx izvijatem 22 (sl. 7) s 4 Nm.

e  Orodje znova montirajte (glejte 4.3 Zamenjava
orodja, stran 163).

Aluminijasto orodje se sme Cistiti
od sole le s topili, ki ne nazirajo
aluminija.
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4.5 Nastavitev rezkalnega orodja: Nastavitveni
utornik (poseben pribor)

Nastavitveni utornik 30 (sl. 5) je nastavitveni utornik z
obracalnimi plo$¢ami, ki ga lahko nastavite na
rezkalne Sirine med 22 in 40 mm. Nastavitvenemu
utorniku so priloZene razli¢ne distancne podlozke. To
vam omogoca, da uresnicite razlicne vmesne Sirine.

V ta namen postopajte na slede¢ nacin:

o Najprej s prilozenimi distanCnimi podlozkami
nastavite potrebno  Sirino  nastavitvenega
utornika (nastavitveni utornik brez distan¢nih
podlozk ima Sirino utora 22 mm).

o  Sestavljeni paket distanéni podlozk namestite
na zatie zadnjega dela nastavitvenega utornika
(stran brez napisa).

o Nato dodajte sprednji del nastavitvenega
utornika 30 (sl. 5) na vstavljeni paket distan¢nih

podlozk. Nepotrebne distanéne podlozke
namestite na sprednji del nastavitvenega
utornika.

e Zdaj pritrdite oba dela nastavitvenega utornika s
sprednjo prirobnico sprednjega nastavitvenega
utornika in namestite celoten nastavitveni
utornik na pogonsko prirobnico NFU50.

Na nastavitvenem utorniku podano
nastavitveno obmodje ne sme biti
presezeno. Zagotovite, da so
vedno vgrajene vse priloZzene
distanéne podlozke.



4.6 Zamenjava obracalnih plos¢ "Nastavitvenega
utornika"

Nevarnost

Pred zamenjavo in nastavitvijo
obvezno izvlecite omrezni vtic.

NoZe montirajte in demontirajte v
skladu z postopki, opisanimi v
Navodilu za obratovanje. Pogoj je
absolutna skrbnost!

Pazite na Ciste vpenjaine povrsine.

UpoStevajte navedene pritezne
momente! Natezne vijake smete
pritegovati le s priloZenim orodjem
z enakimi dimenzijami. Ne smete
uporabljati udarnih orodij, vzvodov,
podaljSkov ali drugih orodij.

Da se prepreci neuravnotezenost,
morajo biti vedno montirana vsa
rezila.

Nastavitveni utornik 30 (sl. 5) je opremljen s 12 HM-
obra¢alnimi ploséami 32. Ce rezila postanejo topa,
lahko obracalno plo$¢o 32 (sl. 5) trikrat obmete. Nato
morate vgraditi nove originalne obra¢alne plosce!

V ta namen postopajte na slede¢ nacin:

e Snemite orodje s stroja (glejte 4.5 Nastavitev
rezkalnega  orodja:  Nastavitveni  utornik
(poseben pribor), stran 164).

e S prilozenim klju¢em odvijte vgrezne vijake 34
(sl. 5) na orodju.

e  Odistite vse dele in komore za noze orodja.

e  Obracalne plosce iz karbidne trdine obrnite ali
jih po treh obratih zamenjajte z novimi
obracalnimi plod¢ami iz karbidne trdine.

e  Obmijene ali nove obracalne plosce pritrdite z
vgreznimi vijaki in slednje znova pritegnite z
ustreznim kljuem (sl. 7) s 4 Nm.

Oba dela sta pravilno vstavljena, ¢e hrbtna stran roba
noza nalega na nosilcu in lahko vgrezni vijak uvijete
do te mere, da povrSina vgreznega vijaka lezi pod ali
izravnano s povrsino obracalne plod&e (glejte sl. 5).
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5 Obratovanje

5.1 Prevzem v obratovanje

To Navodilo za obratovanje je treba predati vsem
osebam, ki so pooblasene za delo na stroju, pri
Cemer jih je treba posebej opozoriti na poglavje
,Varnostni napotki.

5.2 Vklop in izklop

e Vklop: blokado vklopa 7 (sl. 1) za deblokiranje
pritisnite naprej. Nato pri pritisnjeni blokadi
vklopa sproZite preti¢ni vzvod 8.

Ker gre za stikalo brez aretimega mehanizma, stroj
teCe le tako dolgo, dokler drZite ta preticni vzvod.

Vigrajena elektronika pri vklopu poskrbi za mimo
pospesitev in pri obremenitvi regulira Stevilo vrtljajev
na fiksno nastavljeno vrednost.

Poleg tega elektronika izklopi motor v primeru
preobremenitve, tj. orodje se ustavi. Spustite preticni
vzvod 8. Nato znova vklopite stroj in rezkajte naprej z
znizano potisno hitrostjo.

o lzklop: za izklop spustite preticni vzvod 8 (sl. 1).
Z vgrajeno avtomatsko zavoro se Cas izteka
orodja omeji na pribl. 3 s. Blokada vklopa se
avtomatsko znova vklopi in Celilni rezkalni
sistem zavaruje pred nenamernim vklopom.

5.3 Nastavitev globine rezkanja

Rezkalno globino lahko zvezno nastavite v obmodju
med 0 in 50 mm.

V ta namen postopajte na slede¢ nacin:

o Pritisnite tipko 11 (sl. 2) in s potopno rocico 6
nastavite rezkalno globino.

e Rezkalno globino lahko odéitate na lestvici na
pokrovu. Kot kazalec pri tem sluzi rdeCe
obarvana povrsine potopne rogice 6.

5.4 Varovalo globine rezkanja / ponovitveno

omejevalo globine

Varovalo rezkalne globine je namenjeno fiksiranju
nastavljene rezkalne globine. Po enkratni doloCitvi
rezkalne globine, je slednjo mogoCe enostavno
nastaviti brez ponovnega merjenja.



V ta namen postopajte na slede¢ nacin:

e Stroj nastavite na Zeleno rezkalno globino.

e  Popustite zati¢no ro€ico 14 (sl. 2) in omejevalni
drog 16 nastavite navzdol na omejevalnik.

e Ponovno pritegnite zati¢no rocico 14 (sl. 2).

o

5.5 Nastavitev za nagibna dela

Rezkalni sklop lahko za poSevna dela nastavite na
vsak poljuben kot od 0° do 45°.

Za majhne rezkalne globine morate
postaviti adapter ponovitvenega
omejevala globine 52 (sl. 2) pod
omejevalni drog 16.

e Za poSevno lego stroj namestite v izhodiS¢ni
polozaj in ga podprite tako, da lahko zavrtite
rezkalni sklop.

e Popustite zati¢no rocico 10 (sl. 2).

e V skladu z lestvico na zasuCnem segmentu
nastavite kot.

Nato pritegnite zati¢no rocico 10.

o

Nudimo orodje za izracun rezkalne
globine. Do njega lahko pridete
preko kode QR na stroju ali na
spletni strani, navedeni na nalepki.

S
o ©
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5.6 Delo z vzporednim omejevalnikom

Vzporedni omejevalnik 18 (sl. 6) sluzi za delo
vzporedno z Ze obstoje¢im robom. Pri tem se lahko
omejevalnik namesti na stroj tako desno kot tudi levo.

e  Rezkalni polozaj lahko po tem, ko ste popustili
krilate vijake 9 (sl. 1), nastavite tako, da
ustrezno premaknete omejevalnik in znova
pritegnete krilate vijake.

Poleg tega lahko vzporedni omejevalnik vodite vzdolz
letve, ki je pritrjena na obdelovanec.
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5.7 Delo s spodnjim prijemalnim omejevalom

Spodnji prijemalni omejevalnik 20 (sl. 6) sluzi za delo
vzporedno z Ze obstoje¢im robom. Pri tem se lahko
omejevalnik namesti levo na stroj.

e Rezkalni poloZaj lahko po tem, ko ste popustili
krilate vijake 9 (sl. 1), nastavite tako, da
ustrezno premaknete omejevalnik in znova
pritegnete krilate vijake.

Tako lahko stroj vodite vzdolZ ozkega obdelovanca, ki
teCe pod osnovno plos¢o.

5.8 Utori s F-vodilom
Zeleno rezkalno globino nastavite po poglavju 5.3.

o

5.9 Delo z vodilom
Za obdelavo cervikov je priporoCljiivo uporabljati
vodila (glejte poglavie 8 Poseben pribor) z
adapterskim parom.

Pri vodenju utornega rezkarja
uporabite F-vodilo. Siroke utore
ustvarite tako, da sistem vodil
stransko premaknete z desne na
levo.

V ta namen postopajte na sledec¢ nacin:

e  Namestite vzporedni omejevalnik 18 (sl. 6) na
stroj.

o  Namestite adapterske pare 60 (sl.
predvidene poloZaje ZZ (sl. 6).

e  Obesite adapterske pare v vodilo, pritrjeno
vzporedno z rezkalnim utorom.

e  Stroj nastavite na nagib in globino, kot je
opisanov4.4in 4.5,

e  Premaknite rezkalnik preno Cez vzporedne
omejevalne droge v Zeleni polozaj.

o Pritegnite vijake 9 (sl. 1).

9) na

5.10 Delo po razpoki s sistemom vodil KSS

e Obdelovanec zavarujte pred premikanjem.

e  Stroj primite za ro€aj in potisnite dve odmicni
omejevali na obdelovanec. Postavite na

obdelovanec s sprednjim delom sistema vodil
KSS.



e Nastavite rezkalno globino in vklopite celilni
rezkalni sistem (glejte 5.2 Vklop in izklop, stran
165).

e Stroj enakomemo potiskajte v smeri rezkanja.

e Po koncu rezkanja Celilni rezkalni sistem
izklopite, tako da spustite pretiéni vzvod 8 (sl. 1).

e Pocakajte, da se rezkalno orodje popolnoma
ustavi in povlecite stroj nazaj v prvotni poloZaj,
ko je v odprtem polozaju, in ga v tem poloZaju
odstranite z obdelovanca. S tem zagotovite, da
je premiéni zaScitni pokrov 28 (sl. 3) popolnoma
zaprt.

o

Opozorilna lucka 25 (sl. 1) z
"oranznim" signalom kaze na
vrtenje orodja. Ko se orodje ustavi,
se opozorilna lu¢ka 25 ugasne.
Zdaj lahko stroj povleCete nazaj v
zaCetni poloZaj. Dokler signal sveti,
stroja ne smete dvigniti z
obdelovanca ali ga povleCi nazaj.

5.11 Delo s pozicijskim kazalnikom (za sistem
vozil KSS in F-tirnico)

e Za poravnavo sistema vodil KSS

uporabite pozicijski kazalnik 29 (sl.
3). Pozicijski kazalnik prikazuje
desno stran rezkalnika, nastavite
pozicijski kazalnik na enak kot kot
stroj. Pozicijski kazalnik je prilozen
stroju.

V ta namen postopajte na sledec¢ nacin:

e S krilatimi vijaki 9 (sl. 3) pritrdite pozicijski
kazalnik 29.

e  Na pozicijskem kazalniku 29 nastavite enak kot
nagibu stroja.

e Kotno skaliranje se nanaSa na desno stran
rezkalne glave.

o Nastavite potrebno globino rezkanja in obdelajte
obdelovanec.

512 Delo s stranskim prislonom 625 v
kombinaciji s sistemom vodil KSS

Stranski prislon 50 (sl. 4) sluzi za delo vzporedno z Ze

obstoje¢im utorom. Zablokirajte omejevalnik v vodilni

utor tirnice KSS. Stranski prislon je prednastavljen na
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priblizno 625 mm, mozna je natan¢na nastavitev na
omejevalniku.

V ta namen ravnajte na sledec nacin:

e Odvijte varnostni vijak 53 z vel. 5, name$¢enim
na pozicijskem kazalniku.

e Zavrtite nastavitveni vijak 54 v ustrezno smer.
e Ponovno pritegnite varnostni vijak 53.

6 Vzdrzevanje in servisiranje
Nevarnost

Pri vseh servisnih delih izvlecite
omrezni vtic.

MAFELL stroji so zasnovani za obratovanje z malo
vzdrZevanja.

Vstavljeni kroglicni lezaji so namazani za celotno
Zivlienjsko dobo. Po daljiSem <&asu obratovanja
priporoamo, da stroj oddate v  pregled
pooblaséenem MAFELL servisu.

Za vsa mazalna mesta uporabite le naSe specialno
mazivo, naro€. $t. 049040 (1 kg doza).

V rednih razmakih preverjajte zavorni u€inek svojega
stroja. Ce se zavomi uginek poslab$a, se za
vzdrzevanje zavornega sistema vedno obrnite na
servisno sluzbo MAFELL.

6.1 Skladiscenje

Ce stroja dalj &asa ne uporabljate, ga morate skrbno
ocistiti. Gladke kovinske dele naprSite s sredstvom
proti rjavenju.

Stroj skladiscite le v suhih prostorih in za$¢iteno pred
vremenskimi vplivi.

6.2 Orodje

Z na stroju uporabljenih rezkalnih glav morate redno
odstranjevati smolo, saj Cisto orodje izbolj$a kakovost
rezkanja.

Smolo odstranite tako, da rezkalne glave za 24 ur
potopite v petrolej ali v sredstvo za odstranjevanje
smole, ki je na voljo v strokovni trgovini.

Aluminijasto orodje se sme Cistiti
od sole le s topili, ki ne nazirajo
aluminija.



Poskodovane natezne vijake in rezalne elemente

pravoCasno zamenjajte.

Konstrukcije zdruzenih orodij pri vzdrzevanju ne

smete spreminjati.

7 Odprava motenj
Nevarnost

Ugotavljanje vzrokov in odprava obstoje¢ih motenj vedno zahteva veliko pozornost in
previdnost. Najprej izvlecite omrezni vtic!

V nadaljevanju so navedene najpogostejSe motnje in njihovi vzroki. V primeru drugih motenj se obrnite na
svojega prodajalca ali pa direktno na servisno sluzbo MAFELL.

Motnja

Vzrok

Odprava

Zage ni mozno vklopiti

Ni omrezne napetosti

Preverite napajanje

OmreZna varovalka v okvari

Zamenijajte varovalko

Grafitne krtace obrabljene

Stroj odnesite v MAFELL servisno
delavnico

Stroj se med rezkanjem ustavi

Izpad omrezja

Preverite omreZne predvarovalke

Preobremenitev stroja

ZniZajte potisno hitrost
Obrnite ali zamenjajte HM-
obracalne plos¢e

Ozgani madezZi na rezkanih
mestih

Za ta delovni postopek
neprimerno ali topo orodje

Zamenijajte orodje
Obrnite ali zamenjajte HM-
obracalne plosCe

Zamasen izmet ostruzkov

Prevec vlazen les Posusite les
Rezkanje brez odsesovanja Stroj priklopite na eksterno
odsesovanje

Velik ostruzek v izmetu ali v
odsesovalni cevi

Ocistite stroj ali cev
Pri tem izvlecite omrezni vti¢

Prevec ostruzkov

ZmanjSajte potiskanje

PoviSanje vibracije in slab vzorec
rezkanja

Rezkalna glava se sprosti

Stroj odnesite v MAFELL servisno
delavnico

Rezkalnega orodja ni mogoce
popustiti/zategniti

Drsna sklopka se sprozi

Rezkalno orodje zataknite z
zati¢em in odvijte/privijte vijak

Neprijeten vonj

Segreta zavorna obloga

Neprijeten vonj tekom &asa trajanja
obratovanja popusti
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8 Poseben pribor

vodilo, dolZina 3 m (dvodelno s povezovalnim kosom)
vodilo, dolZina 3 m (enodelno)
podaljSek vodila, dolzina 1,5 m
adapterski par za vzporedni omejevalnik
vodilo F 80, dolzina 800 mm
vodilo F 110, dolzina 1100 mm
vodilo F 160, dolzina 1600 mm
vodilo F 210, dolzina 2100 mm
vodilo F 310, dolzina 3100 mm
Pribor za vodilo:
- povezovalni kos F-VS
- kotni omejevalnik F-WA
- torba z vodili F 160

komplet torbe za vodilo F160/160 vsebuje: 2 x F160 + povezovalni kos +
2 primeZa + torba z vodili

komplet torbe z vodili F80/160 s kotnim omejevalnikom vsebuje: F80 +
F160 + povezovalni kos + kotni omejevalnik + 2 primeZa + torba z vodili

kon¢ni pokrovi zap. F-EK

oprijemni profil zap. F-HP 6,8M

za&Cita pred pretrgom zaradi ostruzkov zap. F-SS 3,4M

primez zap. F-SZ 180MM (2 kos)

blokirnik udarca nazaj zap. F-RS

spodnii prijemalni omejevalnik K85-UA

nastavitveni utornik okr. 153-22-40x30

obracalne plo$ce (12 kosov na rezkalno glavo in nastavitveni utornik)

narog.
naro€.
naro€.
naroC.
naroC.
naro€.
naro€.
naroC.

naroc.

naro€.
naro€.
naro€.
naro€.

naroc.

naro€.
naro€.
naro€.
naro€.
naro€.
naro€.
naro€.
naro€.

9 Risba razstavljenega stanja in seznam nadomestnih delov
Ustrezne informacije glede nadomestnih delov najdete na nasi spletni strani: www.mafell.com

-169-

§t. 037037
§t. 200672
§t. 036553
§t. 037195
§t. 204380
§t. 204381
§t. 204365
§t. 204382
§t. 204383

§t. 204363
§t. 205357
§t. 204626
§t. 204805

§t. 204749

§t. 205400
§t. 204376
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NN

KSS 300 / KSS 40 18M bl KSP 40 Flexistem MT 55 cc MKS 130 Ec - MKS 185 Ec

-
Sy

ZSX Ec ERIKA 60 E - ERIKA 85 Ec

DD40 P/ DD40 G EVA 150 E MF 26 cc ZH 205 Ec - ZH 320 Ec

- LS 103 Ec



GARANTIE

Gegen Vorlage der Garantieunterlage  (Original-Kaufbeleg) ~werden innerhalb  der jeweils  giiltigen
Gewahrleistungsregelungen kostenlos alle Reparaturen ausgefiihrt, die nach unseren Feststellungen wegen Material-,
Bearbeitungs- und Montagefehlern erforderlich sind. Verbrauchs- und VerschleiBteile sind hiervon ausgeschlossen. Hierzu
muss die Maschine bzw. das Geréat frachtfrei an das Werk oder an eine MAFELL-Kundendienststelle geschickt werden.
Vermeiden Sie, die Reparatur selbst zu versuchen, da dadurch der Garantieanspruch erlischt. Fiir Schaden, die durch
unsachgeméaRe Behandlung oder durch normalen Verschleil? entstanden sind, wird keine Haftung tibernommen.

WARRANTY

Upon presentation of the warranty document (original invoice), we will carry out all repairs free of charge in accordance with
the applicable warranty provisions, processing and mounting faults free of charge on presentation of this properly filled-in
Guarantee Certificate and your original receipt. This is not valid for consumables and wearing parts. For this purpose, the
machine or the appliance is to be forwarded freight paid to our plant or to an authorized MAFELL repair service. Refrain from
trying to carry out the repairs yourself as otherwise your warranty claim will become extinct. We do not accept any liability for
any damage resulting from improper handling or normal wear.

GARANTIE

Sur présentation de cette carte de garantie, duement remplie par votre fournisseur et accompagnée de l'original de la piece
justifiant l'achat, nous effectuerons gratuitement toutes les réparations faisant l'objet d'un recours en garantie pendant la
période indiquée, de la construction ou de la fabrication, a l'exclusion des piéces de consommation et d'usure. La machine
ou l'appareil doit tre pour cela expédié franco de port & notre usine ou & un atelier de service aprés-vente MAFELL. Evitez
de procéder vous-mémes a toute réparation, ceci périmant tout recours en garantie par la suite. Nous déclinons toute
responsabilité en cas de dommages découlant d'une manipulation non conforme ou d'une usure normale.

GARANZIA

Dietro presentazione del presente certificato di garanzia, regolarmente compilato, insieme alla ricevuta originale, vengono
eseguite gratuitamente tutte le riparazioni necessarie riscontrate dai nostri accertamenti, entro il periodo di garanzia vigente,
dovuti a difetti di materiale, di lavorazione o di montaggio. Da cid sono esclusi pezzi di consumo e pezzi soggetti ad usura. A
questo scopo la macchina ovvero I'apparecchio (elettrico) va spedito franco di porto allo stabilimento oppur e a d un punto di
assistenza clienti della MAFELL. Evitate di tentare Voi stessi di effettuare la riparazione, altrimenti il diritto di garanzia viene
revocato. Non ci assumiamo alcuna responsabilita per danni derivanti da trattamento non conforme o da normale usura.

GARANTIE

Tegen vertoon van dit reglementair ingevuld garantie-bewijs, samen met het originele koopbewijs worden binnen de telkens
geldige garantieregelingen gratis alle reparaties uitgevoerd, die volgens onzeconstateringen op grond van materiaal-,
bewerkings- en montagefouten vereist zijn. Verbruik- en slijtagedelen zijn hiervan uitgesloten. Hiervoor moet de machine
resp. het apparaat vrachtvrij naar de fabriek of naar een MAFELL-klantenservice worden gestuurd. Vermijdt u het de
reparatie zelf uit te voeren, omdat daardoor de garantieclaim vervalt. Voor schade die door ondeskundige behandeling of
door normale slijtage is ontstaan, wordt geen aansprakelijkheid aanvaardt.

GARANTIA

Presentando este documento de garantia (recibo original de compra), todas las reparaciones necesarias por defectos de
material, errores de mecanizado o faltas de montaje en el marco de las reglamentaciones de la garantia concedida por parte
del fabricante se efectuaran libre de gastos. Se excluyen sin embargo piezas fungibles o de desgaste. Para ello, entregue a
porte pagado la magquina o el equipo a las fabricas del fabricante o a uno de los puntos de asistencia técnica de MAFELL.
No realice nunca las tareas de reparacion a cuenta propia. De lo contrario, caducara el derecho a garantia. No se asumira
responsabilidad alguna por los dafios que se desprendan del uso inapropiado ni por el desgaste en el uso diario.

TAKUU

Téata takuukuittia (alkuperdinen ostokuitti) vastaan suoritetaan voimassa olevan takuuajan sisélla maksutta kaikki korjaukset,
jotka olemme todenneet tarpeellisiksi materiaali-, valmistus- ja asennusvirheistd johtuen. Kayttd- ja kuluvat osat ei kuulu
takuupiiriin. Korjausta varten kone tai laite on lahetettava asianmukaisesti postitettuna joko tehtaalle tai johonkin MAFELL-
asiakaspalveluun. Ala yrit4 korjata konetta itse, koska siiné tapauksessa takuu sammuu. Takuu ei vastaa vahingoista, jotka
johtuvat asiaankuulumattomasta kaytosta tai normaalista kulumisesta.
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GARANTI

Mot uppvisande av kvitto utfors kostnadsfritt, under giltiga garantidtaganden, alla reparationer som efter faststéllande fran var
sida kan harledas till material-, bearbetnings- eller monteringsfel. Forbruknings- och férslitningsdelar undantagna. Maskinen
eller verktyget maste skickas fraktfritt till fabrik eller till MAFELLkundservice. Undvik att sjélv forsoka utfora reparationen da
detta leder till att garantiansprak forfaller. For skador som uppkommer pa grund av felaktig behandling eller normalt slitage
dvertas inget ansvar.

GARANTI

Mod fremleeggelse af garantibeviset (original kvittering) ydes der gratis reparation af materiale-, fremstillings- og
monteringsfejl, i henhold til de geeldende garantibetingelser. Forbrugs- og sliddele udelukkes fra denne garanti. Hertil sendes
maskinen/apparatet fragtfrit til producenten eller et Mafell-kundeserviceveerksted. Hvis kunden selv forsgger at reparere
maskinen, bortfalder garantien. Der overtages intet ansvar for beskadigelser, der opstar pga. uhensigtsmaessig brug eller
normal slitage.

[apaHTus

pu npeobsiBREHN [OKYMEHTALMW Ha rapaHTMio (OpWrvHamnbHas KBWTAHUWS) B COOTBETCTBTMM C MpaBunamu o
npeaocTaBneHn rapaHTu Mbl BecnnaTHO Npon3Beem BCe HEODXOAUMbIE PEMOHTI, KOTOPbIE MO HALIEMY ONpPeAeneHmio
Heobxoanmbl B CBA3N C fAedekToM matepuana, 0bpaboTku n cbopku. OTO He OTHOCUTCH K PacXoaHbIM Matepuanam u
“3HalMBaeMbIM JeTansm. [ins 3Toro MaluvHa Wi YCTPOMCTBO LOMKHO ObiTb (paHKo-hpaxT OTNpaBNeHO Ha 3aBOA WM
mactepckyto obcnyxusaHns knveHToB dupmsl MAFELL. M3beraiite nonbITok CaMOCTOSTENBHOTO PEMOHTA, MOCKOMbKY B
9TOM Cnyyae rapaHTus aHHynupyetcs. Mbl He Hecem OTBETCTBEHHOCTW Ha Bpef, MPUYMHEHHbIA B pesymbTate
HenpaBunbHOro 06palLLeHNs Uk eCTECTBEHHOTO M3HOCA.

GWARANCJA

Po przedstawieniu gwaranciji (oryginatu dowodu zakupu) wykonane zostang w ramach terminu gwarancji wszelkiego rodzaju
naprawy, ktore wedtug naszej oceny sg konieczne z powodu btedéw materiatowych oraz btedow przy obrébce i montazu.Nie
dotyczy to czesci zamienne i zuzywalne. Prosimy o przestanie maszyny wzgl. urzadzenia na nasz koszt do zaktadu lub
serwisu MAFELL. Unika¢ dokonywania samodzielnych napraw, gdyz powoduje to utrate roszczer gwarancyjnych. Nie
przejmujemy odpowiedzialno$ci za szkody powstate w wyniku niefachowej obstugi lub normalnego zuzycia.

ZARUKA

Po predloZeni zaruénich podkladd (originalni doklad o koupi) budou provedeny v ramci aktuainé platnych pravidel pro
poskytovani zaruky provedeny vSechny opravy, které jsou podle naSich zjiSténi pozadovany z hlediska vad materialu,
zpracovani a montaze. Dily podléhajici pouZivani a opotfebeni jsou z tohoto vyjmuty. Navic k tomu musi byt stroj, pfipadné
pfistroj zaslan vyplacené do zavodu nebo zakaznického servisu MAFELL. NezkouSejte stroj opravovat sami, protoze tim
zanika narok na zaruku. Zaruky se nevztahuji na $kody vzniklé neodbornou manipulaci nebo na ty, které vznikly v disledku
norméalniho opotfebovani.

GARANCIJA

Ob priloZitvi garancijske dokumentacije (originalni nakupni racun) bodo v okviru veljavnih garancijskih pogojev brezplatno
opravljena vsa popravila, ki so po nasi oceni potrebna zaradi napak v materialu, obdelavi in montazi. Porabni in obrabni deli
S0 izvzeti iz tega dolocila. V ta namen morate stroj 0z. napravo prosto voznine poslati v tovarno ali v pooblas¢eno MAFELL
servisno delavnico. Popravil ne skuSajte opravljati samostojno, saj s tem ugasne pravica do garancije. Za $kodo, ki nastane
zaradi nestrokovnega ravnanja ali zaradi normalne obrabe, ne prevzemamo odgovornosti.

—F MAFELL AG
m a e" Beffendorfer StralRe 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Telefon +49 (0)7423/812-0

Fax +49 (0)7423/812-218  Internet: www.mafell.de  E-Mail: mafell@mafell.de
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