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RF 20 395/12.95

calibres 52 à 150 jusqu'à 315 bar jusqu'à 15000 l/min

clapet anti-retour en cartouche
type M-SR, série 1X

Particularités :
– pour montage en bloc

• en cartouche pour circulation d'angle
• en cartouche pour circulation axiale

– verrouillage étanche dans un sens de débit

– différentes pressions d'ouverture au choix
(voir codification)

RF
20 395/12.95

cartouche pour
circulation d'angle

type M-SR..KE..-1X/.

cartouche pour
circulation axiale

type M-SR..KD..-1X/.

M-SR –1X *

codification

Symboles

(sans ressort)(avec ressort)

autres indications en clair

sans dés. = joints NBR

V = joints FPM
(autres joints sur demande)

 Attention !
bien vérifier la compatibilité des joints

et du fluide envisagé !

1X = série 10 à 19
(10 à 19 : cotes de montage et de raccordement identiques)

00 = sans ressort
05 = pression d'ouverture 0,5 bar
15 1) = pression d'ouverture 1,5 bar
30 2) = pression d'ouverture 3,0 bar

clapet anti-retour = M-SR

calibre 52 = 52
calibre 62 = 62
calibre 82 = 82
calibre 102 = 102
calibre 125 = 125
calibre 150 = 150

cartouche pour circulation d'angle = KE
cartouche pour circulation axiale = KD

1) non réalisable en calibres 125 et 150
2) non réalisable en calibres 102, 125 et 150

caractéristiques (pour toute utilisation en dehors de ces caractéristiques, nous consulter)

Hydrauliques
plage de température du fluide hydraulique °C de – 30 à +80 (joints NBR)

°C de – 20 à +80 (joints FPM)

plage de viscosité mm2/s de 2,8 à 380

pression de service max. bar jusqu'à 315

pression d'ouverture max. bar voir courbes caractéristiques

débit max. l/min voir courbes caractéristiques

fluide de pression Huile minérale (HL, HLP) selon DIN 51 524 1).
Fluides ménageant l'environnement au sens de la norme
VDMA  24 568 (voir également RF 90 221) : HETG (huile de
colza) 1), HEPG (polyglycol) 2), HEES (ester synthétique) 2).
Autres fluides : sur demande.

degré de pollution degré de pollution maxi admissible du fluide selon NAS 1638:
classe 9. Nous recommandons pour cela d'utiliser un filtre
ayant un taux de rétention mini ß10 ≥ 75.

1) compatible avec les joints NBR et FPM
2) compatible uniquement avec les joints FPM
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courbes caractéristiques (mesurées à ν = 41 mm2/s et t = 50 °C)
Différence de pression ∆p en fonction du débit qV à pression d'ouverture
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perçage d'implantation : cartouche pour circulation axiale, calibres 52 à 150 (cotes en mm)

1 profondeur d'ajustement

2 siège emmanché à -60 °C

3 la bride, les vis de fixation
et le joint torique ne font pas
partie de la fourniture  et doivent
être commandés séparément :

• calibres 52 à 102 :
voir notice RF 45 501

• calibres 125 et 150 :
voir notice RF 45 502

4 course

 Attention !
En calibres 62 à 150 les sièges de
valve ne sont que dégrossis dans
leur cote ØD6. Ceux-ci doivent être
emmanchés avec une surcote de 60
µm en calibres 62 et 82 et de 80 µm
en calibres 102 à 150 !

perçage d'implantation : cartouche pour circulation d'angle calibre 52 (cotes en mm)

1 profondeur d'ajustement

2 siège emmanché à -60 °C

3 le bouchon et le joint font partie de la
fourniture

4 course
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cal. ØD1±0,2 ØD2+0,1 D3 ØD5H7 ØD6H7 ØD7H8 L1 L2 L3 L4 L5 L6 L7 T1 T2 course

52 98 77 M16 50 70 72 146 111 1,5 12 1,5 23 90 36 26 15

62 118 93 M20 63 85 86 175 135 1,5 12 1,5 24,5 110 42 32 18

82 145 115 M24 72 100 106 210 165 1,5 15 2 29 135 50 36 25

102 175 140 M30 90 125 132 260 210 2 18 2 31,5 160 60 45 28

125 245 205 M30 122 180 190 360 295 3 30 2,5 51,5 230 70 56 35

150 290 240 M36 150 220 230 510 430 5 32 2,5 81 320 80 64 38
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perçage d'implantation : cartouche pour circulation d'angle, calibres 62 à 150 (cotes en mm)

cal. ØD1±0,2 ØD2+0,1 D3 ØD4 ØD5H7 ØD6H7 ØD7H8 ØD8 ØD9 ØD10 ØD11 T1 T2 T3 T4

62 118 93 M20 55 63 85 86 21 – – – 42 32 45 –

82 145 115 M24 72 72 100 106 25 – – – 50 36 55 –

102 175 140 M30 90 90 125 132 33 – – – 60 45 68 –

125 245 205 M30 122 122 180 190 33 48 300 192 70 56 98 13

150 290 240 M36 150 150 220 230 39 57 355 230 80 64 118 10

s6

cal. L1 L2 L3 L4 L5 L6 L7 L8 L9 L10 course MA
en Nm

62 175 135 1,5 12 1,5 24,5 110 106 120 30 18 4 vis M20 x 60 DIN 912-10.9 550

82 210 165 1,5 15 2 29 135 128 150 45 25 4 vis M24 x 80 DIN 912-10.9 940

102 260 210 2 18 2 31,5 160 164 180 55 28 4 vis M30 x 100 DIN 912-10.9 1900

125 360 295 3 30 2,5 51,5 230 233 – 78 35 8 vis M30 x 120 DIN 912-10.9 1900

150 510 430 5 32 2,5 81 320 354 – 88 38 8 vis M36 x 140 DIN 912-10.9 3250
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1 profondeur d'ajustement

2 siège emmanché à -60 °C

3 la bride, les vis de fixation et le joint
torique font partie de la fourniture

4 course

 Attention !
En calibres 62 à 150 les sièges de valve
ne sont que dégrossis dans leur cote
ØD6. Ceux-ci doivent être emmanchés
avec une surcote de 60 µm en calibres
62 et 82 et de 80 µm  en calibres 102 à
150 !

1) uniquement calibre 150
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calibres 62 à 102

calibres 125 et 150
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