Hochleistungs-Gelenkkdpfe BR mit Pendelkugellagerung DIN ISO 12240-4 (DIN 648) MaBreihe K, Innengewinde

Werkstoff Gehduse: Legierter Einsatzstahl (Schmiedestiick) ver-

gltet, Laufflache gehartet, geschliffen und geldppt. Gewinde d, o
gerollt/geschnitten, Oberflache verzinkt und chromatisiert. f \A
Werkstoff Innenring: Walzlagerstahl gehartet, feinstgeschliffen. g

L - oS fan ) |
Schmiermittel: Aluminiumkomplex-Seifenfett, QJ \ /
NSF H1 Registrierung, -45°C bis +120°C. &
Bei Bedarf Sonderfette. < -
Gelenkkopf mit reibungsarmem Kugellager, langzeitgefettet, = -
abgedichtet mittels Deckscheiben, mit hoher Tragfahigkeit. Bdsy -
IR = Innen-Rechtsgewinde. IL = Innen-Linksgewinde. Ddy 5
Bestellangaben: z.B.: Art.-Nr. 63240600, Gelenkkopf BR, IR

Tragzahlen [kN] ~ Berechnungs- ~ Dreh- | Gewicht

Artikel-Nr.  Artikel-Nr. ~ d"7 B0 C, d, dy dy My G o | dynam. statisch  faktoren** zahl*
IR IL mm mm mm mm mm mm mm mm mm ° C Co Y Yo Nmax. g
632 406 00 632 456 00 6 9 6,75 20 10 13 30 M6 8 2,8 0,65 2,09 219 1350 23
632408 00 632 458 00 8 12 9 24 125 16 36 M8 8,5 4,0 1,0 1,8 1,89 1300 41
63241000 63246000 10 14 105 28 15 19 43 M10 8 45 15 19 1,81 1225 66
63241200 63246200 12 16 12 32 175 22 50 M12 75 5,0 1.8 174 1,82 1125 100
63241400 63246400 14 19 135 36 20 25 57 M14 6 56 2,0 236 248 1025 150
63241600 63246600 16 21 15 42 22 27 64 M16 8 6,3 24 224 235 975 199
63241800 63246800 18 23 165 46 25 31 71 M18x15 85 71 29 221 2,31 900 278
63242000 63247000 20 25 18 50 275 34 77 M20x15 7 79 35 246 258 825 352
63242200 63247200 22 28 20 54 30 38 84 M22x1,5 8 9.3 4,0 235 224 725 470
63242500 63247500 25 31 22 64 30 35 94 M24x2 5 11,0 57 202 212 600 583
63243000 63248000 30 37 25 70 40 50 110 M30x2 75 14,2 75 224 235 450 925
*In min-1.

** Berechnung siehe Seite 809.

Hochleistungs-Gelenkkdpfe BR mit Pendelkugellagerung DIN ISO 12240-4 (DIN 648) MaBreihe K, AuBengewinde

Werkstoff Gehause: Legierter Einsatzstahl (Schmiedestlck) ver-
gltet, Laufflache gehdrtet, geschliffen und geldppt. Gewinde
gerollt/geschnitten, Oberflache verzinkt und chromatisiert.
Werkstoff Innenring: Wélzlagerstahl gehartet, feinstgeschliffen.
Schmiermittel: Aluminiumkomplex-Seifenfett,

NSF H1 Registrierung, -45°C bis +120°C.

Bei Bedarf Sonderfette.

Praktisch reibungslos, langzeitgefettet, abgedichtet mittels
Deckscheiben, geringe Abmessungen, groRer Schwenkwinkel,
hohe Tragfahigkeit.

AR = Aufen-Rechtsgewinde. AL = AuBen-Linksgewinde.

Bestellangaben: z.B.: Art.-Nr. 63250600, Gelenkkopf BR, AR

C}

* -

TS

Tragzahlen [kN] ~ Berechnungs-  Dreh- | Gewicht

Artikel-Nr.  Artikel-Nr. ~ d"7  BO1 d, h Iy G o | dynam. statisch  faktoren** zahl*
AR AL mm mm mm mm mm mm mm ° C Co Y Yo Nmax. g
632506 00 632556 00 6 9 6,75 20 36 22 Mé 8 2,8 065 209 219 1350 18
63250800 63255800 8 12 9 24 42 25 M8 85 4,0 1,0 18 1,89 1300 33
63251000 63256000 10 14 105 28 48 29 M10 8 45 15 19 1,81 1225 57
63251200 63256200 12 16 12 32 54 33 M12 75 5,0 1,8 1,74 1,82 1125 81
63251400 63256400 14 19 135 36 60 36 M14 6 56 2,0 236 248 1025 122
63251600 63256600 16 21 15 42 66 40 M16 8 6,3 2,4 224 235 975 166
63251800 63256800 18 23 165 46 72 44 M1815 85 7,1 29 221 231 900 241
63252000 63257000 20 25 18 50 78 47 M20x15 7 79 35 246 258 825 303
63252200 63257200 22 28 20 54 84 51 M22x15 8 9.3 4,0 235 224 725 391
63252500 63257500 25 31 22 64 94 57  M24x2 5 11,0 57 2,02 212 600 598
63253000 63258000 30 37 25 70 110 66  M30x2 75 14,2 75 224 235 450 825
* In min-1.
** Berechnung siehe Seite 809.

Gewindestangen mit metrischem Gewinde und Feingewinde Seite 702

Loctite Schraubensicherungen und Fiigeprodukte Seite 1034.
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