Fuer diese lechnische Unterlage behal ten

(OIN 741

wir uns alle Rechte vor.

Montageanleitung: 32 B6 Serie:  SMA
Verbinder Winkel Kabelbefestigung:
far flexible Kabel Innenleiter - Lot
Auflenleiter - Crimp
A B C
[ —) [ Ab
/
9
4
| s
1) Kabel nach Zeichnung abisolieren.
_(% WE o [ 2
B 2) Crimphilse "A* auf das Kabel schieben.
3} Geflecht etwas aufweiten.
hier crimpen

1)

Folie und )
Schirmgeflecht /
hier loten
4) Das so vorbereitete Kabelende in den Steckerkérper "B ?
einschieben, bis der Innenleiter im Schlitz des Kontaktinnen-
leiters zu liegen kommt. Das Geflecht und die Folie (falls
vorhanden) missen auf der Crimptulle zu liegen kommen. —
5) Die Crimphulse "A" Uiber das Geflecht bis an den Steckerkérper
heranschieben und festcrimpen.*
6) Innenleiter festltten.
7)  Létoffnung mit Scheibe "C” verschliefen.
«) Die Artikelnr. des Crimpeinsatzes bitte der
RT-Liefervorschrift des zu verarbeiienden
Koox Kontaktes entnehmen.
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wir uns alle Rechle vor.

Assembly instruction 32 Bé Series: SMA

Angle plug for flexible

cable

Cable entry :

Center contact - soldered
Braid - crimped
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1) Prepare the cable according to the diagram.
_P | [
2) Slide ferrule "A" onto the cable.
3) Splay out the braid.
crimp here —|~ n
T
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foil and braid
solder here T
—
4) Slide the prepared cable into connector body ‘B* and position the inner
conductor of the cable in the slot of the center pin. Ensure that the braid
and foil ( if required) covers the knurled connector end.
) Slide ferrule “A” over the braid and crimp as close to the connector body
as possible. *)
6) Solder the inner conductor to the center pin.
7) Press cover ‘C” into rear aperture of the connector body. ,; ror the crimping die parf-nr. please
consult the reievani cusiomer drawing.
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