SPEZIALZANGEN UND -WERKZEUGE

Profil-Verbundzangen
> FUr die Herstellung fester Verbindungen von Profilblechen, die im
Trockenbau fiir die Errichtung von Trennwénden und abgehangten
Decken verwendet werden, ohne Schrauben oder Niete zu benétigen
> Fiir U- und C-Profile mit max. 1,2 mm Blechstarke (2 x 0,6 mm) '
>Minimaler Kraftaufwand durch optimale Hebellbersetzung __
> Zangenkdrper: Spezial-Werkzeugstahl, gewalzt, 6lgehartet
90 42 250

90 42 250
> Fiir Einhandbedienung

Das Stempelwerkzeug wird durch die Profilble- Ansetzen der Zange an zwei zu verbindenden
che gedriickt Profilblechen

EAN - 82
Artikel-Nr. 4003773-  mm Zange Griffe Kapazitat g
90 42 250 047865 250 MWW briiniert mit Mehrkomponenten-Huillen max. 1,2 (2x 0,6) 676
90 42 340 071884 340 briiniert mit Mehrkomponenten-Hiillen max. 1,2 (2 x 0,6) 901
90 49 340 028079  Ersatzstempel fir 90 42 340
9049 340 M 028499  Ersatzmatrize fiir 90 42 340

Blechknabber -~ — -

>Zum Schneiden von Eisen-, Kupfer- oder Aluminium-Blech bis
max. 1,2 mm Dicke, Kunststoff bis max. 2,0 mm Dicke -} \\‘

> Schneiden der Materialien ohne Verformung

> Saubere Schnittkanten, keine Nacharbeit am geschnittenen Profil
> Mit Spanbrecher

> Leichte Handhabung

> Schnittbreite: 2,7 mm

>Messer: Spezial-Werkzeugstahl, 6lgehartet, auswechselbar

> Werkzeugkérper: Spezial-Werkzeugstahl, gewalzt, 6lgehartet

90 55 280

EAN > iy
Artikel-Nr. 14003773 mm Werkzeug  Griffe g
9055280 026730 280 MW\ vemickelt [ MePkomponenten- g,
Ausklinken und Spanbrechen in el Ausklinken ohne Spanbrech
9059280 027355  Ersatzmesser fiir 90 55 280 Ar“;eigjgqu“” panbrechen i elnem usKinien ofine Spanbrecher
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