
 HM-Produkte/Trägerwerkzeuge
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Art.-Nr. VE KS

Werkstoff D/Z 16 Z4 20 Z4 25 Z4 32 Z4

P Stahl N/mm² <500 VC/fz 30 0,089 35 0,1 35 0,112 35 0,126

N/Vf 597 212 557 223 446 200 348 175

<800 VC/fz 23 0,085 28 0,09 28 0,1 28 0,112

N/Vf 458 156 446 160 357 143 279 125

M Rostfreie Stähle <800 VC/fz 22 0,08 22 0,085 22 0,08 22 0,1

N/Vf 438 140 350 119 280 90 219 88

K Guss GG VC/fz 22 0,08 22 0,085 24 0,09 24 0,1

N/Vf 438 140 350 119 306 110 239 55

GGG VC/fz 20 0,08 20 0,082 22 0,09 22 0,1

N/Vf 398 127 318 104 280 101 219 88

N NE-Metalle Al Knetleg. VC/fz 100 0,08 100 0,085 100 0,09 100 0,1

N/Vf 1989 637 1592 541 1273 458 995 398

Al SI <10% VC/fz 100 0,089 100 0,1 100 0,12 100 0,1

VC/fz 1989 708 1592 637 1273 611 995 398
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Schaftfräser extra lang HSS-Co Z4-6 beschichtet
Besäumen Ap 1,5xD Ae 0,1xD 
 
*Die Vorschubwerte müssen der Baulänge angepasst werden!


