Dociskacz centrujacy ze Sruba z them walcowym, forma B

Opis artykutu/ilustracje produktu

Wskazowka techniczna:

- Ustawi tuleje centrujaca i zamocowat przedmiot obrabiany w otworze.
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Wskazowka:
Pol mocowania na c oddzialuje punkt

‘Aby zapewnic wysokg powtarzalnosé naledy umiescic
przedmiot obrabiany nad elementem pozycjonujacym.
Praces mocowania odbywa si¢ za pomoca tulei
centrujace]

Element pozycjonujacy
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Opis

Materiat:
Stal do ulepszania cieplnego.

Wersja:
hartowany (33-39 HRC) i oksydowany.

Wskazowka:

Tuleja centrujgca rozprezna umozliwia wysrodkowanie i zamocowanie elementu
obrabianego w otworze.

Klinowe powierzchnie umozliwiajg uzyskanie duzych sit mocujgcych.

Tuleje centrujgce rozprezne z dociskiem.

Wskazéwka dotyczaca planu:
Wymiar H odnosi sig do wysokosci przy =D.
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Przeglad artykutow
Nr Zaméwienia Forma D=Gwint D D H H1 L SW maks. sita Moment
min. maks. zacisku dokrecania
kN Nm
K1166.20804 B M4x12 8 10,3 5,5 5,1 7,1 3 15 2,7
K1166.21005 B M5X15 10 12,3 6,4 6,2 9 4 25 54
K1166.21206 B M6X18 12 16,3 8,6 7.9 10,6 5 5 9,1
K1166.21608 B M8X25 16 22 11,5 10,4 15,4 6 9 25
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