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Deutsch

Sicherheitshinweise

Lesen Sie alle dem Bohrerscharfgerat und
dem verwendeten Elektrowerkzeug beige-
fiigten Sicherheitshinweise und Anweisun-
gen. Versaumnisse bei der Einhaltung der Si-
cherheitshinweise und Anweisungen kénnen elektrischen
Schlag, Brand und/oder schwere Verletzungen verursachen.
Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen
fiir die Zukunft auf.
Tragen Sie eine Schutzbrille.

» Verwenden Sie das Bohrerscharfgerat niemals fiir den
Nassschliff. Das Eindringen von Wasser in ein Elektro-
werkzeug erhoht das Risiko eines elektrischen Schlages.

» Bosch kann nur dann eine einwandfreie Funktion des
Produkts zusichern, wenn ausschlieBlich Original- Zu-
behér verwendet wird.

Produkt- und
Leistungsbeschreibung

BestimmungsgemaBer Gebrauch

Das Gerdt ist bestimmt zum Scharfen (Trockenschliff) von
Stahlbohrern nach DIN 338, DIN 340, DIN 345, DIN 1869
und DIN 1897 (Ausfiihrung Typ N). Hartmetallbohrer diirfen
nicht geschliffen werden.

Das Gerat ist bestimmt zur Montage auf elektrischen Bohr-
maschinen oder Schlagbohrmaschinen, nicht aber auf Bohr-
hdmmern.

Abgebildete Komponenten

Die Nummerierung der abgebildeten Komponenten bezieht
sich auf die Darstellung des Produkts auf den Grafikseiten.

(1)  Mitnehmer

(2)  Spindelhals

(3) Klemmschraube

(4)  AuBere Befestigungsschrauben
(5) Innere Befestigungsschraube
(6) Distanzscheibe

(7)  Schleifscheibe

Technische Daten

Sachnummer 2607 990 050
fir Bohrdurchmesser mm 2,5-10
Spitzenwinkel Bohrer ° 118

Bohrerscharfgerit S41

Durchmesser Anschluss mm 43
Spindelhals

max. Drehzahl min’* 3000
Montage

Mitnehmer anpassen (siehe Bild A)

Passen Sie vor der ersten Montage die Lange des Mitneh-

mers (1) an Ihre Bohrmaschine an.

- Kiirzen Sie den Mitnehmer (1) mit einer Metallsage so,
dass der im Bild dargestellte Abstand a 110 mm
(45/16") betragt.

Sollte der Mitnehmer (1) fiir Ihre Bohrmaschine zu kurz sein,

verwenden Sie stattdessen eine handelsiibliche Sechskant-

schraube M8 mit passender Lange.

Bohrerschirfgerit montieren (siehe Bild B)

» Ziehen Sie vor allen Arbeiten am Elektrowerkzeug den
Netzstecker aus der Steckdose.

» Das Bohrerscharfgerit darf nur auf der Bohrmaschine
montiert verwendet werden. Es ist nicht dafiir zuge-
lassen, Bohrer von Hand zu schleifen. Es besteht Ver-
letzungsgefahr.

- Ist auf dem Spindelhals (2) Ihrer Bohrmaschine ein Zu-
satzgriff aufgeschraubt, dann nehmen Sie zuerst diesen
Zusatzgriff ab.

- Spannen Sie den Mitnehmer (1) in das Bohrfutter lhrer
Bohrmaschine ein.

Beachten Sie dazu die Betriebsanleitung lhrer Bohrma-
schine.

- Driicken Sie das Bohrerscharfgerat kraftig gegen das
Bohrfutter der Bohrmaschine und drehen Sie gleichzeitig
die Klemmschraube (3) fest zu.

Die Klemmschraube muss iiber dem Spindelhals (2) der
Bohrmaschine geschlossen werden, nicht iiber dem
Bohrfutter.

Betrieb

Arbeitshinweise

Bohrer schleifen (siehe Bild C)

~ Schleifen Sie schwer beschadigte Bohrer zuerst grob an
einem Schleifbock vor.

- Falls die Drehzahl an Ihrer Bohrmaschine geregelt werden
kann, dann stellen Sie die Drehzahl auf 2000 bis
3000 min™ ein.

Stellen Sie bei einer Schlagbohrmaschinen die Betriebs-
art ,Bohren ohne Schlag* ein.

- Halten Sie die eingeschaltete Bohrmaschine mit aufge-
setztem Bohrerscharfgerat wie im Bild dargestellt.
Achten Sie darauf, dass die Liiftungsschlitze der Bohrma-
schine frei sind.
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- Erste Schneide des Bohrers schleifen:
Fiihren Sie den Bohrer in die kleinste passende Bohrung
am Bohrerscharfgerat. Drehen Sie den Bohrer bei leich-
tem Druck locker und schnell zwischen dem linken und
dem rechten Anschlag etwa 10-mal hin und her (bei klei-
nen Bohrern etwa 5-mal).

- Zweite Schneide des Bohrers schleifen:
Ziehen Sie den Bohrer etwas heraus, drehen Sie ihn um
180° und fiihren ihn wieder bis zur Schleifscheibe (7)
ein. Drehen Sie den Bohrer wie beim Schleifen der ersten
Schneide.

- Wiederholen Sie den gesamten Vorgang gegebenenfalls,
bis beide Schneiden scharf und symmetrisch sind.

Kontrolle und Korrekturen (siehe Bild D)

Die Schneiden S des Bohrers miissen gleich lang sein.

- Falls nicht, richten Sie die kiirzere Schneide auf die inne-

re Markierung der passenden Bohrung am Bohrerscharf-
gerat.
- Fihren Sie den Bohrer in dieser Position ein und drehen
Sie ihn etwa 3-mal von Anschlag zu Anschlag hin und her.
- Kontrollieren Sie das Ergebnis und wiederholen Sie den
Vorgang gegebenenfalls.

Wartung und Service

Wartung

Schleifscheibe nachstellen (siehe Bild E)

Nach etwa 100 Schérfungen sollten Sie die Schleifscheibe

(7) nachstellen.

Dazu miissen Sie das Bohrerscharfgerat demontieren.

- Losen Sie die duBeren Befestigungsschrauben (4) und
dann die innere Befestigungsschraube (5).

- Entfernen Sie die Distanzscheibe (6).

- Montieren Sie das Bohrerscharfgerat ohne Distanzschei-
be in umgekehrter Reihenfolge.

Schleifscheibe wechseln

Wechseln Sie nach etwa 200 Scharfungen die Schleifschei-

be (7).

Dazu miissen Sie das Bohrerscharfgerat demontieren.

- Losen Sie die auBeren Befestigungsschrauben (4) und
dann die innere Befestigungsschraube (5).

- Setzen Sie die Distanzscheibe (6) auf die neue Schleif-
scheibe.

- Montieren Sie das Bohrerscharfgerat in umgekehrter Rei-
henfolge.

Ersatzteile

Schleifscheiben 2608600029

Bei Verlust des Mitnehmers (1) konnen Sie eine Sechskant-
schraube M8 mit 90 mm oder mehr Lange verwenden.

- Kiirzen Sie die Schraube auf die passende Lange.
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Kundendienst und Anwendungsheratung

Der Kundendienst beantwortet lhre Fragen zu Reparatur und
Wartung Ihres Produkts sowie zu Ersatzteilen. Explosions-
zeichnungen und Informationen zu Ersatzteilen finden Sie
auch unter: www.bosch-pt.com

Das Bosch-Anwendungsberatungs-Team hilft hnen gerne
bei Fragen zu unseren Produkten und deren Zubehér.
Geben Sie bei allen Riickfragen und Ersatzteilbestellungen
bitte unbedingt die 10-stellige Sachnummer laut Typen-
schild des Produkts an.

Deutschland

Robert Bosch Power Tools GmbH

Servicezentrum Elektrowerkzeuge

Zur Luhne 2

37589 Kalefeld - Willershausen

Kundendienst: Tel.: (0711) 400 40 460

E-Mail: Servicezentrum.Elektrowerkzeuge@de.bosch.com
Unter www.bosch-pt.de kénnen Sie online Ersatzteile be-
stellen oder Reparaturen anmelden.
Anwendungsberatung:

Tel.: (0711) 400 40 460

Fax: (0711) 400 40 462

E-Mail: kundenberatung.ew@de.bosch.com

Weitere Serviceadressen finden Sie unter:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Entsorgung

Bohrerscharfgerat, Zubehor und Verpackungen sollen einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

English

Safety instructions

Read all safety and general instructions en-
closed with the drill bit sharpener and the
power tool being used. Failure to observe the
safety instructions and general instructions
may result in electric shock, fire and/or serious

injury.
Keep all the safety and general instructions for future
reference.

Wear safety goggles.

» Never use the drill bit sharpener for wet grinding. Wa-
ter entering a power tool increases the risk of electric
shock.

» Bosch can ensure that the product will work correctly
only if original accessories are used.

Bosch Power Tools
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Product Description and
Specifications

Intended Use

The tool is intended for sharpening (dry sanding) steel drill
bits according to DIN 338, DIN 340, DIN 345, DIN 1869 and
DIN 1897 (version type N). Carbide drill bits must not be
sanded.

The tool is intended to be fitted on electrical drills or impact
drills, but not rotary hammers.

Product Features

The numbering of the product features shown refers to the il-
lustrations of the product on the graphic pages.

(1)  Driver

(2)  Spindle collar

(3) Clampingscrew

(4)  Outer fastening screws
(5)  Innerfastening screw
(6)  Spacer

(7)  Grindingdisc

Technical Data

Avrticle number 2607 990 050
For drilling diameter mm 2.5-10
Drill bit point angle ° 118
Spindle collar connection mm 43
diameter

Max. speed min’* 3000
Assembly

Adjusting the Driver (see figure A)

Before first assembly, adjust the length of the driver (1) to

your drill.

- Use a hacksaw to shorten the driver (1) such that dis-
tance a shown in the figure is 110 mm (4 5/16").

If the driver (1) is too short for your drill, use a commercially

available M8 hexagon screw of suitable length instead.

Fitting the Drill Bit Sharpener (see figure B)

» Pull the plug out of the socket hefore carrying out any
work on the power tool.

» The drill bit sharpener must only be used if it is fitted
on the drill. It is not approved for sanding drill bits by
hand. This poses a risk of injury.

- Ifanauxiliary handle is screwed onto the spindle
collar (2) of your drill, you should remove this auxiliary
handle first.

- Clamp the driver (1) into the drill chuck of your drill.

To do this, please refer to the operating instructions for
your drill.

- Forcefully press the drill bit sharpener against the drill
chuck of the drill and simultaneously tighten the clamping
screw (3).

The clamping screw must be closed above the spindle
collar (2) of the drill, not above the drill chuck.

Operation

Working Advice

Sanding the Drill Bit (see figure C)

- First, roughly sand any heavily damaged drill bits against
a sanding block.

- If you can control the speed of your drill, adjust the speed
to 2000 to 3000 min™.
For an impact drill, set the operating mode to "Drilling
without impact".

- Hold the switched-on drill with the mounted drill bit
sharpener as is shown in the figure.
Ensure that the ventilation slots of the drill are clear.

- Tosand the first cutting edge of the drill bit:
Guide the drill bit into the smallest drilled hole in the drill
bit sharpener that fits. Rotate the drill bit while applying
light pressure so that it is loose and quickly rotate it back
and forth between the left-hand and the right-hand stop
around ten times (around five times for small drill bits).

- Tosand the second cutting edge of the drill bit:
Pull the drill bit out slightly, rotate it by 180° and reinsert
it to as far as the sanding disc (7). Rotate the drill bit in
the same way as for sanding the first cutting edge.

- If necessary, repeat the entire process until the two cut-
ting edges are sharp and symmetrical.

Checking and Corrections (see figure D)
The cutting edges S of the drill bit must of the equal length.

- Ifthey are not, align the shorter cutting edge with the in-
ner marking of the relevant drilled hole of the drill bit
sharpener.

- Insert the drill bit in this position and rotate it back and
forth from stop to stop about three times.

- Check the result and repeat the process if necessary.

Maintenance and Service

Maintenance

Readjusting the Sanding Disc (see figure E)

After around 100 sharpening operations, you should read-

just the sanding disc (7).

To do this, you must remove the drill bit sharpener.

- Loosen the outer fastening screws (4) and then the inner
fastening screw (5).

- Remove the spacer (6).
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- Assemble the drill bit sharpener without the spacer in re-
verse order.

Changing the Sanding Disc

Change the sanding disc (7) after around 200 sanding oper-

ations.

To do this, you must remove the drill bit sharpener.

- Loosen the outer fastening screws (4) and then the inner
fastening screw (5).

- Place the spacer (6) on the new sanding disc.
- Assemble the drill bit sharpener in reverse order.

Spare Parts

Grinding wheels 2608 600029
If you lose the driver (1), you can use an M8 hexagon screw
of 90 mm in length or longer.

- Shorten the screw to the appropriate length .

After-Sales Service and Application Service

Our after-sales service responds to your questions concern-
ing maintenance and repair of your product as well as spare
parts. You can find explosion drawings and information on
spare parts at: www.bosch-pt.com

The Bosch product use advice team will be happy to help you
with any questions about our products and their accessor-
ies.

In all correspondence and spare parts orders, please always
include the 10-digit article number given on the nameplate
of the product.

Great Britain

Robert Bosch Ltd. (B.S.C.)

P.0.Box 98

Broadwater Park

North Orbital Road

Denham Uxbridge

UB95HJ

At www.bosch-pt.co.uk you can order spare parts or arrange
the collection of a product in need of servicing or repair.
Tel. Service: (0344) 7360109

E-Mail: boschservicecentre@bosch.com

You can find further service addresses at:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Disposal

The drill bit sharpener, accessories and packaging should be
sorted for environmental-friendly recycling.
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Francais

Consignes de sécurité

Lisez toutes les consignes de sécurité et ins-

tructions jointes a I'affiteur de forets et a

Poutil électroportatif utilisé. Le non-respect

des instructions et consignes de sécurité peut

provoquer un choc électrique, un incendie et/
ou entrainer de graves blessures.

Conservez toutes les instructions et consignes de sécuri-
té pour pouvoir les consulter ultérieurement.

Portez toujours des lunettes de protection.

» N'utilisez jamais I'affiiteur de forets pour effectuer
des poncages a I’eau. La pénétration d’eau a l'intérieur
d’un outil électroportatif accroit le risque de choc élec-
trique.

» Bosch ne peut garantir le bon fonctionnement du pro-
duit qu’en cas d’utilisation d’accessoires Bosch d’ori-
gine.

Description des prestations et du
produit

Utilisation conforme

L’accessoire est congu pour Iaffitage (a sec) de forets en
acier selon DIN 338, DIN 340, DIN 345, DIN 1869 et

DIN 1897 (exécution type N). Il ne permet pas d’affiiter des
forets au carbure.

L’accessoire est congu pour étre monté sur des perceuses
ou perceuses a percussion électroportatives mais pas sur
des perforateurs.

Eléments constitutifs

La numérotation des éléments se réfere a la représentation
du produit dans les pages graphiques.

(1)  Entraineur

(2) Colletde broche

(3) Visdeserrage

(4)  Visde fixation extérieures
(5)  Visdefixation intérieure
(6)  Entretoise

(7)  Meule

Caractéristiques techniques

Affiteur de forets S41

Référence 2607 990 050
pour diamétres de foret mm 2,5-10
Angle de pointe de foret ° 118

Bosch Power Tools
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Affiteur de forets S41

Diamétre du collet de broche mm 43
Vitesse de rotation maxi tr/min 3000
Montage

Adaptation de entraineur (voir figure A)

Avant le premier montage, adaptez la longueur de
I'entraineur (1) a votre perceuse.
~ ATaide d'une scie @ métaux, raccourcissez
I'entraineur (1) de fagon a obtenir, comme représenté sur
|a figure, une distance a de 110 mm (4 5/16").
Sil'entraineur (1) est trop court pour votre perceuse, utilisez
alaplace une vis a téte hexagonale M8 usuelle de longueur
adaptée.

Montage de I’affiiteur de forets (voir figure B)

» Débranchez le cable d’alimentation de la prise avant
d’effectuer des travaux quels qu’il soient sur I'outil
électroportatif.

» L’affiteur de forets ne doit étre utilisé que monté sur
la perceuse. Il n’est pas permis de lutiliser pour affi-
ter des forets alamain. Il y a risque de blessure.

- Siune poignée supplémentaire est vissée sur le collet de
broche (2) de votre perceuse, retirez-la.

- Serrez I'entraineur (1) dans le mandrin de votre per-
ceuse.

Observez ce faisant les indications de la notice d’utilisa-
tion de votre perceuse.

- Serrez la vis de serrage (3) en plaquant fermement I'affii-
teur de forets contre le mandrin.

Lavis de serrage doit se trouver au-dessus du collet de
broche (2) de la perceuse, pas au-dessus du mandrin.

Utilisation

Instructions d’utilisation

Affiitage de forets (voir figure C)

- Dans le cas de forets fortement émoussés, afflitez-les
d’'abord grossiérement sur un touret.

- Sivotre perceuse dispose d'un régulateur de vitesse, ré-
glez une vitesse de rotation de 2 000 a 3 000 tr/min.
S'il s'agit d’une perceuse a percussion, sélectionnez le
mode « Pergage sans percussion ».

- Mettez en marche la perceuse et tenez-la avec I'affliteur
de forets monté comme représenté sur la figure.
Veillez a ce que les ouies d’aération de la perceuse restent
dégagées.

- Affltage du premier taillant du foret :
Introduisez le foret dans le plus petit orifice adapté de I'af-
fateur de forets. En exercant une légére pression, faites
tourner avec la main rapidement le foret environ 10 fois
dans un sens puis dans l'autre jusqu’en butée (environ
5 fois pour les petits forets).

- Affltage du second taillant du foret :
Sortez quelque peu le foret, tournez-le de 180° et réintro-
duisez-le jusqu’a la meule (7). Faites tourner a la main le
foret dans un sens puis dans 'autre comme pour le pre-
mier taillant.

- Répétez si nécessaire les deux étapes jusqu’a ce que les
deux taillants soient bien affltés et parfaitement symé-
triques.

Controle et corrections (voir figure D)

Les taillants S du foret doivent avoir la méme longueur.

- Sicen’est pas le cas, faites coincider le taillant le plus
court avec le marquage intérieur de l'orifice adapté de
I'aff(teur de forets.

- Introduisez le foret dans cette position et faites-le tourner
environ 3 fois dans un sens puis dans l'autre jusqu’en bu-
tée.

- Controlez le résultat et répétez 'opération si nécessaire.

Entretien et Service aprés-vente

Maintenance

Réajustage de la meule (voir figure E)

Aprés environ 100 affitages, il est nécessaire de réajuster la

meule (7).

Vous devez pour cela démonter I'affiteur de forets.

- Dévissez les vis de fixation extérieures (4) puis la vis de
fixation intérieure (5).

- Retirez 'entretoise (6).

- Réassemblez I'aff(iteur de forets dans I'ordre inverse sans
I'entretoise.

Remplacement de la meule

Apreés environ 200 affiitages, il est nécessaire de remplacer

lameule (7).

Vous devez pour cela démonter 'affiteur de forets.

- Dévissez les vis de fixation extérieures (4) puis la vis de
fixation intérieure (5).

- Placez I'entretoise (6) au-dessus de la nouvelle meule.

- Réassemblez Iaffiteur de forets dans l'ordre inverse.

Piéces de rechange
Meules 2608600 029

En cas de perte de I'entraineur (1), vous pouvez utiliser une

vis a téte hexagonale M8 de 90 mm de longueur ou plus.

- Raccourcissez la vis a la longueur adaptée a votre per-
ceuse.

Service aprés-vente et conseil utilisateurs

Notre Service aprés-vente répond a vos questions concer-
nant la réparation et 'entretien de votre produit et les piéces
de rechange. Vous trouverez des vues éclatées et des infor-
mations sur les piéces de rechange sur le site :
www.bosch-pt.com

L’équipe de conseil utilisateurs Bosch se tient a votre dispo-
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sition pour répondre a vos questions concernant nos pro-
duits et leurs accessoires.

Pour toute demande de renseignement ou toute commande
de pieces de rechange, précisez impérativement la réfé-
rence a 10 chiffres figurant sur I'étiquette signalétique du
produit.

France

Réparer un outil Bosch n’a jamais été aussi simple, et ce, en
moins de 5 jours, grace a SAV DIRECT, notre formulaire de
retour en ligne que vous trouverez sur notre site internet
www.bosch-pt.fra la rubrique Services. Vous y trouverez
également notre boutique de piéces détachées en ligne ot
vous pouvez passer directement vos commandes.

Vous étes un utilisateur, contactez : Le Service Clientéle
Bosch Outillage Electroportatif

Tel.: 09 70 82 12 26 (Numéro non surtaxé au prix d'un ap-
pel local)

E-Mail : sav.outillage-electroportatif@fr.bosch.com

Vous étes un revendeur, contactez :

Robert Bosch (France) S.A.S.

Service Aprés-Vente Electroportatif

126, rue de Stalingrad

93705 DRANCY Cédex

Tel.: (01) 43119006

E-Mail : sav-bosch.outillage@fr.bosch.com

Vous trouverez d'autres adresses du service aprés-vente
sous :

www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Elimination des déchets

Laffiteur de forets, les accessoires et emballages doivent
étre rapportés a un centre de recyclage respectueux de I'en-
vironnement.

Valable uniquement pour la France :

A DEPOSER A DEPQSER
EN MAGASIN  EN DECHETERIE

Cet appareil

et ses accessoires
se recyclent

Points de collecte sur www.quefairedemesdechets.fr

Espaiiol

Indicaciones de seguridad

Lea todas las indicaciones de seguridad e

instrucciones que se adjuntan a la afiladora

de brocas y a la herramienta eléctrica utili-

zada. Las faltas de observacion de las indica-
ciones de seguridad y de las instrucciones pueden causar
descargas eléctricas, incendios y/o lesiones graves.
Guardar todas las advertencias de peligro e instruccio-
nes para futuras consultas.

Espariol |9

Use unas gafas de proteccion.

» No utilice nunca la afiladora de brocas para afilar en
hiimedo. Existe el peligro de recibir una descarga eléctri-
casi penetran ciertos liquidos en la herramienta eléctrica.

» Bosch sélo puede garantizar un correcto funciona-
miento del producto, si se utilizan exclusivamente los
accesorios originales.

Descripcion del producto y servicio

Utilizacion reglamentaria

La herramienta esta disefiada para el afilado (amolado seco)
de brocas de acero de conformidad con DIN 338, DIN 340,
DIN 345, DIN 1869 y DIN 1897 (disefio tipo N). No esta per-
mitido el lijado de brocas de metal duro.

El equipo esta disefiado para el montaje en taladradoras
eléctricos o taladradoras de percusion, pero no en martillos
perforadores.

Componentes principales

La numeracion de los componentes que aparecen en la ima-
gen se refiere a la representacion del producto en las pagi-
nas de graficos.

(1) Talondearrastre

(2) Cuellodel husillo

(3)  Tornillo de fijacion

(4)  Tornillos de sujecion exteriores
(5)  Tornillo de sujecion interior
(6)  Arandela distanciadora

(7)  Disco abrasivo

Datos técnicos

Afiladora de brocas S41

Numero de articulo 2607 990 050
para diametro de broca mm 2,5-10
Angulo de punta de broca e 118
Diametro de conexion de mm 43
cuello del husillo

Velocidad de giro max. min™* 3.000

Montaje

Adaptacion del talon de arrastre (ver figura A)
Antes del primer montaje, adapte la longitud del talon de
arrastre (1) a su taladradora.

- Recorte el talon de arrastre (1) con una sierra de metal de

forma que la distancia a mostrada en laimagen sea de
110 mm (4 5/16").

Bosch Power Tools
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Si el talon de arrastre (1) fuera demasiado corto para su ta-
ladradora, emplee en su lugar un tornillo hexagonal conven-
cional M8 con la longitud correcta.

Montaje de la afiladora de brocas (ver figura B)

» Antes de cualquier manipulacion en la herramienta
eléctrica, sacar el enchufe de red de la toma de co-
rriente.

» La afiladora de brocas solo debe emplearse montada
en la taladradora. No esta permitido afilar brocas ma-
nualmente. Existe peligro de lesion.

- Sielcuello del husillo (2) de su taladradora lleva enrosca-
da una empufiadura adicional, retire en primer lugar esta
empufadura.

- Fije el talon de arrastre (1) en el portabrocas de su tala-
dradora.

Tenga en cuenta el manual de instrucciones de su taladra-
dora.

- Presione la afiladora de brocas con fuerza contra el porta-
brocas de la taladradora y cierre al mismo tiempo firme-
mente el tornillo de fijacion (3).

El tornillo de fijacion debe cerrarse con el cuello del
husillo (2) de la taladradora, no con el portabrocas.

Funcionamiento

Instrucciones para la operacion

Amolado de brocas (ver figura C)

- Enelcaso de brocas muy deterioradas, realice primero
un amolado tosco en un torno de mano.

- Sies posible regular la velocidad de giro de su taladrado-
ra, ajlstela entre 2000y 3000 min*.
En una taladradora de percusién, ajuste el modo de fun-
cionamiento «taladrado sin percusion».

- Sujete la taladradora conectada con la afiladora de bro-
cas colocada como se muestra en la imagen.
Observe que las ranuras de ventilacion de la taladradora
estén descubiertas.

- Amolado del primer filo de la broca:
Coloque la broca en el orificio mas pequefio de la afilado-
ra de brocas en el que encaje. Gire la broca con una ligera
presion hasta que esté floja y muévala rapidamente entre
el tope izquierdo y el derecho aproximadamente 10 veces
(para brocas pequefias, aproximadamente 5 veces).

- Amolado del segundo filo de la broca:
Saque un poco la broca, girela 180°y vuelva a introducir-
la hasta el disco abrasivo (7). Gire la broca como durante
el amolado del primer filo.

- Repita el proceso completo en caso necesario hasta que
los dos filos estén afilados y simétricos.

Control y correcciones (ver figura D)
Los filos S de la broca deberan presentar la misma longitud.

- De lo contrario, oriente el filo mas corto con la marca in-
terna del orificio apropiado de la afiladora de brocas.

- Introduzca la broca en esta posicion y girela aproximada-
mente tres veces de un tope al otro.

- Controle el resultado y repita el proceso en caso necesa-
rio.

Mantenimiento y servicio

Mantenimiento

Reajuste del disco abrasivo (ver figura E)

Después de aproximadamente 100 afilados se debera rea-

justar el disco abrasivo (7).

Con este fin serd preciso desmontar la afiladora de brocas.

- Afloje los tornillos de sujecion exteriores (4) y, después,
el tornillo de sujecion interior (5).

- Retire laarandela distanciadora (6).

- Monte la afiladora de brocas sin arandela distanciadora
en orden inverso.

Sustitucion del disco abrasivo

Después de aproximadamente 200 afilados se debera susti-

tuir el disco abrasivo (7).

Con este fin serd preciso desmontar la afiladora de brocas.

- Afloje los tornillos de sujecion exteriores (4) y, después,
el tornillo de sujecion interior (5).

- Coloque la arandela distanciadora (6) en el nuevo disco
abrasivo.

- Monte la afiladora de brocas en orden inverso.

Piezas de repuesto
Nimero de articulo
Discos abrasivos 2608600029

Si se pierde el talon de arrastre (1), es posible emplear un
tornillo hexagonal M8 con una longitud de 90 mm o superior.

- Recorte el tornillo a la longitud adecuada.

Servicio técnico y atencion al cliente

El servicio técnico le asesorara en las consultas que pueda
Ud. tener sobre la reparacion y mantenimiento de su produc-
to, asi como sobre piezas de recambio. Las representacio-
nes graficas tridimensionales e informaciones de repuestos
se encuentran también bajo: www.bosch-pt.com

El equipo asesor de aplicaciones de Bosch le ayuda gustosa-
mente en caso de preguntas sobre nuestros productos y sus
accesorios.

Para cualquier consulta o pedido de piezas de repuesto es
imprescindible indicar el n° de articulo de 10 digitos que fi-
guraen la placa de caracteristicas del producto.

Espaiia

Robert Bosch Espafia S.L.U.

Departamento de ventas Herramientas Eléctricas
C/Hermanos Garcia Noblejas, 19

28037 Madrid

Para efectuar su pedido online de recambios o pedir la reco-
gida para la reparacion de su maquina, entre en la pagina
www.herramientasbosch.net.
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Tel. Asesoramiento al cliente: 902 531 553
Fax: 902 531554

Direcciones de servicio adicionales se encuentran bajo:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Eliminacion

La afiladora de brocas, los accesorios y el embalaje deberan
ser reciclados respetando el medio ambiente.

El simbolo es solamente valido, si también se encuentra
sobre la placa de caracteristicas del producto/fabricado.

Portugués

Instrucées de seguranca

Leia todas as instrucdes de seguranca e
instrucoes fornecidas do afiador de brocas
e da ferramenta elétrica usada. A
inobservancia das instrugdes de seguranga e
das instrucées pode causar choque elétrico,
incéndio e/ou ferimentos graves.
Guarde bem todas as indicacées de seguranca e
instrucoes para futura referéncia.

Usar éculos de protecao.

» Nunca use o afiador de brocas para o afiar a himido. A
infiltragdo de agua numa ferramenta elétrica aumenta o
risco de choque elétrico.

» ABosch sé pode assegurar o bom funcionamento do
produto se foram usados exclusivamente acessorios
originais.

Descricao do produto e do servico

Utilizacao adequada

Aferramenta destina-se a afiar (lixamento a seco) brocas
para ago segundo as normas DIN 338, DIN 340, DIN 345,
DIN 1869 e DIN 1897 (tipo de modelo N). As brocas de
metal duro ndo podem ser lixadas.

Aferramenta destina-se a ser montada em berbequins
elétricos ou berbequins de percussao, mas nao em martelos
perfuradores.

Componentes ilustrados

A numeracao dos componentes ilustrados refere-se a
apresentagdo do produto na pagina de esquemas.
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(1)  Arrastador

(2) Goladoveio

(3) Parafuso de aperto

(4)  Parafusos de fixacao exteriores
(5)  Parafuso de fixagao interior
(6)  Aneldistanciador

(7)  Discode rebarbar

Dados técnicos

Dispositivo de afiar brocas S41

Numero de produto 2607 990 050
para diametro de perfuragdo mm 2,5-10
Angulo da ponta da broca ° 118
Diametro da conexao da gola mm 43
do veio

Numero de rotagdes maximo r.p.m. 3000

Montagem

Adaptar o arrastador (ver figura A)

Antes da primeira montagem, adapte o comprimento do

arrastador (1) ao seu berbequim.

- Encurte o arrastador (1) com uma serra para metal, de
modo a que a distancia a representada na figura seja de
110mm (4 5/16").

Se o arrastador (1) for muito curto para o seu berbequim,

utilize em vez disso um parafuso sextavado convencional M8

com um comprimento adequado.

Montar o dispositivo de afiar brocas (ver
figura B)

» Antes de todos trabalhos na ferramenta elétrica
devera puxar aficha de rede da tomada.

» 0 dispositivo de afiar brocas so pode ser utilizado
montado no berbequim. Este nao esta homologado
para lixar brocas manualmente. Existe perigo de
ferimentos.

- Senagolado veio (2) do seu berbequim estiver
aparafusado um punho adicional, retire primeiro este
punho adicional.

- Fixe oarrastador (1) na bucha do seu berbequim.

Para isso, observe o manual de instrucdes do seu
berbequim.

- Pressione com forca o dispositivo de afiar brocas contraa
bucha do berbequim e rode em simultaneo o parafuso de
aperto (3) para fixar.

0 parafuso de aperto tem de ser fechado através da gola
do veio (2) do berbequim, ndo através da bucha.

Bosch Power Tools

1609 92A 8HE|(03.02.2023)


http://www.bosch-pt.com/serviceaddresses

12| Italiano

Funcionamento

Instrucoes de trabalho

Lixar a broca (ver figura C)

- Lixe primeiro grosseiramente as brocas muito danificadas
num bloco de lixamento.

- Se o numero de rotagdes do seu berbequim puder ser
regulado, coloque o niimero de rotacées em 2000 a
3000r.p.m.

No caso de um berbequim de percussao, defina o modo
de operacao «Furar sem impacto».

- Segure o berbequim ligado com o dispositivo de afiar
brocas colocado como ilustrado na figura.

Certifique-se de que as aberturas de ventilagao do
berbequim estao livres.

- Lixar o primeiro gume da broca:
insira a broca no furo adequado mais pequeno no
dispositivo de afiar brocas. Afrouxe a broca com uma
ligeira pressao e rode rapidamente para a frente e para
tas entre os batentes esquerdo e direito aprox. 10 vezes
(no caso de brocas pequenas aprox. 5 vezes).

- Lixar o segundo gume da broca:
puxe a broca um pouco para fora, rode-a 180° e insira-a
novamente até ao disco de rebarbar (7). Rode a broca
como ao lixar o primeiro gume.

- Repita eventualmente todo o processo, até que os dois
gumes estejam afiados e simétricos.

Controlo e correcées (ver figura D)
Os gumes S da broca tém de ter o mesmo comprimento.

- Caso nao tenham, alinhe o gume mais curto com a
marcacdo interior da broca adequada no dispositivo de
afiar brocas.

- Insiraabroca nesta posicao e rode-a aprox. 3 vezes para
afrente e para tras de batente para batente.
- Controle o resultado e repita o processo se necessario.

Manutencao e assisténcia técnica

Manutencao

Reajustar o disco de rebarbar (ver figura E)

Apds aprox. 100 afiamentos deve reajustar o disco de

rebarbar (7).

Para o efeito, tem de desmontar o dispositivo de afiar

brocas.

- Solte os parafusos de fixagao exteriores (4) e depois o
parafuso de fixagdo interior (5).

- Retire o anel distanciador (6).

- Monte o dispositivo de afiar brocas sem anel distanciador
pela sequéncia inversa.

Trocar o disco de rebarbar

Apds aprox. 200 afiamentos, troque o disco de
rebarbar (7).

Para o efeito, tem de desmontar o dispositivo de afiar
brocas.

- Solte os parafusos de fixacao exteriores (4) e depois 0
parafuso de fixagdo interior (5).

- Coloque o anel distanciador (6) no disco de rebarbar
novo.

- Monte o dispositivo de afiar brocas pela sequéncia
inversa.

Pecas de substituicdo

Niimero de produto

Discos de rebarbar 2608 600029
No caso de perda do arrastador (1) pode utilizar um
parafuso sextavado M8 com 90 mm ou mais comprido.

- Encurte entdo o parafuso para o comprimento adequado.

Servico pés-venda e aconselhamento

0 servico pds-venda responde as suas perguntas a respeito
de servigos de reparacao e de manutencao do seu produto,
assim como das pegas sobressalentes. Desenhos explodidos
e informagdes acerca das pegas sobressalentes também em:
www.bosch-pt.com

A nossa equipa de consultores Bosch esclarece com prazer
todas as suas duvidas a respeito dos nossos produtos e
acessorios.

Indique para todas as questoes e encomendas de pecas
sobressalentes a referéncia de 10 digitos de acordo com a
placa de carateristicas do produto.

Portugal

Robert Bosch LDA

Avenida Infante D. Henrique

Lotes 2E - 3E

1800 Lisboa

Para efetuar o seu pedido online de pecas entre na pagina
www.ferramentasbosch.com.

Tel.: 21 8500000

Fax: 218511096

Encontra outros enderecos da assisténcia técnica em:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Eliminacao
O dispositivo de afiar brocas, os acessorios e embalagens
devem ser reciclados de forma ambientalmente correta.

Italiano

Avvertenze di sicurezza

Leggere per intero le avvertenze di sicurez-

za e le istruzioni allegate all’elettroutensile

impiegato. La mancata osservanza delle av-

vertenze di sicurezza e delle istruzioni puo cau-

sare folgorazioni, incendi e/o lesioni gravi.
Conservare tutte le avvertenze di sicurezza e le istruzioni
a scopo di futura consultazione.
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Indossare degli occhiali di protezione.

» Non utilizzare mai I’affilatore per punte da trapano per
la levigatura a umido. Le infiltrazioni d’acqua all'interno
di un elettroutensile aumentano il rischio di folgorazione.

» Bosch puo assicurare il corretto funzionamento del
prodotto soltanto qualora vengano utilizzati esclusiva-
mente accessori originali.

Descrizione del prodotto e dei
servizi forniti

Utilizzo conforme

L’utensile & concepito per I'affilatura (levigatura a secco) di
punte per acciaio secondo DIN 338, DIN 340, DIN 345,

DIN 1869 e DIN 1897 (versione tipo N). Non levigare le pun-
te per metallo duro.

L'utensile & concepito per il montaggio su trapani o trapani
con percussione elettrici ma non su martelli perforatori.

Componenti illustrati

La numerazione dei componenti illustrati si riferisce alla rap-
presentazione del prodotto sulle pagine con rappresentazio-
ne grafica.

(1)  Dente ditrascinamento
(2) Collare

(3) Vitediserraggio

(4) Vitidifissaggio esterne
(5) Vitedifissaggio interna
(6)  Rondella distanziatrice
(7)  Molaabrasiva

Dati tecnici

Codice prodotto 2607 990 050
per diametro di foratura mm 2,5-10
Angolo di affilatura punta da ° 118
trapano

Diametro attacco collare mm 43
Numero di giri max. giri/min 3.000

Montaggio

Adattamento del dente di trascinamento (vedere

fig. A)

Prima di eseguire il primo montaggio, adattare la lunghezza

del dente di trascinamento (1) al trapano.

- Accorciare il dente di trascinamento (1) con una sega me-
tallica in modo che la distanza a rappresentata in figura
siaparia110 mm (4 5/16").
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Se il dente di trascinamento (1) dovesse risultare troppo
corto per il trapano, utilizzare allora una vite a testa esagona-
le M8 comunemente reperibile in commercio della lunghezza
corretta.

Montaggio dell’affilapunte (vedere fig. B)

» Prima di qualunque intervento sull’elettroutensile
estrarre la spina di rete dalla presa.

» Montare affilapunte esclusivamente sul trapano. Non
& omologato per la levigatura manuale delle punte da
trapano. Sussiste il pericolo di lesioni.

- Rimuovere dapprima I'impugnatura supplementare dal
collare (2) del trapano, qualora ve ne sia avvitata una.

- Bloccare il dente di trascinamento (1) nel mandrino del
trapano.

Atale riguardo, attenersi alle istruzioni d’'uso del trapano.

- Premere I'affilapunte con forza contro il mandrino del tra-
pano e al contempo stringere completamente la vite di
serraggio (3).

La vite di serraggio deve essere chiusa sopraiil collare (2)
del trapano e non sopra il mandrino.

Utilizzo

Avvertenze operative

Levigatura di punte da trapano (vedere fig. C)

- In primo luogo, levigare grossolanamente le punte da tra-
pano danneggiate su un blocco abrasivo.

- Se e possibile regolare il numero di giri del trapano, impo-
starlo su un intervallo compreso tra 2.000 e 3.000 giri/
min.

Nel caso di un trapano con percussione, impostare la mo-
dalita «Foratura senza percussione».

- Tenere il trapano acceso con affilapunte applicato come
rappresentato in figura.

Accertarsi che le feritoie di aerazione del trapano non sia-
no ostruite.

- Levigatura del primo tagliente della punta:

Introdurre la punta nel foro corrispondente piti piccolo
presente sull'affilapunte. Esercitando una leggera pres-
sione, ruotare avanti e indietro la punta in modo lento e
veloce tra l'arresto sinistro e quello destro per circa

10 volte (circa 5 volte per punte di piccole dimensioni).

- Levigatura del secondo tagliente della punta:

Estrarre di poco la punta, ruotarla di 180° e introdurla
nuovamente fino alla mola abrasiva (7). Ruotare la punta
come per la levigatura del primo tagliente.

- Ripetere eventualmente l'intera procedura finché entram-
bi i taglienti non risultano affilati e simmetrici.

Controlli e correzioni (vedere fig. D)

| taglienti S della punta da trapano devono essere della stes-

salunghezza.

- Incaso contrario, rivolgere il tagliente pili corto verso la
marcatura interna del foro corrispondente presente
sullaffilapunte.

Bosch Power Tools
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- Introdurre la punta in questa posizione e ruotarla per cir-
ca 3 volte avanti e indietro da un arresto all'altro.

- Controllare il risultato ed eventualmente ripetere la pro-
cedura.

Manutenzione ed assistenza

Manutenzione

Regolazione della mola abrasiva (vedere fig. E)

Dopo circa 100 affilature, occorrera regolare la mola

abrasiva (7).

Atal fine, smontare l'affilapunte.

- Allentare le viti di fissaggio esterne (4) e quindi la vite di
fissaggio interna (5).

- Rimuovere la rondella distanziatrice (6).

- Montare I'affilapunte senza rondella distanziatrice in se-
quenza inversa.

Sostituzione della mola abrasiva

Dopo circa 200 affilature, sostituire la mola abrasiva (7).

Atalfine, smontare l'affilapunte.

- Allentare le viti di fissaggio esterne (4) e quindi la vite di
fissaggio interna (5).

- Inserire la rondella distanziatrice (6) sulla nuova mola
abrasiva.

- Montare l'affilapunte in sequenza inversa.

Pezzi di ricambio

Codice prodotto

Dischi abrasivi 2608 600029
In caso di smarrimento del dente di trascinamento (1), &
possibile utilizzare una vite con testa esagonale M8 con una
lunghezza di 90 mm o superiore.

- Accorciare la vite alla lunghezza adatta.

Servizio di assistenza e consulenza tecnica

Il servizio di assistenza risponde alle Vostre domande relati-
ve allariparazione e alla manutenzione del Vostro prodotto
nonché concernenti i pezzi di ricambio. Disegni in vista
esplosa e informazioni relative ai pezzi di ricambio sono con-
sultabili anche sul sito www.bosch-pt.com

Il team di consulenza tecnica Bosch sara lieto di rispondere
alle Vostre domande in merito ai nostri prodotti e accessori.
In caso di richieste o di ordinazione di pezzi di ricambio, co-
municare sempre il codice prodotto a 10 cifre riportato sulla
targhetta di fabbricazione dell’elettroutensile.

Italia

Tel.: (02) 3696 2314

E-Mail: pt.hotlinebosch@it.bosch.com

Per ulteriori indirizzi del servizio assistenza consultare:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Smaltimento

Affilapunte, accessori e relative confezioni dovranno essere
riciclati nel rispetto dellambiente.

Nederlands

Veiligheidsaanwijzingen
Lees alle veiligheidsaanwijzingen en in-
structies die bij het borenslijpapparaat en
het gebruikte elektrische gereedschap wor-
den geleverd. Het niet naleven van de veilig-
heidsaanwijzingen en instructies kan elektrische schokken,
brand en/of zware verwondingen veroorzaken.
Bewaar alle veiligheidsaanwijzingen en instructies voor
de toekomst.
Draag een veiligheidsbril.

» Gebruik het borenslijpapparaat nooit voor nat slijpen.
Het binnendringen van water in het elektrische gereed-
schap vergroot het risico van een elektrische schok.

» Bosch kan het correct functioneren van het product
alleen garanderen, wanneer uitsluitend originele ac-
cessoires worden gebruikt.

Beschrijving van product en werking

Beoogd gebruik

Het apparaat is bestemd voor het slijpen (droog slijpen) van
metaalboren conform DIN 338, DIN 340, DIN 345,

DIN 1869 en DIN 1897 (uitvoering type N). Hardmetalen bo-
ren mogen niet worden geslepen.

Het apparaat is bestemd voor montage op elektrische boor-
machines of klopboormachines, echter niet op boorhamers.

Afgebeelde componenten

De componenten zijn genummerd zoals op de afbeeldingen
van het product op de pagina’s met afbeeldingen.

(1) Meenemer

(2) Ashals

(3) Klemschroef

(4) Buitenste bevestigingsschroeven
(5)  Binnenste bevestigingsschroef
(6) Vulring

(7)  Slijpschijf
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Technische gegevens

Productnummer 2607 990 050
Voor boordiameter mm 2,5-10
Punthoek boor ° 118
Diameter aansluiting ashals mm 43
Max. toerental min”* 3000
Montage

Meenemer aanpassen (zie afbeelding A)

Pas voor de eerste montage de Lengte van de meenemer (1)

aan uw boormachine aan.

- Kort de meenemer (1) met een ijzerzaag zodanig in dat de
op de afbeelding getoond afstand a 110 mm (4 5/16")
bedraagt.

Mocht de meenemer (1) te kort zijn voor uw boormachine,

gebruik in plaats daarvan dan een gangbare zeskantschroef

M8 met de juiste lengte.

Borenslijpapparaat monteren (zie afbeelding B)

» Trek voor werkzaamheden aan het elektrische gereed-
schap altijd de stekker uit het stopcontact.

» Het borenslijpapparaat mag alleen worden gebruikt
wanneer dit op de boormachine is gemonteerd. Het is
niet toegelaten voor het slijpen van boren met de
hand. Er bestaat verwondingsgevaar.

- Als op de ashals (2) van uw boormachine een extra hand-
greep is geschroefd, verwijder dan eerst deze extra hand-
greep.

- Bevestig de meenemer (1) in de boorhouder van uw
boormachine.

Neem hiervoor goed nota van de gebruiksaanwijzing van
uw boormachine.

- Duw het borenslijpapparaat stevig tegen de boorhouder
van de boormachine en draai tegelijkertijd de
klemschroef (3) stevig dicht.

De klemschroef moet over de ashals (2) van de boorma-
chine worden gesloten, niet over de boorhouder.

Gebruik

Aanwijzingen voor werkzaamheden

Boren slijpen (zie afbeelding C)

- Slijp zwaar beschadigde boren eerst grof voor op een
slijpbank.

- Indien het toerental bij uw boormachine kan worden gere-
geld, dan stelt u het toerental op 2000 tot 3000 min™*in.
Stel bij een klopboormachine de modus ,boren zonder
slag“in.

- Houd de ingeschakelde boormachine met aangebracht
borenslijpapparaat vast zoals getoond op de afbeelding.
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Let erop dat de ventilatiesleuven van de boormachine vrij
zijn.

- Eerste boorplaatje van de boor slijpen:

Breng de boor in het kleinste passende boorgat op het
borenslijpapparaat naar binnen. Draai de boor bij lichte
druk losjes en snel tussen de linker en rechter aanslag on-
geveer 10 keer heen en weer (bij kleine boren ongeveer 5
keer).

- Tweede boorplaatje van de boor slijpen:

Trek de boor er een beetje uit, draai deze 180°en breng
deze weer tot aan de slijpschijf (7) naar binnen. Draai de
boor zoals bij het slijpen van het eerste boorplaatje.

- Herhaal de gehele procedure eventueel tot beide boor-
plaatjes scherp en symmetrisch zijn.

Controle en correcties (zie afbeelding D)

De boorplaatjes S van de boor moeten even lang zijn.

- Als dit niet het geval is, richt u het kortste boorplaatje op
de binnenste markering van het passende boorgat op het
borenslijpapparaat.

- Brengde boor in deze positie naar binnen en draai deze
ongeveer 3 keer van aanslag naar aanslag heen en weer.

- Controleer het resultaat en herhaal de procedure eventu-
eel.

Onderhoud en service

Onderhoud

Slijpschiijf bijstellen (zie afbeelding E)

Na ongeveer 100 slijpbewerkingen moet u de slijpschijf (7)
bijstellen.

Hiervoor moet u het borenslijpapparaat demonteren.

- Draai de buitenste bevestigingsschroeven (4) en vervol-
gens de binnenste bevestigingsschroef (5) los.

- Verwijder de vulring (6).

- Monteer het borenslijpapparaat zonder vulring in omge-
keerde volgorde.

Slijpschijf verwisselen

Verwissel na ongeveer 200 slijpbewerkingen de

slijpschijf (7).

Hiervoor moet u het borenslijpapparaat demonteren.

- Draai de buitenste bevestigingsschroeven (4) en vervol-
gens de binnenste bevestigingsschroef (5) los.

- Plaats de vulring (6) op de nieuwe slijpschijf.

- Monteer het borenslijpapparaat in omgekeerde volgorde.

Vervangingsonderdelen

Slijpschijven 2608 600029
Bij verlies van de meenemer (1) kunt u een zeskantschroef
M8 met een lengte van 90 mm of meer gebruiken.

- Kort de schroef naar de juiste lengte in.

Bosch Power Tools
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Klantenservice en gebruiksadvies

Onze klantenservice beantwoordt uw vragen over reparatie
en onderhoud van uw product en over vervangingsonderde-
len. Explosietekeningen en informatie over vervangingson-
derdelen vindt u ook op: www.bosch-pt.com

Het Bosch-gebruiksadviesteam helpt u graag bij vragen over
onze producten en accessoires.

Vermeld bij vragen en bestellingen van vervangingsonderde-
len altijd het uit tien cijfers bestaande productnummer vol-
gens het typeplaatje van het product.

Nederland

Tel.: (076) 57954 54

Fax: (076) 57954 94

E-mail: gereedschappen@nl.bosch.com
Meer serviceadressen vindt u onder:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Afvalverwijdering

Borenslijpapparaat, accessoires en verpakkingen moeten op
een voor het milieu verantwoorde wijze worden gerecycled.

Dansk

Sikkerhedsinstrukser

Laes alle de sikkerhedsforskrifter og an-
visninger, der falger med borslibemaskinen
og det benyttede el-vaerktaj. Overholdes sik-
kerhedsinstrukserne og anvisningerne ikke, er
der risiko for elektrisk stad, brand og/eller al-
vorlige kvaestelser.
Opbevar alle sikkerhedsinstrukser og anvisninger til se-
nere brug.
Brug sikkerhedsbriller.

» Brug aldrig borslibemaskinen til vadslibning. Ind-
treengning af vand i et el-veerktej gger risikoen for elek-
trisk sted.

» Bosch kan kun garantere, at produktet fungerer kor-
rekt, hvis der anvendes originalt tilbehor.

Produkt- og ydelsesheskrivelse

Beregnet anvendelse

Enheden er beregnet til slibning (terslibning) af stalbor iht.
DIN 338, DIN 340, DIN 345, DIN 1869 og DIN 1897 (udfe-
relse: type N). Ma ikke bruges til slibning af hardmetalbor.
Enheden er beregnet til at blive monteret pa elektriske bo-
remaskiner eller slagboremaskiner, men ikke pa borehamre.

Viste komponenter

Nummereringen af de illustrerede komponenter refererer til
gengivelsen af produktet pa illustrationssiderne.

(1)  Medbringer

(2)  Spindelhals

(3) Klemskrue

(4)  Udvendige monteringsskruer
(5)  Indvendig monteringsskrue
(6)  Afstandsskive

(7)  Slibeskive

Tekniske data

Varenummer 2607 990 050
til bordiameter mm 2,5-10
Spidsvinklet bor ° 118
Diameter, tilslutning til spin- mm 43
delhals

Maks. omdrejningstal o/min 3000

Montering

Tilpasning af medbringer (se billede A)

Fer du monterer medbringeren (1) ferste gang, skal du til-

passe leengden til boremaskinen.

- Afkort medbringeren (1) med en metalsav, sa den af-
stand, der vises pa billedet, a, er 110 mm (4 5/16").

Hvis medbringeren (1) viser sig at vaere for kort til din bo-

remaskine, skal du i stedet anvende en gaengs sekskantskrue

M8 med passende lengde.

Montering af borsliber (se billede B)

» Traek stikket ud af stikkontakten, for der udferes ar-
bejde pa el-varktgjet.

» Borsliberen ma kun monteres pa boremaskinen. Den
ma ikke bruges til slibning i handen. Der er risiko for at
komme til skade.

- Hvis der er monteret et ekstrahandtag pa din boremaski-
nes spindelhals (2), skal du ferst fierne det.

- Spaend medbringeren (1) i borepatronen pa din borema-
skine.

Folg altid brugsanvisningen til boremaskinen.

- Tryk borsliberen godt fast mod borepatronen pa borema-
skinen, og spand samtidig klemskruen (3).

Klemskruen skal lukkes over boremaskinens
spindelhals (2) og ikke over borepatronen.
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Brug

Arbejdsvejledning

Slibning af bor (se billede C)

- Foretag farst grovslibning af meget beskadigede bor pa
en slibebaenk.

- Hvis boremaskinens omdrejningstal kan reguleres, skal
du indstille det til 2000 til 3000 o/min.
Hvis du anvender slagboremaskine, skal du indstille drift-
stilstanden "Boring uden slag".

- Hold den teendte boremaskine med borsliberen fastgjort
som vist pa billedet.
Serg for, at boremaskinens ventilationsabninger er fri.

- Slib det farste skeer pa boret:
Far boret ind i det mindste passende hul pa borsliberen.
Lasn boret ved at dreje med et let tryk hurtigt frem og til-
bage mellem venstre og hgjre anslag ca. 10 gange (ca. 5
gange for sma bor).

- Slib det andet skaer pa boret:
Traek boret lidt ud, drej det 180°, og saet det ind igen frem
til slibeskiven (7). Drej boremaskinen pa samme made
som ved slibning af det farste skeer.

- Gentag om ngdvendigt hele processen, indtil begge skaer
er skarpe og symmetriske.

Kontroller og tilpasninger (se billede D)

Borets skaer S skal veere lige lange.

- Imodsat fald skal du tilpasse det korteste skaer i forhold
til det indvendige maerke pa det passende hul pa borslibe-
ren.

- Far boretind i denne position, og drej det frem og tilbage
fra anslag til anslag cirka 3 gange.

- Kontrollér resultatet, og gentag om ngdvendigt proces-
sen.

Vedligeholdelse og service

Vedligeholdelse

Efterjustering af slibeskive (se billede E)

Efter cirka 100 slibninger skal slibeskiven (7) efterjusteres.
| den forbindelse skal du afmontere borsliberen.

- Laosn farst de udvendige monteringsskruer (4) og derefter
den indvendige monteringsskrue (5).

- Fjern afstandsskiven (6).

- Monter borsliberen uden afstandsskive i omvendt raekke-
falge.

Udskiftning af slibeskive

Udskift slibeskiven (7) efter cirka 200 slibninger.

| den forbindelse skal du afmontere borsliberen.

- Lasn ferst de udvendige monteringsskruer (4) og derefter
den indvendige monteringsskrue (5).

- St afstandsskiven (6) pa den nye slibeskive.

- Monter borsliberen i omvendt raekkefalge.
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Reservedele
Slibeskiver 2608 600029

Hvis du mister medbringeren (1), kan du anvende en seks-
kantskrue M8 med en laengde pa 90 mm eller derover i
stedet.

- Afkort skruen i den passende lengde.

Kundeservice og anvendelsesradgivning

Kundeservice besvarer dine spgrgsmal vedr. reparation og
vedligeholdelse af dit produkt samt reservedele. Eksplo-
sionstegninger og oplysninger om reservedele finder du ogsa
pa: www.bosch-pt.com
Bosch-anvendelsesradgivningsteamet hjeelper dig gerne,
hvis du har spergsmal til produkter og tilbeharsdele.
Produktets 10-cifrede typenummer (se typeskilt) skal altid
angives ved forespargsler og bestilling af reservedele.

Dansk

Bosch Service Center

Telegrafvej 3

2750 Ballerup

Pa www.bosch-pt.dk kan der online bestilles reservedele el-
ler oprettes en reparations ordre.

TIf. Service Center: 44898855

Fax: 44898755

E-Mail: vaerktoej@dk.bosch.com

Du finder adresser til andre vaerksteder pa:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Bortskaffelse

Borsliber, tilbehar og emballage skal genbruges pa en milje-
venlig made.

Svensk

Sakerhetsanvisningar

Las alla anvisningar och
sakerhetsanvisningar som medfoljer
borrsliparen och elverktyget. Fel som
uppstar till foljd av att
sakerhetsinstruktionerna och anvisningarna
inte foljts kan orsaka elstét, brand och/eller allvarliga
personskador.
Spara alla sdkerhetsanvisningar och anvisningar.
Anvand skyddsglasogon.

» Anvénd aldrig borrsliparen for vatslipning. Tranger
vatten ini ett elverktyg okar risken for elstot.

Bosch Power Tools

1609 92A 8HE|(03.02.2023)


http://www.bosch-pt.dk
mailto:vaerktoej@dk.bosch.com
http://www.bosch-pt.com/serviceaddresses

18| Svensk

» Bosch kan endast garantera felfri funktion hos
produkten om originaltillbehdr anvands.

Produkt- och prestandabeskrivning

Andamalsenlig anvindning

Produkten ar avsedd for torrslipning av stalborr enligt
DIN 338, DIN 340, DIN 345, DIN 1869 och DIN 1897
(utférande typ N). Hardmetallborr far inte slipas.
Produkten ar avsedd fér montering pa elektriska
borrmaskiner eller slaghorrmaskiner, men inte pa
borrhammare.

lllustrerade komponenter

Numreringen av komponenterna hanvisar till illustrationen
av produkten pa grafiksidan.

(1)  Medbringare
(2) Spindelhals

(3)  Klamskruv

(4)  VYttre fastskruvar
(5)  Inrefastskruv

(6) Bricka

(7)  Slipskiva

Tekniska data

Artikelnummer 2607 990 050
for borrdiameter mm 2,5-10
Spetsvinkel borr ° 118
Diameter anslutning mm 43
spindelhals

Max. varvtal v/min 3000
Montering

Anpassa medbringaren (se bild A)

Anpassa medbringarens (1) langd till din borrmaskin innan

forsta monteringen.

- Kortaav medbringaren (1) med en metallsag sa att det
avstand som visas pa bilden ara 110 mm (4 5/16").

Om medbringaren (1) ar for kort for din borrmaskin, anvand

en vanlig sexkantsskruv M8 med passande langd istéllet.

Montera borrsliparen (se bild B)

» Dra stickproppen ur ndtuttaget innan arbeten utfors
pa elverktyget.

» Borrsliparen far endast monteras pa borrmaskinen.
Den far inte anvéndas for att slippa borr for hand.
Skaderisk foreligger.

- Om det finns ett extra handtag pa spindelhalsen (2) pa
din borrmaskin, ta detta forst.

- Spann fast medbringaren (1) i borrmaskinens
spannhylsa.

Beakta bruksanvisningen for din borrmaskin.

- Tryck borrsliparen med kraftigt tryck mot borrmaskinens
spannhylsa och dra samtidigt at klamskruven (3)
ordentligt.

Klamskruven maste stangas éver spindelhalsen (2) pa
borrmaskinen, inte 6ver spannhylsan.

Drift

Arbetsanvisningar

Slipa borr (se hild C)

- Slipa mycket skadade borr forst pa ett slipblock.

- Omvarvtalet kan regleras pa din borrmaskin, stall in
varvtalet pa 2 000 till 3000 v/min.
Stéll in »Borrning utan slag» om du har en slagborrmaskin.

- Hall den paslagna borrmaskinen med monterad
borrslipare som pa bilden.
Se till att ventilationshalen pa borrmaskinen inte ar
dvertackta.

- Slipa borrets forsta skar:
Forin borret i minsta passande hal i borrsliparen. Vrid
snabbt borret med latt tryck fram och tillbaka mellan
vanster och hoger anslag ca. 10 ganger (ca. 5 ganger vid
sma borr).

- Slipa borrets andra skar:
Dra ut borret nagot, vrid det i 180° och for det till
slipskivan (7) igen. Vrid borret pa samma satt som vid
slipning av det forsta skaret.

- Upprepa eventuellt hela proceduren tills bada skar ar
vassa och symmetriska.

Kontroll och korrektur (se bild D)

Borrens skar S maste vara lika langa.

- Omdeinte ar det, rikta det kortare skdret mot den inre
markeringen i passande hal pa borrsliparen.

- Forinborretidenna position och vrid det ca. 3 ganger
fram och tillbaka fran anslag till anslag.

- Kontrollera resultatet och upprepa proceduren vid behov.

Underhall och service
Underhall

Justera slipskivan (se bild E)

Efter ca. 100 slipningar ska slipskivan (7) justeras.
| detta fall ska borrsliparen demonteras.

- Lossa de yttre fastskruvarna (4) och darefter den inre
fastskruven (5).

- Tabort brickan (6).
- Montera borrsliparen utan bricka i omvand ordningsféljd.

Byta ut slipskivan
Byt ut slipskivan (7) efter ca. 200 slipningar.
| detta fall ska borrsliparen demonteras.
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- Lossade yttre fastskruvarna (4) och darefter den inre
fastskruven (5).

- Satt brickan (6) pa den nya slipskivan.

- Montera borrsliparen igen i omvand ordningsféljd.

Reservdelar
Slipskivor 2608 600029

Vid forlust av medbringaren (1) kan en sexkantsskruv M8
med en langd pa 90 mm eller mer anvandas.

- Korta av skruven till passande langd.

Kundtjanst och applikationsradgivning

Kundservicen ger svar pa fragor betraffande reparation och
underhall av produkter och reservdelar. Explosionsritningar
och informationer om reservdelar hittar du ocksa under:
www.bosch-pt.com

Boschs applikationsradgivnings-team hjalper dig garna med
fragor om vara produkter och tillbehoren till dem.

Ange alltid vid forfragningar och reservdelsbestallningar det
10-siffriga produktnumret som finns pa produktens typskylt.

Svenska

Bosch Service Center

Telegrafvej 3

2750 Ballerup

Danmark

Tel.: (08) 7501820 (inom Sverige)
Fax: (011) 187691

Du hittar fler kontaktuppgifter till service har:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Avfallshantering

Borrslipare, tillbehor och forpackningar ska omhandertas pa
miljévanligt satt for atervinning.

Norsk

Sikkerhetsanvisninger

Les alle vedlagte sikkerhetsanvisninger og
instrukser for borsliperen og det benyttede
elektroverktayet. Hvis ikke
sikkerhetsanvisningene og instruksene tas til
folge, kan det oppsta elektrisk stet, brann og/
eller alvorlige personskader.
Ta godt vare pa alle advarslene og informasjonen.

Bruk vernebriller.
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» Bruk aldri borsliperen til vatsliping. Dersom det
kommer vann i et elektroverktay, aker risikoen for
elektriske stat.

» Bosch kan bare garantere for produktets
funksjonssikkerhet hvis utelukkende originalt
tilbeher brukes.

Produktbeskrivelse og
ytelsesspesifikasjoner

Forskriftsmessig bruk

Maskinen er beregnet brukt til sliping (tarrsliping) av stalbor
ifalge DIN 338, DIN 340, DIN 345, DIN 1869 og DIN 1897
(utfarelse type N). Den er ikke tillatt brukt pa hardmetallbor.
Maskinen er beregnet montert pa elektriske bormaskiner
eller slagbormaskiner, men ikke pa borhammere.

lllustrerte komponenter

Nummereringen av de illustrerte komponentene gjelder for
bildene av produktet pa illustrasjonssidene.

(1)  Medbringer

(2)  Spindelhals
(3)  Klemskrue

(4)  Ytrefesteskruer
(5)  Indre festeskrue
(6)  Avstandsskive
(7)  Slipeskive

Tekniske data

Artikkelnummer 2607 990 050
for bordiameter mm 2,5-10
Spissvinkel bor ° 118
Diameter pa tilkobling mm 43
spindelhals

Maks. turtall o/min 3000
Montering

Tilpasse medbringeren (se bilde A)

Tilpass lengden pa medbringeren (1) til bormaskinen far den

farste monteringen.

- Kapp medbringeren (1) med en metallsag, slik at
avstanden a som vises pa bildet, blir 110 mm (4 5/16").

Hvis medbringeren (1) er kort for bormaskinen din, bruker

dui stedet en vanlig sekskantskrue M8 med passende

lengde.

Montere borsliperen (se bilde B)

» For alle arbeider pa elektroverkteyet utfores ma
stopselet trekkes ut av stikkontakten.

Bosch Power Tools
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» Borsliperen skal monteres pa bormaskinen. Den er
ikke tillatt brukt til sliping av bor for hand. Det kan
oppsta personskader.

- Huvis et ekstrahandtak er montert pa spindelhalsen (2) til
bormaskinen, tar du ferst av dette ekstrahandtaket.

- Spenn fast medbringeren (1) i chucken til bormaskinen.
Se bruksanvisningen for bormaskinen.

- Trykk borsliperen hardt mot chucken til bormaskinen, og
skru samtidig fast klemskruen (3).

Klemskruen ma lukkes over spindelhalsen (2) til
bormaskinen, ikke over chucken.

Bruk

Anvisninger

Slipe bor (se bilde C)

- Slip bor som er svaert skadet, grovt med en slipekloss
farst.

- Huvis turtallet til bormaskinen kan justeres, stiller duinn
turtallet pa 2000 til 3000 o/min.

Pd en slagbormaskin stiller du inn driftsmodusen «Boring
uten slag».

- Hold bormaskinen som er slatt pa, med pasatt borsliper
som vist pa bildet.

Pass pa at ventilasjonsapningene til bormaskinen er apne.

- Slipe den farste skjarekanten til boret:

Sett boret i det minste hullet som passer pa borsliperen.
Drei boret ca. 10 ganger (ca. 5 ganger for sma bor) lgst
og raskt frem og tilbake mellom det venstre og hayre
stoppunktet mens du trykker lett.

- Slipe den andre skjaerekanten til boret:

Trekk boret et lite stykke ut, drei det 180° og far det inn
helt til slipeskiven (7) igjen. Drei boret som ved slipingen
av den farste skjaerekanten.

- Gjenta eventuelt hele prosedyren til begge skjaerekantene
er skarpe og symmetriske.

Kontroll og korrigering (se bilde D)

Skjaerekantene S til boret ma vare like lange.

- Huvis ikke dette er tilfellet, retter du den korteste
skjeerekanten mot det indre merket til det passende hullet
pa borsliperen.

- Settinn boret i denne posisjonen, og drei det ca. 3 ganger
frem og tilbake fra stoppunkt til stoppunkt.

- Kontroller resultatet, og gjenta prosedyren eventuelt.

Service og vedlikehold
Vedlikehold

Justere slipeskiven (se bilde E)

Etter ca. 100 slipinger ber du justere slipeskiven (7).
Da ma du demontere borsliperen.

- Lasne de ytre festeskruene (4), og deretter den indre
festeskruen (5).

- Fjern avstandsskiven (6).

- Monter borsliperen i omvendt rekkefelge, uten
avstandsskive.

Skifte ut slipeskiven

Skift ut slipeskiven (7) etter ca. 200 slipinger.

Da ma du demontere borsliperen.

- Losne de ytre festeskruene (4), og deretter den indre
festeskruen (5).

- Sett avstandsskiven (6) pa den nye slipeskiven.

- Monter borsliperen i omvendt rekkefalge.

Reservedeler
Artikkelnummer
Slipeskiver 2608 600029

Hvis medbringeren (1) blir borte, kan du bruke en M8-
sekskantskrue som er 90 mm eller lengre.

- Kapp av skruen til passende lengde.

Kundeservice og kundeveiledning

Kundeservice hjelper deg ved spgrsmal om reparasjon og
vedlikehold av produktet ditt og reservedelene. Du finner
o0gsa sprengskisser og informasjon om reservedeler pa
www.bosch-pt.com

Boschs kundeveilederteam hjelper deg gjerne hvis du har
spersmal om vare produkter og tilbehar.

Ved alle foresparsler og reservedelsbestillinger ma du oppgi
det 10-sifrede produktnummeret som er angitt pa
produktets typeskilt.

Norsk

Robert Bosch AS
Postboks 350
1402 Ski

Tel.: 64 87 8950
Faks: 64 87 89 55

Du finner adresser til andre verksteder pa:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Deponering

Borsliperen, tilbeharet og emballasjen ma leveres til
gjenvinning.

Suomi

Turvallisuusohjeet

Lue kaikki poranteroittimen ja kdyttamasi
sahkotyokalun mukana toimitetut turvalli-
suus- ja kdyttoohjeet. Turvallisuus- ja kdytto-
ohjeiden noudattamatta jattaminen voi johtaa
sahkoiskuun, tulipaloon ja/tai vakavaan louk-
kaantumiseen.
Sailyta kaikki turvallisuus- ja kdyttoohjeet tulevaa kayt-
toad varten.
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Kéayta suojalaseja.

» Ala missiin tapauksessa kdyta poranteroitinta marka-
hiontaan. Veden paasy sahkotyokalun sisadn aiheuttaa
sahkoiskuvaaran.

» Bosch voi taata tuotteen asianmukaisen toiminnan
vain, kun siind kdytetaan alkuperaisia tarvikkeita.

Tuotteen ja ominaisuuksien kuvaus

Maaraystenmukainen kaytto

Laite on tarkoitettu standardien DIN 338, DIN 340, DIN 345,
DIN 1869 ja DIN 1897 (tyypin N versio) mukaisten terdspo-
ranterien teroittamiseen (kuivahiontaan). Kovametalliporan-
terid ei saa hioa.

Laite on tarkoitettu asennettavaksi sahkokdyttéiseen pora-
tai iskuporakoneeseen, mutta ei poravasaraan.

Kuvatut osat

Kuvattujen osien numerointi viittaa piirrossivuilla oleviin tuo-
tekuviin.

(1) Vaantio

(2) Karakaula

(3)  Lukitusruuvi

(4)  Ulkopuolen kiinnitysruuvit
(5)  Sisdpuolen kiinnitysruuvi
(6) Vilike

(7)  Hiomalaikka

Tekniset tiedot

Tuotenumero 2607 990 050
Terahalkaisijoille mm 2,5-10
Poranteran karkikulma ° 118
Karakaulan liitannan halkai- mm 43
sija

Maks. kierrosluku min™* 3000
Asennus

Vaantion sovittaminen (katso kuva A)

Katkaise ennen ensiasennusta vaantio (1) sopivan pituiseksi

porakoneelle.

- Katkaise vaantio (1) metallisahalla niin, etta kuvassa nay-
tetty etdisyysaon 110 mm (4 5/16").

Jos vaantio (1) on liian lyhyt porakoneellesi, kaytd sen sijaan
tavanomaista, sopivan pituista M8-kuusiopulttia.
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Poranterin teroittimen asentaminen (katso
kuva B)

» Irrota pistotulppa pistorasiasta ennen kaikkia sahko-
tyokaluun kohdistuvia toita.

» Poranterdn teroitinta saa kdyttaa vain porakoneeseen
asennettuna. Poranteraa ei saa hioa kasin. Loukkaan-
tumisvaara.

- Jos porakoneen karakaulaan (2) on asennettu lisakahva,
se taytyy ensin irrottaa.

- Kiinnitd vaantio (1) porakoneen istukkaan.

Noudata tassa yhteydessa porakoneen kayttoohjeita.

- Paina poranteran teroitinta voimakkaasti istukkaa vasten
jakirista samalla lukitusruuvi (3).

Lukitusruuvin tulee olla kiinni karakaulan (2) paalla, eiis-
tukan paalla.

Kaytto
Tydskentelyohjeita

Poranterén teroittaminen (katso kuva C)

- Hio pahoin vaurioituneet poranterat ensin karkeasti penk-
kihiomakoneella.

- Jos porakoneen nopeutta voi sdatad, aseta sen nopeu-
deksi 2000-3000 min*.

Valitse iskuporakoneen kayttétavaksi "Poraus ilman is-
kua".

- Pida paalle kytkettya porakonetta kiinnitetyn poranteran
teroittimen kanssa kuvan esimerkin mukaisesti.
Varmista, ettd porakoneen tuuletusaukot ovat esteetto-
mia.

- Poranteran ensimmaisen leikkuusarman hionta:
ohjaa poranterd poranteran teroittimen pienimpaan sopi-
vaan reikdan. Paina poranteraa kevyesti ja kaantele sitd
tasaisesti ja nopeasti edestakaisin vasemman ja oikean
rajoittimen valilla noin 10 kertaa (pienid poranteria noin 5
kertaa).

- Poranteran ensimmaisen leikkuusarman hionta:

Veda poranteraa hieman ulospdin, kadnna sita 180°:n
verran ja ohjaa se takaisin hiomalaikkaan (7) asti. Kaan-
tele poranterda samalla tavalla kuin ensimmaisen terasar-
man hionnassa.

- Toista tarvittaessa kaikki tyévaiheet, kunnes molemmat
leikkuusarmat ovat terdvid ja symmetrisid.

Tarkastus ja korjaukset (katso kuva D)

Poranteran leikkuusarmien S tulee olla yhta pitkia.

- Jos néin ei ole, kohdista lyhyempi leikkuusarma porante-
ran teroittimen sopivan reidn sisamerkkiin.

- Ohjaa porantera tahan kohtaan ja kaantele sitd edestakai-
sin noin 3 kertaa rajoittimien valilla.

- Tarkista tulos ja toista toimenpide tarvittaessa.

Bosch Power Tools
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Hoito ja huolto
Huolto

Hiomalaikan sadtaminen (katso kuva E)

Hiomalaikka (7) on saddettava noin 100 teroituskerran jal-

keen.

Sita varten poranterdn teroitin on purettava.

- Avaa ulkopuolen kiinnitysruuvit (4) ja sitten sisdpuolen
kiinnitysruuvi (5).

- Otavilike (6) pois.

- Kokoa poranteran teroitin ilman valikettd painvastaisessa
jarjestyksessa.

Hiomalaikan vaihtaminen

Vaihda hiomalaikka (7) noin 200 teroituskerran jalkeen.

Sitd varten poranteran teroitin on purettava.

- Avaa ulkopuolen kiinnitysruuvit (4) ja sitten sisdpuolen
kiinnitysruuvi (5).

- Aseta vlike (6) uuden hiomalaikan péalle.

- Kokoa poranteran teroitin painvastaisessa jarjestyksessa.

Varaosat
Hiomalaikat 2608 600029

Jos vaantio (1) padsee katoamaan, voit kayttda M8-kuusio-
pulttia, jonka pituus on vahintadn 90 mm.

- Katkaise pultti sopivan mittaiseksi.

Asiakaspalvelu ja kdyttoneuvonta

Asiakaspalvelu vastaa tuotteesi korjausta ja huoltoa seka va-
raosia koskeviin kysymyksiin. Rajdytyskuvat ja varaosatiedot
ovat myds verkko-osoitteessa: www.bosch-pt.com
Bosch-kaytténeuvontatiimi vastaa mielellaan tuotteita ja tar-
vikkeita koskeviin kysymyksiin.

limoita kaikissa kyselyissd ja varaosatilauksissa 10-numeroi-
nen tuotenumero, joka on ilmoitettu tuotteen mallikilvessa.

Suomi

Robert Bosch Oy

Bosch-keskushuolto

Pakkalantie 21 A

01510 Vantaa

Voitte tilata varaosat suoraan osoitteesta www.bosch-pt.fi.
Puh.: 0800 98044

Faksi: 010 296 1838

www.bosch-pt.fi

Muut asiakaspalvelun yhteystiedot Ioydat kohdasta:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Havitys

Toimita kaytosta poistettu poranteran teroitin, tarvikkeet ja
pakkausmateriaalit ymparistoystavalliseen jatteiden kierra-
tykseen.

EAANVIKG

Ynobeielg aopaleiag
AwipaoTe OAeC TIC CUVNIPEVEC OTH CUCKEUT
TPOXIOHATOC TPUMAVLAV KAl OTO XPNOIHO-
moloUpevo NAeKTPIKG epyaleio umodeitelg
aopaleiag KatTig 0dnyieg. H un mpnon Twv
unodeifewv aopaleiag kat Twv o0dnyLwY PMopel va MPoKaAEoEL
nAektponAn€ia, mupkayid kai/1 cofapolc TpaupaTiopoUc.
Dulaire 0Aeg Tig unodeilelc acpaleiag kat 0dnyiec ya
KaG0e peAdovTiki xprion.
Dopare mpooTaTeuTIKG yuaAid.

» Mn XpnotponoLeiTe MOTE T GUGKEUI) TPOXIGHATOG TPU-
naviev yia uypr Aeiavon. H Sieiobuon vepoU o’ éva nhe-
KTPIKO epyaleio au&avel Tov kivouvo nhektpomAngiac.

» H Bosch pnopei va eZacpalicel Tnv dyoyn Aetroupyia
TOU TIPOiOVTOC PHOVO TOTE, OTAV Xpnotpomotn0ov amo-
kAetoTikd yvijowa e€aprijpara.

Mepiypagpin mpoiovrog Kat Loxuog

Xpilon cUpPWVaA JE TOV OKOTIO MPOOPLoHOU

H ouokeun mpoopiletat yia Tpoxiopa (Enen Aeiavon) xaAupot-
VWV TpUNaviov oUpgwva pe ta mpotuma DIN 338, DIN 340,
DIN 345, DIN 1869 kat DIN 1897 (ék6oon TUmou N). Ta Tpu-
navia okAnpopetaAAou Gev eMTPEMETAL VA TPOXIOTOUV.

H ouokeun mpoopileTat yia ouvappoAdynan oe NAEKTEIKA
Spanava 1 kpouoTika Spamava, ala Ot o€ TEPIOTPOPIKA TII-
OTOAETO.

Anelkovi{opeva oTolyeia

H amapiBunon ota anelkovi{opeva oTolxela avapepeTal oty
NaPACTACH TOU MPOIOVTOG OTIC OEAIBEC YPaPIK®V.

(1) Tleipog epmhokng

(2)  Aawocgatova

(3) Biba auogiyénc

(4) Efwrepikéc Bibec oTepéwong
(5) Eowrtepikn Biba oTepéwanc
(6)  Pobéha amdotaong

(7)  Aiokoc Tpoxiopatog

Texvika oToixeia

Kwbikdg aptbpog 2607 990 050
l'a 61apeTpo TpuMUaTOC mm 2,5-10
l'wvAia Gkpou Tpunaviol ° 118
Aldpetpog oUvoeanc Aol mm 43
akova
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ZUOKEUI| TpOXioHaTOg TPUTIaVIWV S41

MéyioTog aplf. oTpoPHV min™" 3.000

ZuvappoAoynon

Tpocappoyr} Tou meipou epmmAoKIig
(BAéne ewova A)

TTpv TNV MEWTN GUVAPHOAGYNGN TIPOCPHOCTE TO HIKOG TOU

nieipou epnhoknc (1) oto 6pdnavo oac.

- KovtUvete Tov meipo epmAoknic (1) pe éva mplovi petaAou
€701, WOTE ) ANOOTACN TOU PAIVETAL OTNV EIKOVA a Va avEQ-
xetatora 110 mm (4 5/16").

Y€ mepinTwon mou o meipog epmAoknc (1) eivat moAU kovtoc yia

T0 6pamavo oac, xpnotyorolrate avti autou pia Bida e€aywvi-

Kr¢ ke@aAnc Tou epmopiou M8 pe kataAnAo prikoc.

ZuvappoAoynon TG CUOKEUIG TPOXIoHATOC
Tpunaviwv (fAéme eikova B)

» Byadere To p1g and Tnv mpi(a mpwv amd onotadijmote ep-
yacia oTo nAekTpIKO €pyaAeio.

» H ouokeur) TpoxiopaTog TpUTIAVIAV EMTPEMETAL VA XPN-
oLpomnownBei povo mdvw oto Spdmavo. Aev eival eyke-
KPLPEVN YL TPOXLOHA TPUTIAVIAV JE TO XEPL. YTAPKEL Kiv-
buvog Tpaupatiopou.

- 'Otav otov Aaiuo Tou a€ova (2) Tou Spanavou oag Bpioke-
TatTonobeTnpévn pia mpoabetn Aapr, TOTe apalpéaTte
npwTta auTh TRV MpooBetn Aafn.

- Yoifre Tov meipo epmhokn¢ (1) oTo ToOK TOU panavou oag.
TMpooétTe Yy autod TIc 0dnyiec Aetroupyiag Tou Spanavol
oag.

- TlieoTe TN GUOKEUN TPOXIOHATOC TPUTIAVIRY SUVATA EVAVTIA
0T0 TOOK TOU Spanavou Kat oiTe Tautoxpova T Biba
00oEng (3).

H Bib6a alogyEng mpémet va kAeioet mavw amo Tov Aaipo Tou
G€ova (2) Tou 6panavou, O MAVK ATO TO TOOK.

Aetroupyia
06nyiec epyaciac

Tpoxiopa TpumravioU (BAéne ewova C)

- Tpogilete Ta MOAU KaTEOTpapEVA TPUMAVLA TTPWTA XOVTEA
oe évav TaKo Aeiavong.

- Edv 0 aptbudg otpogwv oTo dpdmavo cag pmopei va pubpt-
oTel, T0T€ pUbpioTe Tov apiBPo aTPoPwV oTIc 2.000 Ewg
3.000 oTpo@éc/Aemo.

PuBpioTe o€ éva KpouoTiko Spanava Tov Tporo Aetroupyiag
«TpUmnua Xwpic kpouany.

- Kpatnote 1o evepyorotnpévo dpamnavo pe TomobeTnuevn
TIAVW TN GUOKEUT TPOXIOHATOC TPUTIAVIGV, ONWE PaiveTal
oTnVv EIKOVA.

TMpooéLTe, va eival ol oXI0pEC aepLopol Tou Gpanavou
ehelBepec.

- Tpoxiopa TNG MPOTNC KOWNC TOU TPUTIAVIOU:

TMepdoTe TO TPUMAVL PECT OTN PIKPOTEPN KATAAANAN TpUMa

EMnvika |23

0TI GUGKEUN TpoxiopaTog Tpumaviwv. NeploTpEwTe To TpU-
navt, meovrac 1o ehappd, XaAapd Kat ypryopa Prpoc-mow
petal Tou aptoTepol Kat 6e€lol avaaToléa mepimou 10
(popEC (yla Pikpda Tpumavia mepinou 5 Popeg).

- Tpoxiopa T SeUTepng KOWNG TOU TPUTIAVIOU:
ToaPnére €€w Aiyo To TpUNAVL, TIEPLOTPEWTE TO KaTa 180°
KatTomoBeToTe To Eava PEoa pEXPL ToV Gioko
Tpoxiopatoc (7). M'upioTe To TPUTAVL, OMIWC KATA TO TPOXI-
Old TNC MPWTNC KOWNC.

- Evbeyopévwe enavaAdpere ohdkAnpn m ladikacia, womou
Kat ot 600 KOWEIC va elval KOPTEPEC KAl GUUHETOIKEC.

*EAeyxo¢ Kat S10p0noerg (BAeme ewova D)

OLKOWELC S TOU TPUTIAVIOU TIPETEL VA EXOUV TO (610 PAKOC.

- Edv oxL, eubuypappiote TNV KOVTUTEEN KOWN HIE TO ECWTEPL-
KO HaPKAPLOWA TNG AVTIOTOIKNG TPUTIAE 0T OUCKEUT TPOXI-
OHATOC TPUTAVIGY.

- TlepdoTe To TPUNAVI O€ auTn TN B€0N Pésa Kat yupioTe To
umpo¢-Tiow amd avacToAéa oe avaoToAéa mepimou 3 po-
PEC.

- EAéyére To amoTéAeopia kat emavaAdBeTe evoexopEvwe T
babaoia.

ZuvTiipnon Kat oépfic

ZuvTipnon

EnavappuBpion Tou diokou Tpoxiopatog (BAéme ewova E)

Metd nepimou 100 TpoyiopaTa mpémet va enavappubuioeTe

Tov 6ioko Tpoxiopatoc (7).

I’ auTd mpémel va amoouvapHoAOYOETE Tn GUOKEUN TPOXiopa-

TOC TPUTTAVIGV.

- AUoTe Tic e€wTepikEC Bidec oTepéwanc (4) Kat petd T
eowTeplkn Bida atepéwong (5).

- AnopakpUvete Tn podéa andataong (6).

- JUVaPHOAOYNOTE T GUOKEUT TPOXIOHATOC TRUTIAVIGVY XWEIC
p0b€éAa andoTaonc pe Tnv avTiBetn oelpd.

AAAayr Tou diokou TpoxiopaTog

Metd mepimou 200 Tpoxiopata alMa&re Tov diokog

Tpoxioparoc (7).

I’ auT MEETEL Va aToCUVaEHOAOYAOETE T GUCKEUN TPOXIoUA-

TOC TPUMAVIGV.

- AUoTe Tic e€wTeplkeC Bibec oTepéwang (4) kal petd TV
eowTeptkn Biba otepéwonc (5).

- Tomo6etnote Tn podéAa andaTaonc (6) mavw otov véo 6i-
OKO TPOXIoPATOG.

- YUVaEUOAOYNOTE T GUOKEUN TPOXIOUATOC TOUTIAVIGV LE
v avtifetn oelpa.

AvtaAAakTiKG

Alokol TpoyiopaTog 2608 600029
Ye epinTwon anaAelac Tou meipou epmAokn¢ (1) pnopeire va
xenotuorotoete pia Bida e€aywvikng kepahng M8 pe prikog
90 mm 1y peyaAuTepo.

- Kovtuvere T Biba oTo kataAAnAo pnkoc.

Bosch Power Tools
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E€unmpértnon meAarav kat oupfoulég epappoyig
H unnpeoia e€unnpétnong meAat@v anavTd oTic epwTHOELC 0
OXETIKA L€ TNV EMOKEUN KL TN GUVTHPNON TOU TIPOIOVTOC 0aC
KaBwe Kat yia Ta avTiotolxa aviaAAakTIKA. LxéGla ouvappo-
Aoynonc kat mnpogopieg yia Ta avraAakTika Ba Bpeire eni-
0NC KaTW amno:

www.bosch-pt.com

H opada mapoxnc oupBouAwv ¢ Bosch amavta euxapiotwg
TIC EPWTAOELG 00C YA Ta TPOIOVTA Pag Kat Ta e§apTAATA TOuC.
AwoTe o€ OAeC TIC EPWTHTELC KAl IaPAYYEAEC AVTAAAKTIKOV
onwadnmoTe To 10WRELo KWdIKO aplBP6 cUPEWVa pe TNV TIL-
vakiba TUToU Tou MEOIOVTOC.

EANGSa

Robert Bosch A.E.
Epxelac 37

19400 Kopwri - ABrAva
TnA.: 2105701258
®af: 2105701283
Email: pt@gr.bosch.com
www.bosch.com
www.bosch-pt.gr

Meparépw dieubivaerg aéppPic Oa Bpeirte otnv
nAektpoviki S1etBuvon:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Anooupon

H ouokeun Tpoxiopatog Tpunaviwy, Ta e€apThEATA Kat oL ou-
OKeuaoieg mpénet va napadidovrat o€ pla avakukAwon oup-
PWVa e TOUC Kavoveg mpoaTaciac Tou meptBaovToc.

Tiirkce

Giivenlik talimati

Matkap ucu bileyicisi ve kullanilan elektrikli
el aletiyle birlikte verilen tiim giivenlik
uyarilarini ve talimati okuyun. Givenlik
uyarilarina ve talimatlara uyulmamasi elektrik
carpmasina, yangina ve/veya ciddi
yaralanmalara neden olabilir.
Biitiin giivenlik uyarilarini ve talimatlari ileride
kullanmak iizere saklayin.
Koruyucu gozliik kullanin.

» Matkap ucu bileyicisini asla i1slak taglama icin
kullanmayin. Suyun elektrikli el aleti icine sizmasi
elektrik carpma tehlikesini artirir.

» Bosch, yalnizca orijinal aksesuarlar kullanildiginda
iiriiniin diizgiin calisacagini garanti edebilir.

Uriin ve performans aciklamasi

Talimatlara uygun kullanim

Bu alet; DIN 338, DIN 340, DIN 345, DIN 1869 ve DIN 1897
(model Tip N) uyarinca ¢elik matkap uglarini bilemek (kuru
taslama) icin tasarlanmistir. Karbir matkap uglarinin
taslanmasina izin verilmez.

Bu alet, elektrikli darbesiz matkaplara veya darbeli
matkaplara monte edilmek tizere tasarlanmistir, ancak kirici-
delicilere monte edilmemelidir.

Sekli gosterilen elemanlar

Gosterilen bilesenlerin numaralandirmasi, tirliniin grafik
sayfalarindaki gosterimi ile aynidir.

(1) Kavrayici

(2)  Milboynu

(3)  Sikmavidasi

(4) Distespit vidalar
(5) lctespitvidasi
(6) Arakasnag

(7)  Taslamadiski

Teknik veriler

Malzeme numarasi 2607 990 050
Delme capiicin mm 2,5-10
Matkap ucu agisi ° 118
Mil boynu baglanti capi mm 43
maks. devir sayisi dev/dak 3000

Montaj

Kavrayicinin ayarlanmasi (bkz. resim A)

ilk montajdan 6nce, kavrayicinin uzunlugunu (1) darbesiz

matkabiniza gore ayarlayin.

- Bir metal testeresi kullanarak kavrayiciyi (1), resimde
gosterilen a mesafesi 110 mm (4 5/16") olacak sekilde
kisaltin.

Kavrayici (1) darbesiz matkabiniz iin cok kisaysa bunun

yerine piyasada satilan uygun uzunlukta bir M8 altigen vida

kullanin.

Matkap ucu bileyicisinin monte edilmesi (bkz.

resim B)

» Elektrikli el aletinin kendinde bir calisma yapmadan
once her defasinda fisi prizden cekin.

» Matkap ucu bileyicisi sadece darbesiz matkabin
iizerine monte edilmis olarak kullanilabilir. Matkap
uclarinin elle taglanmasi icin onaylanmamistir.
Yaralanma tehlikesi vardir.

- Darbesiz matkabinizin mil boynuna (2) bir ilave tutamak
vidalanmissa 6nce bu ilave tutamag ¢ikarin.
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- Kavrayicyi (1) darbesiz matkabinizin mandreninde sikin.
Bunun icin darbesiz matkabinizin kullanim kilavuzuna
bakin.

- Matkap ucu bileyicisini darbesiz matkabin mandrenine
sikica bastirin ve ayni zamanda stkma vidasini (3) sikin.
Sikma vidasi, mandrenin tizerinden degil, darbesiz
matkabin mil boynu (2) iizerinden kapatilmalidir.

Calisma

Calisirken dikkat edilecek hususlar

Matkap ucunun taglanmasi (bkz. resim C)

- Once agir hasar gérmiis matkap ucunun taglama
tezgahinda kaba taslamasini yapin.

- Darbesiz matkabinizin devir sayisi ayarlanabiliyorsa devir
sayisini 2000 ile 3000 dev/dak araligina ayarlayin.

Bir darbeli matkapta «Darbesiz delme» ¢alisma modunu
ayarlayin.

- Acllmis olan darbesiz matkabi, matkap ucu bileyicisi
takiliyken resimde gosterildigi gibi tutun.

Darbesiz matkabin havalandirma bosluklarinin
ortllmediginden emin olun.

- Matkap ucununilk kesici kenarinin taslanmasi:

Matkap ucunu, matkap ucu bileyicisi iizerindeki en kiigiik
uygun delige yonlendirin. Matkap ucunu hafif basing
uygulayarak sol ve sag dayanaklar arasinda yaklasik 10
kez (kiigiik matkap uclarricin yaklasik 5 kez) gevsek ve
hizli bir sekilde ileri geri dondirin.

- Matkap ucunun ikinci kesici kenarinin taglanmasi:
Matkap ucunu biraz disari ¢ekin, 180° déndiiriin ve tekrar
taslama diskine (7) yerlestirin. ilk kesici kenari taslarken
yaptiginiz gibi matkap ucunu gevirin.

- Gerekirse, her iki kesici kenar da keskin ve simetrik olana
kadar tiim islemi tekrarlayin.

Kontrol ve diizeltmeler (bkz. resim D)

Matkap ucunun S kesici kenarlari ayni uzunlukta olmalidir.

- Degilse, daha kisa olan kesici kenari, matkap ucu
bileyicisindeki eslesen deligin ic isaretiyle hizalayin.

- Matkap ucunu bu konuma getirin ve dayanaktan dayanaga
yaklasik 3 kez ileri geri dondiiriin.

- Sonucu kontrol edin ve gerekirse islemi tekrarlayin.

Bakim ve servis
Bakim

Taslama diskinin ayarlanmasi (bkz. resim E)

Yaklasik 100 bileme isleminden sonra taslama diskini (7)

ayarlamaniz gerekir.

Bunun icin, matkap ucu bileyicisini sokmelisiniz.

- Dis tespit vidalarini (4) ve ardindan ig tespit vidasini (5)
gevsetin.

- Arakasnag (6) gikarin.

- Matkap ucu bileyicisini ara kasnagi olmadan ters sirayla
monte edin.
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Taslama diskinin degistirilmesi

Yaklasik 200 bileme isleminden sonra taglama diskini (7)

degistirin.

Bunun icin, matkap ucu bileyicisini sékmelisiniz.

- Dus tespit vidalarini (4) ve ardindan i¢ tespit vidasini (5)
gevsetin.

- Arakasnag (6) yeni taslama diskine yerlestirin.

- Matkap ucu bileyicisini ters sirayla monte edin.

Yedek parcalar

Malzeme numarasi

Taglama diskleri 2608 600029
Kavrayiciyl (1) kaybederseniz uzunlugu 90 mm veya daha
fazla olan bir M8 altigen vida kullanabilirsiniz.

- Vidayr uygun uzunlukta olacak sekilde kisaltin.

Miisteri servisi ve uygulama danismanhgi

Miisteri servisleri GrGiniiniiziin onarim ve bakimi ile yedek
parcalarina ait sorularinizi yanitlandirir. Tehlike isaretlerini
ve yedek parcalara ait bilgileri su sayfada da bulabilirsiniz:
www.bosch-pt.com

Bosch uygulama danisma ekibi tiriinlerimiz ve aksesuarlari
hakkindaki sorularinizda sizlere memnuniyetle yardimci olur.
Biitiin basvuru ve yedek parca siparislerinizde tirliniin tip
etiketi izerindeki 10 haneli malzeme numarasini mutlaka
belirtin.

Tiirkiye

Marmara Elektrikli EI Aletleri Servis Hizmetleri Sanayi ve
Ticaret Ltd. Sti.

Tersane cd. Zencefil Sok.No:6 Karakdy
Beyoglu / istanbul

Tel.: +90 212 2974320

Fax: +90212 2507200

E-mail: info@marmarabps.com
Bagriaciklar Oto Elektrik

Motorlu Sanayi Carsisi Dogruer Sk. No:9
Selguklu / Konya

Tel.: +90 332 2354576

Tel.: +90 332 2331952

Fax: +90 332 2363492

E-mail: bagriaciklarotoelektrik@gmail.com
Akgiil Motor Bobinaj San. Ve Tic. Ltd. Sti
Alaaddinbey Mahallesi 637. Sokak No:48/C
Niliifer / Bursa

Tel: +90 224 44354 24

Fax: +90224 271 00 86

E-mail: info@akgulbobinaj.com

Ankarali Elektrik

Eski Sanayi Bolgesi 3. Cad. No: 43
Kocasinan / KAYSERI

Tel.: +90 352 3364216

Tel.: +90 352 3206241

Fax: +90 352 3206242

E-mail: gunay@ankarali.com.tr

Asal Bobinaj

Eski Sanayi Sitesi Barbaros Cad. No: 24/C

Bosch Power Tools
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Canik / Samsun

Tel.: +90 362 2289090

Fax: +90 362 2289090

E-mail: bpsasalbobinaj@hotmail.com
Aygem Elektrik Makine Sanayi ve Tic. Ltd. Sti.
10021 Sok. No: 11 AOSB

Gigli / izmir

Tel.: +90232 3768074

Fax: +90232 3768075

E-mail: boschservis@aygem.com.tr
Bakircioglu Elektrik Makine Hirdavat insaat Nakliyat Sanayi
ve Ticaret Ltd. Sti.

Karaagac Mah. Siimerbank Cad. No:18/4
Merkez / Erzincan

Tel.: +90 446 2230959

Fax: +90 446 2240132

E-mail: bilgi@korfezelektrik.com.tr
Bosch Sanayi ve Ticaret A.S.

Elektrikli EI Aletleri

Aydinevler Mah. indnii Cad. No: 20
Kiigikyal Ofis Park A Blok

34854 Maltepe-Istanbul

Tel.: 44480 10

Fax: +90216 43200 82

E-mail: iletisim@bosch.com.tr
www.bosch.com.tr

Bulsan Elektrik

istanbul Cad. Devrez Sok. istanbul Carsisi
No: 48/29 iskitler

Ulus / Ankara

Tel.: +90 312 3415142

Tel.: +90 312 3410302

Fax: +90 312 3410203

E-mail: bulsanbobinaj@gmail.com
Coziim Bobinaj

Kiisget San.Sit.A Blok 11Nolu Cd.No:49/A
Sehitkamil/Gaziantep

Tel.: +90 342 2351507

Fax: +90 342 2351508

E-mail: cozumbobinaj2@hotmail.com
Onarim Bobinaj

Raif Pasa Caddesi Gay Mahallesi No:67
Iskenderun / HATAY

Tel:+90 326 6137546

E-mail: onarim_bobinaj31@mynet.com
Faz Makine Bobinaj

Cumhuriyet Mah. Sanayi Sitesi Motor
isleri Balimii 663 Sk. No:18

Murat Pasa / Antalya

Tel.: +90 242 3465876

Tel.: +90 242 3462885

Fax: +90 242 3341980

E-mail: info@fazmakina.com.tr

Glinsah Otomotiv Elektrik Endiistriyel Yapi Malzemeleri San
ve Tic. Ltd. Sti

Beylikdiizii Sanayi Sit. No: 210
Beylikdiizii / Istanbul

Tel.: +90 212 8720066

Fax: +90212 8724111

E-mail: gunsahelektrik@ttmail.com
Sezmen Bobinaj Elektrikli EI Aletleri imalati San ve Tic. Ltd.
Sti.

Ege is Merkezi 1201/4 Sok. No: 4/B
Yenisehir / izmir

Tel.: +90 232 4571465

Tel.: +90 232 4584480

Fax: +90 2324573719

E-mail: info@sezmenbobinaj.com.tr
Ustiindag Bobinaj ve Sogutma Sanayi
Nusretiye Mah. Boyacilar Araligi No: 9
Corlu/ Tekirdag

Tel.: +90 282 6512884

Fax: +90 282 6521966

E-mail: info@ustundagsogutma.com
ISIKLAR ELEKTRIK BOBINAJ

Karasoku Mahallesi 28028. Sokak No:20/A
Merkez / ADANA

Tel.: +90322 35997 10-3521379
Fax: +90 3223591323

E-mail: isiklar@isiklarelektrik.com

Diger servis adreslerini surada bulabilirsiniz:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Tasfiye

Matkap ucu bileyicisi, aksesuarlar ve ambalajlar cevre dostu
bir geri doniisim merkezine gonderilmelidir.

Polski

Wskazowki bezpieczenstwa

Nalezy w catosci przeczytac wskazowki do-

tyczace bezpieczenstwa i zalecenia, ktére

zostaty dostarczone wraz z ostrzatka do

wiertel, a takze z uzytkowanym elektrona-
rzedziem. Nieprzestrzeganie wskazéwek dotyczacych bez-
pieczenstwa i zalecen moze doprowadzi¢ do porazenia pra-
dem elektrycznym, pozaru i/lub powaznych obrazen ciata.
Wszystkie wszystkie wskazowki dotyczace bezpieczen-
stwa i zalecenia nalezy zachowac do dalszego zastosowa-
nia.

Nalezy nosi¢ okulary ochronne.

» Nie wolno uzywac ostrzatki do wiertet do szlifowania
na mokro. Przedostanie si¢ wody do elektronarzedzia
zwigksza ryzyko porazenia pradem.

» Bosch moze zagwarantowac niezawodne dziatanie
elektronarzedzia wytacznie wtedy, gdy jest ono uzy-
wane wraz z oryginalnym osprzetem.
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Opls urzqdzenia ijego zastosowania - iamocowaé zabierak (1) w uchwycie wiertarskim wiertar-
i.
Nalezy przy tym przestrzegac instrukcji obstugi wiertarki.
- Mocno docisnac ostrzatke do wiertet do uchwytu wiertar-
skiego wiertarki i rownocze$nie mocno dokreci¢ $rube
zaciskowa (3).
Sruba zaciskowa musi by¢ dokrecona nad szyjka
wrzeciona (2), a nie nad uchwytem wiertarskim.

Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Urzadzenie jest przeznaczone do ostrzenia (szlifowania na
sucho) wiertet stalowych wykonanych zgodnie z normami
DIN 338, DIN 340, DIN 345, DIN 1869 i DIN 1897 (wersja:
typ N). Nie wolno szlifowac wiertet z weglikami spiekanymi.
Urzadzenie jest przeznaczone do montazu na elektrycznych
wiertarkach i wiertarkach udarowych, ale nie na mtotach

udarowo-obrotowych. Praca
Przedstawione graficznie komponenty Wskazowki dotyczace pracy
Numeracja przedstawionych graficznie komponentow odno- Szlifowanie wiertta (zob. rys. C)
sisig do schematu produktu na stronach graficznych. - Powaznie uszkodzone wiertta nalezy najpierw zgrubnie
(1)  Zabierak oszlifowaé na szlifierce-toczku.
(2)  Szyjkawrzeciona - Jezeli wiertarka posiada regulacje predkosci obrotowej,
(3)  Srubazaciskowa nalezy ustawi¢ predko$¢ obrotowa na 2.000 do
@ z trne &rub ) 3.000min™.
ewnetrzne sruby mocujace W wiertarce udarowej nalezy ustawic tryb pracy ,Wierce-
(5)  Wewnetrzna $ruba mocujaca nie bez udaru”.
(6)  Podktadka dystansowa - Trzymac wiaczona wiertarke z zamontowang ostrzatka do
(7)  Tarcza szlifierska wiertet tak, jak to pokazano na rysunku.
Zwrdci¢ uwage na to, aby otwory wentylacyjne wiertarki
Dane techniczne nie byty niczym zastoniete.
" - Szlifowanie pierwszego ostrza wiertta:
Ostrzatka do wiertet S 41 Wiozy¢ wiertto w najmniejszy pasujacy otwor ostrzatki do
Numer katalogowy 2607 990 050 wiertet. Wywierajac lekki nacisk, obracac¢ wiertto luzno i
Do wiertet o $rednicach mm 25-10 szybko pomiedzy lewym i prawym ogranicznikiem ok.
- - > : 10razy wjedna i w druga strone (w przypadku mniej-
}fth|§rzcho+kowy W|e'rt1'fa 118 szych wiertet ok. 5 razy).
Srednica przytacza szyjki mm 43 - salifowanie drugiego ostrza wiertta:
wrzeciona Wysunaé nieco wiertto, obrocic je o 180° i ponownie wsu-
Maks. predko$¢ obrotowa min™* 3.000 nac az do tarczy szlifierskiej (7). Obracac wiertto tak jak
w przypadku szlifowania pierwszego ostrza.
. - Wrazie potrzeby powtdrzy¢ caty proces, az oba ostrza
Montaz beda naostrzone i symetryczne.
Dopasowanie diugosci zabieraka (zob. rys. A) Kontrola i poprawki (zob. rys. D)
Przed przystapieniem do pierwszego montazu nalezy dopa- Ostrza § wiertta musza byc identycznej dtugosci.
sowac dtugosc zabieraka (1) do posiadanej wiertarki. - Jedlinie s identycznej dtugosci, r)alez'y ugtawié krotsze
- Skrocié zabierak (1) za pomoca pity do metalu w taki spo- ostrze przy wewnetrznym wskazniku pasujacego otworu
s6b, aby dtugos¢ pokazanego na rysunku odcinka wynosi- w ostrzatce do wiertet.
taa110 mm (4 5/16"). - Wprowadzic¢ wiertto w tej pozycji i obracac je ok. 3 razy
Jezeli zabierak (1) jest zbyt krétki dla posiadane] wiertarki, od ogranlcznl/ka do ogr.anlcznllka, wjednai dru,gq st,rone.
nalezy zamiast niego uzy¢ dostepnej w handlu éruby szeécio- ~ — Skontrolowa¢ rezultat i w razie potrzeby powtdrzy¢ pro-
katnej M8 o odpowiedniej dtugosci. ces.
Montaz ostrzatki do wiertet (zob. rys. B) Konserwacja i serwis
» Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac przy
elektronarzedziu nalezy wyjac wtyczke z gniazda. Konserwacja

» Ostrzatke do wiertet wolno montowac tylko w wiertar- Regulacja tarczy szlifierskiej (zob. rys. E)
ce. ZabT°“'°',‘e Jest reczne ostrzgn!e wiertel. Istnieje Po ok. 100 procesach ostrzenia nalezy wyregulowac tarcze
niebezpieczenstwo doznania obrazen. salifierska (7)

- Jezeli do szyjki wrzeciona (2) wiertarki przykrecona jest )
rekojes¢ dodatkowa, nalezy najpierw zdjac rekojes¢ do-
datkowa.

W tym celu nalezy zdemontowac ostrzatke do wiertet.
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- Odkreci¢ zewnetrzne sruby mocujace (4), a nastepnie
wewnetrzna $rube mocujaca (5).

- Zdjac podktadke dystansowa (6).

- Zmontowac ostrzatke do wiertet bez podktadki dystanso-
wej, postepujac w odwrotnej kolejnosci.

Wymiana tarczy szlifierskiej

Po ok. 200 procesach ostrzenia nalezy wymienic tarcze

szlifierska (7).

W tym celu nalezy zdemontowac ostrzatke do wiertet.

- Odkrecic¢ zewnetrzne $ruby mocujace (4), a nastepnie
wewnetrzna $rube mocujaca (5).

- Zatozy¢ podktadke dystansowa (6) na nowa tarcze szli-
fierska.

- Zmontowac ostrzatke do wiertet, postepujac w odwrotnej
kolejnosci.

Czesci zamienne

Tarcze szlifierskie 2608600029
W razie zgubienia zabieraka (1) mozna uzy¢ sruby szescio-
katnej M8 o dtugosci 90 mm lub powyzej.

- Skrécic srube do odpowiedniej dtugosci.

Obstuga klienta oraz doradztwo dotyczace
uzytkowania

Ze wszystkimi pytaniami, dotyczacymi naprawy i konserwa-
cji nabytego produktu oraz dostepu do czesci zamiennych,
prosimy zwracac sie do punktéw obstugi klienta. Rysunki
techniczne oraz informacje o czesciach zamiennych mozna
znalez¢ pod adresem: www.bosch-pt.com

Nasz zespdt doradztwa dotyczacego uzytkowania odpowie
na wszystkie pytania zwigzane z produktami firmy Bosch
orazich osprzetem.

Przy wszystkich zgtoszeniach oraz zaméwieniach czesci za-
miennych konieczne jest podanie 10-cyfrowego numeru ka-
talogowego, znajdujacego sie na tabliczce znamionowej pro-
duktu.

Polska

Robert Bosch Sp. z 0.0.

Serwis Elektronarzedzi

Ul. Jutrzenki 102/104

02-230 Warszawa

Na www.serwisbosch.com znajda Paristwo wszystkie szcze-
g0ty dotyczace ustug serwisowych online.
Tel.: 22 7154450

Faks: 22 7154440

E-Mail: bsc@pl.bosch.com
www.bosch-pt.pl

Pozostate adresy serwisow znajduja sie na stronie:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Utylizacja odpadéw

Ostrzatke do wiertet, osprzet i opakowania nalezy doprowa-
dzi¢ do ponownego przetworzenia zgodnie z obowiazujacymi
przepisami ochrony Srodowiska.

Cestina

Bezpecnostni upozornéni
Prectéte si veskera bezpecnostni
upozornéni a veskeré pokyny prilozené
k ostfici vrtaki a pouzitému elektrickému
naradi. NedodrZovani bezpecnostnich
upozornéni a pokynl miize mit za nasledek traz elektrickym
proudem, pozar a/nebo tézka poranéni.
Vsechna bezpec¢nostni upozornéni a vSechny pokyny do
budoucna uschovejte.
Noste ochranné bryle.

» Ostfi¢ vrtaku nikdy nepouzivejte pro ostieni zamokra.
Vniknuti vody do elektrického naradi zvySuje nebezpeci
Grazu elektrickym proudem.

» Firma Bosch miiZe zaruéit bezvadnou funkci vyrobku
pouze tehdy, kdyz se pouziva vyhradné originalni
prislusenstvi.

Popis vyrobku a vykonu

Pouziti v souladu s uréenym ticelem

Zarizeni je urcené k ostreni (brouseni za sucha) ocelovych
vrtakd podle DIN 338, DIN 340, DIN 345, DIN 1869
aDIN 1897 (provedeni typ N). Karbidové vrtaky se nesmi
brousit.

Zafizeni je urcené pro montaz na elektrické vrtacky nebo
priklepové vrtacky, nikoli na vrtaci kladiva.

Zobrazené soucasti

Cislovani zobrazenych soucasti se vztahuje k vyobrazeni
vyrobku na strankach s obrazky.

(1)  Unasec

(2) Krkvretena

(3)  Upinacisroub

(4)  Vnéjsi upeviovaci Srouby
(5)  Vnitfni upeviiovaci Sroub
(6)  Distancni podlozka

(7)  Brusny kotou¢

Technické udaje

Cislo vyrobku 2607 990 050
pro priiméry otvorl mm 2,5-10
Uhel $picky vrtaku ° 118
Prdmér pripojeni krku mm 43
vietena

Max. pocet otacek ot/min 3000
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Montaz

PFizptisobeni unasece (viz obrazek A)

Pred prvni montézi prizplsobte délku unasece (1) podle své

vrtacky.

- Pilou na kov zkratte unasec (1) tak, aby vzdalenost
aznazornéna na obrazku ¢inila 110 mm (4 5/16").

Pokud by byl unasec (1) pro vasi vrtacku prilis kratky,

pouZijte misto néj bézné prodavany Sestihranny $roub M8

vhodné délky.

vev

Montaz ostfic¢e vrtaku (viz obrazek B)

» Pred kazdou praci na elektronaradi vytahnéte
zastrcku ze zasuvky.

» Osti¢ vrtaki se smi pouZivat pouze na vrtaéce. Neni
dovoleno ostfit vrtaky v ruce. Hrozi nebezpedi
poranéni.

- Pokud je na krku vietena (2) vasi vrtacky nasroubovana
pridavna rukojet, nejprve tuto rukojet demontuijte.

- Upnéte unasec (1) do sklicidla vrtacky.

Rid'te se ndvodem k obsluze vrtacky.

- PritlaCte ostri¢ vrtaki silou proti skli¢idlu vrtacky
a zaroven utahnéte upinaci Sroub (3).

Upinaci $roub musi byt utazeny nad krkem vietena (2)
vrtacky, nikoli nad sklicidlem.

Provoz

Pracovni pokyny

Ostieni vrtakii (viz obrazek C)

- Velmi poskozené vrtaky nejprve nahrubo naostrete
pomoci brusky.

- Pokud Ize na vasi vrtacce regulovat otacky, nastavte je na
2000 az 3 000 ot/min.
U priklepovych vrtacek nastavte druh provozu ,Vrtani bez
priklepu®.

- Drzte zapnutou vrtacku s nasazenym ostficem vrtak( tak,
jak je znazornéno na obrazku.
Dbejte na to, aby byly vétraci Stérbiny vrtacky volné.

- Ostreni prvniho britu vrtaku:
Zasunte vrtak do nejmensiho vhodného otvoru v ostfici
vrtakd. Volné a rychle s mirnym tlakem otocte vrtakem
mezi levym a pravym dorazem 10krat sem a tam
(umalych vrtaku priblizné 5krat).

- Ostreni druhého bfitu vrtaku:
Vrtak trochu povytahnéte, otocte ho 0 180°a znovu ho
zasunte az k brusnému kotouci (7). Otacejte vrtak jako pfi
ostreni prvniho britu.

- Cely postup pripadné opakuijte, dokud nebudou oba bfity
ostré a symetrické.

Kontrola a opravy (viz obrazek D)
Brity S vrtaku musi byt stejné dlouhé.

- Pokud tomu tak neni, vyrovnejte kratsi brit podle vnitfni
znacky vhodného otvoru v ostficce vrtaki.
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- Zasunte vrtak v této poloze a otocte ho priblizné 3krat od
dorazu k dorazu sem a tam.

- Zkontrolujte vysledek a v pfipadé potfeby postup
zopakujte.

Udrzba a servis

Udrzba

Sefizeni brusného kotouce (viz obrazek E)

Priblizné po 100 ostrenich byste méli brusny kotouc (7)

sefidit.

K tomu musite ostfi¢ vrtakid demontovat.

- Povolte vnéjsi upeviovaci Srouby (4) a potom vnitfni
upeviovaci Sroub (5).

- Odstrante distancni podlozku (6).

- Namontujte ostfic vrtaki bez distancni podlozky
v opacném poradi.

Vyména brusného kotouce

Priblizné po 200 ostenich brusny kotou¢ (7) vyménte.

K tomu musite ostfi¢ vrtakd demontovat.

- Povolte vnéjsi upeviovaci Srouby (4) a potom vnitini
upevnovaci $roub (5).

- Nasadte distancni podlozku (6) na novy brusny kotouc.

- Namontujte ostfic vrtak(i v opa¢ném poradi.

Nahradni dily
Cislo vyrobku
Brusné kotouce 2608600029

Pfi ztraté unasece (1) mizete pouzit Sestihranny $roub M8
o0 délce 90 mm nebo vétsi.
- Zkratte $roub na vhodnou délku.

Zakaznicka sluzba a poradenstvi ohledné pouziti

Zékaznicka sluzba zodpovi vase dotazy k opravé a tdrzbé
vaseho vyrobku a téz k nahradnim dilim. Rozkladové
vykresy a informace o nahradnich dilech najdete také na:
www.bosch-pt.com

V pripadé dotazli k nasim vyrobkim a pfislusenstvi vam
ochotné pom(ize poradensky tym Bosch.

V pripadé veskerych otazek a objednavek néhradnich dild
bezpodminecné uvedte 10mistné vécné Cislo podle
typoveého Stitku vyrobku.

Czech Republic

Robert Bosch odbytova s.r.o.

Bosch Service Center PT

K Vapence 1621/16

692 01 Mikulov

Na www.bosch-pt.cz si si miZete objednat opravu Vaseho
stroje nebo nahradni dily online.
Tel.: +420519 305700

Fax: +420519 305705

E-Mail: servis.naradi@cz.bosch.com
www.bosch-pt.cz

Bosch Power Tools
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Dalsi adresy servisii najdete na:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Likvidace

Ostfic vrtakd, prislusenstvi a obaly je tfeba odevzdat
k ekologické recyklaci.

Slovencina

Bezpecnostné upozornenia

Precitajte si vSetky bezpecnostné upozor-
nenia a pokyny priloZené k ostricu vrtakov
ak pouzitému elektrickému naradiu. Nedo-

drziavanie bezpe¢nostnych upozorneni a poky-

nov moze zapricinit draz elektrickym pradom,
poZiar a/alebo tazké poranenia.

Vsetky bezpecnostné upozornenia a pokyny si uschovaj-
te do buduicnosti.

Pouzivajte ochranné okuliare.

» Ostric vrtakov nikdy nepouzivajte na briisenie namok-
ro. Vniknutie vody do elektrického naradia zvysuje riziko
zasahu elektrickym pridom.

» Bosch dokaZe zaruéit bezchybnii funkénost vyrobku
iba vtedy, ked’ sa pouziva vylu¢ne originalne pri-
slusenstvo.

Opis vyrobku a vykonu

Pouzivanie v stilade s urcenim

Naradie je urcené na ostrenie (suché brisenie) ocelovych vr-

takov podla DIN 338, DIN 340, DIN 345, DIN 1869

aDIN 1897 (typ vyhotovenia N). Vrtaky zo spekaného karbi-
du sa nesma brsit.

Naradie je ur€ené na namontovanie na elektrické vrtacky
alebo priklepové vrtacky, avsak nie na vrtacie kladiva.

Vyobrazené komponenty

Cislovanie vyobrazenych komponentov sa vztahuje na zo-
brazenie vyrobku na grafickych stranach.

(1) Unasac

(2) Stopkavretena

(3)  Upinacia skrutka

(4)  Vonkajsie upeviiovacie skrutky
(5)  Vnitorna upevnovacia skrutka
(6)  Rozperna podlozka

(7)  Brisny kotu¢

Technické udaje

Vecné Cislo 2607 990 050
Na priemer vrtania mm 2,5-10
Vrcholovy uhol vrtaka ° 118
Priemer pripojky stopky vre- mm 43
tena

Max. pocet otacok ot/min 3000

Montaz

Prispdsobenie unasaca (pozri obrazok A)

Pred prvym namontovanim prispdsobte dizku unasaca (1)

vasej vitacke.

- Unasac (1) skratte pomocou pily na Zelezo tak, aby
vzdialenost a zndzornena na obrazku bola 110 mm
(45/16").

Ak by bol unasac (1) pre vasu vrtacku prili$ kratky, pouzite

namiesto neho beznu skrutku so $esthrannou hlavou M8

s vhodnou dizkou.

Montaz ostrica vrtakov (pozri obrazok B)

» Pred vSetkymi pracami na elektrickom naradi vytiah-
nite sietovii zastréku zo zasuvky.

» Ostri¢ vrtakov sa smie pouzivat iba namontovany na
vitaéke. Nie je dovolené brisit vrtaky ruéne. Hrozi rizi-
ko poranenia.

- Ak je na stopke vretena (2) vasej vitacky naskrutkovana
pridavna rukovat, najprv ju odoberte.

- Upnite unasac (1) do sklucovadla vrtacky.

DodrZujte pritom navod na obsluhu vasej vitacky.

- Tlacte silno ostric¢ vrtakov proti sklu¢ovadlu vitacky
a stcasne pevne utiahnite upinaciu skrutku (3).
Upinacia skrutka musi byt utiahnuta na stopke
vretena (2) vrtacky, nie na sklucovadle.

Prevadzka

Pracovné pokyny

Brusenie vrtakov (pozri obrazok C)

- Velmi poskodené vrtaky vybriste najprv nahrubo na
stolovej bruske.

- Ak mozZno otacky vasej vitacky regulovat, nastavte ich na
2000 az 3 000 ot/min.
Pri priklepovej vitacke nastavte pracovny rezim ,Vrtanie
bez priklepu®.

- Drzte zapnut( vitacku s nasadenym ostricom vrtakov, ako
je znazornené na obrazku.
Dbajte na to, aby boli vetracie Strbiny vitacky volné.

- Vybrusenie prvej reznej hrany vrtaka:
Zasunte vrtak do najmensieho vhodného otvoru na ostrici
vrtakov. Otocte vrtak s miernym pritlakom volne a rychlo
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medzi lavym a pravym dorazom asi 10-krat sem a tam (pri
malych vrtakoch asi 5-krat).

- Vybrisenie druhej reznej hrany vrtéka:
Vrtak trochu vytiahnite, otocte ho o 180°a zasunte ho
opat az k brisnemu kotticu (7). Otacajte vrtak ako pri
briseni prvej reznej hrany.

- Vpripade potreby cely postup opakujte, kym nie si obi-
dve rezné hrany ostré a symetrické.

Kontrola a korekttiry (pozri obrazok D)

Rezné hrany S vrtaka musia byt rovnako dihé.

- Ak tomu tak nie je, nasmerujte kratsiu reznt hranu na
vnutornt znac¢ku vhodného otvoru na ostrici vrtakov.

- Zasunte vrtak v tejto polohe a otocte ho asi 3-krat od
dorazu po doraz sem a tam.

- Skontrolujte vysledok a v pripade potreby postup zopa-
kujte.

Udrzba a servis

Udrzba

Nastavenie brisneho kottica (pozri obrazok E)

Po asi 100 ostreniach je nutné brisny kotic (7) opat na-

stavit.

Pritom je nutné ostric vrtakov odmontovat.

- Povolte vonkajsie upeviovacie skrutky (4) a potom
vnutornt upevnovaciu skrutku (5).

- Odoberte rozpernt podlozku (6).

- Ostri¢ vrtakov zmontujte bez rozpernej podlozky v opac-
nom poradi krokov.

Vymena brisneho kotiica

Po asi 200 ostreniach brisny kott¢ (7) vymente.

Pritom je nutné ostric vrtakov odmontovat.

- Povolte vonkajsie upeviovacie skrutky (4) a potom
vnutornt upeviovaciu skrutku (5).

- Zalozte rozperni podlozku (6) na novy brasny kotuc.

- Ostri¢ vrtakov zmontujte v opa¢nom poradi krokov.

Nahradné diely

Brisne kotlce 2608 600029
Pri strate undSaca (1) moZete pouzivat skrutku so Sesthran-
nou hlavou M8 s dizkou 90 mm a viac.

— Skrutku skratte na vhodnu dizku.

Zakaznicka sluzba a poradenstvo ohl'adom
pouzitia

Servisné stredisko Vam odpovie na otazky tykajlce sa
opravy a udrzby Vasho produktu ako aj nahradnych dielov.
Rozkladové vykresy a informacie o nahradnych dieloch naj-
dete tieZ na: www.bosch-pt.com

V pripade otazok tykajucich sa nasich vyrobkov a prislusen-
stva Vam ochotne poméze poradensky tim Bosch.
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V pripade akychkolvek otazok a objednavok nahradnych
dielov uvadzajte bezpodmienecne 10-miestne vecné Cislo
uvedené na typovom $titku vyrobku.

Slovakia

Na www.bosch-pt.sk si mdZete objednat opravu vasho stroja
alebo nahradné diely online.

Tel.: +4212 48703 800

Fax: +4212 48703801

E-Mail: servis.naradia@sk.bosch.com

www.bosch-pt.sk

Dalsie adresy servisov najdete na:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Likvidacia
Ostri¢ vrtakov, prislusenstvo a obaly je nutné odovzdat na
ekologicku recyklaciu.

Magyar

Biztonsagi tajékoztato

Olvassa el a furéélez6hoz és az alkalmazas-
rakeriilo elektromos kéziszerszamhoz mel-
lékelt valamennyi figyelmezteté megjegy-
zést és utasitast. A biztonsagi eléirdsok és
utasitasok betartdsanak elmulasztasa aramiitéshez, tizhoz
és/vagy sulyos sériilésekhez vezethet.
Kérjiik, a késobbi hasznalatra gondosan drizze meg eze-
ket az el6irasokat.
Viseljen védészemiiveget.

» Soha se hasznalja a furoélezot nedves csiszolasra. Ha
viz hatol be egy elektromos kéziszerszamba, n6 az aram-
lités veszélye.

» A Bosch csak akkor tudja garantalni a termék tokéle-
tes miikddését, ha kizarolag eredeti tartozékok keriil-
nek alkalmazasra.

A termék és a teljesitmény leirasa

Rendeltetésszerii hasznalat

Akésziilék a DIN 338, DIN 340, DIN 345, DIN 1869 és

DIN 1897 (N kivitel(i) acélfirok élezésére (szaraz koszoriilé-
sére) szolgal. Keményfém flrdt koszoriilni tilos.
Akésziiléket elektromos flrogépekre vagy iitvefurokra torté-
nd felszerelésre tervezték, furokalapacsra felszerelni tilos.

Az abran szereplo komponensek

Az abrazolt alkatrészek sorszamozasa a termék Grafikak ol-
dalon lathato abraira vonatkozik.

Bosch Power Tools
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(1) Meneszté

(2)  Tengelynyak

(3)  Szoritdcsavar

(4)  Kiilso rogzit6esavarok
(5)  BelsG rogzitocsavar
(6) Tavtartotarcsa

(7)  Csiszolokorong

Miiszaki adatok

Cikkszam 2607 990 050
flréatmérd mm 2,5-10
Faré-cslcsszog ° 118
Orsdnyak-csatlakozé atméré- mm 43
je

max. fordulatszam perc™t 3000

Osszeszerelés

Meneszté illesztése (lasd A abra)

Az elsé felszerelés el6tt allitsa be a meneszt6 hosszat (1) a

flrogépéhez.

- Egy fémflrésszel vagja méretre a menesztét (1) oly mo-
don, hogy az abran jelolt a tavolsag 110 mm (4 5/16") le-
gyen.

Ha a meneszt6 (1) a furogépéhez tul kicsi, akkor hasznaljon

helyette a kereskedelemben kaphatd, megfelelé hosszusagu

M8-as hatlapfejii csavart.

A fiiréélezo felszerelése (lasd B abra)

» Az elektromos kéziszerszamon végzendd barmely
munka megkezdése elétt hiizza ki a csatlakozo dugot a
dugaszoléaljzathol.

» Aflréélezét kizarolag furégépre szerelve szabad
hasznalni. Fuirét kézhol élezni tilos. Sériilésveszély all
fenn.

- Hafurogépe tengelynyakara (2) kiegészité fogantyt van
felszerelve, akkor ezt eldzetesen szerelje le.

- Fogja be a menesztot (1) furdgépe furétokmanyaba.
Ehhez vegye figyelembe a frdgépe lizemeltetési Gtmuta-
tojat.

- Nyomja a faroélezét erésen a furogép furétokmanyahoz,
és hlizza meg szorosan a rogzitocsavart (3).

A szoritocsavart a furogép tengelynyaka (2) folott kell
megszoritani, nem a tokmany folott.

Uzemeltetés

Munkavégzéssel kapcsolatos tudnivalok

Furé koszoriilése (lasd: C abra)
- Adurvan sériilt furot eldszor egy csiszolotonkon durvan
csiszolja el6.

- Hafurogépe fordulatszama allithato, akkor a fordulatsza-
mot 2000-3000 perc™* értékre allitsa be.
Utvefaronal az ités nélkili faras iizemmaodot allitsa be.

- Abekapcsolt firogépet az dbran lathatéd moédon tartsa a
felszerelt furoélezével.
Ugyeljen arra, hogy a firégép szell6zényilasai maradjanak
szabadon.

- Afdrd elsd élének csiszolasa:
Vezesse a furot a furoélezo legkisebb furataba, amelybe
belefér. Forgassa a furét enyhén nyomva lazan és gyorsan
a bal és a jobb oldali (itkdz6 kozott kb. 10-szer oda-vissza
(kis furoknal kb. 5-szor).

- Aflré masodik vagoélének csiszolasa:
Huzza kissé ki a furét, forgassa el 180°-kal, majd vezesse
be ismét a csiszolokoronghoz (7). Forgassa meg a flrot
az elsd éInél leirtakhoz hasonldan.

- Hasziikséges, ismételje meg a teljes miveletet, mig a két
vagoél éles és szimmetrikus nem lesz.

Ellenérzés és korrekcio (lasd: D abra)

Aflro S vagoéleinek egyforma hosszunak kell lennie.

- Ellenkez6 esetben a révidebb vagdélet iranyitsa a furoéle-
26 megfelel furatanak belsé jeloléséhez.

- Ebbenapoziciéban vezesse be a flrét, és forgassa el kb.
3-szor (itkdzésig oda-vissza.

- Ellendrizze az eredményt, majd ismételje meg a mivele-
tet, ha sziikséges.

Karbantartas és szerviz

Karbantartas

Csiszolokorong utanallitasa (lasd E abra)

Kb. 100 élezés utan a csiszolokorongot (7) utan kell allitani.

Ehhez le kell szerelni a firdélez6t.

- Lazitsa meg a kiilsd rogzitécsavarokat (4), majd a belsé
rogzitécsavart (5).

- Vegye ki a tavtartotarcsat (6).

- Szerelje fel a furoélezot tavtartotarcsa nélkiil forditott sor-
rendben.

Csiszolokorong cseréje

Kb. 200 élezés utan a csiszolokorongot (7) ki kell cserélni.

Ehhez le kell szerelni a furdélez6t.

- Lazitsa meg a kiilsd rogzitcsavarokat (4), majd a belsd
rogzitécsavart (5).

- Helyezze a tavtartotarcsat (6) az uj csiszolokorongra.

- Szerelje fel a furoélezot forditott sorrendben.

Potalkatrészek
Csiszolokorongok 2608600029

Ha a meneszt6 (1) elvész, hasznalhat6 egy M8-as, legalabb
90 mm hosszU hatlapfeji csavar is.

- Acsavart roviditse le a megfeleld hosszra.
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Vevoszolgalat és alkalmazasi tanacsadas

Avevészolgalat a terméke javitasaval és karbantartasaval,
valamint a potalkatrészekkel kapcsolatos kérdésekre szive-
sen valaszol. A potalkatrészekkel kapcsolatos robbantott b-
rak és egyéb informaciok a kovetkezé cimen talalhatok:
www.bosch-pt.com

A Bosch Alkalmazasi Tandcsad6 Team a termékeinkkel és
azok tartozékaival kapcsolatos kérdésekben szivesen nyujt
segitséget.

Ha kérdései vannak vagy potalkatrészeket szeretne rendelni,
okvetleniil adja meg a termék tipustablajan talalhato 10-je-
gyl cikkszamot.

Magyarorszag

Robert Bosch Kft.

1103 Budapest

Gyomréi at. 120.

Awww.bosch-pt.hu oldalon online megrendelheti késziiléké-
nek javitasat.

Tel.: +36 18798502

Fax: +36 18798505

info.bsc@hu.bosch.com

www.bosch-pt.hu

Tovabbi szerviz-cimek itt talalhatok:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Eltavolitas

Aflroélezét, a tartozékokat és a csomagolast a kornyezetvé-
delmi szempontoknak megfelelGen kell Gjrafelhasznalasra le-
adni.

Pycckuit

UHdopmauua o noaTBEpXKAECHHH
COOTBETCTBHA

[lata U3roToBNEHUA yKasaHa Ha nocnefHen cTpaxiuue ob-
TIOXKN PyKOBOACTBA MM Ha KOPNYCe M3HeNus.

YKa3aHuA no TexHuke besonacHoCTH

MpouuTaiite BCe NpeAynpexaeHus U yKasa-
HUA, NpUNaraeMble K HacaaKe AnA 3aTOUKH
CBepN ¥ UCMONb3yeMOMY 3NEKTPOUHCTPY-
MeHTy. HecobniofieHue yka3aHui no TeXHUKe
6€30MacHOCTH U MHCTPYKLIMIA MOXET NPUBECTU K NOPAXKEHUIO
3NEKTPUUECKUM TOKOM, NMOXapy WU/WUNK TAXENbIM TpaBMaM.
CoxpaHsaiTe 3TH HHCTPYKLMHU U YKa3aHuA ana byaywero
MCNONb30BaHUA.
WUcnonb3yiTe 3alUTHbIE OUKH.
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» He ucnonbayﬁre HacagKy ana 3aTouku ceepn ana Mo-
Kporo umud)oaauml. [TPOHWKHOBEHKE BOAbI B
INEKTPOUHCTPYMEHT NOBbILLIAET PUCK NOPAXKEHUA INEK-
TPOTOKOM.

» Bosch MoxeT rapaHTupoBatb 6e3ynpeutyto pabory
M3Aenus TONbKO NPH UCNONb30BaHUM OPUTMHANBHBIX
npUHaaNeXHOCTEl.

OnucaHue NpoAyKTa U ycnyr

WUcnonb3oBaHKe N0 Ha3HAUEHUIO

YCTPOWCTBO NpeaHasHaUeHo /1A (CYX0H) 3aTOUKM CTanbHbIX
ceepn no DIN 338, DIN 340, DIN 345, DIN 1869 u

DIN 1897 (ucnonHenue Tuna N). 3aTouka TBEPAOCMNABHbIX
CBEP/ He paspeLuaeTca.

YCTpOWCTBO NpefHa3HaueHo ANA YCTAHOBKM Ha aNeKTpuye-
CKMe UNK yapHble IPenK, HO He Ha nepdopaTopbl.

M306pa)KEHHbIe COCTaBHbI€e YaCTH

Hymepauua I/I306pa)KeHHbIX COCTaBHbIX YacTen BbINONHEHa
no M306pa)KeHVI}O Ha CTpaHuLe C UNNMKCTPaLUAMHK.

(1) MNosopmok

(2) LWe#ka wnunpena

(3)  3axumHON BUHT

(4)  HapyxHble KpenexHble BUHTbI
(5)  BHYTpEHHMIt KpeneXHbli BUHT
(6)  PacnopHas waiiba

(7)  WnudpoanbHbli kpyr

TexHuueckue AaHHble

Hacapka gna 3atouku cBepn S41

ToBapHbIA HOMEP 2607 990 050
[NA [MaMeTpa CBEpeHna MM 2,5-10
Yron npu BepLuMHe cBepna ° 118
[nameTp nogcoeanHeHua MM 43
LWeKK Wn1HAena

MaKC. 4acToTa BpallieH1s 00/M1H 3000

MoHTax

Moaroxka noBopka (cm. puc. A)

Meper nepBbIM MOHTAXOM MOATOHUTE N0 ANMHE NOBOAOK (1)

K BaLLen apenu.

- YkopoTtuTe noBogok (1) ¢ nomoLLbio HOXOBKM Mo MeTanny
Takum 0bpa3om, utobbl NokasaHHOe Ha M30bpaxeH K
paccTosHu1e a cocTanano 110 mm (4 5/16").

Ecnv noofok (1) OKaXeTcA CNULLIKOM KOPOTKUM ANiAl Ballew

NIDENH, UCTIONb3YHTE BMECTO HEro 0ObIUHBIM BUHT C LIECTH-

rpaHHoM ronoskor M8 noaxofaLLen AnuHbI.

Bosch Power Tools
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MoHTaX HacafiK1 A 3aTOUKM cBepn (cM.
puc. B)

» Mepep NobbIMM MaHUNYNALUAMH C INEKTPOUHCTPY-
MEHTOM BbITaCKHBaiTe WTencenb U3 PO3eTKH.

» Hacapky ans 3aTouku cBepn pa3peLuaeTcs UCNoNnb3o-
BaTb TONbKO NOCNe MOHTaXa Ha Apenu. OHa He npep-
Ha3HaueHa NA 3aTOUKK cBepn BpyuHyto. CyllecTByeT
0MacHOCTb TPaBMUPOBaHHA!

- Ecnv Ha weitke wnuHaens (2) Baluer Apeny HaBUHUEHa
[ONONHUTENbHAA PYKOATKA, TO CHauana CHUMMUTE ee.

- 3axwmute noBoAok (1) B natpoHe Ballel Apenu.
CobniofaiTe Npu 3TOM yKa3aHUA PyKOBOACTBA MO IKCNY-
aTauuy BalLen ipeni.

- C ycunuem NpuxM1Te HacaaKy Ans 3aToUK1 CBEp/ K na-
TPOHY AIPENH U OJHOBPEMEHHO 3aTAHUTE 3KUMHOM
BUHT (3).
3aXMMHOM BUHT JOMKXEH BbITb 3aKPYUeH Haf LWEHKOM
wnuHens (2) apen, a He Hazl CBEPUbHBIM NaTPOHOM.

Jkcnnyarauua

Yka3aHus no pabore

3arouka csepn (cm. puc. C)

- CBepna C cepbe3HbIMU NOBPEXAEHUAMM NPeNBapUTENb-
HO CneayeT OTIWNUGOBATb HAUEPHO Ha TOuMNe.

- Ecnv Ha Balei apeny MOXHO PerynupoBath UacToTy Bpa-
LLIEHUS!, TO YCTAaHOBMTE UacToTy BpalleHusa Ha 2000-
3000 06/MHH.

Ha ynapHoi fipenv BbiCTaBbTe pexum paboTbl «Caepne-
Hue be3 ynapanr.

- [epxuTe BKNIOUEHHYI0 APenb C YCTAaHOBNEHHOM HACAAKOM
[ 3aTOUKM CBEP/, KaK MOKa3aHo Ha M30bpaxeHuH.
Ybenutech, uto BEHTUNALMOHHbBIE NPOPE3H ipeNnu He
nepeKpbIThI.

- 3aTouka nepBo¥ pexyLLei KPOMKH cBepna:

BBE[MTE CBEP/IO B OTBEPCTHE C CaMbiM MasbiM MOLXOAA-
LUMM LUaMETPOM Ha Hacaake ns 3aTouku caepn. C ner-
KMM H2XKMMOM DbICTPO 1 He Npunaras NULLIHKUX YCUNUKA
NPOBEPHHTE CBEPIO BO3BPATHO-NOCTYNaTeNbHbIMM [1BH-
XEHWUAMM MeXY NEBbIM U NPaBbIM YNIopamMu NPUMEPHO
10 pas (oK. 5 pa3 ins MUHKATIOPHBIX CBEPN).

- 3atouka BTOPOW pexyLLen KPOMKK cBepna:

HEMHOrO BbITAAHUTE CBEPIO, NOBEPHHTE ero Ha 180° 1
CHOBa BBEMTE BMNOTb 10 WnnoBanbHoro kpyra (7).
Bpatyaiite cBepno, Kak Bbl 370 jenany npu 3atouke nep-
BOW PEXyLLen KPOMKHU.

- Tpv HeobX0aMMOCTH NOBTOPANTE BECh NPOLIECC, NOKa
0be pexyluue KpOMKM He CTaHyT OCTPbIMU M CUMMETPHUY-
HbIMH.

MpoBepka 1 KoppeKTUPOBOUHble paboTbl (cm. puc. D)

Pexylure KpoMKi S cBepa A0MKHbI 6bITb OANHAKOBO ANK-

Hbl.

- ECnK 310 He TaK, OTUEHTpUpY#Te bonee KOPOTKYIO Pexy-
LLyt0 KDOMKY N0 BHYTPEHHEH MapKUPOBKE COOTBETCTBYHO-
Llero OTBEPCTUA Ha HACAAKe [i/1A 3aTOUKM CBEP/.

- BBepnuTe CBEPNO B 3TOM NONOXEHWM W TPWXKAbI NOBPA-
LuaiTe ero Bo3BPaTHO-MOCTyNaTeNbHbIMU ABUXEHUAMM OT
ynopa K ynopy.

- [lpoBepbTe pesynbTar 1 Npu HeobXoAUMOCTH NOBTOPUTE
npouecc.

TexobcnyxuBaHue U cepBHUC

TexHuueckoe obcnyxuBaHue

[lononHuTenbHaA perynMpoBKa wnngoBanbHOro Kpyra

(cm. puc.E)

MpumepHo nocne 100 3aTouek TpebyeTca AonoNHUTENbHASA

perynupoBka LwnugoBanbHoro kpyra (7).

[lns aTOr0 CnepyeT AeMOHTUPOBATL HACAAKY ANA 3aTOUKK

cBepn.

- OTnycT1Te HapyXHbIE KpenexHble BUHTLI (4), a 3aTem
BHYTPEHHUH KpenexHbii BUHT (5).

- W3Bnekute pacnopHyio waiby (6).

- CMOHTHpY#Te HacaaKy Ania 3aTouku cepn bes pacnop-
HOW LLIakbbl B 06paTHOM NOCNEN0BaTENHOCTH.

3ameHa wnudoBanbHOro Kpyra

MpumepHo nocne 200 3atouek WNKUGOBanbHbIA Kpyr (7)

NOANEXNT 3aMeHe.

[ina atoro cnepyeT 1eMOHTMPOBATb HaCaKy /1A 3aTOUKH

cBepr.

- OTnycTUTE HapyXXHble KpenexHble BUHTLI (4), a 3aTem
BHYTPEHHUI KpenexHbli BUHT (5).

- YcTtaHoBHTe pacnopHyo wainby (6) Ha HoBbIM LWNKdO-
BaNbHbIA KpyT.

- CMOHTUpY#TE HacaaKy ANA 3aTOUKM CBEPN B 0bpaTHOM
nocnefoBaTenbHOCTH.

3anacHble yactu

[LinudhoBanbHble kpyru 2608 600029
Mpu notepe nosogika (1) MOXHO MCMONb30BaTb BUHT C
LecTurpaHHo ronoskoi M8 anunoi 90 Mm unu bonbLue.

~ [lofpexbTe BUHT B COOTBETCTBUM C HYXXHOM NIUHON.

CepBH1C U KOHCYNLTUPOBaHHKE NO BONPOCaM
NpUMeHeHua

CepBUCHbIM OTAEN OTBETUT Ha BCe Baluu Bonpockl no pe-
MOHTY W 0BcnyxuBaHuIo Balero npofyKTa, a Takxe no 3an-
yactam. U30bpaxeHns C NPOCTPAHCTBEHHBIM PasfeneHnem
nenateit M MHOPMALLMIO MO 3aNYaCTAM MOXHO NOCMOTPETb
TaKxKe Nno agpecy:

www.bosch-pt.com

Konnektus coTpyaH1KoB Bosch, npefoctasnatowmit
KOHCYNbTaLWKM Ha NpeLMeT UCMONb30BaHWA NPOLY KLU, C
YAOBOMbCTBUEM OTBETHUT Ha BCe Ballu BONPOCH OTHOCHTENb-
HOrO Hallei NPOJYKLMK 1 ee NMPUHALNEXHOCTEN.
Moxany#cTa, BO BCEX 3anpocax W 3akasax 3anuacreit obssa-
TeNbHO yKasbiBaiTe 10-3HAUHbIM TOBAPHbIM HOMEP MO 3a-
BOACKOW Tabnuuke 13nenus.
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[ina peruona: Poccua, benapycb, KasaxcraH, YkpanHa
lapaHTHitHOe 06CMYK1BaHME M PEMOHT 3NEKTPOUHCTPYMEH-
Ta, ¢ cobniofieHreM TpeboBaHHI U HOPM U3rOTOBMTENS NMPO-
M3BOAATCA Ha TEPPUTOPUM BCEX CTPaH TOMbKO B (IUPMEHHBIX
UN1 aBTOPU30BaHHbIX CEPBUCHBIX LieHTpax «PobepT bolwuy».
NPEOYNPEXOEHWE! Ucnonb3oBaHne KOHTPahaKTHOM NMpo-
[DYKLUWW OMACcHO B 3KCNyaTaLun, MOXeT NPUBECTH K yLiepby
AnA Bawero 340poBbA. M3rotoneHue 1 pacnpocTpaHeHue
KOHTpacakTHON NPOAYKLMKM NpecneayeTca no 3akoHy B af-
MWHUCTPATUBHOM 1 YTONOBHOM MOPAAKE.

Poccua

YNonHOMOUEHHaA U3roTOBUTENIEM OPraHW3aLmA:
000 «Pobept boww» BatuyTuHcKoe Wwocce, Bn. 24
141400, r. Xumku, MockoBckas obn.

Ten.: +7 800 100 8007

E-Mail: info.powertools@ru.bosch.com
www.bosch-pt.ru

[lononHuTtenbHbie afpeca CePBUCHBIX LLEHTPOB Bbl
HaigeTe no ccbinke:

www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Ytunusauua

Hacajika /18 3aT0uK1 CBEpN, NMPUHAIEXHOCTH M yNakoBKa
nof/Iexar 3Konoruuecku besonacHon nepepaboTke.

YKpaiHcbKa

Bka3iBKH 3 TeXHiku be3neku

MpouuTaiiTe BCi BKa3iBKK 3 TeXHikK be3neku
Ta iHCTPYKUil, Lo f0AA0TLCA [0 NPHNaAY

JANA 3aTOUyBaHHA CBepaen 1a
BUKOPHUCTOBYBAHOI0 €NEKTPOIHCTPYMEHTY.

HeBMKOHaHHA BKa3iBOK 3 TEXHiKW be3neku Ta iHCTPYKLiN

MOXe NPU3BECTH 0 YPKEHHA ENEKTPUUHUM CTPYMOM,

noxexi Ta/abo BOKKMUX TPaBM.

[o6pe 36epiraitte Ha MailbyTHE i nonepeaXeHHs i

BKa3iBKH.

Bpsraiite 3axucHi okynapu!

» Hikonu He BUKOpUCTOBY#Te NPUNaA ANA 3aTOUYBaHHA
cBepAen AnA MOKPOro 3aTouyBaHHs. [lonafiaHHA BOau
B e/1eKTponpunag 36inbLuye pUsuK ypaxeHHs
€NEKTPUUHNM CTPYMOM.

» Bosch moxe rapaHTyBati 6e3goraHHy
¢yHKLiOHYBaHHA BUPOOY NuLUe 32 yMOBH
BUKOPUCTaHHA TiNbKK OPUTiHANbHOTO NPUNaaas.
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Onuc npoAyKry i nocnyr

NpusHaueHHa npunagy

TpHUCTPii NPU3HAUEHO /1A TOCTPIHHA (CYXOTO WNidyBaHHA)
cTanesux ceepaen BignosigHo go DIN 338, DIN 340,

DIN 345, DIN 1869 i DIN 1897 (t1n BuKoHaHHaA N).
3abopoHAeTbCA WnidyBaTv TBEPAOMETANEBI CBEPANA.
[TpUCTPIl NPU3HAUEHO AN1A BCTAHOBNEHHSA Ha ENEKTPUUHKX
npunsax abo yaapHWX ApUNaX, a He Ha nepdopaTopax.

306paxkeHi KOMNOHEHTH

Hymepauist 306paxeHnx KOMMOHEHTIB NOCUNAETbCA Ha
300paxeHHsA BUPODY Ha CTOPiHKAX 3 MaOHKaMH.

(1) Xomyr

(2) LWwitka wnunpens

(3)  3atMCKHMI rBUHT

(4)  30BHiLHI KPINWUMbHI FTBUHTH
(5)  BHyTpiLHi KpiNWNbHi TBUHTH
(6)  PosnipHa warba

(7)  LWnicysanbHui kpyr

TeXHiuHi XapaKTepPUCTUKH

Touuno ans ceeppen S41

ToBapHui HoMep 2607 990 050
[NA fliameTpa CBepANiHHA MM 2,5-10
KyT Haxuny BicTpA cBepana ° 118
[iameTp po3'emy Wwnnku MM 43
WwnuHaens

Makc. Kinbkictb 0bepTiB 06/xB 3000

MoHTax

KopurysanHa xomyTa (guB. man. A)

Meper nepLIMM MOHTXXeM KOpUTyiTe AOBXMHY XomyTa (1)
Ha CBOEMY Apuni.
- BrkopoTitb XoMyT (1) NUAKOI0 MO MeTany TakM UMHOM,
1406 Noka3aHa Ha MasioHKY BiACTaHb a CTaHOBKNA
110 mm (4 5/16").
Ao xomyT (1) 3aHaATO KOPOTKMIA ANA BALLIOMO APUAS,
BUKOPMCTOBYWTE 3aMiCTb HbOTO 3BMUAMHUI TBUHT 3
LuecTUrpaHHoto ronoskoto M8 BianoBiaHOI JOBXMHU.

MouTax Tounna ana ceepaen (aus. man. B)

» Mepep byab-AKHMKU MaHinynaLiamu 3
eNeKTPONPHUNaZoM BUTATHITD WITENCENb 3 PO3ETKM.

» Touuno ana cBepaen MoXXHa BHKOPUCTOBYBaTH NULLe
BCTAHOBNEHUM Ha Apunb. 3abopoHeHo wnidysaTtn
CBepANno BPYuUHy. ICHye Hebeaneka OTpUMaHHSA TPaBM.

— AKWIO Ha WKIAKY WwnuHaens (2) Balloro ApKUIs HakpyyeHa
[10[1aTKOBA pyuKa, CouaTKy 3HiMiTb Lito AOAATKOBY PYUKY.

- 3atucHiTb xomyT (1) y CBEPANMNBHOMY NATPOHI BALLOTO
opuns.

Bosch Power Tools
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[loTpumyiTeCA NPK LbOMY IHCTPYKLi 3 ekcnnyatauii
Lpuns.

— CHNbHO NPUTUCHITb TOUMNO ANA CBEPAEN 10
CBEepAMNBHOTO NaTPOHa APUNA | OfIHOUACHO 3aKPYTIiTh
3aTUCKHUI TBUHT (3).
3aTUCKHUI IBUHT NOBMHEH 3aKPUBATUCA Hafl LUMIKOIO
wnuHens (2), He Hag CBEPAMNbHAM NAaTPOHOM.

Ekcnnyartauis

BkasiBku o0 poboTu

LUnicyBanna ceepgna (gus. man. C)

- Bigwnidy#re BaxKo NoLKompKeHe CBEPAI0 NoNepesHbo
HAUOPHO Ha HACTINbHIN LNiyBaNbHiK MaLLKHI.

- fKwo yactoTy 0bepTaHHs Ha BallOMy ApUi MOXHA
peryntoBarty, TOAi HanawTyiTe uacToTy 0bepTaHHs Ha Bif
2000 go 3000 06/xB.

Hanawry#ite B 0AHOMY 3 YAAPHKUX APUNIB PEXUM
«be3yaapHOro cBepAniHHsY.

- YTpuUmy#Te yBIMKHEHWUH JpUNb 3 BCTAHOBNEHUM TOUMIOM
[1A cBepAen, AK MOKa3aHo Ha ManioHKy.

CTexTe 3a TUM, 10D BEHTUNALINHI 0TBOPK Bynu
BilbHUMMU.

- LnichyBaHHA nepLuoi pi3anbHOi KPOMKHK CBEpANa:
BBE/iTb CBEPA/O0 Y HANMEHLUMI NPUAATHUI OTBIP HA
Tounni ana ceeppna. ObeptaiTe CBEPANO 3 NETKUM
HATMCKaHHAM BIiNbHO Ta LUBMAKO MiX NIBUM i NpaBUM
ynopom npubn. 10 pasis B 0060x HanpaMKax (ansa
ManeHbKux cBepaen npubn. 5 pasis).

- LnicbyBaHHa fpyroi pi3anbHOi KPOMKHM CBEpANa:

TPOXU BUTATHITb CBEPAO, NOBEPHiTb HOro Ha 180°i
BBE[iTb 3HOBY /10 WNichyBanbHoro kpyra (7). Mosepraiite
CBEePAIO, AIK MPH WNidyBaHHi NepLUOi pi3anbHOT KPOMKHM.

- [loBTOPITb YBECH NPOLEC NPH NOTPEDI, AOKK 0bMABI
pi3arnbHi KPOMKK He ByayTb rOCTPi Ta CUMETPHUHI.

MepeBipka Ta KopuryBaHHs (aue. man. D)

Pi3anbHi kpomku S cBepana noBUHHI byTH ofHaKoBOT

LOBXUHM.

— AKLWO Le He TaK, BUPIBHANTE KOPOTLLY Pi3anbHy KPOMKY
Ha BHYTPILUHbOMY MapKyBaHHi BiNOBiAHOro 0TBOPA Ha
TOUMNI ANA cBEpAna.

- [lepeBepiTb CBEPANO Y Lie NONOXEHHS Ta NOBepTanTe
#ioro npubn. 3 pasu Bia ynopy 4o ynopy B 060x
HanpAMKax.

- [epesipTe pe3ynbTar Ta NOBTOPITL NPOLEC NPK NOTPEDi.

TexHiuHe 0bcnyroByBaHHA i cepBic

TexobcnyroByBaHHA

PerynioBaHHsa whicyBanbHoro kpyra (aue. man. E)

Micna nprubnusHo 100 3aTouyBaHb HEODXiAHO

BinperynioBaty WnidysanbHUi Kpyr (7).

[InA uboro HeobXigHO IEMOHTYBATU TOUKMO ANA CBEPANa.

- TMocnabTe 30BHilLHI KpiNUNbHI rBUHTH (4), a noTiM
BHYTPILUHI KpinWnbHi rBuHTH (5).

— 3HiMiTb po3nipHy Lwanby (6).
- 3HOB 3MOHTY#TE TOUMNO ANs cBepaia bes poanipHoi
LWwanbu y 3BOPOTHIN NOCNIAOBHOCTI.

3amiHa wnicysanbHoro Kpyra

Mpu6n. uepes 200 3aTouyBaHb 3HIMITb LWNIQYBATbHMI

kpyr (7).

[inA uboro HeobXigHO JEMOHTYBATH TOUKNO ANA CBEPANaA.

- Tocnabte 30BHiLLHi KpiNUnbHi rBUHTH (4), a NoTiM
BHYTPILLHI KpiNWAbHI rBUHTH (5).

- BcTaHoBiTb po3nipHy waiby (6) Ha HoBMA WNidyBanbHUi
Kpyr.

~ 3HOB 3MOHTYWTE TOUNUNO ANA CBEPANA Y 3BOPOTHIH
NOCNiA0OBHOCTI.

3anacHi uacTuuu

LLnicpyBanbHi kpyru 2608 600029

Mpw BTpati XoMyTa (1) MOXHa BUKOPUCTOBYBATU
LIeCTUrpaHHui reuHT M8 noBxuHo 90 MM abo binblue.

~ BKOpOTITb FBMHT Ha BIANOBISHY AOBXHHY.

Cepgic i KOHCYNbTaL,ii 3 NUTaHb 3aCTOCYBaHHA

B cepgicHii marictepHi By oTpumaeTe Bignosigb Ha Balwi
3aru1TaHHsA CTOCOBHO PEMOHTY i TEXHIUHOTO 0BCNYroByBaHHS
Bawworo npoaykry. MantoHku B fieTansix i iHhopmadito oo
3anuacT1H MOXHa 3HaiTH 3a agpecoto: www.bosch-pt.com
KomaHpa cniBpobiTHukiB Bosch 3 HanaHHs KOHCYNbTaLii
{0710 BUKOPUCTAHHA NPoAYKLii i3 3340BONEHHAM BifinoBicTb
Ha Balui 3anuTaHHA CTOCOBHO HaLLOi NPOAYKLi Ta npunaaas
110 Hei.

Ipw BCiX 10AATKOBKX 3aNUTaHHAX Ta 3aMOBNEHHI 3aNUacTuH,
Bynpb nacka, 3a3Hauaite 10-3HayHKUI HOMep /1A
3aMOB/EHHS, LU0 CTOITb Ha NACMOPTHIM TabnuuLyi NpoayKTy.
lapaHTiliHe 0bcnyroByBaHHs | PEMOHT €NEKTPOIHCTPYMEHTY
30iMCHIOTHLCA BiANOBIAHO A0 BUMOT | HOPM BUFOTOB/OBAYA
Ha TepuTOpii BCiX KpaiH nuwwe y dipMoBHx abo
aBTOPU30BAHKX CEPBICHUX LiEHTPax dhipmu «PobepT bou.
NMONEPEIKEHHA! BukoprCcTaHHA KOHTPadhaKTHOT NpoayKuii
Hebe3neuHe B ekcnnyaralii i MoXxe MaTi HeraTuBHi Hacnigku
[ANA 300POB’A. BUroTOBNEHHA | PO3NOBCIOKEHHA
KOHTpachakTHOT NpoayKuLii nepecninyeTbcs 3a 3aKoHOM B
AAMIHICTPATMBHOMY i KPUMiHANbHOMY MOPAAKY.

YkpaiHa

Boww CepaicHui LieHTp enekTpoiHCTPYMeHTiB

Byn. Kpaitsa 1

02660 Kuis 60

Ten.: +380 44 490 2407

®akc: +38044 512 0591

E-Mail: pt-service@ua.bosch.com
www.bosch-professional.com/ua/uk

Anpeca PerioHanbH1X rapaHTiiH1X CEPBICHUX MalCTePEHb
3a- 3HaueHa B HauioHanbHOMY rapaHTiiHOMY TanoHi.

Apnpecy iHWKX cepBiCHUX LEHTPIB HABEAEHO HHXKUe:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

1609 92A 8HE|(03.02.2023)
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Yrunizauis

Touwno ans ceepana, NPUNaAAA i ynakosky Tpebda 3fasarv
Ha eKONOTIUHO UMCTY NOBTOPHY NepepobKky.

Kasak

OHpipinreH mep3imi Hyckaynblk MyKabacbiHbIH COHFbl
beTiHze XaHe BHIM KOPMYCbIHAA KOPCETINTEH.

Kayincispaik Hyckaynapbl
BypFbl KaiipaFbill KYPbINFbIMEH XaHe
naiganaHbINaTbhiH 3NEKTP KypanbiMeH bipre
bepinreH 6apnbik kayincizaik
TEXHUKACbIHbIH HYCKAayNapbIH XaHe
ecKkepTnenepai okbin WhIFbIKbI3. Kayincisaik
TEXHUKACBIHbIH HYCKayNapbiH XaHe eckepTnenepai
caKTamay TOK COFyFa, BPTKe aHe/Hemece ayblp
apakaTTaHyFa akenyi MyMKiH.
Kayinci3gik TexHHKacbIHbIH, HyCKaynapbl MeH
eckeprtnenepai bonawak xymbicTap yLiH cakran
KOWbIHbI3.
KopfaHbiw ke3ingipikTi KWAiHi3.

» BypFbl KaipaFbil KYPbINFbIHbI €WKALIAH bINFanabl
a)Xapnarbiw peTiHge naiaanaH6aHbI3. InekTp
KYpanblHblH iLLiHE Cy Kipce, DyN aNeKTp TOrbiHbIH COFY
KayniH apTTbipagbl.

» Bosch komnaHuscbl, TEK TYNHYCKa KepeK-kapaKrap
naijanaHbINFaH XarFAaiiaa FaHa, eHiIMHIH akaycbI3
JKYMbICbIHa Kenin 6epe anagbl.

OHiM XaHe KyaTt cunatTaMachbl

Makcarbl 60/ibIHIIA KonpaHy

Kypbingbl DIN 338, DIN 340, DIN 345, DIN 1869 xaHe
DIN 1897 (N Typi) ctaHmapTTapbl 6o#biHLIa bonat
Oyprbinapabl KaipayFa (KypFak axapnay) apHanfau. Karrbl
meTann byprbiCbiH axapnayfa bonmarmpl.

KypbinFbl anekTpnik byprbinay MaluMHanapbiHa Hemece
COKKbIMEH DypFbinay MaluMHanapbiHa MOHTaXaayFa
apHanfaH, ananaa nepdopatopnapra MOHTaxaayra ThlbiM
canblHagbl.

BeitHeneHreH Kypampabl benwekrep

KepceTinrex kypamaac bentuektepi Hemipnepi
rpachmkanblk beTTepaeri eHiMHIH KepceTiniMiHe Heri3aenreH.

(1) XKerek
(2) LnuHoenb MoMHbI

Kasak | 37

(3)  Kpickpiw bypaHaa

(4)  CoipTkpi bekiTkiw bypaHaanap
(5)  lwki bekitkiw bypaHpanap
(6)  Apanbik waiba

(7)  Axapnarblw auck

TexHuKanbIK ManimeTTep

BypFbl KanpaFbIL KypPbINFbl S41

OHim Hemipi 2607 990 050
Byprbl AUAMETpI yLiH MM 2,5-10
BypFbIHbIH YLLTBIK HYpbILLbI ° 118
LnuHaenb ModHbI MM 43
KanFarblLLbIHbIH AMaMeTpi

Makc. aiHany xuiniri MUH ™ 3000
MoHuTtaxxgay

Xertekri petrey (A cypeTiH KapaHbi3)

AnFalu pet MoHTaxzay angblHaa byprbinay MallMHaHbI3[AFbI

eTekTiH (1) y3bIHAbIFbIH PETTEN LWbIFbIHBI3.

~ Kerexri (1) Kon apaHbIH KEMETIMEH, CYpETTE KePCETINreH
a KawblKTbiFbl 110 MM (4 5/16 Aroim) KypanTbiHAaK eTin
KbICKAPTbIHBI3.

Erep xeTek (1) byprbinay MalIMHaHbI3 YLLiH TbiM KbiCKa

bonca, oHbIH OpHbIHa apampbl Y3bIHAbIKKA Ue CTaHAAPTTbI

M8 antbl Kbipnbl bypaHaachiH nanaanaHbiHpI3.

Bypfbl KaiipaFbliu KypbinFbiHbl MOHTaXAAY (B

CypeTiH KapaHpbi3)

» BapnbiK XXyMbICTapAaH anfblH 3NEKTP KYPanbiHbIH,
Jeninik aibIpblH PO3eTKaAaH LWbIFapbIHbi3.

» Bypfbl KalpaFbIW KYpPbINFbiHbI TEK OypFbinay
MaLLMHACbIHA MOHTaXKAaNFaH Kyiiae nainaanaHyra
bonappl. BypFbiHbI KONMEH aXkapnayfa pykcart
eTinmenpi. XXapakar any kayni bap.

- bBypfbinay MalMHaHbI3AbIK WNKHAENb MOMHbIHA (2)
KocbIMLIa TyTka Bypan opHaTbinFaH bonca, oHa anabiMeH
0Cbl KOCbIMLLA TYTKAHbI /biMN TacTaHpbI3.

- Xertekri (1) byprbinay MalMHaHbI3AbIH bypFbinay
NaTPOHbIHAA KbICbIHbI3.
byn pette bypfbinay MalMHaHbI3AbIH Nanaanaxy
60WbIHLLA HYCKAYNbIFbIH YCTaHbIHbI3.

- bypfbl KalparblLL KyPbINFbIHbI OYpFbinay MalvHaHbIK,
Byprbinay naTpoHbiHa kapaw backin, 4an con yakpiTta
KbICKbILL bypaHaaHbl (3) MbikTan bypan bekiTiHia.
Kblckbiw bypaHaa byprbinay naTpoHbIH eMec, bypFbinay
MalLMHACBIHbIH LNMHAENb MOMHBIH (2) xabybl THiC.

Bosch Power Tools
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Maikpanany

MaiiganaHy GoblHLWA HYCKaynap

BypfbiHbl axapnay (C cypeTi KapaHbi3)

- KarTbl 3aKbIMaantaH byprbiHbl anfbiMeH axapnarbiw
binpek ycTiHae aepexi axapnaxpi3.

- Erep byprbinay MaliMHaCbIHAAFbI alHANY XHIMiriH peTTey
MyMKiH 6onca, aitHany xuinirin 2000-3000 MUH ™ MaHiHe
OPHATbIKbI3.

CokKbIMeH byprFbinay MatlMHanapbl yLUiH "CoKKbIChI3
Byprbinay" pex1MiH OpHaTbIHbI3.

- KocbinFaH bypfbinay MaluMHaCcbiH OpHaTbINFaH bypFbl
KanparblLL KypbiNFbIMEH bipre cypeTTe KepceTinreHae
YCTan TypbiHpI3.

Byprbinay MalMHACLIHBIH XXeNAETy CaHpinaynapbl 6oc
bonFaHblHa K63 XETKi3iHi3.

- ByprbiHbIK DipiHLWi KecKilw XueriH karpay:

BypFbiHbl bypFbl Kaparbill KYPbINFbIAAFbl EH, WAFbIH
Xapampbl CaHplnayra eTki3iHi3. byprbiHbl can bachin, con
MEH OH aK Tipek apacbiHaa wamameH 10 per (wwafFbiH
BypFbinap yLiH WamameH 5 peT) anfa-apTka epKiH api
XbINAam aiHanblpblHbI3.

— BypFbIHbIH EKIHLUI KECKiLl XKeriH Kanpay:

BypFbiHbI CaN CbIPTKA TapTbiHbI3, OHbl 180°-Ka bypaHpi3
XaHe axapnarbil Auckire (7) AeiH KaiTa eHri3ii3.
BypfbliHbl bipiHLLi KeCKiLL XUEKTi KaparaHaan
aliHanAblpbIHbI3.

- Kaxet bonca, bykin npouecTi, AMCKinepaiH ekeyi ae eTkip
XoHe CUMMETPHANbI bONFaHLLIA KalTanaHpbl3.

Tekcepy xaHe Ty3ety (D cypeTiH KapaHbi3)
BypfblHbIH S KeckiluTepi bipaen yabiHabIKKa 1e bonybl THiC.

- bonmaca, Kpicka keckiluTi byprbl Kariparbilll KypbinFblaarbl
Xapamfbl caHblnayblH iLki benricive barbiTraHpl3.

— BypFbIHbI OCbI KYHAE eHri3in, OHbl bip TipEKTEH eKiHLLiCiHe
[lefiH anFa-apTka WamameH 3 peT anHangblpbiHpi3.

- HoaTuxeHi Tekcepin, KaxeT bonca, apeKeTTi KanTanaHbla.

TeXHUKanNbIK KYTiM )KaHe KbI3MeT

TexHUKanbIK KbI3MeT KepceTy

Axapnarbiw auckiHi pettey (E cypeTiH KapaHbi3)

[llamamen 100 Kaipay speKeTiHeH KeliH axxapnarbiLu

LUCKiHI (7) peTTen LWbIFy KaXeT.

On yLwiH 6ypFbl Kalparbilll KYPbINFbIHbI DMLLIEKTEY KAXKET.

- CoblIpTKbl bekiTkilw bypaHganapabl (4), cofaH KewiH ki
GekiTkiw bypaHaaHbl (5) bocatbiHpI3.

- Apanblk WwarbaHbl (6) anbin TacTaHpi3.

- Bypfbl KalparblLL KypPbINFbIHbI apanak WwarnbachI3 Kepi
PETTINIKNEH MOHTaXAAHbI3.

Axapnarbill AUCKiHi anMacTbIpy

[LlamameH 200 kanpay apeKeTiHeH KeliH axapnarblL

IUCKiHi (7) anMacTbipbiHpbI3.

On ywiH b6yprbl KalpaFbILL KYPbIFbIHbI DeMLLEKTeY KaXKeT.

— CblpTKpl bekiTkiw bypannanapabl (4), conaH KeiH iwki
6GekiTkiw bypaHaaHbl (5) bocatbiHpI3.

- Apanbik WwaibaHbl (6) xaHa axapnarblL AUCKire
OPHATbIHbI3.

~ Byprbl KanparbILL KypbIFbIHbI KEPi PeTTiniKneH
MOHTaX/aHbI3.

Kocankpl 6enwekrep
AxapnarblLL AUckinep 2608 600029

Kertekri (1) xoranTkaH xaraanna 90 MM HemMece ofiaH Y3blH
M8 anTbl Kblp/bl bypaHaachiH naiaanaHyra bonagpl.
- bypaHaaHbl THICTI y3bIHABIKKA AEMIH KbICKAPTbIHbI3.

TyTbiHYLWbIFa KbI3BMET KepCeTy XaHe naifanaHy
KeHecTepi

KbI3MeT KepceTy opTanblfbl 6HIMEi XeHeY XaHe OfaH
TeXHUKaNbIK KbI3MET KepceTy, COHAai-aK Kocankpl
benwekTep Typanbl cypakTapra xayan bepefi. Kypamaac
bentekTep boMbIHILIA KECKIH MEH KOCanKkpl beniiekrep
Typanbl ManiMeTTep TOMeHAEri MekeH)ain 6oibiHIIA
komketimai: www.bosch-pt.com

Bosch kblameTTik keHec bepy Tobbl bi3aiH eHiMaep xaHe
0napAblH KepeK-XapaKTapbl Typasnbl CypaKTapblHbI3Fa xayan
bepepi.

CypakTap Koto xaHe Kocankpl benwektepre Tancoipbic bepy
KesiHae MiHAETTI Typae OHIMHIH (hUpManblk
TaKTanLwacbiHaarbl 10 TaHbanbl eHiM HeMipiH bepiHis.
OHAipyLi Tanantapbl MEH HOPMANAPbIHbIK CaKTanybIMEH
3NEKTP KYPanblH XeH[eY XoHe KeNinai KbI3MeT KepceTy
bapnbik MemnekeTTep ayMarbiHaa Tek “Pobept bow”
(hvpMarnblk HeMeCe aBTOpU3aLMANaHFaH KbI3MeT KOPCeTy
opTanbiKTapbiHaa opbiHAanaabl. ECKEPTY! 3aHcbi3 xonmeH
9KeniHreH eHimMaepai nanaanaxy Kayinti, AeHCaynblFbIHbI3Fa
3WAH KENTipyi MyMKiH. OHiMAEPAI 3aHCbI3 Xacay XaHe
Tapary aKiMLUINiK XXaHe KbINMbICTbIK TOPTiN HoMbIHLIA
3aHMeH KyfanaHagpl.

Kasakcran

TyTbIHYWbINAPFa KeHeC bepy xaHe WarbiMAapabl Kabbinaay
OpTanbifbl:

“Pobeprt bow” (Robert Bosch) XLLUC

Anmarbl K.,

KasakcraH Pecnybnukachl

050012

Mypatbaes k., 180 yi

“Tepmec” BO, 7 kabat

Ten.: +7(727) 3313100

®akc: +7 (727) 23307 87

E-Mail: ptka@bosch.com

CepBHCTIK KbI3MeT KepceTy opTanblKTapbl MeH Kabbingay
NYHKTEPiHiH MeKeH-Kabl Typanbl TONbIK XXaHe 63eKTi
aknapartbl Cia: www.bosch-professional.kz pecmu caitTtaH
anaanacblia

Kpi3meT kepceTy opTanbiKTapbiHbiH 6acka fa
MeKeHXainapbiH MbiHa JXePAeH KapaHbl3:

www.bosch-pt.com/serviceaddresses
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Kapere xapary

Byprbl KanpaFbiLL KYpbINFbIHbI, KEPEK-KapaKTap MeH
opayblLUTap/abl KOpLUAFaH OpTa YILiH Kayincia )onmeH kaaere
apary opHbIHa Xibepy KaxeT.

Romana

Instructiuni de siguranta

Citeste toate instructiunile privind

siguranta si indicatiile atasate privind

dispozitivul de ascutit burghie si scula

electrica utilizata. Nerespectarea
instructiunilor privind siguranta si a indicatiilor se poate
solda cu electrocutari, incendiu si/sau raniri grave.
Pastreaza in conditii optime toate instructiunile si
indicatiile privind siguranta, in vederea consultarii
ulterioare a acestora.

Purtati ochelari de protectie.

» Nu utiliza niciodata dispozitivul de ascutit burghie in
scopul slefuirii ude. Patrunderea apei intr-o scula
electrica mareste riscul de electrocutare.

» Bosch poate asigura functionarea impecabila a
produsului numai daca sunt utilizate accesorii
originale.

Descrierea produsului si a
performantelor sale

Utilizarea conform destinatiei

Aparatul este destinat ascutirii (slefuirii uscate a) burghielor
din otel conform DIN 338, DIN 340, DIN 345, DIN 1869 si
DIN 1897 (executie N). Burghiele din carburi metalice nu
trebuie sa fie slefuite.

Aparatul este destinat montarii pe masini de gaurit electrice
sau masini de gaurit cu percutie, dar nu pe ciocane
rotopercutoare.

Componentele ilustrate

Numerotarea componentelor ilustrate se referd la schitele
produsului de la paginile grafice.

(1) Piesddeantrenare

(2) Gulerax

(3)  Surubdefixare

(4)  Suruburi de fixare exterioare
(5)  Surub de fixare interior

(6)  Saibadedistantare

(7)  Discde slefuire
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Date tehnice

Dispozitiv de ascutit burghie

Numdr de identificare 2607 990 050
pentru diametrul de gaurire mm 2,5-10
Burghiu cu unghi la varf ° 118
Diametru racord guler ax mm 43
Turatie maxima rot/min 3000

Montarea

Reglarea piesei de antrenare (consulta

imaginea A)

inainte de prima montare, regleaza lungimea piesei de

antrenare (1) la masina de gaurit.

- Scurteaza piesa de antrenare (1) cu un ferastrau pentru
metale astfel incat distanta a prezentatd in imagine sa fie
de 110 mm (4 5/16").

Dacd piesa de antrenare (1) este prea scurta pentru masina

de gdurit, utilizeaza in locul acestuia un surub cu cap

hexagonal M8 uzual cu lungimea corespunzatoare.

Montarea dispozitivului de ascutit burghie
(consulta imaginea B)

» inaintea oriciror interventii asupra sculei electrice
scoateti cablul de alimentare afara din priza.

» Dispozitivul de ascutit burghie poate fi utilizat numai
daca este montat pe masina de gaurit. Acesta nu este
autorizat pentru slefuirea manuala a burghielor. Existd
pericolul de ranire.

- Daca pe gulerul axului (2) al masinii de gaurit este
insurubat un maner auxiliar, demonteaza mai intai
manerul auxiliar.

- Strénge piesa de antrenare (1) in mandrina maginii de
gaurit.

In acest caz, respecta instructiunile de utilizare a masinii
de gaurit.

~ Apasd cu putere dispozitivul de ascutit burghie pe
mandrina masinii de gaurit, insuruband simultan, cu
fermitate, surubul de fixare (3).

Surubul de fixare trebuie sa fie inchis deasupra gulerului
axului (2) al masinii de gaurit, nu deasupra mandrinei.

Functionarea

Instructiuni de lucru

Slefuirea burghielor (consulta imaginea C)

- Burghiele foarte deteriorate trebuie slefuite mai intai
grosier, pe un polizor de banc.

~ Daca turatia masinii de gaurit poate fi reglata, regleaza
turatia acesteia la 2000 pand la 3000 rot/min.
La o masina de gaurit cu percutie, seteaza modul de
functionare ,,Gaurire fard percutie”.

Bosch Power Tools

1609 92A 8HE|(03.02.2023)



40 | Bbnrapcku

- Mentine masina de gdurit conectata cu dispozitivul de
ascutit burghie montat, conform reprezentarii din
imagine.

Asigura-te ca fantele de aerisire ale masinii de gaurit nu
sunt obstructionate.

- Slefuirea primei muchii taietoare a burghiului:

Introdu burghiul in cea mai mica gaura adecvata din
dispozitivul de ascutit burghie. Roteste burghiul apasand
usor, lejer si rapid, intre opritorul din stanga si cel din
dreapta, de aproximativ 10 ori inainte si inapoi (in cazul
burghielor mici, de aproximativ 5 ori).

- Slefuirea celei de-a doua muchii taietoare a burghiului:
Extrage putin burghiul, roteste-lla 180°si introdu-l din
nou pana la discul de slefuire (7). Roteste burghiul la fel
ca la slefuirea primei muchii taietoare.

- Daca este necesar, repeta intregul proces pana cand
ambele muchii taietoare sunt ascutite si simetrice.

Controlul si corectiile (consulta imaginea D)

Muchiile tdietoare S ale burghiului trebuie sd aiba aceeasi

lungime .

— fn caz contrar, aliniaza muchia taietoare mai scurta pe
marcajul interior al gdurii corespunzatoare de pe
dispozitivul de ascutit burghie.

- Introdu burghiul in aceasta pozitie si roteste-l de

aproximativ 3 ori de la un opritor la altul, inainte si inapoi.

- Verificd rezultatul si, daca este necesar, repeta procesul.

intretinere si service

intretinerea

Reglarea discului de slefuire (consulta imaginea E)

Dupd efectuarea a aproximativ 100 de ascutiri, trebuie sa

ajustezi discul de slefuire (7).

Pentru aceasta, trebuie sa demontezi dispozitivul de ascutit

burghie.

- Desfileteaza suruburile de fixare exterioare (4), iar apoi
surubul de fixare interior (5).

- Scoate saiba de distantare (6).

- Monteaza dispozitivul de ascutit burghie fara saiba de
distantare, efectuand in ordine inversd operatiunea
descrisa mai sus.

inlocuirea discului de slefuire

Dupd efectuarea a aproximativ 200 de ascutiri, inlocuieste

discul de slefuire (7).

Pentru aceasta, trebuie sa demontezi dispozitivul de ascutit

burghie.

- Desfileteaza suruburile de fixare exterioare (4), iar apoi
surubul de fixare interior (5).

- Asaza saiba de distantare (6) pe noul disc de slefuire.

- Monteaza dispozitivul de ascutit burghie, efectuand in
ordine inversa operatiunea descrisa mai sus.

Piesele de schimb

Numar de identificare
Discuri de slefuire 2608600029
In cazul pierderii piesei de antrenare (1), poti utiliza un

surub cu cap hexagonal M8 cu lungimea de 90 mm sau mai
mare.

- Scurteaza surubul la lungimea corespunzatoare.

Serviciu de asistenta tehnica post-vanzari si
consultanta clienti

Serviciul nostru de asistenta tehnicd raspunde intrebarilor
tale atat in ceea ce priveste intretinerea si repararea
produsului tau, cat si referitor la piesele de schimb. Pentru
desenele descompuse si informatii privind piesele de
schimb, poti de asemenea sd accesezi:
www.bosch-pt.com

Echipa de consultanta Bosch iti sta cu placere la dispozitie
pentru a te ajuta in chestiuni legate de produsele noastre si
accesoriile acestora.

in caz de reclamatii si comenzi de piese de schimb, te rugdm
sa specifici neapdrat numarul de identificare compus din
10 cifre, indicat pe placuta cu date tehnice a produsului.

Romania

Robert Bosch SRL

PT/MKV1-EA

Service scule electrice

Strada Horia Macelariu Nr. 30-34, sector 1
013937 Bucuresti

Tel.: +40 21 405 7541

Fax: +4021 2331313

E-Mail: BoschServiceCenter@ro.bosch.com
www.bosch-pt.ro

Mai multe adrese ale unitatilor de service sunt
disponibile la:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Eliminare

Pentru a elimina ca deseuri dispozitivul de ascutit burghie,
accesoriile si ambalajele, acestea trebuie sa fie predate la un
centru de reciclare ecologica.

buvnrapcku

YKasaHuA 3a CHIYpHOCT

MpoueteTe BCcHUKM yka3anua 3a 6esonac-
HOCT M MHCTPYKLMK 3a paboTa, NnpUnoXeHu
KbM 3aTouBalyuA ypen 3a 6ypruu n u3nons-
BaHNA eNeKTPOMHCTPYMeEHT. [Tponycku npu
CNa3BaHETO Ha MHCTPYKLMUTE 32 He30MacHOCT M yKasaHuaTa
3a pabota Morar ja UMart 3a NocneaCcTB1e TOKOB YAap, Noxap
/WK TEXKM TPABMH.
CbxpaHABaiTe Te3n yKa3aHUA Ha CUryPHO MACTO.
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Paborerte ¢ npeanasHu ouuna.

» Hukora He u3non3BaiTe 3aTouBalLuA ypep 3a Oypruu
3a MoKpo wnudosaue. [1POHUKBAHETO Ha BOAA B eNeKT-
POMHCTPYMEHTa NMOBULLIABA ONACHOCTTA OT TOKOB yaap.

» Bosch moxe aa rapantupa 6e3ynpeunorto cyHKuyHo-
HUpaHe Ha NPOAYKTa CaMo KOraTo ce M3NOon3Bar opu-
FAHANHHU NPUHAANEXXHOCTH.

OnucaHue Ha NPOAYKTA U AeHHOCTTa

MpeaHasHaueHne Ha eNEKTPOUHCTPYMEHTA

YpeqbT e NpefiHasHaueH 3a 3aTouBaHe (Cyxo WindoBaHe) Ha
cTomaHeHu cepeana cbrnacHo DIN 338, DIN 340, DIN 345,
DIN 1869 n DIN 1897 (u3nbnHenne tvn N). CBpennara ¢
TBbPAOCNNABHU NNACcTUHU He BWBa a ce WnndoBar.

YpeqbT e NpeiHasHaueH 3a MOHTaX BbPXY eNeKTPUUECKH
DopMaLLnHK UK yAAPHN DOPMALLIMHK, HO HE W BbPXY nepdo-
paropu.

U306pa3eHn enemMeHTH

HomepupaHeTo Ha #306paseHnTe KOMNOHEHTH Ce 0THAcA 0
(h1rypuTe Ha NPoAYKTA Ha rpadyMuHUTE CTPAHULM.

(1) 3axsawau

(2) LWwiika Ha Bana

(3)  3aterareneH BUHT

(4)  BbHLUHM KPENEXHU BUHTOBE
(5)  BbTpelLHW KpenexHW BUHTOBE
(6)  [lucTaHuMOHEH anCcK

(7)  WnudosbueH auck

TexHUUeCKH AaHHU

YcTpoiicTBO 3a 3aTOUBaHe Ha CBpeana S41

KatanoxeH Homep 2607 990 050
3a AMaMeTbp Ha CBPEANOTO mm 2,5-10
OCTPObIbHO CBPEANO ° 118
[iMaMeTbp CBbP3BaHe Ha mm 43
LUMIKaTa Ha Bana

Makc. CKopoCT Ha BbpTeHe min* 3000
MoHnTtupaHe

ApantupaHe Ha 3axBauaua (Bx. dur. A)
AnantupainTte npeau MbpBUA MOHTAX AbMKMHATA Ha
3axsauaya (1) cnpamo caosta bopmaluuHa.

- CkbceTe 3axBallaua (1) ¢ metanHo 3ere, Taka ue fia ce

NoCTUrHe H306paseHoTo Ha (urypata pascTonHue a
110 mm (4 5/16").
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Ako 3axBaujaubt (1) e TBbp/e KbC 3a Baluata bopmalunHa,
W3M0/3BaiTe BMECTO TOBA Ha/MUeH B ThPrOBCKaTa Mpexa
LIECTOCTEHEHBMHT M8 C NOIX0AALLA IbKMHA.

MoHTHpaHe Ha yCTPOICTBOTO 3a 3aTOYBAHE Ha
cBpeana (Bx. ¢wr. B)

» Mpeau n3BbpLIBaHe Ha KAKBUTO U 3 € AeHHOCTH NO
eNeKTPOMHCTPYMEHTA H3KNIOUBaTe Lencena oT 3ax-
paHBawara mpexa.

» YcTpoicTBOTO 3a 3aTOUBaHe Ha CBPe/na MoXe fAa ce
U3MON3Ba CaMO KOraTo € MOHTHPaHO BbpXy 6opmatun-
HaTa. He e paspeweHo wnndgosaHe Ha cBpeanara Ha
pbKa. CbllleCTBYBa OMacHOCT OT HapaHABAHe.

- Ako Bbpxy WKiiKaTa Ha Bana (2) Ha Bawwara bopmatunHa e
MOHTMpaHa crioMaraTenHa pbKoxaartka, MbpBo CBaneTe
Hesl.

- 3aterere 3axBatlaya (1) B naTpoHHuMKa Ha Baluara bop-
MalLuHa.
3a LenTa cnasBanTe MHCTPYKLMATA 3a eKCnoaTaLys Ha
Balara bopmaluuHa.

- Hart1cHete yCTPOICTBOTO 3a 3aTOUBAHE Ha CBPE/NA CUITHO
KbM NaTpOHHWKa Ha bopMallMHaTa v 3aTerHeTe eqHoBpe-
MEHHO C TOBa 3aTeratenHusa BuHT (3) 3apaso.
3arterarenHuAT BUHT TPAOBA J1a Ce 3aTBOPU Haj LMiKaTa
Ha Bana (2) Ha bopmalumHaTa, He Haf NaTPOHHKKA.

Pabora

YKa3aHuA 3a pabota

LLnudoBaHe Ha cepepna (BX. cur. C)

- LlnudpoBaiite cUNHO NOBpeeHUTE CBpea/ia MbpBo rpybo
BbPXY CTOMKA.

- Ako obopoTuTe Ha Ballata bopmaluKMHa MoraT ia ce pery-
nupar, Harnacete r Ha 2000 o 3000 min™.

HactpoiiTe npu yaapH1 bopmallMH1 pexum Ha paboTa
LMpobuBaHe bes ynap“.

- [lpbXTe BKNoueHaTa bopmalluHa ¢ MoCTaBeHOTO YCT-
POWCTBO 32 3aTOUBAHE Ha CBPe//1a KaKTO € NOKa3aHo Ha
durypata.

[py ToBa BHUMaBaWTe OTBOPHTE 33 NPOBETPEHHUE Ha bop-
MallKHaTa fia ca CBoboaHM.

- LlnudoBaHe Ha MbpBUA pPe3eL| Ha CBPEIOTO:

Bkapalite cBpeanoTo B Hai-Mankus noaxoasLly oTBop
BbpXY YCTPOMCTBOTO 3a 3aTOUBaHe Ha CBPeAna. 3aBbpre-
T€ CBPEe/I0TO NPH NeK HaTUCK cBoboaHO U 6bp3o Mexay
NEBMA U IeCHUA OrpaHnuuTen bnu3o 10 NbTv Ha eaHaTa U
[pyrata cTpaHa (npu manku cBpeana 6n1so 5 mbtu).

- LlnudoBaHe Ha BTOpHA pe3el| Ha CBPEeaIoTo:
eKo u3ternete CBPeANOTO, 3aBbpTeTte ro Ha 180°n ro
BKapaiTe 0bpaTHO A0 WNUGOBbUHKA AuCK (7). 3aBbpTe-
T€ CBPEe/I0TO KaKTO NpU WM(OBAHETO HA MbPBHA Pesell.

- [loBTopeTe LgnaTa NpoLeaypa NpH Hyxaa okato Bata
peselia He ca 0CTPU U CUMETPUUHMU.

KonTtpon u kopekuuu (BX. dur. D)
Pesuute S Ha cBpeanoTo TpAbBa Aa ca eHaKBO AbNTK.

Bosch Power Tools
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- AKO TOBa He e Taka, NoApaBHeTe NO-KbCUA pe3el, KbM BbT-
peLuHaTa MapKMpOBKa Ha CbOTBETHMA OTBOP BbPXY YCT-
POWCTBOTO 32 3aTOUBaHE Ha CBPeL/a.

- Bkapalite cBpe10To B Ta3u NO3WLMA U ro 3aBbpTeTe bnu-
30 3 MbTH OT yMop [0 ynop.

- [posepeTe pe3ynrara 1 NoBTOpeTe NpoLeAypata npu
HyXaa.

MopaabpKaHe U cepBuU3

Mopapbxkka

[Noperynupane Ha wWnUOBbUHKA AUCK (BXK. cur. E)

Cnep okono 100 3atouBaHus WAKBOBbYHUAT AUCK (7) TpAb-

Ba [1a Ce Joperynu1pa.

3a uenTa TpabBa fia JeMOHTUPaTE YCTPONUCTBOTO 3a 3aTOUBA-

He Ha cBpeana.

- Pasxnabete BbHLIHUTE KPENeXHW BUHTOBE (4) 1 cnep To-
Ba BbTPELUHMA KpenexeH BUHT (5).

- OTcTpaHeTe AMCTaHUMOHHKSA auck (6).

- MoHTHpaitTe yCTPOMCTBOTO 3a 3aTOUBaHe Ha cBpeana bes
QIUCTAHLMOHEH IUCK B 0bpaTHa NOCNeA0BaTeNHOCT.

CMsHa Ha WNHGOBbYHKA AUCK

CmeHeTe cnep npubnuautenHo 200 3aTouBaHKUA WAKGOBbLY-

HuA auck (7).

3a LenTa TpAbBa 1a IeMOHTHUPaTe YCTPOWUCTBOTO 3a 3aTOYBa-

He Ha cBpeana.

- PasxnabeTe BbHILIHUTE KpenexHu BUHTOBE (4) v cnep To-
Ba BbTPELLUHKMA KpenexeH BUHT (5).

- TNocraBeTe AUCTaHUMOHHMA AUCK (6) BbpXY HOBHA LMH-
(hOBbUEH AUCK.

- MoHTHpaliTe yCTPOMCTBOTO 3a 3aTOUBAHE Ha CBpea/a B
obpartHa nocnefoBaTenHocCT.

Pe3sepBHHM yactu
[lnckose 3a WwnudosaHe 2608600029

Mpw 3aryba Ha 3axBailava (1) moxeTe fa U3non3gare Wec-
TocTeHeH BUHT M8 ¢ 90 mm unu no-ronama AbmK1Ha.

- CKbCeTe BMHTA 10 N0AX0AALATa IbMKUHA.

KnueHTcka cnyba 1 KOHCYnTaLus OTHOCHO
ynotpebara

CepBu3bT LLiE OTFOBOPH Ha BbIIPOCHTE B1 OTHOCHO PEMOHTH
1 NoAAPbXKKA Ha 3aKyneHus oT Bac npoayKT, KakTo U OTHOC-
HO pe3epBHH UacT. [TOKOMMOHEHTHU UEPTEXHM U HH(OPMa-
LiMA 3a PE3EePBHUTE YaCTH LLie OTKPUETE U Ha:
www.bosch-pt.com

EKMMBT N0 KOHCYNTaUMA OTHOCHO ynoTpebarta Ha Bosch we
By nomorHe c y10BONCTBME NPY BBNPOCH 3a HALLUTE NPO-
[LYKTH M TEXHUTE aKCecoapM.

Mons, npu BbNPOCH 1 NPY NOpPbUBaHe Ha Pe3epBHU UacTy
BWHaru nocousaiTe 10-LMdPEHNa KaTanoxeH HOMep, U3nu-
CaH Ha Tabenkara Ha ypepa.

Bbnrapua

Robert Bosch SRL

Service scule electrice

Strada Horia Macelariu Nr. 30-34, sector 1
013937 Bucuresti, Romania

Ten.: +359(0)700 13 667 (Ebnrapcku)
®dakc: +40212 331313

Email: BoschServiceCenterBG@ro.bosch.com
www.bosch-pt.com/bg/bg/

[pyru cepBU3HHM aapecH Le OTKPHeTe Ha:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

bpakyBaHe

YCTPOWCTBOTO 3a 3aTOUBaHe Ha CBPeAna, NPUHALNEXHOCTH-
Te ¥ onakoBkuTe TpAbBea ja bbaaT NoANoXeHU Ha EKONOrHy-
Ha npepaboTka 3a yCBOABaHE Ha CbAbpPXaLL1TE Ce B TAX Cy-
POBUHMU.

MakepoHCKH

be3beaHOCHH HaNnOMeHH

Mpouutajte ru cute 6e36e4HOCHM HaNOMeHH
¥ YNaTCTBa KOMILTO CE NPUNOXKEHH Ha
YPEAOT 3a ocTpetbe BYpru1 U eneKTpuuHUoT
anar wro ce ynotpebysa. [peLikute
HacTaHaTh Kako pe3ynTar ofl HenpUaPXyBatbe 40
6e36eaHOCHUTE HAaMOMEHH W YNaTCTBa MOXE Aa
npenu3BMKaaT eNeKTPUUeH yaap, noxap 1/vnu Tewku
noBpeau.
3auyBajre ru 6e3befHOCHUTE HANOMEHH 1 yNaTCTBa 3a
KOPHUCTEbE U 3a BO MAHUHA.
Hocerte 3awwITUTHH ouuna.

» Hukoraw He KOPHCTETE FO YPeAoT 3a OCTpetbe bypruu
3a BnaXKHo ocTpetbe. Hasnerysarbeto Ha Boja BO
€N1eKTPUUHWOT anar ro 3rofieMyBa PU3UKOT Of] ENEKTPUUEH
ynap.

» Bosch moxe aa rapantupa 6ecnpekopHo
(hyHKUMOHMPaAHbe Ha NPOH3BOAOT CaMOo aKo ce
KOPHCTAT OPUrHHaNHH [OAATOLM.

Onuc Ha npou3BOAOT U
nepdopmaHcuTte

Ynotpeba co coogBeTHa HameHa

YpenoT e HaMeHeT 3a 0CTpetbe (CYBO Opycerbe) Ha UennuuHu
6ypruu cnopen DIN 338, DIN 340, DIN 345, DIN 1869 1
DIN 1897 (epaujavn N). Kapbugnute bypruu He cmeat aa
ce bpycar.
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YpenoT e HaMeHET 32 MOHTUPAtbe Ha ENEKTPUUHM Ay Nyanku
WY BUOPALMOHH lyNUanKu, HO HE W Ha yaapHU Ay NUanku.

UnycTpauuja Ha KOMNOHEHTH

Hymepuparero Ha npuKaxxaHUTe KOMNOHEHTH Ce OAHeCyBa
Ha NPUKa30T Ha NPOU3BOAOT Ha rpadwluKaTa CTpaHuLa.

(1) 3adakau

(2) TpnoHaBpeTeHo

(3) 3asprka3a3atBOpatbe

(4) HamBopeluHH 3aBPTKM 3a NPULIBPCTYBathe
(5)  BHarpeluHH 3aBPTKM 3a IPULIBPCTYBatbe
(6) [ucraHuep

(7)  BpycHannoua

TexHHuku nopaTtouu

bpoj Ha pen 2607 990 050
3a/MjameTap Ha iynkara mm 2,5-10
Aron Ha BpB, bypruja ° 118
[lnjameTap Ha NpUKNYYOK Ha mm 43
rPNoTO Ha BPETEHOTO

Makc. bpoj Ha BPTEXMU min™* 3000
MonTtaxa

MpunarogyBate Ha 3achakauort (BuAU cnuka A)

lpen NPBOTO MOHTHPAtbE NPUNArofeTe ja AoMKMHATa Ha

3achakauor (1) Ha aynuankara.

- Ckpartete ro 3aghakauot (1) co MeTanHa nuna Taka Lo
pacTojaHueTo Ke 3HecyBaa 110 mm (4 5/16") kako wTo
€ NPUKaXaHo Ha C1Karta.

Axo 3achakauor (1) e npemMHory KpaTok 3a Ballara aynuasnka,

HaMecTo T0a, KOpHUCTETe CTaHAApAHA 3aBPTKA CO

LiectoaronHa rnasa M8 co coofiBeTHa JOMKUHa.

MoHTHpatbe Ha ypenoT 3a ocTpetbe Ha bypruu
(Bugm cnuka B)

» Mpep 6uno kakBa MHTEPBEHLHUja HA @NEKTPUUHHOT
anar, u3Bneuverte ro CTPYjHHOT NPUKNYUOK OA SUAHATA
[03Ha.

» Ypepnot 3a ocTpetbe Ha bypruu moxe fja ce MOHTHpa
camo Ha gynuankata. He e ogo6peH 3a pauHo
6pycetbe Ha bypruu. MocTon onacHoCT oA noBpesa.

- AKo ce HaBpTyBa A0MOMHUTENHA PauKa Ha rpiioTo Ha
BPETeHOTO (2) Ha Balwara Aynyanka, Toraw npeo
OTCTpaHeTe ja 0Baa A0MONHUTENHA pauka.

- MMpuuspcTete ro 3adakauot (1) Bo rnasara 3a fynuetbe
Ha BalliaTa fiynyanka.

MouuTyBajTe ro ynatcTBoTo 3a pabota Ha Balara
nynuanka.

- CHIHO NPUTUCHETE IO YPEoT 3a OCTPEtbE Ha Oypriu Ha
rnaBarta 3a iynuetbe W UCTOBPEMEHO 3aTerHeTe ja
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3aBpTKaTa 3a 3aTBopatbe (3).

3aBpTKarta 3a 3aTBOpParbe MOpa ja Ce 3aTBOpH NpeKy
rPNoTo Ha BpeTeHoTo (2) Ha fiynuankara, a He npeky
rnaBara3a ynuete.

Ynorpeba

CoBetu npu paboteteTo

Bpycete 6ypruu (Buau cnuka C)

- [pBo rpybo usbpycerte rv owTeteHuTe bBypruu Ha
cTonHara bpycunka.

- Ako bpauHaTa MOXe fla Ce peryn1pa Ha Baluara aynuanka,
Toralu nocraserte ja 6paunata o 2000 go 3000 min™.
Ha B1bpaumoHata fiynuanka nocraBeTe ro pexumoT Ha
paborta ,Jynuetbe 6e3 yaap“.

- [pxeTe ja BKNyueHata aynuanka co npukaueH ypes 3a
0CTpetbe Ha bypruM Kako LUTO € MPUKaXaHo Ha CuKarta.
lpoBepeTe fany OTBOPHTE 3a BEHTUNALM]a Ha Jynuankata
ce cnoboaHu.

- bpycetbe Ha npBKOT pab Ha byprujata:

BmeTHeTe ja byprujaTa Bo HajManaTa coofBeTHa aynka Ha
YPeLoT 3a ocTpetbe Ha bypruu. CepTeTe ja byprujata
Hanpea-Hasag nabaso 1 6p30 Nomery NeBUOT U IECHUOT
Kpaj okony 10 natut (okony 5 natv 3a manu bypriu) co
Man NpPUTUCOK.

- bpycetbe Ha BTopuoT pab Ha byprujata:

Manky usBneuerte ja byprujara, cBptete ja3a 180° u
NOBTOPHO BMETHeTe ja 10 bpycHata nnoua (7). Ceprete ja
byprujata kako kora ro 6pycuTe npeu1oT pab.

- [loBTOpETE ro LENMOT NPOLEC JOKONKY € NOTPebHOo
[noaeka aata pabosu He BUAAT OCTPU U CUMETPUUHK.

KonTtpona u kopekuuu (Buau cnuka D)

PabosuTe S Ha byprujata Mopa a bupar co UcTa JOMKMHA.

~ AKO He, HacoueTe ro NoKpPaTKMOT pab Ha BHaTpeLuHaTa
03HaKa Ha COO/IBETHATa [lynKka Ha YPeaoT 3a 0CTpetbe Ha
Bypruu.

- BwmertHerte ja byprujata Bo 0Baa No3uLiuja U CBPTETE ja
Hanpepn-Hasaz of Kpaj 4o Kpaj okony 3 natu.

- [lpoBepeTe ro pesynTaroT 1 NOBTOPETE ja NocTankara
[NIOKO/IKY € NoTpebHo.

OppxxyBamwe U CepBUC
OppxyBate

MoBTOpHO NpunaroayBatbe Ha bpycHata nnoua (Buau

cnukaE)

Mo okony 100 ocTpetba Tpeba NOBTOPHO Aa ja NpUAaroauTe

bpycHata nnova (7).

3a ;ja ro HanpaBuTe 0Ba, MOPa Aa ro IeMOHTMpaATe YPeaoT 3a

OCTpetbe Ha bypruu.

- OnabaseTe rv HaBOpPELIHUTE 3aBPTKM 38
npULBPCTYBatbe (4), a NoToa v BHATPELLHUTE 3aBPTKHU 38
npuuBpcTyBatbe (5).

- OrctpaHerte ro aucTaHLepor (6).
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~ MoHT1pajTe ro ypenot 3a ocTpetse Ha bypruu bes
[aucTaHuep no obpareH pegocnen.

MeHyBatbe Ha bpycHara nnoua

Mo okony 200 ocTpetba Tpeba NOBTOPHO Aa ja NPOMEHUTE

bpycHata nnova (7).

3a Ja ro HanpaeuTe 0Ba, MOPA Aia ro IeMOHTMpaTe YPesoT 3a

ocTpetbe Ha bypruu.

- OnabaBeTe r1 HaABOPELLHUTE 3aBPTKM 33
npuuspcTyBatbe (4), a noToa U BHATPELLHUTE 3aBPTKM 3a
npuuspctysatbe (5).

- [llocTaBeTe ro AucTaHLepoT (6) Ha HoBata bpycHa nnoua.

- MoHT1pajTe ro ypeaoT 3a ocTperse Ha bypruu no obparex
pegpocneg.

Pe3sepBHu AenoBu

BpycHu nnouu 2608 600029
Mpu rybetbe Ha 3adhakauot (1) MoxeTe Aa kopUCTUTE
3aBpTKa CO WecToaronHa rnasa M8 co gomkuHa og 90 mm
UNK NOBEKe.

- CKparteTe ja 3aBpTKaTa 10 COOJ|BETHATA A0MKMHA.

CepBucHa cnyx6a U coBeTH NPH KopUcTetbe

CepBHucHara cnyxba ke ofroBopu Ha Baluute npaluarba Bo
BPCKa CO NonpaBKaTa v OfipXKyBakeTO Ha BalumoTt npoussog
Kako W pe3epBHUTE AenoBu. O3HaKK 3a eKCnnosuja 1
MH(opMaLMK 3a PE3ePBHUTE 1ENOBU UCTO Taka Ke HajaeTe
Ha: www.bosch-pt.com

TvMOT 3a COBETYBatbE NPH KOPUCTEHE Ha Bosch ke By
MOMOrHe I0KOMKY MMaTe Nnpallatba 3a HalKTe NPOU3BOAM U
onpema.

3a cuTe Npallatba M Hapauku Ha Pe3epBHHU AenoBHu, Be
Monume Hasepete ro 10-undpeHuot bpoj on
cneunduKaLMoHaTa nnoyka Ha NnporU3BooT.

CeBepHa MakepioHuja

[.0.Enektpuc

CaBa KoBaueBuk 47, bpoj 3

1000 Ckonje

E-nowrTa: dimce.dimcev@servis-bosch.mk
NHTepHeT: www.servis-bosch.mk
Ten./dakc: 02/ 246 76 10

Mob.: 070 595 888

LO.N.T.Y “POJKA”

Janu Nykposcku 66; T.L| ABTOKOMaHaa nokan 69
1000 Ckonje

E-nowra: servisrojka@yahoo.com

Ten: +38923174-303

Mob: +389 70 388-520, -530

[lononHNUTENHN agpeck Ha CePBHCH MOXe Aa HajaeTe
nog:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

OtcTpaHyBame

Ypenot 3a ocTpetbe Ha bypruu, onpemara v ambanaxure
Tpeba 1a ce OTCTPaHAT Ha EKOMOLLKK NPUGATIIMB HAUKH.

Srpski

Bezbhednosne napomene

Procitajte sve sigurnosne napomene i
uputstva koji su priloZeni uz uredaj za
ostrenje burgija i elektricni alat koji
koristite. Nepostovanje bezbednosnih
napomena i uputstava moze da prouzrokuije elektricni udar,
pozar i/ili teske povrede.
Cuvajte sva uputstva i bezbednosne napomene za
buduénost.

Nosite zastitne naocare.

» Uredaj za ostrenje burgija nikad nemojte da koristite
za mokro brusenje. Prodor vode u elektricni alat
povecava rizik od elektricnog udara.

» Kompanija Bosch samo u slucaju kada se koristi
originalan pribor moze osigurati besprekorno
funkcionisanje proizvoda.

Opis proizvoda i primene

Namenska upotreba

Uredaj je namenjen za oStrenje (suvo brusenje) celicnih
burgija prema DIN 338, DIN 340, DIN 345, DIN 1869 i
DIN 1897 (izvodenije tipa N). Burgije od tvrdog metala ne
smeju se brusiti.

Uredaj je namenjen za montazu na elektri¢ne ili udarne
busilice, ali ne i na ceki¢-busilice.

Prikazane komponente

Numerisanje komponenti sa slika odnosi se na prikaz
proizvoda na grafickim stranama.

(1)  Obrta¢

(2) Vratvretena

(3)  Steznizavrtanj

(4)  Spoljni zavrtnji za pricvrs¢ivanje
(5)  Unutrasnji zavrtanj za pricvrscivanje
(6)  Odstojnik

(7)  Brusnidisk

Tehnicki podaci

Uredaj za ostrenje burgija S41

Broj artikla 2607 990 050
za precnik burgije mm 2,5-10
Burgija sa oStrim uglom ° 118
Pre¢nik prikljucka vrata mm 43
vretena

Maks. broj obrtaja min" 3000
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Montaza

Podesavanje obrtaca (videti sliku A)

Pre prve montaze podesite duzinu obrtaca (1) busilici.

- Skratite obrtac (1) testerom za metal tako da rastojanje a
prikazano nasliciiznosi 110 mm (4 5/16").

Ako je obrtac (1) za busilicu prekratak, umesto toga

upotrebite standardni $estougaoni zavrtanj M8

odgovarajucée duzine.

Montiranje uredaja za ostrenje burgija (videti
sliku B)

» lzvucite pre svih radova na elektri¢cnom alatu mrezni
utikac iz uticnice.

» Uredaj za ostrenje burgija sme da se koristi samo
montiran na busilici. Nije dozvoljen za ru¢no ostrenje
burgija. Postoji opasnost od povrede.

- Ako je navrat vretena (2) busilice prikacena dodatna
rucka, onda prvo uklonite dodatnu rucku.

- Pricvrstite obrtac (1) u steznu glavu busilice.

Pogledajte uputstvo za upotrebu busilice.

~ Cursto pritisnite uredaj za ostrenje burgija uz steznu glavu
na busilici i istovremeno zategnite stezni zavrtan;j (3).
Stezni zavrtanj mora biti zatvoren preko vrata vretena (2)
busilice, ne preko stezne glave.

Rezim rada

Napomene zarad

Brusenje burgija (videti sliku C)

- Prvo grubo izbrusite tesko ostecene burgije na uredaju za
brusenje.

- Ukoliko se broj obrtaja na Vasoj brusilici moze regulisati,
onda podesite broj obrtaja na 2000 do 3000 min™.
Na udarnoj busilici podesite rezim rada ,Busenje bez
udaranja®.

- Drzite ukljucenu busilicu sa pricvrs¢enim uredajem za
ostrenje burgija kao $to je prikazano na slici.
Uverite se da su otvori za ventilaciju busilice slobodni.

- BruSenje prve ostrice burgije:
Ubacite burgiju u najmanju odgovarajucu rupu na uredaju
za o$trenje burgija. Koristeci lagani pritisak, rotirajte
burgiju napred-nazad izmedu levog i desnog grani¢nika
oko 10 puta (kod malih burgija oko 5 puta) lagano i brzo.

- Brusenje druge ostrice burgije:
Malo izvucite burgiju, okrenite je za 180°i ponovo je
ubacite sve do brusnog diska (7). Okrenite burgiju kao pri
brusenju prve ostrice.

- Ako je potrebno ponovite ceo proces, sve dok obe ostrice
ne budu ostre i simetricne.

Kontrola i ispravke (videti sliku D)
Ostrice S burgije moraju biti iste duzine.
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- Ako nisu, poravnajte kracu ostricu sa unutra$njom
oznakom odgovarajuce rupe na uredaju za ostrenje
burgija.

- Ubacite burgiju u ovaj polozaj i okrenite je oko 3 puta od
grani¢nika do grani¢nika napred-nazad.

- Proverite rezultat i ponovite proces ukoliko je potrebno.

Odrzavanje i servis

Odrzavanje

Podesavanje brusnog diska (videti sliku E)

Nakon otprilike 100 ostrenja treba da podesite brusni

disk (7).

Da biste to uradili morate da demontirate uredaj za ostrenje

burgija.

- Otpustite spoljni zavrtanj za pricvrsc¢ivanje (4), a zatim i
unutrasnji zavrtanj za pricvrscivanje (5).

- Uklonite odstojnik (6).

- Montirajte uredaj za ostrenje burgija bez odstojnika
obrnutim redosledom.

Promena brusnog diska

Nakon otprilike 200 ostrenja promenite brusni disk (7).

Da biste to uradili morate da demontirate uredaj za ostrenje

burgija.

- Otpustite spoljni zavrtanj za pri¢vrséivanje (4), a zatim i
unutras$nji zavrtanj za pricvrscivanje (5).

- Postavite odstojnik (6) na novi brusni disk.

- Montirajte uredaj za oStrenje burgija obrnutim
redosledom.

Rezervni delovi

Broj artikla

Brusni diskovi 2608 600029
Ako izgubite obrtac (1) mozZete upotrebiti Sestougaoni
zavrtanj M8 dug 90 mm ili vise.

- Skratite zavrtanj na odgovarajucu duzinu.

Servis i saveti za upotrebu

Servis odgovara na va$a pitanja u vezi sa popravkom i
odrZavanjem vaseg proizvoda kao i u vezi sa rezervnim
delovima. Sematske prikaze i informacije u vezi rezervnih
delova nadi ¢ete i pod: www.bosch-pt.com

Bosch tim za konsultacije vam rado pomaze tokom primene,
ukoliko imate pitanja o nasim proizvodima i njihovom
priboru.

Molimo da kod svih pitanja i naru¢ivanja rezervnih delova
neizostavno navedete broj artikla sa 10 brojcanih mesta
prema tipskoj ploCici proizvoda.

Srpski

Bosch Elektroservis
Dimitrija Tucovi¢a 59
11000 Beograd

Tel.: +381 11 644 8546
Tel.: +381 117443122
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Tel.: +381 116416291

Fax: +381 116416293
E-Mail: office@servis-bosch.rs
www.bosch-pt.rs

Dodatne adrese servisa pogledajte na:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Uklanjanje dubreta

Uredaj za o$trenje burgija, pribor i pakovanja reciklirati na
ekolo$ki prihvatljiv nacin.

Slovenscina

Varnostna opozorila

Preberite vsa varnostna opozorila in
navodila, ki so priloZeni orodju za ostrenje
svedrov in elektricnemu orodju, ki ga
uporabljate. Neupostevanje varnostnih
opozoril in navodil lahko povzroci elektri¢ni udar, pozar in/ali
hude poskodbe.
Vsa varnostna opozorila in navodila shranite za prihodnjo
uporabo.
Nosite zascitna ocala.

» Orodja za ostrenje svedrov ne uporabljajte za mokro
brusenje. Vdor vode v elektri¢no orodje povecuje
tveganje elektricnega udara.

» Bosch lahko za brezhibno delovanje izdelka jamdi le,
Ce uporabljate izkljucno originalni pribor.

Opis izdelka in storitev

Namen uporabe

Orodje je namenjeno ostrenju (suhemu brusenju) svedrov za
jeklo po DIN 338, DIN 340, DIN 345, DIN 1869 in DIN 1897
(razli¢ica tipa N). Svedrov iz karbidne trdine ni dovoljeno
brusiti.

Orodje je namenjeno namestitvi na elektri¢ne vrtalnike ali
udarne vrtalnike, ne na vrtalna kladiva.

Komponente na sliki

Ostevilcenje komponent na sliki se nanasa na predstavitev
izdelka na straneh s shemami.

(1)  Sojemalnik

(2)  Vratvretena

(3)  Pritrdilni vijak

(4)  Zunanja pritrdilna vijaka
(5)  Notranji pritrdilni vijak

(6) Distancna podlozka
(7)  Brusilnaplosca

Tehnicni podatki

Orodje za ostrenje svedrov S41

Kataloska Stevilka 2607 990 050
Za premer vrtanja mm 2,5-10
Kot konice svedra ° 118
Premer prikljucka vratu mm 43
vretena

Najv. Stevilo vrtljajev min”* 3000
Namestitev

Prilagoditev sojemalnika (glejte sliko A)

Pred prvo namestitvijo prilagodite dolZino sojemalnika (1)

glede na vrtalnik.

- Z Zago za kovino skraj$ajte sojemalnik (1) tako, da bo
razdalja a, prikazana na sliki, znasala 110 mm (4 5/16").

Ce je sojemalnik (1) prekratek za vrtalnik, namesto

sojemalnika uporabite obicajni Sestrobi vijak M8 ustrezne

dolzine.

Namestitev orodja za ostrenje svedrov
(glejte sliko B)

» Pred zacetkom kakrsnih koli del na elektricnem orodju
izvlecite omrezni vtic iz vticnice.

» Orodje za ostrenje svedrov lahko uporabljate samo
namesceno na vrtalniku. Orodje ni odobreno za ro¢no
brusenje svedrov. Obstaja nevarnost poskodb.

- Ceje navrat vretena (2) vrtalnika privijacen pomozni
rocaj, najprej odstranite pomozni rocaj.

- Sojemalnik (1) vpnite v vpenjalno glavo vrtalnika.

Pri tem upostevajte navodila za uporabo vrtalnika.

- Orodje za ostrenje svedrov mocno pritisnite na vpenjalno
glavo vrtalnika in hkrati zategnite pritrdilni vijak (3).
Pritrdilni vijak mora biti zaprt nad vratom vretena (2)
vrtalnika, ne nad vpenjalno glavo.

Delovanje

Navodila za delo

Brusenje svedrov (glejte sliko C)

- Mocno poskodovane svedre najprej grobo zbrusite s
stacionarnim brusilnikom.

- Ceje navrtalniku mogoce nastaviti $tevilo vrtljajev,
Stevilo vrtljajev nastavite na 2000 do 3000 min™.
V primeru uporabe udarnega vrtalnika nastavite nacin
delovanja za ,Vrtanje brez udarjanja“.

- Vklopljen vrtalnik znames¢enim orodjem za ostrenje
svedrov drZite tako, kot je prikazano na sliki.
Pazite, da na prezracevalnih rezah vrtalnika ni masti.
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- Brusenje prvega rezila svedra:
sveder vstavite v najmanj$o ustrezno luknjo na orodju za
ostrenje svedrov. Z rahlim pritiskom hitro zavrtite sveder
v obe smeri med levim in desnim prislonom priblizno 10-
krat (priblizno 5-krat v primeru majhnih svedrov).

- Brusenje drugega rezila svedra:
sveder nekoliko izvlecite, ga zavrtite za 180°in ga znova
vstavite do brusilne plosce (7). Sveder vrtite kot pri
brusenju prvega rezila.

- Postopek po potrebi ponavljajte, dokler ne bosta obe
rezili ostri in simetri¢ni.

Preverjanje in popravljanje (glejte sliko D)

Rezili S svedra morata biti enako dolgi.

- Ce nista, krajse rezilo usmerite proti notranji oznaki
ustrezne luknje na orodju za ostrenje svedrov.

- Sveder vstavite v tem poloZaju in ga priblizno trikrat
zavrtite v obe smeri med levim in desnim prislonom.

- Preverite stanje in po potrebi ponovite postopek.

Vzdrzevanje in servisiranje

Vzdrzevanje

Vnovicna nastavitev brusilne plosce (glejte sliko E)

Brusilno plosco (7) je treba po priblizno 100 brusenjih

znova nastaviti.

To storite tako, da odstranite orodje za ostrenje svedrov.

- Nekoliko odvijte zunanja pritrdilna vijaka (4), nato pa Se
notranji pritrdilni vijak (5).

- Odstranite distancno podlozko (6).

- Orodje za ostrenje svedrov brez distancne podlozke
namestite tako, da korake izvedete v nasprotnem vrstnem
redu.

Menjava brusilne plosce

Brusilno plosco (7) zamenjajte po priblizno 200 brusenjih.

To storite tako, da odstranite orodje za ostrenje svedrov.

- Nekoliko odvijte zunanja pritrdilna vijaka (4), nato pa Se
notranji pritrdilni vijak (5).

- Distan¢no podlozko (6) namestite na novo brusilno
plosco.

- Orodje za ostrenje svedrov namestite tako, da korake
izvedete v nasprotnem vrstnem redu.

Nadomestni deli

Brusilne plosce 2608600029
Ce sojemalnik (1) ni na voljo, lahko uporabite $estrobi vijak
M8 dolzine 90 mm ali ve¢.

- Vijak skrajsajte na ustrezno dolzino.

Servisna sluzba in svetovanje uporabnikom

Servis vam bo dal odgovore na vasa vprasanja glede
popravila in vzdrZzevanja izdelka ter nadomestnih delov.
Tehnicne skice in informacije glede nadomestnih delov
najdete na: www.bosch-pt.com
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Boscheva skupina za svetovanje pri uporabi vam bo z
veseljem odgovorila na vprasanja o nasih izdelkih in
pripadajocem priboru.

Ob vseh vprasanjih in narocilih rezervnih delov nujno
sporocite 10-mestno Stevilko na tipski plo¢ici izdelka.

Slovensko

Robert Bosch d.o.o.
Verovskova 55a

1000 Ljubljana

Tel.: +00 803931

Fax: +00 803931

Mail: servis.pt@si.bosch.com
www.bosch.si

Naslove drugih servisnih mest najdete na povezavi:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Odlaganje

Orodje za ostrenje svedrov, pribor in embalazo je treba
reciklirati na okolju prijazen nacin.

Hrvatski

Sigurnosne napomene

Procitajte sve sigurnosne napomene i upute
koje su priloZzene uz uredaj za ostrenje
svrdla i koristeni elektricni alat. Propusti do
kojih moze doci uslijed nepridrzavanja
sigurnosnih napomena i uputa mogu
uzrokovati elektricni udar, pozar i/ili teSke ozljede.
Sacuvajte sve sigurnosne napomene i upute za buducu
primjenu.
Nosite zastitne naocale.

» Uredaj za ostrenje svrdla nikada ne koristite za mokro
brusenje. Prodiranje vode u elektri¢ni alat povecava
opasnost od elektricnog udara.

» Bosch moze osigurati besprijekornu funkciju
proizvoda samo ako se upotrebljava originalni pribor.

Opis proizvoda i radova

Namjenska uporaba

Uredaj je namijenjen za ostrenje (suho brusenje) svrdala za
celik sukladno normi DIN 338, DIN 340, DIN 345, DIN 1869
iDIN 1897 (izvedba tipa N). Svrdla za tvrdi metal ne smiju se
brusiti.

Uredaj je namijenjen za montazu na elektricne busilice ili
udarne busilice, ali ne na busace cekice.

Bosch Power Tools
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Prikazani dijelovi alata

Numeriranje prikazanih dijelova odnosi se na prikaz
proizvoda na stranicama sa slikama.

(1)  Zahvatnik

(2) Grlovretena

(3)  Steznivijak

(4)  Vanjski pri¢vrsni vijci
(5)  Unutarnji pricvrsni vijak
(6) Distantna podloska

(7)  Brusnaploca

Tehnicki podaci

Uredaj za ostrenje svrdla S41

Kataloski broj 2607 990 050
za promjer busenja mm 2,5-10
Svrdlo s vr$nim kutom ° 118
Promijer prikljucka grla mm 43
vretena

Maks. broj okretaja min™* 3000
Montaza

Prilagodba zahvatnika (vidjeti sliku A)

Prije prve montaze prilagodite duljinu zahvatnika (1) svojoj

busilici.

- Skratite zahvatnik (1) pilom za metal tako da razmak a
prikazan naslici iznosi 110 mm (4 5/16").

Ako je zahvatnik (1) za vasu busilica prekratak, umjesto

njega upotrijebite standardni Sesterokutni vijak M8

odgovarajuce duljine.

Montaza uredaja za ostrenje svrdla
(vidjeti sliku B)

» Prije svih radova na elektricnom alatu izvucite mrezni
utikac iz uticnice.

» Uredaj za ostrenje svrdla smije se upotrebljavati samo
kada je montiran na busilici. Nije dopusten za ru¢no
brusenje svrdla. Postoji opasnost od ozljede.

- Ako je nagrlo vretena (2) vase busilice pricvrséena
dodatna rucka, onda najprije skinite tu dodatnu rucku.

- Stavite zahvatnik (1) u steznu glavu svoje busilice.
Pridrzavajte se uputa za uporabu svoje busilice.

- Snazno pritisnite uredaj za ostrenje svrdla o steznu glavu
busilice i istovremeno jako zavrnite stezni vijak (3).
Stezni vijak mora se zatvoriti iznad grla vretena (2)
busilice, a ne iznad stezne glave.

Rad
Upute zarad

Brusenje svrdla (vidjeti sliku C)

- Najprije grubo izbrusite tesko oSte¢ena svrdla na
brusnom stalku.

- Ako se broj okretaja na va$oj busilici moze regulirati, onda
namjestite broj okretaja na 2000 do 3000 min*.
Kod udarne busilice namjestite nacin rada ,,Busenje bez
udarca“.

- Drzite uklju¢enu busilicu sa stavljenim uredajem za
ostrenje svrdla kako je prikazano na slici.
Pazite da su slobodni otvori za hladenje na busilici.

- Izbrusite prvu o$tricu svrdla:
Umetnite svrdlo u najmanji odgovarajuci provrt na
uredaju za ostrenje svrdla. Laganim pritiskom labavo i
brzo okrenite svrdlo izmedu lijevog i desnog grani¢nika
oko 10 puta naprijed i natrag (kod manjih svrdala oko
5 puta).

- Izbrusite drugu otricu svrdla:
Malo izvucite svrdlo, okrenite ga za 180°i ponovno ga
umetnite do brusne ploce (7). Okrenite svrdlo kao i kod
brusenja prve ostrice.

- Po potrebi ponovite ¢itav postupak tako da su obje
ostrice ostre i simetricne.

Provjerai ispravci (vidjeti sliku D)
Ostrice S svrdla moraju biti iste duljine.

- Ako nisu, poravnajte kracu ostricu s unutarnjom oznakom
odgovarajuceg provrta na uredaju za ostrenje svrdla.

- Umetnite svrdlo u taj poloZaj i okrenite ga oko 3 puta od
grani¢nika do grani¢nika naprijed i natrag.

- Provjerite rezultat i po potrebi ponovite postupak.

Odrzavanje i servisiranje

Odrzavanje

Namjestanje brusne ploce (vidjeti sliku E)

Nakon otprilike 100 oStrenja treba namjestiti brusnu

plocu (7).

U tu svrhu morate demontirati uredaj za ostrenje svrdla.

- Otpustite vanjske pricvrsne vijke (4), a zatim unutarnji
pricvrsni vijak (5).

- lzvadite distantnu podlosku (6).

- Montirajte uredaj za ostrenje svrdla bez distantne
podloske obrnutim redoslijedom.

Zamjena brusne ploce

Nakon otprilike 200 ostrenja zamijenite brusnu plocu (7).

U tu svrhu morate demontirati uredaj za ostrenje svrdla.

- Otpustite vanjske pricvrsne vijke (4), a zatim unutarnji
pricvrsni vijak (5).

- Stavite distantnu podlosku (6) na novu brusnu plocu.

- Uredaj za ostrenje svrdla montirajte obrnutim
redoslijedom.
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Rezervni dijelovi
Kataloski broj
Brusne ploce 2608600029

Ako izgubite zahvatnik (1), mozZete upotrijebiti Sesterokutni
vijak M8 duljine 90 mm ili vece.
- Skratite vijak na odgovarajucu duljinu.

Servisna sluzba i savjeti o uporabi

Nasa servisna sluzba ¢e odgovoriti na vasa pitanja o
popravku i odrZavanju vaSeg proizvoda, kao i o rezervnim
dijelovima. CrteZe u rastavljenom obliku i informacije o
rezervnim dijelovima moZete naci i na naoj adresi:
www.bosch-pt.com

Tim Bosch savjetnika o uporabi rado ¢e odgovoriti na vasa
pitanja 0 nasim proizvodima i njihovom priboru.

U slucaju upita ili narucivanja rezervnih dijelova, molimo vas
obavezno navedite 10-znamenkasti kataloski broj s tipske
plocice proizvoda.

Hrvatski

Robert Bosch d.o.0 PT/SHR-BSC
Kneza Branimira 22

10040 Zagreb

Tel.: +38512 958 051

Fax: +385 12 958 050

E-Mail: RBKN-bsc@hr.bosch.com
www.bosch.hr

Ostale adrese servisa moZete pronaci na:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Zbrinjavanje

Uredaj za ostrenje svrdla, pribor i ambalazu treba dovesti na
ekolo$ki prihvatljivo recikliranje.

Eesti

Ohutusnouded

Lugege koiki puuriteritusseadmega ja
kasutatava elektrilise todriistaga kaasas
olevaid ohutussuuniseid ja juhiseid.
Ohutussuuniste ja juhiste eiramine voib kaasa
tuua elektriloogi, tulekahju ja/voi rasked
vigastused.
Hoidke koik ohutussuunised ja juhised edasiseks
kasutamiseks hoolikalt alles.

Kandke kaitseprille.

» Arge kasutage puuriteritusseadet mitte kunagi
marglihvimiseks. Kui elektrilisse toriista on sattunud
vesi, on elektril6ogi risk suurem.

Eesti| 49

» Bosch saab tagada toote laitmatu t66 ainult
originaallisavarustuse kasutamise korral.

Toote kirjeldus ja kasutusjuhend

Otstarbele vastav kasutamine

Seade on ette nahtud normidele DIN 338, DIN 340,

DIN 345, DIN 1869 ja DIN 1897 vastavate teraspuuride
(variant tiilip N) teritamiseks (kuivlihvimiseks).
Kévasulampuuride lihvimine on keelatud.

Seade on ette ndhtud paigaldamiseks elektrilistele trellidele
voi lookpuurtrellidele, kuid mitte puurvasaratele.

Kujutatud komponendid

Kujutatud komponentide numeratsiooni aluseks on toote
graafikalehekiilgedel toodud toote kujutis.

(1) Kaasavétja

(2) Spindlikael

(3)  Pitskruvi

(4)  Valimised kinnituskruvid
(5)  Sisemine kinnituskruvi
(6) Distantsseib

(7)  Lihvketas

Tehnilised andmed

Tootenumber 2607 990 050
puuri labiméodule mm 2,5-10
Puuri tipunurk ° 118
Spindlikaela ihenduskoha mm 43
|abimdoot

Max poorlemiskiirus min™* 3000
Paigaldamine

Kaasavétja sobitamine (vaata joonist A)

Sobitage enne esimest paigaldamist kaasavotja (1) pikkus

oma trelliga.

- Liihendage kaasavotjat (1) metallisaega nii, et pildil
kujutatud vahekaugusaon 110 mm (4 5/16").

Kui kaasavotja (1) peaks olema teie trelli jaoks liiga lihike,

kasutage selle asemel sobiva pikkusega kruvi M8.

Puuriteritusseadme paigaldamine (vaata

joonist B)

» Enne mistahes toode teostamist elektrilise tooriista
kallal tommake pistik pistikupesast vilja.

» Puuriteritusseadet tohib kasutada ainult trellile
paigaldatult. Selle kasutamine puuri kasitsi
teritamiseks ei ole lubatud. On vigastumisoht.

- Kui teie trelli spindlikaelale (2) on kruvitud lisakaepide,
eemaldage koigepealt see lisakaepide.

Bosch Power Tools
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- Kinnitage kaasavotja (1) oma trelli puuripadrunisse.
Jargige selleks oma trelli kasutusjuhendit.

- Suruge puuriteritusseade tugevalt vastu trelli
puuripadrunit ja keerake samal ajal pitskruvi (3) tugevalt
kinni.

Pitskruvi tuleb kinnitada trelli spindlikaelale (2), mitte
puuripadrunile.

Kasutamine

Toosuunised

Puuri lihvimine (vaata joonist C)

- Lihvige tugevalt vigastatud puur eelnevalt jamedalt
lihvpukil.

- Kui teie trelli pdorlemiskiirust saab reguleerida, seadke
poorlemiskiiruseks 2000 kuni 3000 min™.
Lookpuurtrelli korral seadke tooreziimiks ,,puurimine ilma
|60gita“.

- Hoidke paigaldatud puuriteritusseadmega sisseliilitatud
trelli joonisel kujutatud viisil.

Jalgige, et trelli 6hutuspilud on vabad.

- Puuri esimese loikeserva lihvimine:
juhtige puur puuriteritusseadme vahimasse sobivasse
avasse. Poorake puuri kergelt surudes lodvalt ja kiiresti
umbes 10 korda vasaku ja parema toe vahel edasi-tagasi
(vaikeste puuride korral umbes 5 korda).

- Puuri teise Idikeserva lihvimine:
tommake puuri veidi valja, pédrake seda 180°ja juhtige
uuesti lihvkettani (7). Poorake puuri nii nagu esimese
I6ikeserva lihvimisel.

- Korrake vajadusel kogu toimingut, kuni mélemad
I6ikeservad on teravad ja simmeetrilised.

Kontroll ja korrektuurid (vaata joonist D)

Puuri l6ikeservad S peavad olema tihepikkused.

- Kuieiole, joondage liihem serv puuriteritusseadme
sobiva ava sisemise margistusega.

- Juhtige puur selles asendis sisse ja poorake seda umbes
3 korda toest toeni edasi-tagasi.

- Kontrollige tulemust ja korrake vajadusel toimingut.

Hooldus ja korrashoid

Hooldus

Lihvketta jarelseadmine (vaata joonist E)

Umbes 100 teritamise jarel tuleb lihvketast (7) jarelseada.
Selleks tuleb puuriteritusseade lahti vétta.

- Paastke lahti darmised kinnituskruvid (4) ja seejarel
sisemine kinnituskruvi (5).

- Eemaldage distantsseib (6).

- Paigaldage puuriteritusseade vastupidises jarjekorras
ilma distantsseibita.

Lihvketta vahetamine

Vahetage umbes 200 teritamise jarel lihvketas (7).

Selleks tuleb puuriteritusseade lahti votta.

- Paastke lahti adrmised kinnituskruvid (4) ja seejarel
sisemine kinnituskruvi (5).

- Asetage distantsseib (6) uuele lihvkettale.

- Paigaldage puuriteritusseade vastupidises jarjekorras.

Varuosad
Lihvkettad 2608600029

Kaasavotja (1) kaotsimineku korral voite kasutada 90 mm
pikkust voi pikemat kuuskantpeakruvi M8.
- Lihendage kruvi sobivale pikkusele.

Klienditeenindus ja kasutusalane noustamine

Klienditeeninduse tdGtajad vastavad teie kiisimustele teie
toote remondi ja hoolduse ning varuosade kohta. Joonised ja
info varuosade kohta leiate ka veebisaidilt:
www.bosch-pt.com

Boschi ndustajad on meeleldi abiks, kui teil on kiisimusi
toodete ja lisatarvikute kasutamise kohta.

Pdringute esitamisel ja varuosade tellimisel teatage meile
kindlasti toote tiiibisildil olev 10-kohaline tootenumber.

Eesti Vabariik

Teeninduskeskus

Tel.: (+372) 6549 575

Faks: (+372) 6549576

E-posti: service-pt@Iv.bosch.com

Muud teeninduse aadressid leiate jaotisest:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Kasutuskoélbmatuks muutunud seadmete kditlus

Puuriteritusseade, lisavarustus ja pakendid tuleb
loodushoidlikult taaskasutusse suunata.

LatvieSu

Drosibas noteikumi

Izlasiet visus urbjmasinas asinasanas iericei
un izmantojamajam elektroinstrumentam
pievienotos drosibas noteikumus un
noradijumus. Drodibas noradijumu un
noradijumu neievérosana var izraisit elektriskas stravas
triecienu, ugunsgréku un/vai nopietnus savainojumus.
Saglabajiet visus drosibas noteikumus un noradijumus
turpmakam uzzinam.
Nésajiet aizsargbrilles.
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» Nekad neizmantojiet urbjmasinas asinasanas ierici
slapjajai slipésanai. Mitrumam iek|stot
elektroinstrumenta, pieaug elektriska trieciena
sanemsanas risks.

» Bosch var garantét nevainojamu izstradajuma darbibu
tikai tad, ja tiek izmantoti originalie piederumi.

Izstradajuma un ta funkciju apraksts

Paredzétais lietojums

lerice ir paredzéta térauda urbju asinasanai (sausajai
slipésanai) saskana ar DIN 338, DIN 340, DIN 345,

DIN 1869 un DIN 1897 (modelis Tips N). Cieta metala
urbjus nedrikst asinat.

lerice ir paredzéta montazai uz elektriskas urbjmasinas vai
triecienurbjmasinas, bet ne uz perforatoriem.

Attélotas sastavdalas

Attéloto sastavdalu numeracija atbilst izstradajuma attéliem,
kas sniegti grafiskajas lappuseés.

(1)  Lidznéméjpatrona

(2) Varpstas aptvere

(3)  Spailes skrive

(4)  Aréjas stiprinosas skriives
(5) lekséja stiprinasanas skrive
(6)  Atstatuma starplika

(7)  Slipripa

Tehniskie dati

Izstradajuma numurs 2607 990 050
urbsanas diametram mm 2,5-10
Smailes vitnes urbjmasina ° 118
Varpstas aptveres mm 43
savienojuma elementa

diametrs

Maks. grieSanas atrums min”* 3000
Montaza

Lidznémeéjpatronas pielagosana (sk.attélu A)
Pirms pirmas montazas pielagojiet lidznéméjpatronas
garumu (1) savai urbjmasinai.
- Saisiniet lidznéméjpatronu (1) ar metala zagi tada izmera,
lai attéla redzamais attalums butua 110 mm (4 5/16") .
Ja lidznéméjpatrona (1) attiecigi ir parak isa jisu
urbjmasinai, tad tas vieta izmantojiet parasto tirdznieciba
pieejamo atbilstosa garuma sesstira skrivi M8.
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Urbju asinasanas ierices montaza (skatit
atteluB)

» Pirms elektroinstrumenta apkopes vai apkalposanas
izvelciet ta elektrokabela kontaktdaksu no barojosa
elektrotikla kontaktligzdas.

» Urbju asinasanas ierici drikst samontét tikai uz
urbjmasinas. Urbjus nav atlauts asinat manuali. Pastav
savainojumu risks.

- Jauzjusu urbjmasinas varpstas aptveres (2) ir samontéts
papildrokturis, tad no sakuma nonemiet papildrokturi.

- lespilgjiet lidznéméjpatronu (1) jusu urbjmasinas
urbjpatrona.

Veicot §is darbibas, ievérojiet jusu urbjmasinas lietosanas
pamacibu.

- Spécigi spiediet urbju asinasanas ierici pret urbjmasinas
urbjpatronu un vienlaicigi ciesi pievelciet spailes
skravi (3).

Spailes skrive ir janostiprina virs urbjmasinas varpstas
aptveres (2) un nevis virs urbjpatronas.

Darbiba

Darba norades

Urbju asinasana (skatit attélu C)

- Loti bojatus urbjus vispirms rupji noslipéjiet uz slipripas.

- Jajusu urbjmasinai ir iespejams iestatit apgriezienu
skaitu, tad iestatiet apgriezienu skaitu uz 2000 lidz
3000 min.™.
Izmantojot triecienurbjmasinu, iestatiet darbibas rezimu
(“Urbsana bez trieciena”).

- Turiet ieslégtu urbjmasinu ar samontétu urbju slipésanas
ierici, ka tas ir attélots attéla.
Uzmanieties, lai urbjmasinas védinasanas atveres bitu
atvertas.

- Pirma urbja asmens asinasana:
lelieciet urbjmasinu mazakaja atbilstosaja urbuma uz
urbja asina$anas ierices. Ar vieglu spiedienu brivi un atri
pagrieziet urbjmasinu starp kreiso un labo atdures punktu
apméram 10 reizes turp un atpakal (mazakiem urbjiem -
apmeéram 5 reizes).

- Otra urbja asmens asinasana:
Nedaudz izvelciet urbjmasinu, pagrieziet to par 180°un
atkal ievietojiet to atpakal lidz slipripai (7). Pagrieziet
urbjmasinu, lidzigi ka pirma asmens asinasanas laika.

~ Atkartojiet visus procesu tik ilgi, lidz abi asmeni ir asi un
simetriski.

Parbaude un labojumi (skatit attélu D)

Urbjmasinas asmeniem S ir jabut vienada garuma.

- Jatas tanav, pagrieziet isako asmeni pret atbilstosa
urbuma iek$éjo atzimi uz urbju asinasanas ierices.

- Vadiet urbjmasinu $aja pozicija un pagrieziet to apméram
3 reizes no atdures lidz atdurei turp un atpakal.

- Parbaudiet rezultatu un, iespéjams, atkartojiet procesu.

Bosch Power Tools
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Apkalposana un apkope
Apkope

Slipripas regulésana (skatit attélu E)

Apméram péc 100 asinasanas reizém slipripa (7) ir

janoregule.

Sim nolikam ir jademonté urbju asinasanas ierice.

- Atskriivéjiet aréjas stiprinasanas skrives (4) un tad
iekséjo stiprinasanas skravi (5).

- Nonemiet atstatuma starpliku (6).

- Monteéjiet urbju asinasanas ierici bez atstatuma starplikas
veicot pretéjas darbibas apgriezta seciba.

Slipripas nomaina

Nomainiet slipripu (7) péc apméram 200 asinasanas reizém.

Sim nolikam ir jademonteé urbju asinasanas ierice.

- Atskriivéjiet aréjas stiprinasanas skrives (4) un tad
iekséjo stiprinasanas skravi (5).

- Uzlieciet atstatuma starpliku (6) uz jaunas slipripas.

- Monteéjiet urbju asinasanas ierici, veicot pretéjas darbibas
apgriezta seciba.

Rezerves dalas
Izstradajuma numurs
Slipripas 2608 600029

Lidznemeéjpatronas nozaudésanas gadijuma (1) var izmantot
sesstira skrives M8 ar garumu 90 mm vai garakas.
- Saisiniet skrivi vélamaja garuma.

Klientu apkalpo$anas dienests un konsultacijas
par lietosanu

Klientu apkalpo$anas dienests atbildés uz Jusu jautajumiem
par izstradajumu remontu un apkalpo$anu, ka ari par to
rezerves dalam. Kopsalikuma attélus un informaciju par
rezerves dalam Jus varat atrast interneta vietné:
www.bosch-pt.com

Bosch konsultantu grupa palidzés Jums vislabakaja veida
rast atbildes uz jautajumiem par masu izstradajumiem un to
piederumiem.

Pieprasot konsultacijas un pasutot rezerves dalas, noteikti
pazinojiet 10 zimju izstradajuma numuru, kas noradits uz
izstradajuma markéjuma plaksnites.

Latvijas Republika

Robert Bosch SIA

Bosch elektroinstrumentu servisa centrs
Mikusalas iela 97

LV-1004 Riga

Talr.: 67146262

Telefakss: 67146263

E-pasts: service-pt@Iv.bosch.com

Papildu klientu apkalposanas dienesta adreses skatiet
Seit:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Atbrivosanas no nolietotajiem izstradajumiem

Urbju asinasanas ierice, piederumi un iepakojumi ir janodod
utilizacijai apkartéjai videi nekaitiga veida.

Lietuviy k.

Saugos nuorodos

Perskaitykite visas prie grazty galandimo
prietaiso ir naudojamo elektrinio jrankio
pridedamas saugos nuorodas ir reikalavi-
mus. Nesilaikant saugos nuorody ir reikalavi-
my gali trenkti elektros smugis, kilti gaisras, galima smarkiai
susizaloti ir suZaloti kitus asmenis.
I$saugokite Sias saugos nuorodas ir reikalavimus, kad ir
ateityje galétumeéte jais pasinaudoti.
Dirbkite su apsauginiais akiniais.

» Grazty galandimo prietaiso niekada nenaudokite
Slapiajam slifavimui. Jei j elektrinj jrankj patenka vande-
ns, padidéja elektros smugio rizika.

» Bosch tik tada gali uztikrinti, kad gaminys nepriekais-
tingai veiks, jei yra naudojama originali papildoma
jranga.

Gaminio ir savybiy aprasas

Naudojimas pagal paskirtj

Prietaisas yra skirtas plieno graztams pagal DIN 338,

DIN 340, DIN 345, DIN 1869 ir DIN 1897 (modelio tipas N)
galasti (lifavimas sausuoju bidu).Kietlydinio graztus slifuoti
draudziama.

Prietaisas turi bati montuojamas ant elektriniy grezimo masi-
ny arba smaginiy greZtuvy, taciau jj draudZiama montuoti ant
perforatoriy.

Pavaizduoti prietaiso elementai

Pavaizduoty sudedamuyjy daliy numeriai atitinka gaminio
schemose nurodytus numerius.

(1)  Laikiklis

(2)  Suklio kakliukas

(3)  Prispaudziamasis varztas
(4) ISoriniai tvirtinamieji varztai
(5)  Vidiniai tvirtinamieji varztai
(6) Distanciné poverzlé

(7)  Slifavimo diskas

1609 92A 8HE|(03.02.2023)
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Techniniai duomenys

Grazty galandimo prietaisas S41

Gaminio numeris 2607 990 050
skersmeniui mm 2,5-10
Grazto smaigalio kampas ° 118
Suklio kakliuko jungties mm 43
skersmuo

Maks. sukiy skai¢ius min™* 3000
Montavimas

Laikiklio priderinimas (Zr. A pav.)

Prie$ pradédami montuoti pirma karta, priderinkite prie savo

grezimo masinos laikiklio ilgj (1) .

- Metalo pjiklu taip patrumpinkite laikiklj (1), kad paveiks-
lélyje pavaizduotas atstumas a bity 110 mm (4 5/16").

Jei laikiklis (1) jasy grezimo masinai yra per trumpas, vietoj

jo naudokite tinkamo ilgio standartinj varzta Sesiabriaune

galvute M8.

Grazty galandimo prietaiso montavimas (zr. B

pav.)

» Pries atliekant bet kokius elektrinio jrankio reguliavi-
mo ar priezidros darbus reikia iStraukti kistuka i$
elektros tinklo lizdo.

» Grazty galandimo prietaisa leidZziama naudoti tik
primontuota ant grezimo masinos. Grazta slifuoti ran-
ka draudziama. ISkyla suzalojimo pavojus.

- Jei prie jusy grezimo masinos suklio kakliuko (2) yra
prisukta papildoma rankena, pirmiausia nuimkite $ia pa-
pildoma rankena.

- | savo grezimo masinos griebtuva jstatykite laikiklj (1).
Laikykités grezimo masinos naudojimo instrukcijos.

- Tvirtai spauskite grazty galandimo prietaisa j grezimo ma-
$inos griebtuva ir tuo paciu tvirtai uzZverzkite prispaudzia-
majj varzta (3).

PrispaudZiamasis varztas turi bati uzspaudziamas vir$
grezimo masinos suklio kakliuko (2), o ne virs griebtuvo.

Naudojimas

Darbo patarimai

Grazto slifavimas (Zr. C pav.)

- Labai pazeistus graztus pirmiausia paslifuokite ant $lifavi-
mo stakliy.

- Jei galima reguliuoti jisy greZimo masinos sukiy skaiciy,
tai nustatykite sakiy skaiciy nuo 2000 iki 3000 min™ .
Jei naudojate smginj greztuva, nustatykite veikimo re-
7ima ,Grezimas be smagio®.

- Jjungta greZimo masing su jstatytu grazty galandimo prie-
taisu laikykite taip, kaip pavaizduota paveikslélyje.
Uztikrinkite, kad grezimo masinos védinimo angos nebity
uzdengtos.

Lietuviy k. |53

- Grazto pirmyjy asmeny $lifavimas:
Jveskite grazta j maziausia tinkama grazty galandimo prie-
taiso kiauryme. Siek tiek spausdami, lengvai ir greitai su-
kite grazta pirmyn ir atgal tarp kairiosios ir desiniosios at-
ramos mazdaug 10 karty (mazus graztus apie 5 kartus).

- Grazto antryjy aSmeny Slifavimas:
Grazta Siek tiek iStraukite, pasukite jj 180°ir vél jstumkite
iki Slifavimo disko (7). Sukite grazta, kaip ir $lifuodami
pirmuosius aSmenis.

- Kartokite visg operacijg, kol abeji aSmenys taps astris ir
simetriski.

Kontrolé ir koregavimas (zr. D pav.)

Grazto aSmenys S turi biti vienodo ilgio.

- Jeitaip néra, trumpesnius aSmenis nukreipkite j grazty
galandimo prietaiso tinkamos kiaurymés vidine zyme.

- )veskite grazta Sioje padétyje ir pasukite jj apie 3 kartus
pirmyn ir atgal nuo atramos iki atramos.

- Patikrinkite rezultata ir, jei reikia, operacija pakartokite.

Prieziuira ir servisas

Techniné prieziiira

Slifavimo disko pareguliavimas (r. E pav.)

Mazdaug po 100 galandimy reikia pareguliuoti slifavimo

diska (7).

Tuo tikslu grazty galandimo prietaisa reikia iSmontuoti.

- Atsukite iSorinius tvirtinamuosius varztus (4), o tada - vi-
dinj tvirtinamajj varzta (5).

- Nuimkite distancing poverzle (6).

- Grazty galandimo prietaisg be distancinés poverzlés su-
montuokite atbuline tvarka.

Slifavimo disko keitimas

Mazdaug po 200 galandimy pakeiskite $lifavimo diska (7).

Tuo tikslu grazty galandimo prietaisg reikia iSmontuoti.

- Atsukite iSorinius tvirtinamuosius varztus (4), o tada - vi-
dinj tvirtinamajj varzta (5).

- Ant naujo slifavimo disko uzdeékite distancine
poverzle (6).

- Grazty galandimo prietaisg sumontuokite atbuline tvarka.

Atsarginés dalys

Slifavimo diskai 2608600029
Pamete laikiklj (1), galite naudoti 90 mmilgio arba ilgesnj
varzta SeSiabriaune galvute M8.

- Patrumpinkite varzta iki reikiamo ilgio.

Klienty aptarnavimo skyrius ir konsultavimo
tarnyba

Klienty aptarnavimo skyriuje gausite atsakymus j klausimus,
susijusius su jisy gaminio remontu, technine priezitira bei at-
sarginémis dalimis. Detalius brézinius ir informacijos apie at-
sargines dalis rasite interneto puslapyje:

Bosch Power Tools
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www.bosch-pt.com
Bosch konsultavimo tarnybos specialistai mielai pakonsul-
tuos Jus apie gaminius ir jy papildoma jranga.

leSkant informacijos ir uzsakant atsargines dalis prasome bi-

tinai nurodyti deSimtzenklj gaminio numerj, esant; firminéje
lenteléje.

Lietuva

Bosch jrankiy servisas

Informacijos tarnyba: (037) 713350

Irankiy remontas: (037) 713352

Faksas: (037) 713354

El. pastas: service-pt@Iv.bosch.com

Kitus techninés prieZiiiros skyriaus adresus rasite Cia:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Salinimas
Grazty galandimo prietaisas, papildoma jranga ir pakuotés
turi bati ekologiskai utilizuojami.
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EU-Konformitatserklarung

Bohrerscharf-
gerat

Sachnummer

Wir erkldren in alleiniger Verantwortung, dass die genannten Produkte allen
einschlagigen Bestimmungen der nachfolgend aufgefiihrten Richtlinien und
Verordnungen entsprechen und mit folgenden Normen Gibereinstimmen.
Technische Unterlagen bei: *

en

EU Declaration of Conformity

Drill bit Article number
sharpener

We declare under our sole responsibility that the stated products comply
with all applicable provisions of the directives and regulations listed below
and are in conformity with the following standards.

Technical file at: *

fr Déclaration de conformité UE Nous déclarons sous notre propre responsabilité que les produits décrits
Affiiteur de forets N°d'article sont en conformité avec les directives, réglements normatifs et normes
énumeérés ci-dessous.
Dossier technique aupres de : *
es Declaracion de conformidad UE Declaramos bajo nuestra exclusiva responsabilidad, que los productos
Afiladora de NO de articulo nombrados cumplen con todas las disposiciones correspondientes de las
brocas Directivas y los Reglamentos mencionados a continuacion y estan en
conformidad con las siguientes normas.
Documentos técnicos de: *
pt Declaracao de Conformidade UE Declaramos sob nossa exclusiva responsabilidade que os produtos
Dispositivode  N.°do produto mencionados cumprem todas as disposicdes e os regulamentos indicados e
afiar brocas estdo em conformidade com as seguintes normas.
Documentagao técnica pertencente a: *
it Dichiarazione di conformita UE Dichiariamo sotto la nostra piena responsabilita che i prodotti indicati sono
Affilapunte Codice prodotto conformi a tutte le disposizioni pertinenti delle Direttive e dei Regolamenti
elencati di seguito, nonché alle seguenti Normative.
Documentazione Tecnica presso: *
nl  EU-conformiteitsverklaring Wij verklaren op eigen verantwoordelijkheid dat de genoemde producten
Borenslijp- Productnummer voldoen aan alle desbetreffende bepalingen van de hierna genoemde
apparaat richtlijnen en verordeningen en overeenstemmen met de volgende normen.
Technisch dossier bij: *
da EU-overensstemmelseserklzering Vi erklzerer som eneansvarlige, at det beskrevne produkt er i
Borsliber Typenummer overensstemmelse med alle geeldende bestemmelser i falgende direktiver og
forordninger og opfylder falgende standarder.
Tekniske bilag ved: *
sv EU-konformitetsforklaring Viforklarar under eget ansvar att de namnda produkterna uppfyller kraven i
Borrslipare Produktnummer alla géllande bestammelser i de nedan angivna direktiven och
forordningarnas och att de stammer 6verens med féljande normer.
Teknisk dokumentation: *
no EU-samsvarserklaring Vi erkleerer under eneansvar at de nevnte produktene er i overensstemmelse
Borsliper Produktnummer med alle relevante bestemmelser i direktivene og forordningene nedenfor og
med fglgende standarder.
Teknisk dokumentasjon hos: *
fi EU-vaatimustenmukaisuusvakuutus Vakuutamme taten, ettd mainitut tuotteet vastaavat kaikkia seuraavien
Poranteriin Tuotenumero direktiivien ja asetusten asiaankuuluvia vaatimuksia ja ovat seuraavien
teroitin standardien vaatimusten mukaisia.
Tekniset asiakirjat saatavana: *
el AfnAwon morotnrag EE AnA@voupe pe amokAELOTIKN pag eubuvn, 6TLTa avapepOpEVa MPoioVTa
Suokeur ApiBuoC eupempiou  AVTIOTOLOUV G€ OAEG TIG OXETIKEG BLATARELC TV MO KATW AVaPEPOEVWY
Tpoxioparog oﬁr]vlm‘v KALKAVOVIOH@V Kal TautiCovTal pe Ta akoAouba mpoTuna.
ToUMaVIGY Texvika éyypagpa otn: *
tr AB Uygunluk beyani Tek sorumlu olarak, tanimlanan driiniin asagidaki yonetmelik ve direktiflerin
Matkap ucu Uriin kodu gegerli bitin hiikimlerine ve asag|daki standartlara uygun oldugunu beyan
bileyicisi ederiz.

Teknik belgelerin bulundugu yer: *

Bosch Power Tools
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pl Deklaracja zgodnosci UE Oswiadczamy z petng odpowiedzialnoscia, ze niniejsze produkty
Ostrzatka do Numer katalogowy odpowiadaja wszystkim wymaganiom ponizej wyszczegolnionych dyrektyw i
wiertet rozporzadzen, oraz ze s3 zgodne z nastepujacymi normami.
Dokumentacja techniczna: *
cs EU prohlaseni o shodé Prohlasujeme na vyhradni zodpovédnost, ze uvedeny vyrobek spliuje
Ostiic vrtaki Objednac &islo vSechna prislusna ustanoveni nize uvedenych smérnic anafizeni aje vsouladu
snasledujicimi normami:
Technické podklady u: *
sk EU vyhlasenie o zhode Vyhlasujeme na vyhradnii zodpovednost, Ze uvedeny vyrobok spifia vietky
Ostri vrtakov Vecné &islo prislusné ustanovenia nizsie uvedenych smernic anariadeni aje vsulade
snasledujdcimi normami:
Technické podklady ma spolocnost: *
hu EU konformitasi nyilatkozat Egyediili feleléséggel kijelentjiik, hogy a megnevezett termékek megfelelnek
Firéélezé Cikkszam az alabbiakban felsorolasra keriilé iranyelvek és rendeletek valamennyi
idevago el6irasainak és megfelelnek a kovetkez6 szabvanyoknak.
Miszaki dokumentumok megdrzési pontja: *
ru 3asBneHue o cooTBeTCTBUH EC Mbl 3asBnAEM Nof, Hallly eAMHONMUHYIO OTBETCTBEHHOCTb, UTO Ha3BaHHbIE
Hacaaxa ana TosapHbiit NO MPOLYKTbl COOTBETCTBYIOT BCEM [IEACTBYIOLLMM NPEANUCAHNAM
3aTouKH cBepn HWKXeyKa3aHHbIX AMPEKTUB M PACTIOPFXKEHNH, A TaKXKe HUKEYKa3aHHbIX
HOpM.
TexHuueckan [LOKyMEHTaLus XpaHuTea y: *
uk 3asBanpo BignoBigHicTb EC Mwu3aaBnA€eMo nia Hallly 0iHO0CODOBY BiANOBIAANbHICTb, 1110 Ha3BaHi
Tounno ana ToBapHuii Homep BUPODOM BiINOBIAAOTb YCIM UNHHWM NONOXKEHHAM HULLIEO3HAUEHNX IUPEKTUB
ceepaen i pO3NOPsAMKEHb, a TAKOX HUKUEO3HAUEHUM HOPMaM.
TexHiuHa OKyMeHTallia 3bepiraeTbea y: *
kk EO calikectik MaFrnymaamachbi 63 xayankepLuiniknex bi3 atanfaH eHiMAEP TOMEHAE X3blnFaH
BypFbl Kailparbill OHiM HOMipi AMPEKTUKanap MeH xapnblKTapAblH TUICTi KaFuaanapbiHa COMKECTITH XaHe
KypbInFbI TEeMEHAETi HopManapFa cail eKeHiH bingipemis.
TexHuUKanblK Kyxarrap: *
ro Declaratie de conformitate UE Declaram pe proprie raspundere cd produsele mentionate corespund
Dispozitiv de Numar de identificare tuturor dispozitiilor relevante ale directivelor si reglementarilor enumerate in
ascutit burghie cele ce urmeaza si sunt in conformitate cu urmatoarele standarde.
Documentatie tehnica la: *
bg EC peknapauus 3a cboTBeTCTBHE C nbHa OTFOBOPHOCT H1E [ieKnapupame, Ue MOCOUEHHUTE NPOAYKTH
YetpoiicTBo3a  KaranoweH Homep OTrOBapAT Ha BCUUKM BaNMHU U3UCKBAHWS Ha IMPEKTUBUTE U pasnopenbute
TR Mo-0Ny U CbOTBETCTBA HA CNEJHHUTE CTaHAAPTH.
cepeana TexHuuecka JOKYMEHTaLus npu: *
mk EU-UsjaBa 3a coobpasHoct Co LienocHa 0firoBOPHOCT U3jaByBaMe, fieKa OMULLIAHKUTE NPOM3BOAM CE BO
Ypep 3aoctpetse Bpoj Hagen/aptvkn  COTMACHOCT CO CUTE PeNeBaHTHN 0Apenby Ha cnegHuUTe perynatmeiy 1
Ha byprum MPONKCH 1 Ce BO COMMACHOCT CO CEHUTE HOPMMU.
TexH1uKa JOKYMeHTauuja Kaj: *
sr EU-izjava o usaglaSenosti Na sopstvenu odgovornost izjavljujemo, da navedeni proizvodi odgovaraju
Uredaj za Broj predmeta svim doti¢nim odredbama naknadno navedenih smernica u uredabaidasuu
oitrenje burgija skladu sa sledec¢im standardima.
Tehnicka dokumentacija kod: *
sl Izjava o skladnosti EU Izjavljamo pod izkljucno odgovornostjo, da je omenjen izdelek v skladu z
Orodje za Stevilka artikla vsemi relevantnimi dolocili direktiv in uredb ter ustreza naslednjim
ostrenje svedrov standardom. o
Tehni¢na dokumentacija pri: *
hr EUizjava o sukladnosti Pod punom odgovornoscu izjavljujemo da navedeni proizvodi odgovaraju

Uredaj za Kataloski br.

ostrenje svrdla

svim relevantnim odredbama direktiva i propisima navedenima u nastavku i
da su sukladni sa sljede¢im normama.
Tehnicka dokumentacija se moze dobiti kod: *
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et EL-vastavusdeklaratsioon

Puuriteritusseade Tootenumber

Kinnitame ainuvastutajatena, et nimetatud tooted vastavad jargnevalt
loetletud direktiivide ja maaruste koikidele asjaomastele nduetele ja on
kooskdlas jargmiste normidega.

Tehnilised dokumendid saadaval: *

Iv  Deklaracija par atbilstibu

ES standartiem

Urbjmasinas
asinasanas ierice

Izstradajuma numurs

Més ar pilnu atbildibu pazinojam, ka Seit aplikotie izstradajumi atbilst visiem
talak minétajas direktivas un rikojumos ietvertajam saisto$ajam nostadném,
ka ari sekojosiem standartiem.

Tehniska dokumentacija no: *

It ES atitikties deklaracija

Grazty galandimo Gaminio numeris

prietaisas

Atsakingai pareiskiame, kad iSvardyti gaminiai atitinka visus privalomus
zemiau nurodyty direktyvy ir reglamenty reikalavimus ir Siuos standartus.
Techniné dokumentacija saugoma: *

S41

2607 990 050

2006/42/EC

* Robert Bosch Power Tools GmbH

(PT/ECS)
BOSCH 70538 Stuttgart

GERMANY
Henk Becker Helmut Heinzelmann
Chairman of Head of Product Certification

Executive Management
¢ ;
%i/( @c@“ /. (/ /(,u/{ —

Robert Bosch Power Tools GmbH, 70538 Stuttgart, GERMANY
Stuttgart, 19.01.2023
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Declaration of Conformity

Drill bit sharpener Article number
S41 2607 990 050

We declare under our sole responsibility that the stated products comply with all applicable provisions of the regulations lis-
ted below and are in conformity with the following standards.

Technical file at: Robert Bosch Ltd. (PT/SOP-GB), Broadwater Park, North Orbital Road, Uxbridge UB9 5HJ, United Kingdom

The Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008

Robert Bosch Power Tools GmbH, 70538 Stuttgart, Germany
represented (in terms of the above regulations) by
Robert Bosch Limited, Broadwater Park, North Orbital Road,

BOSCH Usbridge UB9 5HJ, United Kingdom

Vonjy Rajakoba Martin Sibley
Managing Director - Bosch UK Head of Sales Operations and Aftersales

Robert Bosch Ltd. Broadwater Park, North Orbital Road, Uxbridge UB9 5HJ, United Kingdom, as authorised representative
acting on behalf of Robert Bosch Power Tools GmbH, 70538 Stuttgart, Germany

Place of issue: Uxbridge Date of issue: 26/01/2023
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