Docisk boczny stalowy do rowka teowego

Opis artykutu/ilustracje produktu

Mocowanie przedmiotu obrabianego bezposrednio
na powierzchni stotu lub na podktadce podpartej
od dotu (w celu swobodnej obrobki ku dotowi).

Opis

Materiat:
Korpus: stal.
Element mocujacy i zderzak ze stali sprezynowe;.

Wersja:
Korpus ulepszony cieplnie.

Wskazéwka do zamdwienia:
Numer zamowienia odnosi si¢ do pary ztozonej z elementu mocujgcego i zderzaka.

Wskazowka:

Dokrecenie $ruby mimosrodowej na elemencie mocujgcym powoduje docisniecie
przedmiotu obrabianego (efekt docisku w dot). Rdwnoczesnie element mocujgcy
dociska przedmiot obrabiany do zderzaka tworzac ptaskordwnolegta powierzchnig
stykowa.

Strona zderzaka stanowi punkt odniesienia umozliwiajacy precyzyjng powtarzalnosé.
Skok mimosrodu: 1,2 mm.

Zastosowanie:
Odpowiednie do mocowania czesci pojedynczych i wielokrotnych na przyrzadach
i stotach z rowkami teowymi.

Wskazowka dotyczaca planu:
1) Sruba mimo$rodowa
2) Element mocujacy

3) Zderzak
4) Korpus
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Docisk boczny stalowy do rowka teowego
Przeglad artykutow
Docisk boczny stalowy do rowka teowego
Nr Zamoéwienia B B1 H H1 H2 L L1 L2 SW Szerokosc F Moment
rowka kN dokrecania
Nm

K1540.10 18 20 10,5 75 5 46 25 15 4 10 4 9

K1540.12 18 20 10,5 75 5 48 25 15 4 12 4 9

K1540.14 22 20 10,5 75 5 52 25 15 4 14 4 9

K1540.16 25 20 10,5 75 5 48 25 15 4 16 4 9

K1540.18 25 20 10,5 75 5 48 25 15 4 18 4 9

© HEINRICH KIPP WERK GmbH & Co. KG www.kipp.com - info@kipp.com 2/2



