Kugelscheiben und Kegelpfannen DIN 6319 aus Stahl
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Form D

Werkstoff: Stahl blank gedreht, einsatzgehdartet, Hartetiefe mindestens 0,2mm. Form G vergutet.
Wahlweise blank / phosphatiert und geélt oder mit blauer PTFE-Beschichtung.

Kugelscheiben DIN 6319 Form C werden meistens
mit Kegelpfannen DIN 6319 Form D verwendet, fiir
Verschraubungen an nicht parallelen Flachen.

Form G

Die Kegelpfanne DIN 6319 Form G, mit gréBerem Aussen-
durchmesser und groBerer Bauhodhe, sollte bei relativ groBen
Bohrungen oder Langlochern eingesetzt werden.

Kugelscheiben und Kegelpfannen aus Stahl, phosphatiert und geélt

Werkstoff: Stahl blank gedreht, einsatzgehartet, Hartetiefe mindestens 0,2mm.

Form G verglitet, phosphatiert und geolt.

Bestellangaben z.B.: Art.-Nr. 655 405 00, Kugelscheibe DIN 6319-C 5,25, Stahl

Form D Form G Form D Form G fur Gewicht
Artikel-Nr.  Artikel-Nr.  Artikel-Nr. d; d, d3 | dy ds | dg ds | hy hy | h3 hy*| hs hg* r; Bolzen F** C D G
Form C Form D Form G mm mm mm | mm mm | mm mm| mm mm| mm mm| mm mm|mm mm kN g g g
655 405 00 655 505 00 - 525 60 105|105 925 - - 04 20|21 31 - - 75 M5 6 07 10 -
655 406 00 65550600 65560600 64 71 12 |12 11,0 \ 17 11,0107 23 |28 42 4 54| 9 M6 9 09 14 56
655408 00 65550800 65560800 84 96 17 |17 145 | 24 14506 32 |35 56 | 5 71 | 12 M8 17 25 38 13
655410 00 65551000 65561000 105 12 21 |21 18530 185/08 40 (42 65| 5 73|15 M0 26 47 65 19
65541200 65551200 65561200 13 142 24 |24 200| 36 200|11 46 |50 80 | 6 90 17 M12 38 71 106 37
65541400 65551400 65561400 15 165 28 | 28 248 \ 40 24812 50|56 85 6 89 |22 M14 53 10,0 18,0 48
655416 00 65551600 65561600 17 19 30 |30 26 | 44 26 (13 53162 96 | 7 104 22 M16 73 12,3 187 70
655420 00 65552000 65562000 21 232 36 |36 31 |50 31 [20 63|75 11,7 8 122|27 M2 117 21 32 9%
655424 00 65552400 65562400 25 28 44 |44 37 |60 37 |24 82 |95 152 10 157|32 M24 168 42 63 169
65543000 65553000 65563000 31 35 56 | 56 49 \ 68 49 |36 112120 192 | 12 192 | # M30 269 87 133 238
655 436 00 655 536 00 - 37 42 68 | 68 60 - - 46 140|150 235 | - - 50 M36 394 184 236 -
655 440 00 655 540 00 - 43 49 78 |78 70 \ - - 65 17,0180 290 | - 58 M42 542 297 365
655 448 00 655 548 00 - 50 56 92 | 92 82 - - 80 2101(220 355 | - 67 M48 714 525 641
* Gesamthohe mit aufliegender Kugelscheibe.
** Max. statische Belastbarkeit.
Kugelscheiben und Kegelpfannen aus Stahl mit blauer PTFE-Beschichtung
Werkstoff: Stahl blank gedreht, einsatzgehartet, Hértetiefe mindestens 0,2mm. Mit blauer PTFE-Beschichtung.
Die besonders geringe Reibung ermoglicht ein sehr genaues Ausrichten bei guter Verschleiffestigkeit.
Bestellangaben z.B.: Art.-Nr. 655 984 05, Kugelscheibe DIN 6319-C 5,25, PTFE-beschichtet
far Gewicht
Artikel-Nr.  Artikel-Nr. d; d, d3 dy ds hy hy, hy h* r, Bolzen C D
Form C Form D mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm g g
655984 05 65598505 525 60 105 105 925 04 20 21 32 75 M5 07 10
65598406 65598506 64 71 12 12 110 07 23 28 43 9 M6 09 14
65598408 65598508 84 96 17 17 145 06 32 35 57 12 M8 25 38
65598410 65598510 105 12 21 21 185 08 40 42 66 15 M0 47 65
65598412 65598512 13 142 24 24 200 11 46 50 81 17 M12 71 106
65598414 65598514 15 165 28 28 248 12 50 56 86 22 M14 10,0 18,0
65598416 65598516 17 19 30 30 26 13 53 62 97 22 M16 123 18,7
65598420 65598520 21 232 36 36 31 20 63 75 118 27 M20 21 32
65598424 65598524 25 28 44 44 37 24 82 95 153 32 M24 42 63
655984 30 65598530 31 35 56 56 49 36 112 120 193 41 M30 87 133
65598436 65598536 37 42 68 68 60 46 140 150 236 50 M36 184 236
65598440 65598540 43 49 78 78 70 65 170 180 291 58 M42 297 365
65598448 65598548 50 56 92 92 82 80 210 220 356 67 M48 525 641
* Gesamthohe mit aufliegender Kugelscheibe.
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