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Präzisionslochstempel DIN 9861 Form D 

Schaft in Toleranz h6 auf ganzer Länge geschliffen und geläppt, 60°-Senkkopf warmgestaucht 

und angelassen. Kopf allseits geschliffen.  

Ausführung: gehärtet und angelassen; Kopf warm gestaucht und normalisiert; Schaft, 

Zapfen und Kopf im Einstichverfahren geschliffen    

Werkstoff: HSS = Hochleistungsschnellstahl 1.3343 für höchste Beanspruchung zur 

Bearbeitung hochfester Materialien  

Härte: Schaft und Zapfen 62 - 66 HRc; Kopf 45 - 55 HRc  

Maße: siehe Tabelle  



 


