%ngsHmenfraser HSS DR’DN@

Anwendung
Zum Profilfrasen in Werkstoffen bis 1000 N/mm?.

Ausfiithrung
= Bohrung mit Langsnut nach DIN 138

Anwendung | Stahl (N/mm?) Rostfreier Stahl |Alu Messing Bronze Kunst- |Graphit |GG(G) |Titan- |Nickel- |Super- |Harte Werkstoffe
<700 |<1000 [<1300 |marten. |austen. |kurz lang kurz |lang |kurz |lang G CCERS GiMW | Leg. Leg. Leg. <55 HRC | <65 HRC
40 32 18 24 85 45 50 40

Schneidstoff HSS

Anzahl Schneiden 24 Stck.

Norm Fréserausfiihrung DIN 847

Faswinkel 60 Grad

Schneidendurchmesser 100 mm

Breite 25 mm

Bohrungsdurchmesser 32 mm

fz Stahl 700 0,07 mm

EAN-Code
4039247082551



