
 HM-Produkte/Trägerwerkzeuge
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Art.-Nr. VE KS

Werkstoff D/Z <=3 Z4 4 Z4 6 Z4 8 Z4 10 Z4 12 Z4

H Stahl gehärtet HRC 48-57 VC/fz 150 0.035 150 0.045 150 0.06 150 0.07 150 0.085 150 0.1

VC/fz 16000 2240 11937 2150 7960 1900 5970 1670 4775 1630 3979 1590

HRC 58-63 VC/fz 90 0.03 90 0.045 90 0.06 90 0.07 90 0.085 90 0.1

VC/fz 9500 1140 7162 1289 4777 1150 3582 1000 2865 975 2387 955

52

Torus-Schaftfräser Z4 mit ER. VHM beschichtet
Schlichten >48HRC Ap 0,05xD Ae 0,2xD 
*Die Vorschubwerte müssen dem Eckenradius angepasst 
werden! Angabe für kleinsten ER! 
für Radiusfräser: fz #2 
*Richtwerte, die auf die Rahmenbedingungen vor Ort angepasst 
werden müssen


