Technische Information

VEBATEC - Z4 Verbundmortelsystem

Styrolfreier, 2-Komponenten Reaktionsharzmdrtel fur hochfeste, spreizdruckfreie Schwerlastbefestigungen in Vollstein, Beton, Poren-u Leichtbeton,
Hohlblocksteine aus Beton, Kalksandlochsteine, Hochlochziegel, Vollziegel, Naturstein etc. Zu verarbeiten mit herkdmmlicher Auspresspistole fur
Dichtstoffe. Einsatz: Zur Befestigung v. Fassaden, Vordachern, Metallprofilen, Konsolen, Holz- u. Metallkonstruktionen, Gelander,
Rohrleitungen, Sanitédrgegenstanden, Ankerstangen, Diibel, Gitter, Bewehrungseisen, Gewindehilsen, Gewindestangen etc. Auch als Klebemortel fur

z.B. Beton verwendbar. Lagerféhigkeit der original verschlossenen Kartusche: Mind. 9 Monate.
Bei Verankerungen, welche den Zulassungen entsprechen, nur geprifte u. zugelassene Zubehdorteile des Herstellers verwenden.

Kabeltrassen,

ZULASSUNGEN: Z-21.3—-1809 ETA-05/0221

Verankerungen im Mauer- Verankerungen in

werk mit Ankerstangen ungerissenem Beton, mit

aus nichtrostendem und Ankerstangen HC
galvanisch verzinktem aus nichtrostendem,

Stahl. korrosionsbestandigem Stahl.

ETA -05/0220
Verankerungen in

ungerissenem Beton,
mit Ankerstangen aus
nichtrostendem Stahl.

ETA-05/0219
Verankerungen in
ungerissenem Beton, mit
Ankerstangen aus
Galvanisch verzinktem
Stahl.

VERANKERUNGEN OHNE
SIEBHULSE
1. Bohrloch erstellen.
Gemal den Zulassungen,

vorgeschriebene Bohrdurchmesser

und Bohrtiefen beachten.

2. Bohrloch grundlich reinigen:
Mit geeignetem Gerat mindestens
4 x ausblasen.

3. Bohrloch griindlich reinigen:
Mit geeignetem Gerat mindestens
4 x ausbursten.

4. Bohrloch gruindlich reinigen:
Mit geeignetem Gerat mindestens
4 x ausblasen.
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6. Austretender Verbundmaortel
-—— = verwerfen, (ca. 10 cm), bis aus-
mmmeg v tretender Verbundmortel
g LA gleichmagig grau gefarbt austritt.
B Nicht richtig vermischter
e | = "] ,‘ Verbundmértel bindet nicht ab! Jetzt

Bohrloch / Siebhtilse blasenfrei vom

Bohrlochgrund her befillen.

5. Austretender Verbundmortel
verwerfen, (ca. 10 cm), bis aus-
tretender Verbundmortel
gleichmagig grau gefarbt austritt.
Nicht richtig vermischter
Verbundmortel bindet nicht ab!
Jetzt Bohrloch blasenfrei vom
Bohrlochgrund her befiillen.

6. Unter leichter Drehbewegung
Verankerungselement bis zum
Bohrlochgrund eindrehen.
Markierung auf dem
Verankerungselement beachten.
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7. Unter leichter Drehbewegung
Verankerungselement bis zum
Siebhulsengrund eindrehen.
Markierung auf dem
Verankerungselement beachten.

7. Verankerung erst nach der
vorgeschriebenen Aushartezeit
belasten — siehe Tabelle.

~ Verankerungsgrund Verarbeitungszeit Aushértezeit

8. Verankerung erst nach der ( -5°C 90 min 360 min
vorgeschriebenen Aushartezeit Si=0iC 2Simin Leaimin
X +5°C 25 min 120 min

belasten — siehe Tabelle. +10°C 15 min 80 min
+20°C 6 min 45 min

+30°C 4 min 25 min

+35°C 2 min 20 min
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Blasebalg Art.-Nr: 0403 13 x 100mm Fl..." Ankerstangen M 8 Art.-Nr:0404 = I
15 x 100mm | Fir Ankerstangen M10 Art.-Nr:0405 4 i 1
GroRen Ankerstangen Mauerwerk,
— Stahl 5.8 galv. verzinkt
LI i M 8 x 110 mm | Art.-Nr: 0408110 St
Nylon Zylinderbiirste Art.-Nr: 0402 Ankerstange M10 x 130 mm | Art-Nr: 040 10130 St
GroRRen Ankerstangen Mauerwerk,
Edelstahl A 4
M 8 x 110 mm | Art.-Nr: 0408110 A4
Auszug aus der DIBt - Zulassung: Z-21.3-1809 Verankerung im Mauerwerk M10 x 130 mm | Art-Nr: 04010130 A4
Auf Anfrage stellen wir Thnen gerne die vollstandigen Prufberichte der Beton- u. Mauerwerk GroRen Ankerstangen Beton,
Zulassungen zur Verfiigung. Stahl 5.8 galv. verzinkt
M 10 x 130 mm | Art.-Nr: 040 10130 St
M 12 x 160 mm | Art.-Nr: 040 12160 St
Montagekennwerte und Bauteilabmessungen zu Verankerungen im Mauerwerk. M 16 x 190 mm | Art.-Nr: 040 16190 St
DiibelgroRe / Ankerstange M 8 M 10 GroRen Ankerstangen Beton,
Siebhiilse 1) SH 13/100 SH 15/ 100 Edelstahl A 4
mit | ohne mit ohne M10 x 130 mm | Art.-Nr: 040 10130 A4
Bohrernenndurchmesser do (mm) 14 10 16 12 M 12 x 160 mm Art.-Nr: 040 12160 A4
Bohrlochtiefe t (mm) 105 85 105 95 Nr-
Einbautiefe der Siebhiilse hs (mm) 100 - 100 - gl 168 2 0 ﬁrtl.(Nr.t Oég) 1t6190 Lo
Verankerungstiefe der Ankerstange hef (mm) 80 80 90 90 oLl NS LT KD,
Achsabstand (Diibelgruppe)? >a (mm) 100 Edelstahl HC- o
min a (mm) 50 Hochkorrosionsbesténdig
Mindestzwischenabstand — Einzeldiibel =az 250 M10 x 130 mm | Art.-Nr: 040 10130 HC
Randabstand >ar (mm) 200(250) 3 M 12 x 160 mm | Art.-Nr: 040 12160 HC
Randabstand bei 4) > ar (mm) 50/(60) * M 16 x 190 mm | Art.-Nr: 040 16190 HC
Mindestbauteildicke d > (mm) 110
Durchgangsloch im anzuschlieBenden Bauteil < (mm) 9 [ 12
Max. Drehmoment beim Befestigen Tinst (Nm) 2
1) Die Verankerung in Mauerwerk aus Kalksandvollstein(KS) u. Mauerziegeln (Mz) darf auch ohne Siebhiilse erfolgen.
2) Die Achsabsténde a diirfen bei Diibelpaaren u. Vierergruppen bis zum Mindestwert unterschritten werden, wenn die
zulédssigen Lasten abgemindert werden. Die maximalen Lasten dirfen nicht Uberschritten werden.
3) Klammerwert gilt fir Vollsteine (Mz u. KS). ° VERANKERUNGEN MIT
4) Gilt filr Mauerwerk mit Auflast oder Kippnachweis. Gilt nicht fiir zum freien Rand gerichtete Abscherlasten. HOCHSTEN FESTIGKEITEN
Maximale Lasten in (kN), die durch einen Einzeldibel oder eine Dubelgruppe —
in einen einzelnen Stein eingeleitet werden durfen. ° 4 ;ULASSUNGEN .
Steinformat >3DF 4 bis 10 DF > 10 DF HOCHSTE QUALITAT
ohne Auflast max. F (kN) 1,0 1,4 2,0
mit Auflast max. F (kN) 14 1%, 225 ° STYROLFREIES
Zulassige Biegemomente der Ankerstange 2 - KOMPONENTEN SYSTEM
DiibelgroRe M8 M10
Stahl galv. Verzinkt. Festigkeitsklasse 5.8 10,7 21,4
Nichtrostender Stahl 1.4401 / 1.4571 Festigkeitsklasse A4 - 70 12,1 24,1 e MIT STANDARD —
Zulassige Lasten in kN fiir Zug, Querlast und Schragzug unter jedem Winkel bei Lastangriff AUSPRESSPISTOLE zZU
unmittelbar am Verankerungsgrund. Hierbei diirfen die maximalen Lasten der unten stehenden VERARBEITEN
Tabelle, die in einen einzelnen Stein eingeleitete werden, nicht Gberschritten werden.
Grole Vollsteine Lochsteine
M8 / M10 > Mz12 >KS12 | >Hiz4 | >HIz6 | >HIz12 | >KSL4 | >KSL8 | >KSL12 e KARTUSCHENINHALT AUF
Zul. F (kN) 1,7 1,7 0,3 0,4 0,8 0,4 0,6 0,8 MEHRERE MALE ZU
Temperaturbereich: VERARBEITEN
-40° C bis +120° C (max. Kurzzeit-Temperatur +120° C, max. Langzeit-Temperatur +72° C)
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