Mehrbereichsgewindefraser mit 45° Senkstufe VHM

fur den universellen Einsatz bis 1500 N/mm2 im Innengewinde 1,5xD

Anwendung

Zur Herstellung von metrischen rechten und linken Gewinden mit Senkung auf CNC Maschi-
nen im Grund- und Durchgangsloch, in den Materialgruppen Stahl, Edelstahl, NE-Metallen,
Guss und Sonderlegierungen bis zu einer Festigkeit von 1500 N/mm? in der Einzelteil- und
Serienfertigung.

Ausfiihrung

= prazisionsgeschliffener Gewindefréser mit Senkstufe fiir hdchste Anforderungen an die
Prozesssicherheit und Standzeit

Vorteil

= innovative Schneidengeometrie und Beschichtungstechnologie sorgen fiir sehr hohe
MaBhaltigkeit, Prozesssicherheit und Spanabfuhr

= hochwertiger Schneidstoff und Schneidkantenbehandlung fiir sehr hohe Anforderungen an
die Standzeit

= geringe Werkzeugkosten durch hohe Variabilitadt im Gewindedurchmesser, nur ein Werk-
zeug flr Rechts- und Linksgewinde nétig

= wesentliche Optimierung der Prozesszeiten, da Gewinde und Senkung in einen Arbeitsgang
gefertigt werden
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Schneidstoff VHM

Oberflache TiAIN

Lochtyp Durchgangs-/Grundloch < 1,5xD

Kiihimittelzufuhr Intern

Werkzeugaufnahme Zylinderschaft HA

Passend fiir Gewindeart M, M-L

Nenndurchmesser 6 mm

Steigung 1mm

Lénge 62 mm

Schneidenlénge 10,45 mm

Senklénge 11,3 mm

Senkdurchmesser 6,6 mm

Schaftdurchmesser 8 mm

Anzahl Schneiden 3 Stck

f Stahl 1000 0,04 mm/U

EAN-Code

4050293272130




