Hochleistungs-Gelenkkdpfe GS DIN ISO 12240-4 (DIN 648) MafBreihe K, Innengewinde

Werkstoff Gehduse: Bohrungen 6-12 mm Automatenstahl gedreht,

— e

Bohrungen 14-30 mm C22 geschmiedet, verzinkt. B ] d, -
Werkstoff AuBenring: Sondermessing CuZn38Al1. <l \
Werkstoff Innenring: Walzlagerstahl 100Cr6 gehartet ‘
HRC 62 +1, geschliffen und poliert. S ff‘-\\
Normales Lagerspiel: 5 - 50 p bei Messlast 100 N. - \Uﬂ
Gleitgeschwindigkeit bis 60 m/min. Stahl auf Hochleistungsmessing, 8 { = N
daher hohe radiale und axiale Wechselbelastungen. T e
Belastungstabellen Seite 800 - 801. == [ |

<1
Vor Inbetriebnahme ist eine Erstschmierung erforderlich! G |@d; 2 »
IR = Innen-Rechtsgewinde. IL = Innen-Linksgewinde. W ad,
Bestellangaben: z.B.: Art.-Nr. 63200200, Gelenkkopf GS, IR

Gewinde ISO Kipp-  Gewicht
DIN 13 6H winkel

Artikel-Nr. Artikel-Nr. dH7 - B012 015, d, dy dy hy 130 G w a
IR IL mm  mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm ° g
632 002 00* 632 102 00* 2 45 36 2,6 9 3,8 4,5 16 7 M2 4 16 3
632 003 00* 632 103 00* 3 6 45 51 14 5 6,5 21 10 M3 55 14 6
632 005 00 632 105 00 5 8 6 77 18 9 11 27 10 M5 9 13 86
632 006 00 632 106 00 6 9 6,75 89 20 10 13 30 12 M6 " 13 27
632 008 00 632 108 00 8 12 9 10,4 24 12,5 16 36 16 M8 13 14 46
632 010 00 632 110 00 10 14 105 129 28 15 19 43 20 M10 17 13 76
632 012 00 632 112 00 12 16 12 15,4 32 175 22 50 22 M12 19 13 115
632 014 00 632 114 00 14 19 135 168 36 20 25 57 25 M14 22 16 170
632 016 00 632 116 00 16 21 15 19,3 42 22 27 64 28 M16 22 15 230
632 018 00 632 118 00 18 23 165 218 46 25 31 71 32 M18x1,5 27 15 320
632 020 00 632 120 00 20 25 18 243 50 275 34 77 33 M20x1,5 32 14 415
632 022 00 - 22 28 20 258 54 30 37 84 37 M22x1,5 32 15 540
632 025 00 632 125 00 25 31 22 29,6 60 335 42 94 42 M24x2 36 15 750
632 030 00 632 130 00 30 37 25 34,8 70 40 51 110 51 M30x2 41 17 1130
632 035 00 632 135 00 35 43 28 37,7 80 46 58 125 56 M36x2 50 19 1600
632 040 00 632 140 00 40 49 35 44,2 90 57 69 142 60 M42x2 60 16 2770

* Bis GroRe 3 ohne Schmiernippel.

Hochleistungs-Gelenkkdpfe GS DIN ISO 12240-4 (DIN 648) MaBreihe K, AuBengewinde

Werkstoff Gehduse: Bohrungen 6-12 mm Automatenstahl gedreht,

Bohrungen 14-30 mm C22 geschmiedet, verzinkt.
Werkstoff AuBenring: Sondermessing CuZn38Al1.
Werkstoff Innenring: Walzlagerstahl 100Cr6 gehartet

<

d

HRC 62 +1, geschliffen und poliert. ;
Normales Lagerspiel: 5 - 50 p bei Messlast 100 N. ol 141
Gleitgeschwindigkeit bis 60 m/min. Stahl auf Hochleistungsmessing, =
daher hohe radiale und axiale Wechselbelastungen. S .y
Belastungstabellen Seite 800 - 801. ] <
Vor Inbetriebnahme ist eine Erstschmierung erforderlich! = G
AR = Aufen-Rechtsgewinde. AL = AuBen-Linksgewinde. ==
Bestellangaben: z.B.: Art.-Nr. 63220200, Gelenkkopf GS, AR

Gewinde ISO  Kipp-  Gewicht

DIN136H  winkel

Artikel-Nr. Artikel-Nr. dh7 B:012 C015 d, h 410 G a
AR AL mm mm mm mm mm mm mm mm ° g
632202 00* 632 302 00* 2 45 3,6 2,6 9 20 12 M2 16 3
632203 00* 632 303 00* 3 6 45 51 14 26 15 M3 14 6
632 205 00* 632 305 00* 5 8 6 77 18 33 20 M5 13 13
632 206 00 632 306 00 6 9 6,75 89 20 36 22 Mé 13 20
632 208 00 632 308 00 8 12 9 10,4 24 42 25 M8 14 33
632210 00 632 310 00 10 14 105 129 28 48 29 M10 13 56
632 212 00 632 312 00 12 16 12 15,4 32 54 33 M12 13 87
632 214 00 632 314 00 14 19 135 168 36 60 36 M14 16 129
632 216 00 632 316 00 16 21 15 193 42 66 40 M16 15 189
632 218 00 632 318 00 18 23 165 218 46 72 44 M18x1,5 15 267
632 220 00 632 320 00 20 25 18 243 50 78 47 M20x1,5 14 348
632 222 00 632 322 00 22 28 20 258 54 84 51 M22x1,5 15 443
632 225 00 632 325 00 25 31 22 29,6 60 94 57 M24x2 15 600
632 230 00 632 330 00 30 37 25 34,8 70 110 71 M30x2 17 1030
632 235 00 632 335 00 35 43 28 37,7 80 125 73 M36x2 19 1600
632 240 00 632 340 00 40 49 35 44,2 920 142 78 M42x2 16 2550

* Bis GroRe 5 ohne Schmiernippel.
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