AIRDUC® PUR 351 HT
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Waz do wysokich temperatur, Sredniociezki

Zastosowania Wrtasciwosci AIRDUC® waz profilowy
: elslrstzcim ggz%ocdhuziggzzgﬁzfnma@ rﬁs@;ﬁ/us ~ * Sredniocigzkie wykonanie 1. drut ze stali sprezynowej zatopiony na state w
Eioha gyranu\a‘[évv grangoraoych' gazéw " bardzo odporny na scieranie solance
. Urzaidzema do produkaji folii metoda rozd- ¢ bardzo dobra zaroodpornos¢ (lepsza niz elas- 2. Scianka: opatentowana specjalny poliuretan
h i htod dziach tomeru termoplastycznego TPE i Neoprenu) wysokotemperaturowy premium HT-PUR (Pre-
muchu, powietrze chiodzace przy narzedziac dobra odpornoé¢ na oleje, benzyne oraz PUR®)
ekstruzyjnych hemikali ' I
» Maszyny poligraficzne: doprowadzenie powi- chemikalia . 3. grubosc scianki ok. 1,0 mm
etrza. szafa nawiewu bardzo elastyczny przy niskich temperaturach
» Powietrze chtodzace: suszarki UV, suszarki IR, * dostosowany do przepisow dyrektywy RoHS warianty dostaw

suszarki na podczerwien

o przemyst tekstylny, odciag oparéw: zelazka Zakres temperatur ‘ iﬁne wymiary i dfugosci dostepne na zamdwie-

arowe, automaty do prasowania parowego, o ° ne
e o proenie parowes -;gt KCO ﬁ@;‘sz OCW - - czamy(tandard)
« Sprezarki / kompresory, sprezarki ¢ nadruk wedtug specyfikacji klienta
bocznokanatowe, pompy podcisnieniowe, . .
pompy cignieniowe, pompy Konstrukcja, materiat
@ wewnetrzna B-zewn. nadcisnienie podcisnienie promien Waga dtugosci Nr zam.
in/ mm mm bar bar giecia kg/m sktadowania
mm m
1/25 32 2,835 0,495 28 0,200 1015 351-0025-1015
1,25/ 32 40 2,245 0,460 35 0,280 1015 351-0032-1015
15/38 46 1,905 0,430 40 0,320 1015 351-0038-1015
-/ 40 48 1,815 0,420 41 0,340 1015 351-0040-1015
1,75/ 44-45 53 1,620 0,385 45 0,380 1015 351-0045-1015
2/50-51 58 1,465 0,365 49 0,410 1015 351-0050-1015
2,36/ 60 68 1,225 0,285 56 0,490 1015 351-0060-1015
2,5 /6365 73 1,135 0,255 60 0,530 1015 351-0065-1015
-/ 70 79 1,065 0,210 65 0,590 1015 351-0070-1015
3/75 84 0,985 0,195 69 0,640 1015 351-0075-1015
-/ 80 89 0,925 0,175 73 0,680 1015 351-0080-1015
3,5/ 8990 ce 0,825 0,155 80 0,750 1015 351-0090-1015
4 /100-102 109 0,745 0,120 88 0,970 1015 351-0100-1015
5/125-127 134 0,600 0,085 107 1,200 1015 351-0125-1015
6/ 160-162 159 0,500 0,075 126 1,620 1015 351-0150-1015
6,3/ 160 169 0,470 0,065 134 1,610 10 15 351-0160-1015
8/ 200-203 209 0,375 0,055 165 2,000 10 351-0200-1015

Nad i podcisnienie sg zalecanymi eksploatacyjnymi wartosciami granicznymi, na specjalne zamoéwienie produkty moga by¢ poddawane wyzszym obciazeniom.
Promien giecia mierzony na wewnetrznej stronie giecia weza. Zastrzega sie prawo do dokonywania zmian technicznych. Wszystkie wartosci pomierzono w
temperaturze 20 °C i sg one wartosciami przyblizonymi. Dalsze dane techniczne sa dostepne na stronie www.norres.com/pl/technika/

Dodatki

CLAMP 212 CLAMP 212 EC CLAMP 217 CLAMP 213 CONNECT 228 CONNECT 270-271
Nad i podcisnienie sg zalecanymi eksploatacyjnymi wartosciami granicznymi, na specjalne zamdwienie produkty moga by¢ poddawane wyzszym obciazeniom. Promien giecia mierzony

na wewnetrznej stronie giecia weza. Dalsze dane techniczne sa dostepne na stronie www.norres.com. Zastrzega sie prawo do dokonywania zmian technicznych. Wszystkie wartosci
pomierzono w temperaturze 20 °C i s one wartosciami przyblizonymi.
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