Seiten- und Spitzschneider

Distanzschneider

Schnitt MaRe in mm Max. Schneidfahigkeit in mm
A E F Kupferdraht
530E18 ] 20 3 1,8 012 schneidet Kupferdraht auf eine Lange von 1,8 mm
ohne Wate
530E20 [ 20 3 2,0 212 schneidet Kupferdraht auf eine Lange von 2,0 mm
ohne Wate

lwtr 120 mm m Spezial-Werkzeugstahl

& 67g m EGB-sicher

A 45° m Feste Schnittlange (= F)
m Abgeschragt 45°

Modell Schnitt MaRe in mm Max. Schneidfahigkeit in mm
A E F Kupferdraht
| > |
549E [ 20 3 1,5 012 schneidet Draht auf eine Lange von 1,5 mm
ohne Wate
549E10 Pe| 20 3 1,0 212 schneidet Draht auf eine Lange von 1,0 mm
ohne Wate
549E12 ™ 20 3 1,2 21,2 schneidet Draht auf eine Lange von 1,2 mm
ohne Wate
Variable Schnittlange (V)
lw: 120 mm B Spezial-Werkzeugstahl
am 70g m EGB-sicher
m Variable Schnittlange (= V)
' m Mit Schutzanschlagschraube
v .//
RPN

Modell Schnitt Max. Schneidfahigkeit in mm
Kupferdraht
530E15A Pﬁ 20 45 12-6 2012 variable Schnittlidnge einstellbar von 1,2 mm bis 6 mm
ohne Wate

lo 115 mm m Spezial-Werkzeugstahl
o 70g m EGB-sicher
m Variable Schnittlange (= V)
m Mit Schutzanschlagschraube
m Auswechselbarer Kunststoffanschlag schiitzt die Leiterplatte
vor Beschadigung
Modell Schnitt MaBe in mm Max. Schneidféahigkeit in mm
A E V' Kupferdraht
573EB 1 20 45 0-5 20,8 variable Schnittlange einstellbar von 0 mm bis 5 mm
ohne Wate
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