Rutschnaben FA-K als Drehmomentbegrenzung von Antrieben, mit Klemmnabe

Werkstoff: Stahl, verzinkt und passiviert.
e Klemmnaben-Ausfihrung.

e Das Rutschmoment ist durch tbliche R

Schraubwerkzeuge variabel einstellbar,
auch im eingebauten Zustand.

¢ Durch Einbau einer zusitzlichen Tellerfeder
kann der Drehmomentbereich erhoht wer-
den (die zusétzliche Feder muss separat
bestellt werden).

e Die Rutschnaben werden vorgebohrt und
mit der maximalen Buchsenldnge (fiir b,,,)
geliefert. Fertigbohrung, Passfedernut und
Buchsenkiirzen gegen Mehrpreis.

Erforderliche Buchsenldnge:

Je nach Breite des aufzunehmenden Bau-
teils wird eine bestimmte Buchsenldnge
bendtigt. Diese entspricht der Breite des
aufzunehmenden Teils plus der 1,5-fachen
Reibbelagstarke plus einer Zugabe von
0,5 mm.

Buchsenldnge in mm =15xs+b +0,5.
Bestellangaben: z.B.: Art.-Nr. 612 110 10, Rutschnabe FA-K GroRe 0
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Drehmomentbereich Drehz. Bohrung Kettenrad-  Breite Buchsenlédnge Schrauben ~ Gewicht
Artikel-Nr. Bau- 1 Feder” 2 Federn? max. Vorb. d . D B Bohmung b, bpy min. max. s L ZxM  vorgeb.
GroRe Nm Nm mn'  mm mm mm mm d;"¥mm mm mm mm mm mm mm  mm kg
612 110 10 0 2-10 4-20 8500 10 22 45 215 35 2 6 6 10 25 46 6xM4 03
612 111 00 01 5-35 10 -70 6600 10 25 58 26 40 3 8 8 13 3 55 6xM4 0,6
612 11110 1 20-75 40 - 150 5600 18 28 68 30 44 3 10 8 15 3 65 6xM5 09
612 112 00 2 25 -140 50 - 280 4300 18 40 88 34 58 4 12 9 17 3 72 6xMé6 1.8
KlemmschraubenmaBe und Anzugsdrehmoment ) Mit einer Tellerfeder (Standardausfithrung).
Bau- R G T | a 2 Mit zweiter, separat zu bestellender Tellerfeder.
A K
GroBe  mm mm Nm mm mm
0 50 M6 16 8 16
01 62 M8 41 10 19
1 74 M10 83 12 22
2 93 M12 145 14 30
Ersatz-Reibbelidge und zusitzliche Tellerfedern Hinweis zu den Ausfiihrungen
Passend zu AuBen- Die Zeichnung zeigt die Grofen 01 bis 2.
Rutschnabe ~ Bau- @ | Artikel-Nr.  Gewicht| Artikel-Nr. ~ Gewicht ~ Grofe O ist auf der linken Seite durchgehend zylindrisch
Artikel-Nr. ~ GréBe mm | Reibbelag" g | Tellerfeder g (nicht abgesetzt).
612 110 10 0 45 | 61210011 3 612100 12 5
612 111 00 01 58 | 61210101 10 61210102 10 Andere Buchsenldngen sowie Fertigbohrungen und
612111 10 1 68 | 61210111 13 161210112 20 Passfedernuten gegen Mehrpreis.
612 112 00 2 88 612 102 01 21 1612102 02 40
1) 2 Stiick erforderlich. I{e”emﬁder

Technische Erliuterung

Das Antriebselement (Kettenrad, Stirnzahnrad, Zahnriemenrad
oder Keilriemenscheibe) wird auf die Buchse gesteckt und
zwischen die Reibbeldge montiert. In der runden Einstellmutter
sitzen Schrauben, die tber eine Druckscheibe die Tellerfeder
vorspannen. Die Drehmomenteinstellung erfolgt durch
Verdrehen der Einstellmutter von Hand. AnschlieBend werden
die Vorspannschrauben vollstdndig eingedreht. Die Rutschnabe
hat entsprechende Einstellmarkierungen. Zur genauen Dreh-
moment-Einstellung befindet sich auf den Rutschnaben eine
aufgeklebte Tabelle.
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Drehmoment - Erh6hung

Die Drehmomentangaben entsprechen der Kettenradausfihrung
mit plangeschliffenen Flachen. Beim Verzicht auf das Plan-
schleifen der Flachen erhoht sich der VerschleiB der Reibbeldge.

Durch VerschleiB bei haufigem Durchrutschen nimmt das
eingestellte Drehmoment ab.

Durch Montage einer zusatzlichen (zweiten) Tellerfeder kann
das maximale Drehmoment verdoppelt werden. Der entspre-
chende Drehmomentbereich ist in der Datentabelle aufgefthrt.

Betrigbsanleitung auf www.maecler.de im Bereich Downloads
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Rutschnaben - Mindestzahnezahlen fiir Kettenrader

Die Rutschnaben FA, FA-K, FS und ROBA® werden meistens mit
Einfach-Kettenradscheiben verwendet. Die in den Tabellen aufge-
flihrten Mindestzéhnezahlen wurden anhand der max. zuldssigen
Nabendurchmesser gemafR DIN ISO 606 fiir Kettenrader der Reihe B
(europdische Bauart) errechnet. Falls genug Bauraum zur Verfiigung
steht, sollte die Z&hnezahl fiir eine lange Kettenlebensdauer nicht
unndtig klein gewdhlt werden. Standard-Kettenradscheiben kénnen
schnell und giinstig an die Rutschnaben angepasst werden. Die
Buchsenldnge der Rutschnabe muss teilweise ebenfalls angepasst
werden. Preis und Lieferzeit auf Anfrage.

Mindestzihnezahlen fiir Kettenradscheiben fiir Rutschnaben FS

Rutschnabe KettengroBe und Mindestzdhnezahl Fertigbearbeitung
Bau- AuRen-@ | 06 B 08B 108 128 168 208 24 B 28 B 328 d,H8 d, b X y
groBe mm 3/8" 1/2" 5/8" 3/4" 1 11/4" 11/2" 13/4" 2" mm mm mm mm mm
120 30 14 10* 10* - - - - - - 21 31 6 0,05 0,1
180 45 19 15 13* 11* - - - 34 46 7 0,05 0,1
250 64 25 20 17 14* 12* - - 41,33 65 9 0,05 0,1
350 90 33 26 22 18 15 12* - - - 4928 91 16 0,05 01
500 127 - 35 29 25 19 16* 14* 13* - 73,10 129 16 0,08 0,15
700 178 - 39 33 25 21 18 16* 15* | 104,88 180 28 0,1 0,2
* Die markierten Kettenradscheiben missen beidseitig ausgedreht werden, sieche MaBe d,, b, x und y.
Mindestzihnezahlen fiir Kettenradscheiben fiir Rutschnaben FA, FA-K und ROBA®
Rutschnabe KettengroBe und Mindestzahnezahl Fertigbearbeitung
Bau- AuBen-@ | 06B 08B 108 128B 168 208B 24 B 28 B 328 d,H8 d, b X y
groBe mm 3/8" 1/2" 5/8" 3/4" 1" 11/4"  11/2" 13/4" 2" mm mm mm mm mm
00 30 14 11* 10* - - - - - - 21 31 6 0,05 0,1
0 45 19 15* 13* 11* = = 35 46 6 0,05 0,1
01 58 23 18 15* 13* 11* - 40 59 8 0,05 0,1
1 68 26 21 17 15* 12* = 44 68 10 0,05 0,1
2 88 33 26 21 18 14* 12* - 58 89 12 0,05 0,1
3 115 > 32 27 22 18* 15* 13* = 72 116 15 0,08 0,15
4 140 - 32 27 21 17* 15* 13* - 85 142 18 0,08 0,15
5 170 38 32 24 20 18* 16* 15*% 98 172 20 0,08 0,15
6 200 - 37 28 23 20* 18* 16* 116 202 23 01 0,2
7 240 - - 43 33 27 23 20* 18* 144 242 25 01 0,2
8 285 - - 39 32 27 24*% 21* 170 287 25 01 0,2

* Die markierten Kettenradscheiben miissen beidseitig ausgedreht werden, sieche MaBe d,, b, x und y.

Standardbreite der Kettenradscheiben und Hohe der Ketten-Innenlaschen nach DIN ISO 606 Bauart B

DIN ISO Nr. 0o6B-1 08B-1 10B-1 12B-1 16B-1 20B-1 24B-1 28B-1 32B-1
Teilung in Zoll 3/8" 1/2" 5/8" 3/4" 1" 11/4"  11/2" 13/4" 2"

Kettenradbreite in mm 5.3 7,2 9,1 111 16,2 18,5 24,1 29,4 29,4
Laschenhéhe in mm 8,26 11,81 14,73 16,13 21,08 2642 3340 37,08 4229

Auswahl der Zahnezahl

Die Zahnezahl sollte nicht unndtig klein gewéhlt werden. Je kleiner
die Zdhnezahl ist, um so groRer sind der Polygoneffekt und die
Drehbewegungen in den Kettengelenken. Das erhoht die Belastung
und den VerschleiR der Kette. Kettenrdder ab ca. 25 Zéhnen ermégli-
chen eine lange Ketten-Nutzungsdauer. Bevorzugte Zdhnezahlen laut
DIN ISO 606: 17, 19, 21, 23, 25, 38, 57, 76, 95 und 114.

ANSI-Kettenrader: Die Ketten in amerikanischer Bauart (DIN ISO
GroBen 35, 40, 50, 60 usw., frihere Bezeichnung ASA 06C, 08A, 10A,
12A usw.) haben eine groBere Laschenhéhe und meistens auch

eine andere Breite als die Kettenrader der Bauart B. Die Mindest-
zdhnezahlen sind anhand der zu errechnenden, maximal zuldssigen
Nabendurchmesser zu bestimmen und kénnen von den oben
genannten Mindestzdhnezahlen abweichen.

GesamtauBendurchmesser-Berechnung: Der ungefahre
AuBendurchmesser ergibt sich aus dem Teilkreisdurchmesser des
Standard-Kettenrades plus der Laschenhéhe (siehe dritte Tabelle oben).
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Hinweise zur Bearbeitung und zum Einbau

Haufig werden Standard-Kettenradscheiben nur aufgebohrt mit
Toleranz H8. Kettenradscheiben, die breiter sind als die Aufnahme der
Rutschnabe, miissen beidseitig ungeféhr gleich tief ausgedreht wer-
den. Die Buchsenldge ist zu priifen und bei Bedarf anzupassen. Durch
den Rutschvorgang bei Uberlastung werden die Anlageflachen der
Kettenradscheiben geglattet. Dadurch verandert sich die Drehmoment-
einstellung. Bei hoher Anforderung an die Genauigkeit der Dreh-
momenteinstellung wird eine Feinbearbeitung der Anlageflachen auf
eine max. Rauheit von Ra = 0,8 pm empfohlen. Alle Kontaktflachen
inkl. der Beldge mussen fettfrei eingebaut werden.

Fertighearbeitung im
24-Stunden-Service maglich.

k- Sonderanfertigungen und
Zeichnungsteile avf Anfrage.
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