Aufsteckreibahlen HSS-Co unbeschichtet

*Bei Bohrungstiefen iiber 2xD Schnittwerte anpassen

Werkst D 30 40 50 60 70 80 100
off
AufmaB 0204 03-05 0305 03-06 03-06 0408 0510
Stahl N/mm?<600 VC/f 15 03 15 03 15 035 15 04 15 94 15 0,45 15 05
N/ Vi 159 48 19 36 96 33 80 2 68 641 60 21 8 24
<900 ve/f 10 03 10 03 10 035 10 04 10 04 10 045 10 05
N/ Vi 106 2 80 24 64 2 53 21 45 18 40 18 32 16
<1200 (<HRC38) VC/f Nur bedingt geeignet mit i i je nach Festigkeif Auf i hsel
N/Vi
M Rostfreie Stahle<800 vC/f Nur mit spezieller Schneidengeometrie, auf Anfrage.
N/ Vi
Guss GG25 Ve/f 12 03 12 0,35 12 035 12 04 12 045 12 045 12 05
N/ Vi 127 38 96 33 76 27 64 25 55 25 48 Al 38 19
GGG40 VC/f Nur bedingt geeignet mit i i Auf H Il Reibahl hsel
N/Vi
NE-Metalle Al Knetleg. VC/f 20 03 20 0,35 20 0,35 20 04 20 04 20 0,45 20 05
N/ Vi 212 64 159 56 127 45 106 a2 91 36 80 36 64 32
Al SI <10% VC/f 15 025 15 03 15 03 15 035 15 035 15 04 15 04
N/VE 159 40 19 36 96 29 80 28 68 2% 60 2% 48 19
Cu, Ms VC/f 25 03 25 0,35 25 035 25 04 25 04 25 0,45 25 05
N/Vi 265 80 199 70 159 56 133 53 14 45 100 45 80 40




