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Originalbetriebsanleitung.
Verwendete Symbole, Abkiirzungen und Begriffe.

Symbol, Zeichen

Erkldrung

Rotierende Teile des Elektrowerkzeugs nicht beriihren.

Den Anweisungen im nebenstehenden Text oder Grafik folgen!

Allgemeines Verbotszeichen. Diese Handlung ist verboten!

Die beiliegenden Dokumente wie Betriebsanleitung und Allgemeine Sicherheitshinweise
unbedingt lesen.

Vor diesem Arbeitsschritt den Netzstecker aus der Netzsteckdose ziehen. Sonst besteht
Verletzungsgefahr durch unbeabsichtigtes Anlaufen des Elektrowerkzeugs.

Beim Arbeiten Augenschutz benutzen.

Beim Arbeiten Gehdrschutz benutzen.

Beim Arbeiten Handschutz benutzen.

Eine beriihrbare Oberfliche ist sehr heiB und dadurch gefihrlich.

Griffbereich

Zusatzinformation.

Bestitigt die Konformitdt des Elektrowerkzeugs mit den Richtlinien der Europiischen
Gemeinschaft.

Dieser Hinweis zeigt eine méglicherweise gefihrliche Situation an, die zu ernsten
Verletzungen oder zum Tod fiihren kann.

Ausgemusterte Elektrowerkzeuge und andere elektrotechnische und elektrische
Erzeugnisse getrennt sammeln und einer umweltgerechten Wiederverwertung zufiihren.

Erzeugnis mit doppelter oder verstirkter Isolierung

b

Kleine Drehzahl

il

GroBe Drehzahl

Zeichen Einheit international Einheit national Erkldrung
n /min, min'1, rpm, r/min | /min Bemessungsdrehzahl
/min, min'1, rpm, r/min | /min Leerlaufdrehzahl
W W Leistungsaufnahme
\i4 \i4 Leistungsabgabe
\ \ Bemessungsspannung
Hz Hz Frequenz
mm mm MaB, metrisches Gewinde
mm mm Durchmesser eines runden Teils
mm mm @p=max. Durchmesser Schleifkérper aus
gebundenem Schleifmittel
mm mm @p=max. Durchmesser Hartmetallfriser
mm mm @p=max. Durchmesser Polierwerkzeuge
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Zeichen Einheit international Einheit national Erkldrung
i kg kg Gewicht entsprechend EPTA-Procedure 01
Loa dB dB Schalldruckpegel
Loy dB dB Schallleistungspegel
Ly cpeak dB dB Spitzenschalldruckpegel
K. Unsicherheit
a m/s? m/s? Schwingungsemissionswert nach EN 60745
(Vektorsumme dreier Richtungen)
a,se m/s? m/s? Schwingungsemissionswert (Oberflichen-
schleifen mit Geradschleifer)
A,p m/s? m/s? Schwingungsemissionswert (Polieren mit
Geradschleifer)
m, s, kg, A, mm, V, m, s, kg, A, mm, V, | Basis- und abgeleitete Einheiten aus dem
W, Hz, N, °C, dB, W, Hz, N, °C, dB, | Internationalen Einheitensystem SI.
min, m/s min, m/s

Zu lhrer Sicherheit.

A WARNUNG! Lesen Sie alle Sicherheitshinweise
und Anweisungen. Versiumnisse bei
der Einhaltung der Sicherheitshinweise und Anwei-
sungen konnen elektrischen Schlag, Brand und/oder
schwere Verletzungen verursachen.
Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anwei-
sungen fiir die Zukunft auf.
Verwenden Sie dieses Elektrowerkzeug nicht,
bevor Sie diese Betriebsanleitung sowie die bei-
liegenden ,,Allgemeinen Sicherheitshinweise*
(Schriftennummer 3 41 30 054 06 1) griindlich gelesen
und vollstindig verstanden haben. Bewahren Sie die
genannten Unterlagen zum spiteren Gebrauch auf und
lberreichen Sie diese bei einer Weitergabe oder Ver-
duBerung des Elektrowerkzeugs.
Beachten Sie ebenso die einschligigen nationalen
Arbeitsschutzbestimmungen.

Bestimmung des Elektrowerkzeugs:

Handgefiihrte Geradschleifer zum Trockenschleifen
von Metall mit Kleinschleifkérpern (Schleifstifte), zum
Frisen von Metall mit Hartmetallfrésern und zum
Trennschleifen.

GSZ8-90PEL, GSZ11-90PERL, GSZ4-90EL: Diese
Elektrowerkzeuge sind zusitzlich bestimmt zum Biirs-
ten und Polieren mit dem von FEIN zugelassenen
Zubehor in wettergeschiitzter Umgebung.

Dieses Elektrowerkzeug ist auch fiir den Gebrauch an
Wechselstromgeneratoren mit ausreichender Leistung
gedacht, die der Norm ISO 8528, Ausfiihrungsklasse
G2 entsprechen. Dieser Norm wird insbesondere nicht
entsprochen, wenn der sogenannte Klirrfaktor 10 %
tiberschreitet. Im Zweifel informieren Sie sich tiber den
von lhnen benutzten Generator.

Gemeinsame Sicherheitshinweise zum Schleifen,
Arheiten mit Drahthiirsten, Polieren, Frasen,
Sandpapierschleifen oder Trennschleifen:

Dieses Elektrowerkzeug ist zu verwenden als Schleifer,
Drahthiirste, Polierer, zum Frasen, Sandpapierschieifer
und als Trennschleifmaschine. Beachten Sie alle Sicher-
heitshinweise, Anweisungen, Darstellungen und Daten,
die Sie mit dem Geriit erhalten. Wenn Sie die folgenden
Anweisungen nicht beachten, kann es zu elektrischem
Schlag, Feuer und/oder schweren Verletzungen kom-
men.

Verwenden Sie kein Zubehdr, das vom Hersteller nicht
speziell fiir dieses Elektrowerkzeug vorgesehen und
empfohlen wurde. Nur weil Sie das Zubehér an hrem
Elektrowerkzeug befestigen kdnnen, garantiert das
keine sichere Verwendung.

Die zuléssige Drehzahl des Einsatzwerkzeugs muss min-
destens so hoch sein wie die auf dem Elektrowerkzeug
angegehbene Hachstdrehzahl. Zubehér, das sich schnel-
ler als zuldssig dreht, kann zerbrechen und umherflie-
gen.

AuBendurchmesser und Dicke des Einsatzwerkzeugs
miissen den MaBangaben Ihres Elektrowerkzeugs ent-
sprechen. Falsch bemessene Einsatzwerkzeuge kénnen
nicht ausreichend abgeschirmt oder kontrolliert
werden.

Schieifscheiben, Schleifwalzen oder anderes Zubehor
miissen genau auf die Schleifspindel oder Spannzange
Ihres Elektrowerkzeugs passen. Einsatzwerkzeuge, die
nicht genau in die Aufnahme des Elektrowerkzeugs pas-
sen, drehen sich ungleichmiBig, vibrieren sehr stark
und kénnen zum Verlust der Kontrolle fiihren.

Auf einem Dorn montierte Scheiben, Schieifzylinder,
Schneidwerkzeuge oder anderes Zubehir miissen voll-
stéindig in die Spannzange oder das Spannfutter einge-
setzt werden. Der ,,Uberstand“ bzw. der frei liegende
Teil des Dorns zwischen Schleifkdrper und Spannzange
oder Spannfutter muss minimal sein. Wird der Dorn
nicht ausreichend gespannt oder steht der Schleifkdr-
per zu weit vor, kann sich das Einsatzwerkzeug |6sen
und mit hoher Geschwindigkeit ausgeworfen werden.
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Verwenden Sie keine heschidigten Einsatzwerkzeuge.
Kontrollieren Sie vor jeder Verwendung Einsatzwerk-
zeuge wie Schleifscheiben auf Absplitterungen und
Risse, Schleifwalzen auf Risse, VerschleiB oder starke
Abnutzung, Drahthiirsten auf lose oder gebrochene
Dréhte. Wenn das Elektrowerkzeug oder das Einsatz-
werkzeug herunterfillt, iiberpriifen Sie, ob es beschi-
digt ist, oder verwenden Sie ein unbeschédigtes
Einsatzwerkzeug. Wenn Sie das Einsatzwerkzeug kont-
rolliert und eingesetzt haben, halten Sie und in der Nihe
befindliche Personen sich auBlerhalb der Ebene des
rotierenden Einsatzwerkzeugs auf und lassen Sie das
Gerdt eine Minute lang mit Hichstdrehzahl laufen.
Beschidigte Einsatzwerkzeuge brechen meist in dieser
Testzeit.

Tragen Sie persinliche Schutzausriistung. Verwenden
Sie je nach Anwendung Vollgesichtsschutz, Augen-
schutz oder Schutzbrille. Soweit angemessen, tragen
Sie Staubmaske, Gehdrschutz, Schutzhandschuhe oder
Spezialschiirze, die kleine Schleif- und Materialpartikel
von lhnen fernhélt. Die Augen sollen vor herumflie-
genden Fremdkorpern geschiitzt werden, die bei ver-
schiedenen Anwendungen entstehen. Staub- oder
Atemschutzmaske miissen den bei der Anwendung
entstehenden Staub filtern. Wenn Sie lange lautem
Larm ausgesetzt sind, kénnen Sie einen Horverlust
erleiden.

Achten Sie bei anderen Personen auf sicheren Abstand
zu Ihrem Arbeitshereich. Jeder, der den Arbeitshereich
hetritt, muss personliche Schutzausriistung tragen.
Bruchstiicke des Werkstiicks oder gebrochener Ein-
satzwerkzeuge kénnen wegfliegen und Verletzungen
auch auBerhalb des direkten Arbeitsbereichs verursa-
chen.

Halten Sie das Elektrowerkzeug nur an den isolierten
Griffflichen, wenn Sie Arbeiten ausfiihren, bei denen
das Einsatzwerkzeug verborgene Stromleitungen oder
das eigene Netzkabel treffen kann. Der Kontakt mit
einer spannungsfiihrenden Leitung kann auch metallene
Geriteteile unter Spannung setzen und zu einem elek-
trischen Schlag fiihren.

Halten Sie das Elektrowerkzeug bheim Starten stets gut
fest. Beim Hochlaufen auf die volle Drehzahl kann das
Reaktionsmoment des Motors dazu fiihren, dass sich
das Elektrowerkzeug verdreht.

Wenn miglich, verwenden Sie Spannzangen um das
Werkstiick zu fixieren. Halten Sie niemals ein kleines
Werkstiick in der einen Hand und das Elektrowerkzeug
in der anderen, wihrend Sie es beniitzen. Durch das
Festspannen kleiner Werkstiicke haben Sie beide Hin-
de zur besseren Kontrolle des Elektrowerkzeugs frei.
Beim Trennen runder Werkstiicke wie Holzdiibel,
Stangenmaterial oder Rohre neigen diese zum Wegrol-
len, wodurch das Einsatzwerkzeug klemmen und auf
Sie zu geschleudert werden kann.

Halten Sie das Anschlusskahbel von sich drehenden Ein-
satzwerkzeugen fern. Wenn Sie die Kontrolle iiber das
Gerit verlieren, kann das Netzkabel durchtrennt oder
erfasst werden und lhre Hand oder lhr Arm in das sich
drehende Einsatzwerkzeug geraten.

Legen Sie das Elektrowerkzeug niemals ab, bevor das
Einsatzwerkzeug villig zum Stillstand gekommen ist.
Das sich drehende Einsatzwerkzeug kann in Kontakt
mit der Ablagefliche geraten, wodurch Sie die Kon-
trolle {iber das Elektrowerkzeug verlieren konnen.

Ziehen Sie nach dem Wechseln von Einsatzwerkzeugen
oder Einstellungen am Gerit die Spannzangenmutter,
das Spannfutter oder sonstige Befestigungselemente
fest an. Lose Befestigungselemente konnen sich uner-
wartet verstellen und zum Verlust der Kontrolle fiih-
ren; unbefestigte, rotierende Komponenten werden
gewaltsam herausgeschleudert.

Lassen Sie das Elektrowerkzeug nicht laufen, wihrend
Sie es tragen. lhre Kleidung kann durch zufilligen Kon-
takt mit dem sich drehenden Einsatzwerkzeug erfasst
werden, und das Einsatzwerkzeug sich in lhren Kérper
bohren.

Reinigen Sie regelmaBig die Liiftungsschlitze Ihres Elek-
trowerkzeugs. Das Motorgeblise zieht Staub in das
Gehiuse, und eine starke Ansammlung von Metallstaub
kann elektrische Gefahren verursachen.

Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht in der Nihe
brennbarer Materialien. Funken kénnen diese Materi-
alien entziinden.

Verwenden Sie keine Einsatzwerkzeuge, die fliissige
Kiihimittel erfordern. Die Verwendung von Wasser
oder anderen fliissigen Kiihimitteln kann zu einem
elektrischen Schlag fiihren.

Weitere Sicherheitshinweise fiir alle Anwen-
dungen

Riickschlag und entsprechende Sicherheitshin-
weise

Riickschlag ist die plétzliche Reaktion infolge eines
hakenden oder blockierten drehenden Einsatzwerk-
zeugs, wie Schleifscheibe, Schleifband, Drahtbiirste
usw. Verhaken oder Blockieren fiihrt zu einem abrup-
ten Stopp des rotierenden Einsatzwerkzeugs. Dadurch
wird ein unkontrolliertes Elektrowerkzeug gegen die
Drehrichtung des Einsatzwerkzeugs beschleunigt.
Wenn z. B. eine Schleifscheibe im Werkstiick hakt
oder blockiert, kann sich die Kante der Schleifscheibe,
die in das Werkstiick eintaucht, verfangen und dadurch
die Schleifscheibe ausbrechen oder einen Riickschlag
verursachen. Die Schleifscheibe bewegt sich dann auf
die Bedienperson zu oder von ihr weg, je nach Dreh-
richtung der Scheibe an der Blockierstelle. Hierbei kon-
nen Schleifscheiben auch brechen.

Ein Riickschlag ist die Folge eines falschen oder fehler-
haften Gebrauchs des Elektrowerkzeugs. Er kann durch
geeignete VorsichtsmaBnahmen, wie nachfolgend
beschrieben, verhindert werden.

Halten Sie das Elektrowerkzeug gut fest und bringen Sie
Ihren Kdrper und lhre Arme in eine Position, in der Sie
die Riickschlagkrifte abfangen kdnnen. Die Bedienper-
son kann durch geeignete VorsichtsmaBnahmen die
Riickschlag- und Reaktionskrifte beherrschen.
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Arbeiten Sie besonders vorsichtig im Bereich von Ecken,
scharfen Kanten usw. Verhindern Sie, dass Einsatz-
werkzeuge vom Werkstiick zuriickprallen und verklem-
men. Das rotierende Einsatzwerkzeug neigt bei Ecken,
scharfen Kanten oder wenn es abprallt, dazu, sich zu
verklemmen. Dies verursacht einen Kontrollverlust
oder Riickschlag.

Verwenden Sie kein geziihntes Sigeblatt. Solche Ein-
satzwerkzeuge verursachen hiufig einen Riickschlag
oder den Verlust der Kontrolle iiber das Elektrowerk-
zeug.

Fiihren Sie das Einsatzwerkzeug stets in der gleichen
Richtung in das Material, in der die Schneidkante das
Material verlisst (entspricht der gleichen Richtung, in
der die Spane ausgeworfen werden). Fiihren des Elek-
trowerkzeugs in die falsche Richtung bewirkt ein Aus-
brechen der Schneidkante des Einsatzwerkzeuges aus
dem Werkstiick, wodurch das Elektrowerkzeug in
diese Vorschubrichtung gezogen wird.

Spannen Sie das Werkstiick bei der Verwendung von
Drehfeilen, Trennscheiben, Hochgeschwindigkeitsfras-
werkzeugen oder Hartmetall-Friswerkzeugen stets
fest. Bereits bei geringer Verkantung in der Nut verha-
ken diese Einsatzwerkzeuge und kénnen einen Riick-
schlag verursachen. Bei Verhaken einer Trennscheibe
bricht diese gewohnlich. Bei Verhaken von Drehfeilen,
Hochgeschwindigkeitsfraiswerkzeugen oder Hartme-
tall-Fraswerkzeugen, kann der Werkzeugeinsatz aus
der Nut springen und zum Verlust der Kontrolle iiber
das Elektrowerkzeug fiihren.

Bringen Sie Ihre Hand nie in die Nahe sich drehender
Einsatzwerkzeuge. Das Einsatzwerkzeug kann sich
beim Riickschlag tiber lhre Hand bewegen.

Meiden Sie mit lhrem Kdrper den Bereich, in den das
Elektrowerkzeug bei einem Riickschlag bewegt wird.
Der Riickschlag treibt das Elektrowerkzeug in die Rich-
tung entgegengesetzt zur Bewegung der Schleifscheibe
an der Blockierstelle.

Zusitzliche Sicherheitshinweise zum Schleifen
und Trennschleifen
Besondere Sicherheitshinweise zum Schleifen
und Trennschleifen:

Verwenden Sie ausschlieBlich die fiir lhr Elektrowerk-
zeug zugelassenen Schleifkorper und nur fiir die emp-
fohlenen Einsatzmoglichkeiten. Beispiel: Schleifen Sie
nie mit der Seitenfldche einer Trennscheibe. Trenn-
scheiben sind zum Materialabtrag mit der Kante der
Scheibe bestimmt. Seitliche Krafteinwirkung auf diese
Schleifk&rper kann sie zerbrechen.

Verwenden Sie fiir konische und gerade Schieifstifte
mit Gewinde nur unbeschédigte Dorne der richtigen
GriBe und Lange, ohne Hinterschneidung an der Schul-
ter. Geeignete Dorne vermindern die Mdglichkeit eines
Bruchs.

Vermeiden Sie ein Blockieren der Trennscheibe oder zu
hohen Anpressdruck. Fiihren Sie keine iibermaBig tiefen
Schnitte aus. Eine Uberlastung der Trennscheibe
erh6ht deren Beanspruchung und die Anfilligkeit zum
Verkanten oder Blockieren und damit die Méglichkeit
eines Riickschlags oder Schleifkérperbruchs.

Meiden Sie mit Ihrer Hand den Bereich vor und hinter
der rotierenden Trennscheibe. Wenn Sie die Trenn-
scheibe im Werkstiick von lhrer Hand wegbewegen,
kann im Falle eines Riickschlags das Elektrowerkzeug
mit der sich drehenden Scheibe direkt auf Sie zuge-
schleudert werden.

Falls die Trennscheibe verklemmt oder Sie die Arbeit
unterbrechen, schalten Sie das Gerit aus und halten Sie
es ruhig, bis die Scheibe zum $tillstand gekommen ist.
Versuchen Sie nie, die noch laufende Trennscheibe aus
dem Schnitt zu ziehen, sonst kann ein Riickschlag erfol-
gen. Ermitteln und beheben Sie die Ursache fiir das
Verklemmen.

Schalten Sie das Elektrowerkzeug nicht wieder ein,
solange es sich im Werkstiick befindet. Lassen Sie die
Trennscheibe erst ihre volle Drehzahl erreichen, bevor
Sie den Schnitt vorsichtig fortsetzen. Anderenfalls kann
die Scheibe verhaken, aus dem Werkstiick springen
oder einen Riickschlag verursachen.

Stiitzen Sie Platten oder groBe Werkstiicke ab, um das
Risiko eines Riickschlags durch eine eingeklemmte
Trennscheibe zu vermindern. GroBe Werkstiicke kdn-
nen sich unter ihrem eigenen Gewicht durchbiegen.
Das Werkstiick muss auf beiden Seiten der Scheibe
abgestiitzt werden, und zwar sowohl in der Nihe des
Trennschnitts als auch an der Kante.

Seien Sie besonders vorsichtig bei ,,Tauchschnitten“ in
bestehende Wiinde oder andere nicht einsehbare
Bereiche. Die eintauchende Trennscheibe kann beim
Schneiden in Gas- oder Wasserleitungen, elektrische
Leitungen oder andere Objekte einen Riickschlag ver-
ursachen.

Zusatzliche Sicherheitshinweise zum Arbeiten mit
Drahtbiirsten

Besondere Sicherheitshinweise zum Arbeiten mit
Drahthiirsten (GSZ8-90PEL, GSZ11-90PERL,
GSZ4-90EL):

Beachten Sie, dass die Drahtbiirste auch wihrend des
iiblichen Gebrauchs Drahtstiicke verliert. Uberlasten Sie
die Driihte nicht durch zu hohen Anpressdruck. Weg-
fliegende Drahtstiicke kénnen sehr leicht durch diinne
Kleidung und/oder die Haut dringen.

Lassen Sie Biirsten vor dem Einsatz mindestens eine
Minute mit Arbeitsgeschwindigkeit laufen. Achten Sie
darauf, dass in dieser Zeit keine andere Person vor oder
in gleicher Linie mit der Biirste steht. Wihrend der Ein-
laufzeit konnen lose Drahtstiicke wegfliegen.

Richten Sie die rotierende Drahtbiirste von sich weg.
Beim Arbeiten mit diesen Biirsten kdnnen kleine Parti-
kel und winzige Drahtstiicke mit hoher Geschwindig-
keit wegfliegen und durch die Haut dringen.

Besondere Sicherheitshinweise zum Polieren
(GSZ8-90PEL, GSZ11-90PERL, GSZ4-90EL):

Lassen Sie keine losen Teile der Polierhaube, insheson-
dere Befestigungsschniire, zu. Verstauen oder kiirzen
Sie die Befestigungsschniire. Lose, sich mitdrehende
Befestigungsschniire kénnen lhre Finger erfassen oder
sich im Werkstiick verfangen.
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Weitere Sicherheitshinweise

Vergewissern Sie sich, dass die Einsatzwerkzeuge nach
den Anweisungen des Herstellers montiert sind. Die
montierten Einsatzwerkzeuge miissen sich frei drehen
kdnnen. Falsch montierte Einsatzwerkzeuge kdnnen
sich bei der Arbeit I6sen und herausgeschleudert
werden.

Handhaben Sie Schleifkirper sorgsam und bewahren
Sie diese nach den Anweisungen des Herstellers auf.
Beschidigte Schleifkérper kénnen Risse bekommen
und bei der Arbeit zerbersten.

Achten Sie bei der Verwendung von Einsatzwerkzeugen
mit Gewindeeinsatz darauf, dass das Gewinde im Ein-
satzwerkzeug lang genug ist, um die Spindellénge des
Elektrowerkzeugs aufzunehmen. Das Gewinde im Ein-
satzwerkzeug muss zum Gewinde auf der Spindel pas-
sen. Falsch montierte Einsatzwerkzeuge kénnen sich
wihrend des Betriebs I6sen und Verletzungen verursa-
chen.

Richten Sie das Elektrowerkzeug nicht gegen sich
selbst, andere Personen oder Tiere. Es besteht Verlet-
zungsgefahr durch scharfe oder heiBe Einsatzwerk-
zeuge.

Achten Sie auf verdeckt liegende elektrische Leitungen,
Gas- und Wasserrohre. Kontrollieren Sie vor Arbeitsbe-
ginn den Arbeitsbereich z. B. mit einem Metallortungsge-
rat.

Verwenden Sie eine stationdre Absauganlage, blasen
Sie hiufig die Liiftungsschlitze aus und schalten Sie
einen Fehlerstromschutzschalter (RCD) vor. Bei extre-
men Einsatzbedingungen kann sich bei der Bearbeitung
von Metallen leitfdhiger Staub im Innern des Elek-
trowerkzeuges absetzen. Die Schutzisolierung des
Elektrowerkzeuges kann beeintréchtigt werden.

Es ist verhoten Schilder und Zeichen auf das Elek-
trowerkzeug zu schrauben oder zu nieten. Eine beschi-
digte Isolierung bietet keinen Schutz gegen elektrischen
Schlag. Verwenden Sie Klebeschilder.

Priifen Sie vor der Inbetriebnahme die Netzanschluss-
leitung und den Netzstecker auf Beschédigungen.

Empfehlung: Betreiben Sie das Elektrowerkzeug immer
iiber einen Fehlerstromschutzschalter (RCD) mit
Bemessungsfehlerstrom von 30 mA oder weniger.

Hand-Arm-Vibrationen

Der in diesen Anweisungen angegebene Schwingungs-
pegel ist entsprechend einem in EN 60745 genormten
Messverfahren gemessen worden und kann fiir den
Vergleich von Elektrowerkzeugen miteinander ver-
wendet werden. Er eignet sich auch fiir eine vorldufige
Einschitzung der Schwingungsbelastung.

Der angegebene Schwingungspegel reprisentiert die
hauptsichlichen Anwendungen des Elektrowerkzeugs.
Wenn allerdings das Elektrowerkzeug fiir andere
Anwendungen, mit abweichenden Einsatzwerkzeugen
oder ungeniigender Wartung eingesetzt wird, kann der
Schwingungspegel abweichen. Dies kann die Schwin-
gungsbelastung tiber den gesamten Arbeitszeitraum
deutlich erhéhen.

Fiir eine genaue Abschitzung der Schwingungsbelastung
sollten auch die Zeiten beriicksichtigt werden, in denen

das Gerit abgeschaltet ist oder zwar lduft, aber nicht
tatsichlich im Einsatz ist. Dies kann die Schwingungs-
belastung tiber den gesamten Arbeitszeitraum deutlich
reduzieren.

Legen Sie zusitzliche SicherheitsmaBnahmen zum
Schutz des Bedieners vor der Wirkung von Schwin-
gungen fest wie zum Beispiel: Wartung von Elek-
trowerkzeug und Einsatzwerkzeugen, Warmbhalten der
Hinde, Organisation der Arbeitsablaufe.

Die Schwingungsemissionswerte sind fiir Trocken-
schleifen von Metall mit Schleifstiften angegeben.
Andere Anwendungen wie Frisen mit Hartmetallfra-
sern kdnnen zu anderen Schwingungsemissionswerten
fiihren.

Umgang mit gefidhrdenden Stauben

Bei Werkstoff abtragenden Arbeitsvorgingen mit die-
sem Werkzeug entstehen Stiube, die gefihrlich sein
konnen.

Beriihren oder Einatmen von einigen Stduben z. B. von
Asbest und asbesthaltigen Materialien, bleihaltigem
Anstrich, Metall, einigen Holzarten, Mineralien, Silikat-
partikeln von gesteinshaltigen Werkstoffen, Farblose-
mitteln, Holzschutzmitteln, Antifouling fiir
Wasserfahrzeuge kann bei Personen allergische Reakti-
onen und/oder Atemwegserkrankungen, Krebs, Fort-
pflanzungsschiden ausl6sen. Das Risiko durch das
Einatmen von Stduben hingt von der Exposition ab.
Verwenden Sie eine auf den entstehenden Staub abge-
stimmte Absaugung sowie persénliche Schutzausriis-
tungen und sorgen Sie fiir eine gute Beliiftung des
Arbeitsplatzes. Uberlassen Sie das Bearbeiten von
asbesthaltigen Material nur den Fachleuten.

Holzstaub und Leichtmetallstaub, heiBe Mischungen aus
Schleifstaub und chemischen Stoffen kénnen sich unter
ungiinstigen Bedingungen selbst entziinden oder eine
Explosion verursachen. Vermeiden Sie Funkenflug in
Richtung Staubbehilter sowie Uberhitzung des Elek-
trowerkzeugs und des Schleifguts, leeren Sie rechtzeitig
den Staubbehilter, beachten Sie die Bearbeitungshin-
weise des Werkstoffherstellers sowie die in Ihrem Land
gliltigen Vorschriften fiir die zu bearbeitenden Materi-
alien.

Bedienungshinweise.

Die Wiederanlaufsperre (bei GSZ8..., GSZ11...) verhin-
dert, dass der Geradschleifer selbsttitig wieder anlduft,
wenn wihrend des Betriebes die Stromzufuhr z. B.
durch Ziehen des Netzsteckers auch nur kurz unter-
brochen wurde.

Der Geradschleifer ist mit einem Uberlast- und Blo-
ckierschutz (bei GSZ8..., GSZ11...) ausgestattet. Bei
Uberlast oder Blockieren des Einsatzwerkzeugs wird
die Stromzufuhr unterbrochen. Schalten Sie in diesem
Fall das Elektrowerkzeug aus, entfernen Sie es vom
Werkstiick und tberpriifen Sie das Einsatzwerkzeug.
Schalten Sie anschlieBend das Elektrowerkzeug wieder
ein.

Verwenden Sie eine zum Schleifkérper passende
Spannzange.

Stecken Sie den Spannschaft des Schleifkdrpers bis zum
Anschlag in die Spannzange.
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Halten Sie die maximal zulissige herausstehende
Schaftlinge (a) des Schleifkdrpers entsprechend den
Angaben des Herstellers ein (siche Seite 13).

Bewegen Sie das Elektrowerkzeug mit gleichblei-
bendem Druck hin und her, damit die Werkstiickober-
fliche nicht zu heif wird.

Instandhaltung und Kundendienst.

B Bei extremen Einsatzbedingungen kann sich
@ bei der Bearbeitung von Metallen leitfihiger

Staub im Innern des Elektrowerkzeugs

absetzen. Die Schutzisolierung des Elektrowerkzeugs

kann beeintrichtigt werden. Blasen Sie hiufig den

Innenraum des Elektrowerkzeugs durch die Liftungs-

schlitze mit trockener und 6lfreier Druckluft aus und

schalten Sie einen Fehlerstrom-Schutzschalter (Fl) vor.

Wenn die Anschlussleitung des Elektrowerkzeugs

beschiddigt ist, muss sie durch eine speziell vorgerich-

tete Anschlussleitung ersetzt werden, die iiber den

FEIN-Kundendienst erhiltlich ist.

Die aktuelle Ersatzteilliste dieses Elektrowerkzeuges

finden Sie im Internet unter www.fein.com.

Folgende Teile kinnen Sie hei Bedarf selbst austau-

schen:

Einsatzwerkzeuge, Spannzange

Gewahrleistung und Garantie.

Die Gewihrleistung auf das Erzeugnis gilt gem3B den
gesetzlichen Regelungen im Lande des Inverkehrbrin-
gens. Dariiber hinaus leistet FEIN Garantie entspre-
chend der FEIN-Hersteller-Garantieerklarung.

Im Lieferumfang lhres Elektrowerkzeugs kann auch nur
ein Teil des in dieser Betriebsanleitung beschriebenen
oder abgebildeten Zubehérs enthalten sein.

Konformitatserkléarung.

Die Firma FEIN erklart in alleiniger Verantwortung, dass
dieses Produkt den auf der letzten Seite dieser
Betriebsanleitung angegebenen einschlagigen Bestim-
mungen entspricht.

Technische Unterlagen bei: C. & E. Fein GmbH,
D-73529 Schwibisch Gmiind

Umweltschutz, Entsorgung.

Verpackungen, ausgemusterte Elektrowerkzeuge und
Zubehor einer umweltgerechten Wiederverwertung
zufiihren.

Zubehirauswahl (siehe Seite 13).
Verwenden Sie nur original FEIN-Zubehor. Das Zube-
hor muss fiir den Elektrowerkzeug-Typ bestimmt sein.

A Spannzange
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Original Instructions.

Symbols, abbreviations and terms used.

Symbol, character

Explanation

Do not touch the rotating parts of the power tool.

Observe the instructions in the text or graphic opposite!

General prohibition sign. This action is prohibited.

Make sure to read the enclosed documents such as the Instruction Manual and the General
Safety Instructions.

Before commencing this work step, pull the mains plug out of the socket. Otherwise there
will be danger of injury if the power tool should start unintentionally.

Use eye protection during operation.

Use ear protection during operation.

Use protective gloves during operation.

A surface that can be touched may be very hot and thus hazardous.

Gripping surface

Additional information.

Confirms the conformity of the power tool with the directives of the European Commu-
nity.

This sign indicates a possible dangerous situation that could cause severe or fatal injury.

Worn out power tools and other electrotechnical and electrical products should be sorted
separately for environmental-friendly recycling.

Product with double or reinforced insulation

Low speed

High speed

Character Unit of measurement, | Unit of measurement, | Explanation
international national

n /min, min™!, rpm, r/min | rpm Rated speed

ny /min, min™", rpm, r/min | rpm No-load speed

Py W \A Power input

P, W W Output

% \ \4 Rated voltage

f Hz Hz Frequency

M... mm mm Size of metric thread

%) mm mm Diameter of a round part

— mm mm @p=Max. diameter of grinding wheel
mm mm @p=Max. diameter of hard metal cutter
mm mm @p=Max. diameter of polishing tools




m -

Character Unit of measurement, | Unit of measurement, | Explanation
international national
i kg kg Weight according to EPTA-Procedure
01
Loa dB dB Sound pressure level
Lya dB dB Sound power level
Lpcpeak dB dB Peak sound pressure level
K. Uncertainty
a m/s? m/s? Vibrational emission value according to
EN 60745 (vector sum of three direc-
tions)
a,se m/s? m/s? Vibrational emission value (surface
grinding with straight grinder)
A,p m/s? m/s? Vibrational emission value (polishing
with straight grinder)
m, s, kg, A, mm, V, m, s, kg, A, mm, V, Basic and derived units of measurement
W, Hz, N, °C, dB, W, Hz, N, °C, dB, from the international system of units SI.
min, m/s min, m/s
For your safety. Do not use accessories which are not specifically
: designed and recommended by the tool manufacturer.
Read all safety warnings and all
& WARNING instructions. gilure togfollow the Just because the accessory can be attached to your

warnings and instructions may result in electric shock,

fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future reference.
Do not use this power tool before you have
thoroughly read and completely understood this
Instruction Manual and the enclosed “General

Safety Instructions” (document number

34130 054 06 1). The documents mentioned should

be kept for later use and enclosed with the power tool,

should it be passed on or sold.

Please also observe the relevant national industrial

safety regulations.

Intended use of the power tool:

Hand-guided straight grinder for dry grinding of metal
with small grinding accessories (grinding points) for
shaping metal with hard metal cutters and for cut-off
grinding.

GSZ8-90PEL, GSZ11-90PERL, GSZ4-90EL: These
power tools are additionally intended for brushing and
polishing in weather-protected environments with the
accessories recommended by FEIN.

This power tool is also suitable for use with AC gener-
ators with sufficient power output that correspond to
the Standard ISO 8528, design type G2. This Standard
is particularly not complied with when the so-called dis-
tortion factor exceeds 10 %. When in doubt, please
refer to the generator instruction/specification guide.

Safety warnings common for grinding, wire
brushing, polishing, carving, sanding or abrasive
cutting-off operations:

This power tool is to be used as a grinder, wire brush,
polisher, for grinding, sanding with sanding discs and
as a cut-off grinder. Observe all safety warnings,
instructions, illustrations and specifications provided
with this power tool. Failure to follow all instructions
listed below may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

power tool, it does not assure safe operation.

The rated speed of the accessory must be at least equal
to the maximum speed marked on the power tool.
Accessories running faster than their rated speed can
break and fly apart.

The outside diameter and the thickness of your acces-
sory must he within the capacity rating of your power
tool. Incorrectly sized accessories cannot be adequately
guarded or controlled.

Grinding wheels, sanding drums or other accessories
must exactly fit the grinder spindle or collet of your
power tool. Application tools that do not fit exactly in
the tool holder of the power tool will run out of bal-
ance, vibrate excessively and may cause loss of control.

Grinding wheels, sanding drums or cutting tools
mounted on a mandrel, or other accessories must bhe
fully inserted into the collet or chuck. The “projecting
end” as well as the free part of the mandrel between
the grinding accessory and the collet/chuck must he
minimal. If the mandrel is insufficiently clamped or if the
overhang of the grinding accessory is too long, the
application tool may become loose and ejected at high
velocity.

Do not use damaged application tools. Before each use,
check application tools such as grinding wheels for
chips and cracks, sanding drums for cracks, wear or
heavy use, and wire brushes for loose or broken wires.
If the machine or application tool is dropped, inspect for
damage or install an undamaged application tool. After
inspecting and installing the application tool, position
yourself and bystanders away from the plane of the
rotating application tool and run the machine at maxi-
mum no-load speed for one minute. Damaged applica-
tion tools will normally break apart during this test
time.
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Wear personal protective equipment. Depending on
application, use face shield, safety goggles or safety
glasses. Where appropriate, wear dust mask, hearing
protectors, gloves and workshop apron capable of stop-
ping small abrasive or workpiece fragments. The eye
protection must be capable of stopping flying debris
generated by various operations. The dust mask or res-
pirator must be capable of filtrating particles generated
by your operation. Prolonged exposure to high inten-
sity noise may cause hearing loss.

Keep bystanders a safe distance away from work area.
Anyone entering the work area must wear personal pro-
tective equipment. Fragments of workpiece or of a bro-
ken accessory may fly away and cause injury beyond
immediate area of operation.

Hold the power tool by insulated gripping surfaces only,
when performing an operation where the cutting acces-
sory may contact hidden wiring or its own cord. Cutting
accessory contacting a “live” wire may make exposed
metal parts of the power tool “live” and could give the
operator an electric shock.

Always hold the power tool firmly when starting it. The
reaction torque of the motor, as it accelerates to full
speed, can cause the power tool to twist.

If possible, use clamps to fasten or affix the workpiece.
Never hold a small workpiece in one hand and the
power tool in the other hand while in use. Clamping
small workpieces allows you to use both hands for bet-
ter control the power tool. Round material such as
dowel rods, pipes or tubing have a tendency to roll
away while being cut, and may cause the application
tool to jam or bind and be thrown toward you.

Keep the connection cahle away from rotating applica-
tion tools. When losing control over the machine, the
mains cable can be cut through or get caught, and your
hand or arm can come in contact with the rotating
application tool.

Never lay the power tool down until the accessory has
come to a complete stop. The spinning accessory may
grab the surface and pull the power tool out of your
control.

After changing application tools or making adjustments
on the tool, tighten the collet nut, chuck or any other
fastening elements. Loose fastening elements can
unexpectedly misadjust and lead to loss of control;
unfastened, rotating components will be violently
thrown.

Do not run the power tool while carrying it at your side.
Accidental contact with the spinning accessory could
snag your clothing, pulling the accessory into your
body.

Regularly clean the power tool’s air vents. The motor’s
fan will draw the dust inside the housing and excessive
accumulation of powdered metal may cause electrical
hazards.

Do not operate the power tool near flammable materi-
als. Sparks could ignite these materials.

Do not use accessories that require liquid coolants.
Using water or other liquid coolants may result in elec-
trocution or shock.

Further safety warnings for all applications
Kickback and related warnings

Kickback is the sudden reaction to a pinched or snagged
rotating application tool, such as a grinding wheel, sand-
ing belt, wire brush, etc. Pinching or snagging causes the
rotating application tool to rapidly stop. This causes an
uncontrolled power tool to be forced in the direction
opposite of the application tool’s rotation direction.
For example, if a grinding wheel is snagged or pinched
in the workpiece, the edge of the grinding wheel that is
entering into the workpiece can be caught, causing the
grinding wheel to break out or cause kickback. The
grinding wheel may either jump toward or away from
the operator, depending on the direction of the wheel
at the point of blocking. Grinding wheels can also break
under these conditions.

Kickback is the result of power tool misuse or incorrect
operating procedures. It can be avoided by taking
proper precautions as described below.

Maintain a firm grip on the power tool and position your
body and arms to allow you to resist kickback forces.
The operator can control torque reactions or kickback
forces, if proper precautions are taken.

Use special care when working corners, sharp edges,
etc. Avoid houncing and snagging the accessory. Cor-
ners, sharp edges or bouncing have a tendency to snag
the rotating accessory and cause loss of control or kick-
back.

Do not use toothed saw blades. Such application tools
create frequent kickback or loss of control over the
power tool.

Always feed the application tool into the material in the
same direction as the cutting edge is exiting from the

material (which is the same direction as the chips are
thrown). Guiding the power tool in the wrong direction
causes the cutting edge of the application tool to climb
out of the workpiece and pull the tool in the direction
of this feed.

Always clamp the workpiece when using rotating files,
cutting discs, carbide (TC) or high-speed grinding tools.
These application tools will pinch or grab if they
become slightly canted in the groove, and can kickback.
When a cutting disc grabs, the disc itself usually breaks.
When rotating files, carbide (TC) or high-speed grind-
ing tools pinch or grab, the tool insert may jump from
the groove and you could lose control of the tool.

Never place your hand near the rotating accessory.
Accessory may kickback over your hand.

Do not position your hody in the area where power tool
will move if kickback occurs. Kickback will propel the
tool in direction opposite to the wheel’s movement at
the point of snagging.
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Additional safety warnings for grinding and cut-
off grinding

Safety warnings specific for grinding and cut-off
grinding:

Use only grinding accessories that are approved for
your power tool and only for the recommended applica-
tions. Example: Never grind with the lateral surface of
a cutting disc. Cutting discs are intended for material
removal using the edge of the disc. Lateral force
exerted on these grinding accessories can cause them
to break.

For threaded conical and straight grinding
points/accessories, use only undamaged mandrels of
correct size and length with an unrelieved shoulder
flange. Suitable mandrels will reduce the possibility of
breakage.

Do not jam or seize the cutting disc or apply excessive
pressure. Do not make excessively deep cuts. Over-
stressing the cutting disc increases the loading and sus-
ceptibility to wedging or binding in the cut, and thus
increases the possibility of kickback or disc breakage.

Keep your hands clear of the area in front and behind
the rotating cutting disc. When moving the cutting disc
in the workpiece away from your hand, possible kick-
back may propel the power tool with the spinning disc
directly at you.

If the cutting disc should become jammed or when
interrupting work, switch the power tool off and hold it
motionless until the disc has come to a complete stop.
Never attempt to remove a still running cutting disc
from the cut, otherwise there is danger of kickback.
Determine and correct the cause for the jamming.

Do not switch the power tool on again as long as the
disc is still in the workpiece. Allow the cutting disc to
reach its full speed first before carefully continuing
with the cut. Otherwise the disc can bind, be forced out
of the workpiece or cause kickback.

Support panels or large workpieces to minimise the risk
of kickback from a jammed cutting disc. Large work-
pieces tend to sag under their own weight. The work-
piece must be supported on both sides of the cutting
disc, near the cut and also at the edges of the work-
piece.

Use extra caution when making “pocket cuts” into
existing walls or other blind areas. The protruding cut-
ting disc may cut gas or water pipes, electrical wiring or
other objects that can cause kickback.

Additional safety warnings for working with wire
brushes

Safety warnings specific for wire brushing oper-
ations (GSZ8-90PEL, GSZ11-90PERL, GSZ4-90EL):
Be aware that wire bristles are thrown by the brush
even during ordinary operation. Do not overstress the
wires by applying excessive load to the brush. The wire
bristles can easily penetrate light clothing and/or skin.

Allow brushes to run at operating speed for at least one
minute before using them. During this time, make sure
that no one is standing in front or in line with the brush.
Loose bristles or wires can be discharged or thrown off
during the run-in time.

Direct the rotating wire brush away from yourself. Small
particles and tiny wire fragments may be discharged at
high velocity during the use of these brushes, and may
penetrate through your skin.

Safety warnings specific for polishing operations
(GSZ8-90PEL, GSZ11-90PERL, GSZ4-90EL):

Do not allow for any loose parts of the polishing bon-

nets, especially fastening cords. Stow away or shorten
the fastening cords. Loose, rotating fastening cords can
take hold of your fingers or become caught or entan-
gled in the workpiece.

Further safety warnings

Make sure that the application tools are mounted in
accordance with the manufacturers instructions. The
mounted application tools must be able to rotate freely.
Incorrectly mounted application tools can become
loose during operation and be thrown from the
machine.

Handle grinding accessories carefully and store them
according to the manufacturer’s instructions. Damaged
grinding accessories can develop cracks and burst dur-
ing operation.

When using application tools with a threaded insert,
take care that the thread in the application tool is long
enough to hold the spindle length of the power tool. The
thread in the application tool must match the thread on
the spindle. Incorrectly mounted application tools can
loosen during operation and cause injuries.

Do not direct the power tool against yourself, other per-
sons or animals. Danger of injury from sharp or hot
application tools.

Beware of any concealed electric cables, gas or water
conduits. Check the working area before commencing
work, e. g. with a metal detector.

Use a stationary extraction system, blow out ventilation
slots frequently and connect a residual current device
(RCD) on the line side. When working metal under
extreme operating conditions, it is possible for conduc-
tive dust to settle in the interior of the power tool. The
total insulation of the power tool can be impaired.

Do not rivet or screw any name-plates or signs onto the
power tool. If the insulation is damaged, protection
against an electric shock will be ineffective. Adhesive
labels are recommended.

Before putting into operation, check the mains connec-
tion and the mains plug for damage.
Recommendation: The tool should always be supplied

with power via a residual current device (RCD) with a
rated current of 30 mA or less.
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Hand/arm vibrations

The vibration emission level given in this information
sheet has been measured in accordance with a stand-
ardised test given in EN 60745 and may be used to
compare one tool with another. It may be used for a
preliminary assessment of exposure.

The declared vibration emission level represents the
main applications of the tool. However, if the tool is
used for different applications, with different accesso-
ries or poorly maintained, the vibration emission may
differ.

This may significantly increase the exposure level over
the total working period.

An estimation of the level of exposure to vibration
should also take into account the times when the tool
is switched off or when it is running but not actually
doing the job. This may significantly reduce the expo-
sure level over the total working period.

Identify additional safety measures to protect the oper-
ator from the effects of vibration such as: maintain the
tool and the accessories, keep the hands warm, organi-
sation of work patterns.

The vibrational emission values are given for dry grind-
ing of metal with grinding points. Other applications,
such as shaping with hard metal cutters, can lead to
other vibrational emission values.

Handling hazardous dusts

For work procedures with this power tool where
material is removed, dusts develop that can be hazard-
ous to one’s health.

Contact with or inhaling some dust types, e. g. asbestos
and asbestos-containing materials, lead-containing coat-
ings, metal, some wood types, minerals, silicate parti-
cles from materials containing stone, paint solvents,
wood preservatives, antifouling paints for vessels, can
trigger allergic reactions to the operator or bystanders
and/or lead to respiratory infections, cancer, birth
defects or other reproductive harm. The risk from
inhaling dusts depends on the exposition. Use dust
extraction matched appropriately for the developing
dust, as well as personal protective equipment and pro-
vide for good ventilation of the workplace. Leave the
processing of asbestos-containing materials to special-
ists.

Wood and light-metal dust, hot mixtures of grinding
dust and chemical materials can self-ignite under unfa-
vourable conditions or cause an explosion. Avoid
sparking in the direction of the dust collector as well as
overheating of the power tool and the materials being
sanded, empty the dust collector/container in time,
observe the material manufacturer’s working instruc-
tions, as well as the relevant regulations in your country
for the materials being worked.

Operating Instructions.

The self-start lock (for GSZ8..., GSZ11...) prevents the
straight grinder from automatically restarting again,
even after a brief interruption of the power supply dur-
ing operation, e. g., from a pulled mains plug.

The straight grinder is fitted with overload and blocking
protection (for models GSZ8..., GSZ11...). In case of
overload or blocking of the application tool, the power
supply is interrupted. In this case, switch the power tool
off, remove it from the workpiece and check the appli-
cation tool. Afterwards, switch the power tool on again.
Use a collet that fits the grinding accessory.

Insert the clamping shaft of the grinding accessory to
the stop into the collet chuck.

Observe the maximum permitted projecting shaft
length (a) of the grinding accessory according to the
manufacturer’s instructions (see page 13).

Move the power tool back and forth applying uniform
pressure, so that the workpiece surface does not
become too hot.

Repair and customer service.

When working metal under extreme oper-
ating conditions, it is possible for conductive
dust to settle in the interior of the power

tool. The total insulation of the power tool can be

impaired. Blow out the interior of the power tool via
the ventilation slots frequently with dry and oil-free
compressed air, and connect a residual current device

(RCD) on the line side.

If the supply cord of this power tool is damaged, it must

be replaced by a specially prepared cord available

through the FEIN customer service centre.

The current spares parts list for this power tool can be

found on our website at www.fein.com.

If required, you can change the following parts your-

self:

Application tools, collet

Warranty and liability.

The warranty for the product is valid in accordance
with the legal regulations in the country where it is mar-
keted. In addition, FEIN also provides a guarantee in
accordance with the FEIN manufacturer’s warranty dec-
laration.

The delivery scope of your power tool may include
only a part of the accessories described or shown in this
Instruction Manual.

Declaration of conformity.

FEIN declares itself solely responsible for this product
conforming with the relevant provisions given on the
last page of this Instruction Manual.

Technical documents at: C. & E. Fein GmbH,
D-73529 Schwibisch Gmiind

Environmental protection, disposal.

Packaging, worn out power tools and accessories
should be sorted for environmental-friendly recycling.

Selection of accessories (see page 13).

Use only original FEIN accessories. The accessories
must be intended for the power tool type.

A Collet
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Instruction d’origine.

Symbholes, abréviations et termes utilisés.

Symbole, signe

Explication

Ne pas toucher les éléments en rotation de outil électrique.

Suivre les indications données dans le texte ou la représentation graphique ci-contre !

Signal d’interdiction général. Cette action est interdite !

Lire impérativement les documents ci-joints tels que la notice d’utilisation et les ins-
tructions générales de sécurité.

Avant d’effectuer ce travail, retirez la fiche de la prise de courant. Sinon, il y a risque
de blessures di 3 un démarrage non intentionné de l'outil électrique.

Lors des travaux, porter une protection oculaire.

Lors des travaux, porter une protection acoustique.

Lors des travaux, utiliser un protége-main.

Une surface qui peut &tre touchée est trés chaude et donc dangereuse.

Poignée

Information supplémentaire.

Confirme la conformité de P'outil électrique aux directives de I"lUnion Européenne.

Cette indication indique une situation éventuellement dangereuse pouvant entrainer
de graves blessures ou la mort.

Trier les outils électriques ainsi que tout autre produit électrotechnique et électrique
et les déposer a un centre de recyclage respectant les directives relatives a la protec-
tion de I'environnement.

Produit avec double isolation ou isolation renforcée

Faible vitesse de rotation

Vitesse de rotation élevée

Signe Unité internationale Unité nationale Explication

n /min, min'1, rpm, r/min | tr/min Vitesse de référence

ny /min, min™", rpm, r/min | tr/min Vitesse a vide

Py W W Puissance absorbée

P W W Puissance utile

U \ \ Tension de référence

f Hz Hz Fréquence

M. mm mm Dimension, filetage métrique

%) mm mm Diamétre d’un élément

~ mm mm @p=diamétre max. de la meule en abrasif

aggloméré

mm mm @p=diamétre max. de la fraise carbure
mm mm @p=diamétre max. outils de polissage
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Signe Unité internationale Unité nationale Explication
i kg kg Poids suivant EPTA-Procedure 01
L4 dB dB Niveau de pression acoustique
Lya dB dB Niveau d’intensité acoustique
Lpcpeak dB dB Niveau max. de pression acoustique
K. Incertitude
a m/s? m/s? Valeur d’émission vibratoire suivant
EN 60745 (somme vectorielle des trois
axes directionnels)
a,se m/s? m/s? Valeur d’émission vibratoire (travaux de
meulage avec meuleuse droite)
a,p m/s? m/s? Valeur d’émission vibratoire (polissage avec
meuleuse droite)
m, s, kg, A, mm, V, m, s, kg, A, mm, V, | Unités de base et unités dérivées du syste-
W, Hz, N, °C, dB, W, Hz, N, °C, dB, | me international SI.
min, m/s min, m/s

Pour votre sécurite.
A AVERTISSEMENT Liseztousles avertissements
de sécurité et toutes les ins-
tructions. Ne pas suivre les avertissements et instruc-
tions peut donner lieu a une électrocution, un incendie
et/ou une blessure sérieuse.
Conservez tous les avertissements et toutes les instruc-
tions pour pouvoir vous y reporter ultérieurement.
N’utilisez pas cet outil électrique avant d’avoir
soigneusement lu et compris a fond cette notice
d’utilisation ainsi que les « Instructions générales
de sécurité » (réf. documents 3 41 30 054 06 1).
Conservez ces documents pour une utilisation ultérieu-
re et joignez-les a I'outil électrique en cas de transmis-
sion ou de vente a une tierce personne.
De méme, respectez les dispositions concernant la pré-
vention des accidents du travail en vigueur dans le pays
en question.

Conception de I'outil électrique :

Meuleuse droite manuelle, concue pour le meulage a
sec du métal avec des petites meules (meules sur tige),
pour le fraisage de métal (fraises carbure) et pour le
trongonnage.

GSZ8-90PEL, GSZ11-90PERL, GSZ4-90EL : Ces outils
électriques sont également congus pour le brossage et
le polissage a I'abri des intempéries avec utilisation des
accessoires autorisés par FEIN.

Cet outil électrique est également congu pour fonction-
ner sur des groupes électrogénes d’une puissance suffi-
sante correspondant a la norme ISO 8528, classe de
modele G2. Cette norme n’est pas respectée si le fac-
teur de distorsion harmonique dépasse 10 %. En cas de
doute, informez-vous sur le groupe électrogéne utilisé.

Avertissements de sécurité communs pour les
opérations de meulage, de brossage métallique,
de lustrage, de fraisage, de poncage ou de tron-
gonnage :

Cet outil électrique est destiné a fonctionner comme
meuleuse, brosse métallique, lustreuse, pour le frai-
sage, le poncage et comme outil a trongonner. Respec-
tez toutes les consignes de sécurité, les instructions,
les illustrations et les spécifications fournies avec cet
outil électrique. Ne pas suivre toutes les instructions
données ci-dessous peut provoquer un choc électrique,
un incendie et/ou une blessure grave.

Ne pas utiliser d’accessoires non congus spécifique-
ment et recommandés par le fabricant d’outils. Le sim-
ple fait que 'accessoire puisse étre fixé a votre outil
électrique ne garantit pas un fonctionnement en toute
sécurité.

La vitesse assignée de I'accessoire doit étre au moins
égale a la vitesse maximale indiquée sur I'outil électri-
que. Les accessoires fonctionnant plus vite que leur
vitesse assignée peuvent se rompre et voler en éclat.

Le diametre extérieur et I'épaisseur de votre accessoire
doivent se situer dans le cadre des caractéristiques de
capacité de votre outil électrique. Les accessoires
dimensionnés de fagon incorrecte ne peuvent pas étre
protégés ou commandés de maniére appropriée.

La taille des disques de pongage, roues a poncer ou tout
autre accessoire doit étre exactement adaptée a la bro-
che porte-meule ou a la pince de serrage de I'outil élec-
trique. Les outils qui ne correspondent pas exactement
au porte-outil de 'outil électrique, tournent de fagon
irréguliére, générent de fortes vibrations et peuvent
entrainer une perte de contrdle.
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Les disques, meules cylindriques, outils de coupe ou
tout autre accessoire doivent étre completement enfon-
cés dans la pince de serrage ou dans le mandrin de
Ioutil électrique. La « saillie » ou la partie libre du man-
drin entre la meule et la pince de serrage ou le mandrin
de serrage doit étre minimale. Si le mandrin n’est pas
correctement fixé ou si la meule est trop en saillie,
P’accessoire peut se détacher et &tre éjecté avec a
grande vitesse.

Ne pas utiliser d’accessoire endommagé. Avant chaque
utilisation, inspecter les accessoires comme les meules
abrasives pour détecter la présence éventuelle de
copeaux et fissures, les roues a poncer pour détecter
des traces éventuelles de fissures, de déchirure ou
d’usure excessive, ainsi que les brosses métalliques
pour détecter des fils desserrés ou fissurés. Si I'outil
électrique ou I'accessoire a subi une chute, examiner
les dommages éventuels ou installer un accessoire non
endommageé. Aprés inspection et installation d’un
accessoire, placez-vous ainsi que les personnes pré-
sentes a distance du plan de I'accessoire en rotation et
faire fonctionner I'outil a vitesse maximale a vide pen-
dant 1 min. Normalement, les accessoires endommagés
se brisent pendant cette période d’essai.

Porter un équipement de protection individuelle. En
fonction de I'application, utiliser un écran facial, des
lunettes de sécurité ou des verres de sécurité. Le cas
écheéant, utiliser un masque antipoussieres, des protec-
tions auditives, des gants et un tablier capables d’arré-
ter les petits fragments abrasifs ou des piéces a usiner.
La protection oculaire doit &tre capable d’arréter les
débris volants produits par les diverses opérations. Le
masque antipoussiéres ou le masque respiratoire doit
&tre capable de filtrer les particules produites par vos
travaux. L’exposition prolongée aux bruits de forte
intensité peut provoquer une perte de laudition.

Maintenir les personnes présentes a une distance de
sécurité par rapport a la zone de travail. Toute per-
sonne entrant dans la zone de travail doit porter un
équipement de protection individuelle. Des fragments
de piéce a usiner ou d’un accessoire cassé peuvent étre
projetés et provoquer des blessures en dehors de la
zone immédiate d’opération.

Tenir 'outil uniquement par les surfaces de préhension
isolantes, pendant les opérations au cours desquelles
I'accessoire coupant peut étre en contact avec des
conducteurs cachés ou avec son propre cable. Le
contact de I'accessoire coupant avec un fil « sous
tension » peut mettre « sous tension » les parties
métalliques exposées de 'outil électrique et provoquer
un choc électrique sur 'opérateur.

Toujours tenir I'outil électrique fermement pendant le
démarrage. Lors de la prise de vitesse jusqu’a la vitesse
maximale, le couple de réaction du moteur peut provo-
quer un mouvement de rotation de I'outil électrique.

Si possible, utilisez des pinces de serrage pour fixer la
piece a usiner. Ne tenez jamais une piéce a usiner de
petite taille dans une main et I'outil électrique de
I'autre main pendant son utilisation. La fixation de pie-
ces a usiner de petite taille vous laisse les mains libres

pour mieux contrdler 'outil électrique. Lors de la
coupe de piéces rondes comme les chevilles en bois,
des tiges ou des tuyaux, ceux-ci ont tendance a se
déplacer, I'accessoire peut ainsi se gripper et étre pro-
jeté dans votre direction.

Tenir le cable de raccordement éloigné des accessoires
en rotation. Si vous perdez le contréle de I'outil, le
cable peut &tre coupé ou &tre happé et votre main ou
votre bras peuvent étre attirés par I’accessoire en rota-
tion.

Ne jamais reposer I'outil électrique avant que I'acces-
soire n’ait atteint un arrét complet. L’accessoire de
rotation peut agripper la surface et arracher I'outil élec-
trique hors de votre contrdle.

Aprés avoir changé d’accessoire ou réalisé des régla-
ges, hien serrer I'écrou de la pince de serrage, le man-
drin ou tout autre élément de serrage. Des éléments de
serrage mal serrés peuvent se déplacer de maniére inat-
tendue et faire perdre le contréle sur I'appareil, les
composants mal fixés en rotation peuvent étre éjectés
avec violence.

Ne pas faire fonctionner I'outil électrique en le portant
sur le cdté. Un contact accidentel avec I'accessoire en
rotation pourrait accrocher vos vétements et attirer
I’accessoire sur vous.

Nettoyer réguliérement les orifices d’aération de I'outil

électrique. Le ventilateur du moteur attirera la poussié-
re a I'intérieur du boitier et une accumulation excessive

de poudre de métal peut provoquer des dangers élec-

triques.

Ne pas faire fonctionner I'outil électrique a proximité de
mateériaux inflammables. Des étincelles pourraient
enflammer ces matériaux.

Ne pas utiliser d’accessoires qui nécessitent des réfri-
gérants fluides. L'utilisation d’eau ou d’autres réfrigé-
rants fluides peut aboutir a une électrocution ou un
choc électrique.

Instructions de sécurité supplémentaires pour
toutes les utilisations

Rebonds et mises en garde correspondantes

Le rebond est une réaction soudaine au pincement ou
a l'accrochage d’une meule rotative, d’une bande abra-
sive, d’'une brosse métallique ou de tout autre acces-
soire. Le pincement ou I'accrochage provoque un
blocage rapide de I'accessoire en rotation qui, a son
tour, accélére 'outil électrique hors de contréle dans le
sens opposé de rotation de I'accessoire.

Par exemple, si une meule s’accroche ou se bloque dans
la piece a usiner, le bord de la meule peut creuser la sur-
face du matériau, s’y enfoncer, casser la meule et ainsi
provoquer un rebond brusque de I’outil. Le disque est
alors propulsé soit en direction de I'opérateur soit en
direction opposée, selon le sens de rotation du disque
a partir de son point de blocage. Les meules peuvent
également se casser.

Un rebond brusque est la conséquence d’un mauvais
usage de I'outil et/ou de conditions de fonctionnement
incorrectes. |l peut étre évité en prenant les précautions
appropriées spécifiées ci-aprés.
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Maintenir fermement I’outil électrique et placer votre
corps et vos bras dans une position qui vous permet de
résister aux forces de rebond. L’opérateur peut maitri-
ser les forces de rebond et du couple de réaction si les
précautions qui s'imposent sont prises.

Etre particulierement prudent lors d’opérations sur des
coins, des arétes vives etc. Eviter que I'accessoire ne
rehondisse et ne s’accroche. Les coins, les arétes vives
ou les rebondissements ont tendance a accrocher
I’accessoire en rotation et a provoquer une perte de
contréle ou un rebond.

Ne pas utiliser de lames de scie dentées. De tels acces-
soires provoquent facilement des rebonds ou des per-
tes de contrdle.

Guidez toujours I'accessoire dans la méme direction
dans le matériau dans laquelle I'aréte de coupe ressort
du matériau (correspond a la méme direction dans
laquelle les copeaux sont éjectés). Si vous guidez Poutil
électrique dans la mauvaise direction, I'aréte de coupe
sera arrachée de la piéce a usiner, et 'outil électrique
sera entrainé dans cette direction d’avancée.

Serrez toujours fermement la piéce quand vous utilisez
des limes rotatives, meules a trongonner, outils de frai-
sage trés grande vitesse ou des outils de fraisage pour
carbures. Dés la plus légére inclinaison dans la rainure,
ce type d’outil accroche et peut provoquer un rebond.

Une meule a trongonner qui accroche se casse dans la
plupart des cas. Quand des limes rotatives, des outils de
fraisage trés grande vitesse ou des outils de fraisage
pour carbures accrochent, I'accessoire risque de rebon-
dir hors de la rainure ce qui entraine une perte de
contréle de I'outil électrique.

Ne jamais placer votre main a proximité de I'accessoire
en rotation. L’accessoire peut effectuer un rebond sur
votre main.

Ne pas vous placer dans la zone ou I'outil électrique se
déplacera en cas de rehond. Le rebond pousse Ioutil
dans le sens opposé au mouvement de la meule au
point d’accrochage.

Instructions de sécurité additionnelles pour les
opérations de meulage et de trongonnage
Instructions de sécurité particuliéres pour les
opérations de meulage et de tronconnage :

N'utilisez que les types de meules recommandés pour
votre outil électrique et uniqguement pour les applica-
tions recommandées. Exemple : ne jamais meuler en
utilisant la face latérale du disque a trongonner. Les
disques a trongonner abrasifs sont destinés au meulage
avec I'aréte de la meule. L’application de forces latérales
sur ces meules peut les briser.

Pour les meules sur tiges coniques et droites avec filet,
n’utilisez que des mandrins en hon état, de la honne
taille et longueur, sans contre-dépouille a I'épaule-
ment. Des mandrins adaptés diminuent le risque de cas-
sure.

Ne pas « coincer » la meule a tronconner et ne pas
appliquer une pression trop excessive. Ne pas tenter
d’exécuter une profondeur de coupe excessive. Exercer
une contrainte excessive sur la meule augmente sa
charge et la probabilité de torsion ou de blocage et de
par la augmente la possibilité d’'un rebond ou d’une rup-
ture de la meule.

Ne pas vous placer dans I'alignement de la meule en
rotation ni derriére celle-ci. Si la meule placée dans la
piece a usiner s’éloigne de votre main, en cas de le
rebond I'outil électrique et la meule en rotation peu-
vent étre directement projetés sur vous.

Lorsque la meule se bloque ou lorsque la coupe est
interrompue pour une raison quelconque, mettre I'outil
électrique hors tension et tenir I'outil électrique immo-
bile jusqu’a ce que la meule soit a I'arrét complet. Ne
jamais tenter de retirer le disque a tronconner de la
coupe alors que le disque a trongonner est en mouve-
ment ; ceci pourrait provoquer un rebond. Déterminer
la cause du blocage et prendre les mesures correctives
appropriées.

Ne remettez pas I'outil électrique en marche tant qu'il
se trouve dans la piéce a usiner. Laisser la meule
atteindre sa pleine vitesse avant de continuer la coupe
avec précaution. Autrement, la meule peut se coincer,
sauter de la piéce a usiner ou provoquer un rebond.

Prévoir un support de panneaux ou de toute piéce a usi-
ner surdimensionnée pour réduire le risque de pince-
ment et de rebond de la meule. Les grandes piéces a
usiner ont tendance a fléchir sous leur propre poids. La
piéce doit étre soutenue des deux c6tés du disque par
des supports, prés du tracé ainsi qu’aux bords de la pie-
ce.

Faire preuve d’une prudence particuliére lorsqu’une

« coupe en immersion » est effectuée dans des murs ou
dans d’autres endroits difficiles a reconnaitre. La meule
saillante peut couper des tuyaux de gaz ou d’eau, des
cablages électriques ou des objets, ce qui peut entrainer
des rebonds.

Instructions de sécurité additionnelles pour les
opérations avec brosse métallique

Mises en garde de sécurité spécifiques aux opé-
rations de brossage métallique (GSZ8-90PEL,
GSZ11-90PERL, GSZ4-90EL) :

Garder a I’esprit que des brins métalliques sont rejetés
par la brosse méme au cours d’une opération ordinaire.
Ne pas soumettre les fils métalliques a une trop grand
contrainte en appliquant une charge excessive a la
brosse. Les brins métalliques peuvent aisément péné-
trer dans des vétements légers et/ou la peau.

Laisser tourner les brosses avant I'utilisation pendant
au moins une minute a la vitesse de travail. Veillez en
méme temps a ce que personne ne se trouve devant ou
sur la méme ligne que la brosse. Pendant le temps de
démarrage des particules de fil métallique peuvent étre
éjectées.



Ne dirigez pas la brosse métallique en rotation vers
vous. Pendant le travail avec ces brosses, de petites par-
ticules ou de petits morceaux de fil métallique peuvent
&tre éjectés a une vitesse élevée et pénétrer dans la
peau.

Mises en garde de sécurité spécifiques aux opé-
rations de lustrage (GSZ8-90PEL, GSZ11-90PERL,
GSZ4-90EL) :

Les parties laches du bonnet de lustrage ou en particu-
lier les fils de fixation doivent étre maintenus. Cacher
ou tailler tous les fils de fixation laches. Les fils de fixa-
tion laches et qui tournent avec peuvent s’enchevétrer
sur vos doigts ou s’accrocher sur la piéce a usiner.

Avertissements de sécurité supplémentaires

Assurez-vous que les accessoires sont montés confor-
mément aux indications du fabricant. Une fois les
accessiores montes, ils doivent pouvoir tourner libre-
ment. Les accessoires mal montés peuvent se détacher
pen-dant le travail et étre éjectés hors de I'appareil.

Maniez avec précaution les meules et rangez-les
confor-mément aux instructions du fabricant. Les meu-
les endommagées peuvent avoir des fissures et se fen-
dre lors du travail.

Lors de I'utilisation d’accessoires avec insert de file-
tage, veillez a ce que le filetage dans I'accessoire soit
suffisamment long pour pouvoir intégrer la longueur de
la broche de I'outil électrique. Le filetage dans I'outil
élec-trique doit correspondre a celui de la broche. Les
accessoires mal montés peuvent se détacher lors du tra-
vail et causer des blessures.

Ne dirigez pas I'outil électrique vers vous-méme ou vers
d’autres personnes ou des animaux. |l y a un danger de
blessure causé par des outils de travail tranchants ou
chauds.

Faites attention aux cables électriques, conduites de
gaz et d’eau éventuellement cachés. Avant de com-
mencer le travail, contrdlez la zone de travail 4 'aide
d’un détecteur de métaux par exemple.

Utilisez un dispositif d’aspiration stationnaire, soufflez
souvent les ouies de ventilation et placez un dispositif
différentiel a courant résiduel (DDR) en amont. En cas
de conditions d’utilisation extrémes, il est possible,
lorsqu’on travaille des matériaux métalliques, que des
poussiéres conductrices se déposent a I'intérieur de
I'outil électrique. Cela peut nuire a la double isolation
de l'outil électrique.

Il est interdit de visser ou de riveter des plaques ou des
reperes sur I'outil électrique. Une isolation endomma-
gée ne présente aucune protection contre une électro-
cution. Utilisez des autocollants.

Avant la mise en service, assurez-vous que le cable de
raccordement et la fiche sont en parfait état.
Recommandation : Faites toujours fonctionner I'outil

électrique sur un réseau électrique équipé d’un disjonc-
teur différentiel 30 mA max.

I -
Vibrations mains-bras

L’amplitude d’oscillation indiquée dans ces instructions
d’utilisation a été mesurée conformément a la norme
EN 60745 et peut étre utilisée pour une comparaison
d’outils électriques. Elle est également appropriée pour
une estimation préliminaire de la sollicitation vibratoire.
L’amplitude d’oscillation indiquée correspond aux utili-
sations principales de I'outil électrique. Si, toutefois,
P'outil électrique était utilisé pour d’autres applications,
avec d’autres outils de travail ou en cas d’un entretien
insuffisant, 'amplitude d’oscillation pourrait étre diffé-
rente. Ceci peut augmenter considérablement la sollici-
tation vibratoire pendant toute la durée du travail.
Pour une estimation précise de la sollicitation vibra-
toire, il est recommandé de prendre aussi en considé-
ration les espaces de temps pendant lesquels I’appareil
est éteint ou allumé, mais pas vraiment utilisé. Ceci peut
réduire considérablement la sollicitation vibratoire pen-
dant toute la durée du travail.

Déterminez des mesures de protection supplémentai-
res pour protéger I'utilisateur des effets des vibrations,
tels que par exemple : entretien de I'outil électrique et
des outils de travail, maintenir les mains chaudes, orga-
nisation des opérations de travail.

Les valeurs d’émission vibratoires sont indiquées pour
les opérations de meulage a sec de métaux avec des
meules sur tiges. D’autres utilisations tels que le fraisage
avec des fraises carbures peuvent entrainer d’autres
valeurs d’émission vibratoires.

Emanation de poussiéres nocives

Lors du travail avec enlévement de matiére, des pous-
siéres pouvant étre dangereuses sont générées.
Toucher ou aspirer certaines poussiéres, par ex.
d’amiante et de matériaux contenant de I'amiante, de
peintures contenant du plomb, du métal, de certains
bois, de minéraux, des particules de silicate contenues
dans les matériaux contenant de la roche, de solvants
de peinture, de lasures, de produits antifouling pour
bateaux peut causer des réactions allergiques et/ou des
maladies des voies respiratoires, un cancer ou des pro-
blémes de fécondité. Le risque causé par I'inhalation de
poussiéres dans les poumons dépend de I’exposition
aux poussieres. Utilisez une aspiration adaptée a la
poussiére générée ainsi que des équipements de pro-
tection personnels et veiller a bien aérer la zone de tra-
vail. Ne confiez le travail sur des matériaux contenant
de I'amiante qu’a des spécialistes.

Les poussiéres de bois et les poussiéres de métaux
légers, les mélanges chauds de poussiéres de pongage et
de produits chimiques peuvent s’enflammer dans cer-
taines conditions ou causer une explosion. Evitez une
projection d’étincelles vers le bac de récupération des
poussiéres ainsi qu’une surchauffe de Poutil électrique
et des matériaux travaillés, videz a temps le bac de récu-
pération des poussiéres et respectez les indications de
travail du fabricant du matériau ainsi que les réglements
en vigueur dans votre pays spécifiques aux matériaux a
traiter.
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Instructions d’utilisation.

Le verrouillage de mise en marche (pour GSZ8...,
GSZ11...) évite que la meuleuse droite ne se remette en
marche automatiquement aprés l'interruption de Iali-
mentation en courant méme pour un trés court instant,
par ex. en tirant la fiche du secteur.

La meuleuse droite est dotée d’une protection contre
les surcharges et une protection anti-blocage (pour
GSZ8..., GSZ11...). Dans le cas d’une surcharge ou si
I"accessoire se bloquait, I'alimentation en courant est
interrompue. Dans un tel cas, arrétez I'outil électrique,
retirez-le de la piece et contrélez I'accessoire. Ensuite,
remettez 'outil électrique en marche.

Utilisez une pince de serrage appropriée a la meule que
vous voulez utiliser.

Enfoncez la queue de la meule jusqu’a la butée dans la
pince de serrage.

Respectez la longueur maximale admissible de queue
(a) dépassant de la meule conformément aux indica-
tions du fabricant (voir page 13).

Déplacez I'outil électrique en appliquant une pression
réguliere dans un mouvement de va et vient sur la sur-
face de la piéce a usiner afin que celle-ci ne s’échauffe
pas trop.

Travaux d’entretien et service apres-
vente.

En cas de conditions d’utilisation extrémes,
lors du travail de matériaux métalliques, des
poussiéres conductrices pourraient se dépo-

ser a l'intérieur de outil électrique. Ceci pourrait

endommager la double isolation de Poutil électrique.

Soufflez souvent de I'air comprimé sec et sans huile

dans I'intérieur de I'outil électrique a travers les ouies

de ventilation et placez un dispositif différentiel a cou-
rant résiduel (DDR) en amont.

Si un cable d’alimentation de outil électrique est

endommagsg, il doit &tre remplacé par un cible d’ali-

mentation spécialement préparé qui est disponible
aupres du service aprés-vente de FEIN.

Vous trouverez la liste actuelle des piéces de rechange

pour cet outil électroportatif sur notre site

www.fein.com.

Si nécessaire, vous pouvez remplacer vous-méme les

éléments suivants :

Accessoires, pince de serrage

Garantie.

La garantie du produit est valide conformément a la
réglementation légale en vigueur dans le pays ot le pro-
duit est mis sur le marché. Outre les obligations de
garantie légale, les appareils FEIN sont garantis confor-
mément a notre déclaration de garantie de fabricant.

Il se peut que seule une partie des accessoires décrits ou
représentés dans cette notice d’utilisation soit fournie
avec Poutil électrique.

Déclaration de conformite.

L’entreprise FEIN déclare sous sa propre responsabilité
que ce produit est en conformité avec les réglementa-
tions en vigueur indiquées a la derniére page de la pré-
sente notice d’utilisation.

Dossier technique auprés de : C. & E. Fein GmbH,
D-73529 Schwibisch Gmiind

Protection de I'environnement, recy-

clage.

Rapportez les emballages, les outils électriques hors
d’usage et les accessoires dans un centre de recyclage
respectant les directives concernant la protection de
I’environnement.

Sélection des accessoires
(voir page 13).

N’utilisez que des accessoires d’origine FEIN. L’acces-
soire doit étre approprié au type d’outil électrique.

A Pince de serrage



Istruzioni originali.

Simboli, abbreviazioni e termini utilizzati.

Simholo

Descrizione

®

Non toccare mai parti in rotazione dell’elettroutensile.

Osservare le istruzioni nel testo o nel grafico riportato a lato!

N

Simbolo generale di divieto. Questa operazione ¢& vietata.

] 2]

La documentazione allegata, come le istruzioni per I’uso e le indicazioni generali di sicu-
rezza devono essere lette assolutamente.

—
D

Prima di questa fase operativa, estrarre la spina di rete dalla presa elettrica. In caso con-
trario esiste il rischio di incidenti causati da avviamento involontario dell’elettroutensile.

@O

Durante la fase operativa utilizzare la protezione per gli occhi.

Durante la fase operativa utilizzare la protezione acustica.

Durante la fase operativa utilizzare la protezione per le mani.

Una superficie con cui si pud venire a contatto & bollente e conseguentemente perico-
losa.

Settore di presa

Informazione supplementare.

Conferma la conformita dell’elettroutensile con le direttive della Comunita europea.

Questa avvertenza mette in guardia dallo sviluppo di una possibile situazione pericolosa
che pud comportare il pericolo di incidenti gravi oppure anche mortali.

Una volta che un elettroutensile o un qualunque altro prodotto elettrotecnico sara
diventato inservibile, portarlo ad un centro di raccolta adibito ad un riciclaggio eseguito
secondo criteri ecologici.

O Prodotto con isolamento doppio oppure rinforzato
E\ Numero di giri minimo
. Numero di giri massimo
&0
Unita internazionale Unita nazionale Descrizione
/min, min’1, rpm, r/min | g/min Numero di giri misurati
/min, min", rpm, r/min | g/min Numero di giri a vuoto
W W Potenza assorbita nominale
\i4 W Potenza resa
\ \ Tensione di taratura
Hz Hz Frequenza
mm mm Misura, filettatura metrica
mm mm Diametro di un componente rotondo
mm mm @p=max. diametro utensile abrasivo in
materiale sinterizzato
mm mm @p=max. diametro fresa in metallo duro
mm mm @p=max. diametro utensili per lucidatura
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Simholo Unita internazionale Unita nazionale Descrizione
i kg kg Peso conforme alla EPTA-Procedure 01
L4 dB dB Livello di pressione acustica
Lya dB dB Livello di potenza acustica
Lpcpeak dB dB Livello di pressione acustica picco
K. Non determinato
a m/s? m/s? Valore di emissione delle vibrazioni
secondo EN 60745 (somma vettori delle
tre direzioni)
a,se m/s? m/s? Valore di emissione oscillazioni (levigatura
della superficie con smerigliatrice diritta)
a,p m/s? m/s? Valore di emissione oscillazioni (lucidatura
con smerigliatrice diritta)
m, s, kg, A, mm, V, m, s, kg, A,mm, V, | Unita di base ed unita derivanti dal sistema
W, Hz, N, °C, dB, W, Hz, N, °C, dB, | unitd internazionale SI.
min, m/s min, m/s

Per la Vostra sicurezza.

AAVVERTENZAI Leggere tutte le avvertenze di
pericolo e le istruzioni opera-

tive. In caso di mancato rispetto delle avvertenze di
pericolo e delle istruzioni operative si potra creare il
pericolo di scosse elettriche, incendi e/o incidenti gravi.
Conservare tutte le avvertenze di pericolo e le istruzioni
operative per ogni esigenza futura.

Non utilizzare il presente elettroutensile prima di

aver letto e compreso accuratamente e comple-

tamente queste istruzioni per I'uso e le «Indica-
zioni generali di sicurezza» allegate (numero di
documentazione 3 41 30 054 06 1). Conservare la
documentazione indicata per un eventuale uso futuro
ed allegarla in caso di inoltro oppure di vendita dell’elet-
troutensile.
Attenersi anche alle norme nazionali in vigore concer-
nenti la sicurezza sul lavoro.

Utilizzo previsto per I'elettroutensile:
Smerigliatrice diritta per I'utilizzo manuale per smeri-
gliatura a secco di metallo con utensili abrasivi piccoli
(mole abrasive), per la fresatura di metallo con frese in
metallo duro e per operazioni di troncatura.
GSZ8-90PEL, GSZ11-90PERL, GSZ4-90EL: Questi
elettroutensili sono idonei inoltre per la spazzolatura e
la lucidatura con inserti accessori consigliati dalla FEIN
in ambiente protetto dagli agenti atmosferici.

Questo elettroutensile & pensato anche per I'impiego
su generatori a corrente alternata con potenza suffi-
ciente, conformi alla norma ISO 8528, classe di esecu-
zione G2. Questa norma non viene soddisfatta in modo
particolare se supera il cosiddetto fattore di distorsione
10 %. In caso di dubbio informarsi relativamente al
generatore utilizzato.

Indicazioni generali di sicurezza relative ad ope-
razioni di levigatura, lavori con spazzole metalli-
che, lucidatura, lavori di fresatura, di levigatura
con carta vetrata o di troncatura:

Questo elettroutensile é previsto per essere utilizzato
come levigatrice, spazzolatrice, lucidatrice, per la fre-
satura, smerigliatrice e come troncatrice. Attenersi a
tutte le indicazioni di sicurezza, istruzioni, illustrazioni
e dati che vengono forniti insieme all’elettroutensile. In
caso di mancata osservanza delle seguenti istruzioni vi &
il pericolo di provocare scossa elettrica, di sviluppare
incendi e/o lesioni gravi.

Non utilizzare nessun accessorio che la casa costrut-
trice non abbhia esplicitamente previsto e raccomandato
per questo elettroutensile. Il semplice fatto che un
accessorio possa essere fissato al Vostro elettroutensile
non & una garanzia per un impiego sicuro.

Il numero di giri ammesso dell’accessorio impiegato
deve essere almeno tanto alto quanto il numero mas-
simo di giri riportato sull’elettroutensile. Un accessorio
che gira pill rapidamente di quanto consentito pud
rompersi in vari pezzi e venir lanciato intorno.

Il diametro esterno e lo spessore dell’accessorio mon-
tato devono corrispondere ai dati delle dimensioni
dell’elettroutensile in dotazione. In caso di utilizzo di
portautensili e di accessori di dimensioni sbagliate non
sara possibile schermarli oppure controllarli a suffi-
clenza.

Dischi abrasivi, rulli abrasivi oppure altri accessori
devono adattarsi perfettamente alla filettatura alberino
o alla pinza di serraggio dell’elettroutensile. Accessori
che non si adattano perfettamente nel supporto
dell’elettroutensile non ruotano in modo uniforme,
vibrano molto forte e possono provocare la perdita del
controllo.
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Dischi, cilindri abrasivi, utensili da tagli o altri acces-
sori montati su un mandrino devono essere inseriti
completamente nella pinza di serraggio oppure nel
mandrino di serraggio. La «<sporgenza» ovvero la parte
libera del mandrino tra utensile abrasivo e pinza di ser-
raggio o mandrino di serraggio deve essere minima. Se
il mandrino non viene serrato sufficientemente oppure
I'utensile abrasivo sporge troppo, I'accessorio puo
allentarsi ed essere espulso a grande velocita.

Non utilizzare mai accessori danneggiati. Prima di ogni
impiego controllare accessori come dischi abrasivi in
merito a scheggiature e incrinature, rulli abrasivi in
merito a incrinature, usura oppure elevata abrasione,
spazzole metalliche in merito a fili allentati o rotti. Se
I'elettroutensile oppure I'accessorio dovesse cadere,
controllare che lo stesso non abhia subito alcun danno
oppure utilizzare un accessorio intatto. Una volta con-
trollato e montato I'accessorio far funzionare I'appa-
recchio per la durata di un minuto con il numero
massimo di giri avendo cura di tenersi lontani ed impe-
dendo anche ad altre persone di avvicinarsi all’acces-
sorio rotante. Nella maggior parte dei casi accessori
danneggiati si rompono nel corso di questo periodo di
prova.

Indossare abbigliamento di protezione. A seconda
dell’applicazione in corso utilizzare una visiera com-
pleta, maschera di protezione per gli occhi oppure
occhiali di sicurezza. Per quanto necessario, portare
maschere per polveri, protezione acustica, guanti di
protezione oppure un grembiule speciale in grado di
proteggervi da piccoleparticelle di levigatura o di mate-
riale. Gli occhi dovrebbero essere protetti da corpi
estranei espulsi in aria nel corso di diverse applicazioni.
La maschera antipolvere e la maschera respiratoria
devono essere in grado di filtrare la polvere provocata
durante P'applicazione. Esponendosi per lungo tempo
ad un rumore troppo forte vi ¢ il pericolo di perdere
Pudito.

Avere cura di evitare che altre persone possano avvici-
narsi alla zona in cui si sta laverando. Ogni persona che
entra nella zona di operazione deve indossare un abbi-
gliamento protettivo personale. Frammenti del pezzo in
lavorazione oppure utensili rotti possono volar via
oppure provocare incidenti anche al di fuori della zona
diretta di lavoro.

Tenere I'apparecchio esclusivamente per le superfici
isolate dell'impugnatura qualora venissero effettuati
lavori durante i quali I'accessorio potrebhe venire a
contatto con cavi elettrici nascosti oppure con il pro-
priocavo di rete. |l contatto con un cavo sotto tensione
puo mettere sotto tensione anche parti metalliche
dell’apparecchio, causando una scossa elettrica.

All’avviamento tenere sempre saldamente I’elettrouten-
sile. Durante la fase in cui "apparecchio raggiunge il
numero di giri massimo, il momento di reazione del
motore puod causare la torsione dell’elettroutensile.

Se possibile utilizzare pinze di serraggio per fissare il
pezzo in lavorazione. Non tenere in nessun caso un
pezzo in lavorazione piccolo in una mano e I'elettrou-
tensile nell’altra mentre I'apparecchio viene utilizzato.
Grazie al bloccaggio di pezzi in lavorazione piccoli,

entrambe le mani sono libere per un migliore controllo
dell’elettroutensile. Durante la troncatura di pezzi in
lavorazione rotondi, come tasselli di legno, aste oppure
tubi, gli stessi tendono a rotolare via causando il bloc-
caggio dell’accessorio e la possibilita che vengano sca-
gliati verso I'operatore.

Tenere il cavo di collegamento lontano dagli utensili
rotanti. Perdendo il controllo sull’apparecchio, il cavo
elettrico potrebbe essere tagliato oppure afferrato e la
mano oppure il braccio potrebbe venire a contatto con
P'utensile rotante.

Mai poggiare I'elettroutensile prima che il portautensili
o I'accessorio impiegato non si sia fermato completa-
mente. L’utensile in rotazione pud entrare in contatto
con la superficie di appoggio facendoVi perdere il con-
trollo sulla macchina pneumatica.

Dopo il cambio di accessori oppure dopo regolazioni
all’apparecchio serrare saldamente il dado della pinza
di serraggio, il mandrino di serraggio oppure altri ele-
menti di fissaggio. Elementi di fissaggio allentati pos-
sono spostarsi inaspettatamente e causare la perdita del
controllo; componenti rotanti non fissati vengono sca-
gliati fuori violentemente.

Mai trasportare I’elettroutensile mentre questo dovesse
essere ancora in funzione. Attraverso un contatto
casuale ['utensile in rotazione potrebbe fare presa sugli
indumenti oppure sui capelli dell’operatore e potrebbe
arrivare a ferire seriamente il corpo dell’operatore.

Pulire regolarmente le feritoie di ventilazione dell’elet-
troutensile in dotazione. Il ventilatore del motore attira
polvere nella carcassa ed una forte raccolta di polvere di
metallo pud provocare pericoli di origine elettrica.

Non utilizzare mai I'elettroutensile nelle vicinanzedi
materiali infiammabili. Le scintille possono far pren-
dere fuoco questi materiali.

Non utilizzare mai accessori che richiedanorefrigeranti
liquidi. L’utilizzo di acqua o di altri liquidi refrigeranti
puo provocare una scossa di corrente elettrica.

Ulteriori indicazioni di sicurezza per tutti gli
impieghi
Contraccolpo e relative avvertenze di pericolo

Un contraccolpo & un’improvvisa reazione in seguito ad
agganciamento oppure blocco di accessorio in rota-
zione, come disco abrasivo, nastro abrasivo, spazzola
metallica ecc. L’aggancio oppure il blocco causa un arre-
sto improvviso dell’accessorio rotante di conseguenza
I’elettroutensile non & pili controllabile e si provoca un
rimbalzo dello stesso che avviene nella direzione oppo-
sta a quella della rotazione dell’accessorio.

Se p. es. un disco abrasivo rimane agganciato oppure
bloccato nel pezzo in lavorazione, il bordo del disco
abrasivo che & inserito nel pezzo in lavorazione pud
rimanere impigliato causando la rottura del disco abra-
sivo oppure un contraccolpo. Il disco abrasivo si avvi-
cina oppure si allontana dall’operatore a seconda del
senso di rotazione del disco che ha nel momento in cui
si blocca. In questi casi i dischi abrasivi possono anche
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rompersi.

Un contraccolpo & la conseguenza di un uso non appro-
priato oppure non corretto dell’elettroutensile. Lo
stesso puo essere evitato prendendo misure precauzio-
nali come descritto di seguito.

Tenere sempre ben saldo I'elettroutensile e portare il
proprio corpo e le proprie braccia in una posizione che
permette di compensare le forze di contraccolpo. Pren-
dendo misure precauzionali appropriate I'operatore
puo essere in grado di tenere sotto controllo le forze di
contraccolpo e quelle di reazione a scatti.

Operare con particolare attenzione in prossimita di spi-
goli, spigoli taglienti ecc.. Avere cura di impedire che
portautensili 0 accessori possano rimbalzare dal pezzo
in lavorazione oppure possano rimanervi bloccati.
L’utensile in rotazione ha la tendenza a rimanere bloc-
cato in angoli, spigoli taglienti oppure in caso di rim-
balzo. Cid provoca una perdita del controllo oppure un
contraccolpo.

Non utilizzare lama da taglio dentata. Questi accessori
causano spesso un contraccolpo oppure la perdita del
controllo sull’elettroutensile.

Condurre I'accessorio nel materiale sempre nella
stessa direzione in cui il tagliente abbandona il mate-
riale (corrisponde alla stessa direzione in cui vengono
espulsi i trucioli). Condurre Pelettroutensile nella dire-
zione sbagliata provoca un distacco del tagliente
dell’accessorio dal pezzo in lavorazione per cui I’elet-
troutensile viene tirato in questa direzione di avanza-
mento.

In caso di impiego di lime rotanti, mole da taglio, acces-
sori per fresatura ad alta velocita oppure accessori per
la fresatura di metallo duro serrare sempre saldamente
il pezzo in lavorazione. Gia in caso di minima inclina-
zione nella scanalatura, questi accessori si bloccano e
possono causare un contraccolpo. In caso di bloccaggio
di una mola da taglio, normalmente la stessa si rompe.
In caso di bloccaggio di lime rotanti, di accessori per fre-
satura ad alta velocita oppure accessori per la fresatura
di metallo duro, P'accessorio dell’utensile puo fuoriu-
scire dalla scanalatura e causare la perdita del controllo
sull’elettroutensile.

Mai avvicinare la propria mano alla zona degli utensili
in rotazione. Nel corso dell’azione di contraccolpo il
portautensili o accessorio potrebbe passare sulla Vostra
mano.

Evitare di avvicinarsi con il proprio corpo alla zona in
cui I'elettroutensile viene mosso in caso di un contrac-
colpo. Un contraccolpo provoca uno spostamento
improvviso dell’elettroutensile che si sviluppa nella
direzione opposta a quella della rotazione della mola
abrasiva al punto di blocco.

Indicazioni di sicurezza supplementari per opera-
zioni di levigatura e di troncatura

Indicazioni di sicurezza speciali per operazioni di
levigatura e di troncatura:

Utilizzare esclusivamente gli utensili abrasivi omologati
per I'elettroutensile e solo per le possibilita di impiego
raccomandate. Esempio: Non effettuare mai lavori di
levigatura con la superficie laterale di una mola da
taglio. Mole da taglio sono previste per I'asportazione
di materiale con il bordo del disco. Esercitando carichi
laterali su questi utensili abrasivi vi ¢ il pericolo di rom-
perli.

Per mole con gamho coniche e diritte con filettatura uti-
lizzare esclusivamente mandrini non danneggiati della
grandezza e lunghezza corretta senza sottosquadro
sulla spalla. Mandrini adatti riducono la possibilita di
una rottura.

Evitare un blocco della mola da taglio oppure di eserci-
tare una pressione di contatto troppo elevata. Non
effettuare tagli eccessivamente profondi. Un sovracca-
rico della mola da taglio aumenta la sua sollecitazione e
la rende maggiormente soggetta ad angolature impro-
prie o a blocchi, creando in questo modo il pericolo di
un contraccolpo oppure della rottura dell’'utensile abra-
sivo.

Evitare di avvicinarsi con la mano al settore anteriore e
posteriore della mola da taglio rotante. Qualora la mola
di taglio nel pezzo in lavorazione venisse allontanata
con la mano, & possibile, in caso di un contraccolpo, che
I’elettroutensile con la mola rotante vengano scagliati
direttamente verso 'operatore.

Qualora la mola da taglio dovesse bloccarsi oppure
dovesse essere interrotto il lavoro, spegnere I'apparec-
chio e tenerlo fermo fino a quando la mola non si sara
fermata completamente. Non tentare mai di estrarre la
mola da taglio in funzione dal taglio poiché potrebbe
verificarsi un contraccolpo. Determinare ed eliminare
la causa per il blocco.

Non riaccendere I'elettroutensile fintanto che si trova

nel pezzo in lavorazione. Lasciare che la mola da taglio
raggiunga innanzitutto la sua massima velocita prima
di proseguire con cautela il taglio. In caso contrario la
mola puo bloccarsi, fuoriuscire dal pezzo in lavorazione
oppure causare un contraccolpo.

Assicurare bene piastre o grandi pezzi in lavorazione
per ridurre il rischio di un contraccolpo a causa di una
mola da taglio bloccata. Pezzi in lavorazione grandi
possono piegarsi sotto il loro proprio peso. Il pezzo in
lavorazione deve essere supportato su entrambi i lati
della mola, ovvero sia in prossimita del taglio che sul
bordo.

Procedere con particolare cautela effettuando «tagli
dal centro» in pareti esistenti oppure in altri settori che
non possono essere controllati. La mola da taglio che
penetra pud causare un contraccolpo in caso di tagli in
tubazioni di gas o acqua, in cavi elettrici o altri oggetti.
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Indicazioni di sicurezza supplementari per lavori
con spazzole metalliche

Avvertenze di pericolo specifiche per lavori con
spazzole metalliche (GSZ8-90PEL, GSZ11-90PERL,
GSZ4-90EL):

Tenere presente che le spazzole metalliche perdono
pezzi di filo metallico anche durante I'uso normale. Non
sovraccaricare i fili metallici tramite una pressione di
contatto troppo elevata. Pezzi di filo metallico espulsi
possono penetrare molto facilmente attraverso indu-
menti sottili e/o la pelle.

Prima dell’impiego lasciare in funzione le spazzole per
almeno un minuto alla velocita di lavoro. Prestare
attenzione affinché durante questo lasso di tempo nes-
sun’altra persona si trovi davanti o nella stessa linea
della spazzola. Durante il periodo iniziale possono
essere espulsi pezzi di filo metallico senza controllo.

Dirigere la spazzola metallica rotante lontano da sé
stessi. Durante i lavori con queste spazzole possono
essere espulsi a grande velocita piccole particelle e
minuscoli pezzi di filo e gli stessi possono penetrare
attraverso la pelle.

Indicazioni speciali di sicurezza per lucidatura
(GSZ8-90PEL, GSZ11-90PERL, GSZ4-90EL):

Non lasciare parti sciolte della cuffia di lucidatura, in
modo particolare cordoncini di fissaggio. Sistemare o
accorciare i cordoncini di fissaggio. Cordoncini di fis-
saggio liberi che ruotano con I'apparecchio possono
afferrare le dita oppure rimanere impigliati nel pezzo in
lavorazione.

Ulteriori indicazioni di sicurezza

Assicurarsi che gli accessori siano montati secondo le
istruzioni del produttore. Gli accessori montati devono
potersi ruotare liheramente. Accessori montati non
correttamente possono staccarsi durante il lavoro ed
essere scagliati fuori.

Trattare con cura gli utensili abrasivi e conservarli
secondo le istruzioni del produttore. Utensili abrasivi
danneggiati possono incrinarsi e frantumarsi durante il
lavoro.

Utilizzando gli accessori con filetto riportato prestare
attenzione affinché la filettatura nell’accessorio sia
lunga sufficientemente per supportare la lunghezza
dell’alberino dell’elettroutensile. La filettatura
nell’accessorio deve essere adatta alla filettatura
sull’alberino. Accessori non montati correttamente
possono staccarsi durante il funzionamento e causare
lesioni.

Non dirigere mai I'elettroutensile verso sé stessi, altre
persone o animali. Esiste il pericolo di lesioni dovute a
accessori taglienti o bollenti.

Fare sempre attenzione a cavi elettrici, tubazioni
dell’acqua e del gas posati in maniera non visibile.
Prima di iniziare a lavorare, controllare la zona di ope-
razione utilizzando p. es. un rilevatore di metalli.

Utilizzare un impianto di aspirazione stazionario, sof-
fiare spesso sulle fessure di ventilazione ed inserire a
monte un interruttore di sicurezza per correnti di gua-
sto (FI). In caso di condizioni di impiego estreme
durante la lavorazione di metallo & possibile che pol-
vere conduttrice si depositi all'interno dell’elettrouten-
sile. L’isolamento di protezione dell’elettroutensile puod
esserne pregiudicato.

E vietato applicare targhette e marchi sull’elettrouten-
sile avvitandoli oppure fissandoli tramite rivetti. In caso
di danno dell’isolamento viene a mancare ogni prote-
zione contro scosse elettriche. Utilizzare targhette
autoadesive.

Prima della messa in funzione controllare il cavo di col-
legamento alla rete e la spina di rete in caso di danneg-
giamenti.

Raccomandazione: Far funzionare sempre I'elettrouten-
sile tramite un interruttore di sicurezza per correnti di
guasto (RCD) con valutazione corrente di guasto di

30 mA oppure inferiore.

Vibrazione mano-braccio

Il livello di oscillazioni indicato nelle presenti istruzioni
& stato misurato conformemente ad una procedura di
misurazione normalizzata contenuta nel EN 60745 e
puo essere impiegato per la comparazione con altri
elettroutensili. Lo stesso & adatto anche per una valuta-
zione temporanea della sollecitazione da vibrazioni.

Il livello di oscillazioni indicato rappresenta le applica-
zioni principali dell’elettroutensile. Se tuttavia I'elet-
troutensile viene utilizzato per altri impieghi, con
accessori differenti oppure non viene effettuata una suf-
ficiente manutenzione ¢ possibile che il livello di oscil-
lazioni sia differente. Questo pud aumentare
sensibilmente la sollecitazione da vibrazioni per l'intero
periodo di lavoro.

Per la precisa valutazione della sollecitazione da vibra-
zioni dovrebbero essere considerati anche i tempi in cui
I’apparecchio & spento oppure & acceso ma non effetti-
vamente in funzione. Questo puo ridurre considerevol-
mente la sollecitazione da vibrazioni per 'intero
periodo di lavoro.

Stabilire ulteriori misure di sicurezza per la protezione
dell’operatore dall’azione delle vibrazioni, come ad
esempio: manutenzione dell’elettroutensile e degli
accessori, mantenimento mani calde, organizzazione
delle procedure operative.

| valori di emissione oscillazioni indicati sono per sme-
rigliatura a secco di metallo con mole abrasive. Altri
impieghi come fresatura con frese in metallo duro pos-
sono generare valori di emissione oscillazioni diversi.

Modo di procedere con polveri pericolose

Nelle procedure operative di asporto materiale con il
presente utensile si formano polveri che possono
essere pericolose.

Il contatto oppure I'inalazione di alcune polveri p. es. di
amianto e materiali contenenti amianto, vernici conte-
nenti piombo, metallo, alcuni tipi di legno, minerali, par-
ticelle di silicato di materiali contenenti minerali,
solventi per vernici, sostanze protettive per legno, ver-
nice antivegetativa per imbarcazioni possono causare
reazioni allergiche e/o malattie delle vie respiratorie,
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cancro, danni riproduttivi alle persone. Il rischio dovuto
all'inalazione di polveri dipende dall’esposizione. Utiliz-
zare un’aspirazione adatta alla polvere che si forma
nonché equipaggiamenti protettivi personali e provve-
dere per una buona aerazione del posto di lavoro.
Lasciare effettuare la lavorazione di materiale conte-
nente amianto esclusivamente a personale specializ-
zato.

Polvere di legname e polvere di metallo leggero,
miscele bollenti da polvere di levigatura e sostanze chi-
miche possono, in caso di condizioni sfavorevoli, pren-
dere fuoco o causare un’esplosione. Evitare la fuga di
scintille in direzione del contenitore per la polvere non-
ché il sovrariscaldamento dell’elettroutensile e del
materiale abrasivo, svuotare per tempo il contenitore
per la polvere, osservare le istruzioni di lavorazione del
produttore del materiale e le norme valide nel Vostro
paese relativamente ai materiali da lavorare.

Istruzioni per I'uso.

Il blocco del riavviamento (in GSZ8..., GSZ11...) impe-
disce che la smerigliatrice diritta si avvii di nuovo auto-
maticamente se durante il funzionamento viene
interrotta, anche solo per un breve periodo di tempo,
P’alimentazione di corrente p. es. staccando la spina di
rete.

La smerigliatrice diritta € dotata di una protezione con-
tro sovraccarico e blocco (in GSZ8..., GSZ11...). In caso
di sovraccarico o blocco dell’accessorio viene bloccata
I'alimentazione di corrente. In questo caso spegnere
I’elettroutensile, rimuoverlo dal pezzo in lavorazione e
controllare 'accessorio. Successivamente riaccendere
Pelettroutensile.

Utilizzare una pinza di serraggio adatta all’utensile abra-
sivo.

Inserire il gambo dell’utensile abrasivo nella pinza di
serraggio fino all’arresto.

Osservare la massima lunghezza sporgente ammessa
del gambo (a) dell’'utensile abrasivo conformemente
alle indicazioni del produttore (vedi pagina 13).
Muovere I’elettroutensile avanti ed indietro con pres-
sione costante affinché la superficie del pezzo non si
surriscaldi troppo.

Manutenzione ed Assistenza Clienti.

In caso di condizioni di impiego estreme
durante la lavorazione di metallo & possibile
che polvere conduttrice si depositi

all'interno dell’elettroutensile. L’isolamento di prote-

zione dell’elettroutensile pud esserne pregiudicato.

Soffiare spesso la parte interna dell’elettroutensile

attraverso le fessure di ventilazione con aria compressa

asciutta e senza olio ed inserire a monte un interruttore

di sicurezza (FI).

Se la conduttura d’allacciamento dell’elettroutensile &

difettosa, deve essere sostituita attraverso una speciale

conduttura d’allacciamento gia appositamente predi-
sposta e disponibile presso il Centro di Assistenza

Clienti FEIN.

L’attuale lista dei pezzi di ricambio del presente elet-

troutensile & presente in Internet sul sito

www.fein.com.

In caso di necessita e possibile sostituire da soli le
seguenti parti:
Accessori, pinza di serraggio

Responsabilita per vizi e garanzia.

La prestazione di garanzia sul prodotto ¢ valida secondo
la relativa normativa vigente nel Paese in cui avviene
immissione sul mercato. Inoltre la FEIN riconosce la
garanzia conformemente alla dichiarazione di garanzia
produttore FEIN.

Nel modello di fornitura del Vostro elettroutensile pud
essere contenuta anche solo una parte degli accessori
descritti o illustrati nelle presenti istruzioni per I'uso.

Dichiarazione di conformita.

La Ditta FEIN dichiara sotto la propria responsabilita
che il presente prodotto corrisponde alle norme appli-
cabili riportate sull’ultima pagina delle presenti istru-
zioni per l'uso.

Documentazione tecnica presso: C. & E. Fein GmbH,
D-73529 Schwibisch Gmiind

Misure ecologiche, smaltimento.

Portare ad un centro di raccolta adibito ad un riciclaggio
eseguito secondo criteri ecologici gli imballaggi, gli elet-
troutensili e gli accessori scartati.

Selezione degli accessori
(vedi pagina 13).
Utilizzare esclusivamente accessori originali FEIN.

L’accessorio deve essere adatto al tipo dell’elettrouten-
sile.

A Pinza di serraggio



Oorspronkelijke gebruiksaanwijzing.

Gebruikte symbolen, afkortingen en begrippen.

Symhool, teken

Verklaring

Raak ronddraaiende delen van het elektrische gereedschap niet aan.

Volg de aanwijzingen in de nevenstaande tekst of afbeelding op.

Algemeen verbodsteken. Deze handeling is verboden.

Lees beslist de meegeleverde documenten, zoals de gebruiksaanwijzing en de alge-
mene veiligheidsvoorschriften.

Trek de stekker uit het stopcontact voordat u deze handeling uitvoert. Anders bestaat
er verwondingsgevaar door onbedoeld starten van het elektrische gereedschap.

Gebruik tijdens de werkzaamheden een oogbescherming.

Gebruik tijdens de werkzaamheden een gehoorbescherming.

Gebruik tijdens de werkzaamheden een handbescherming.

Een aanraakbaar oppervlak is zeer heet en daardoor gevaarlijk.

Greepoppervlak

Extra informatie.

Bevestigt de conformiteit van het elektrische gereedschap met de richtlijnen van de
Europese Gemeenschap.

Dit is een waarschuwing voor een mogelijk gevaarlijke situatie die tot ernstig letsel of
de dood kan leiden.

Versleten elektrische gereedschappen en andere elektrotechnische en elektrische
producten moeten apart worden ingezameld en op een voor het milieu verant-
woorde wijze worden hergebruikt.

Product met een dubbele of versterkte isolatie

Laag toerental

Hoog toerental

Teken Eenheid internationaal | Eenheid nationaal | Verklaring
n /min, min'1, rpm, r/min min™! Ontwerptoerental
ny /min, min'1, rpm, r/min min™! Onbelast toerental
Py W w Opgenomen vermogen
Py W w Afgegeven vermogen
U \ \ Meetspanning
f Hz Hz Frequentie
M. mm mm Maat, metrische schroefdraad
%) mm mm Diameter van een rond deel
7 mm mm @p=max. diameter slijptoebehoren met
Qo @D gebonden slijpmiddel
mm mm @p=max. diameter hardmetaalfrees
mm mm @p=max. diameter polijstgereedschappen
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Teken Eenheid internationaal | Eenheid nationaal | Verklaring
i kg kg Gewicht volgens EPTA-Procedure 01
Loa dB dB Geluidsdrukniveau
Lya dB dB Geluidsvermogenniveau
Lpcpeak dB dB Piekgeluidsdrukniveau
K. Onzekerheid
a m/s? m/s? Trillingsemissiewaarde volgens EN 60745
(vectorsom van drie richtingen)
a,se m/s? m/s? Trillingemissiewaarde (oppervlakteslijpen
met rechte slijpmachine)
A,p m/s? m/s? Trillingsemissiewaarde (polijsten metrechte
slijpmachine)
m, s, kg, A, mm, V, m, s, kg, A, mm, V, | Basiseenheden en afgeleide eenheden uit
W, Hz, N, °C, dB, W, Hz, N, °C, dB, | het internationale eenhedenstelsel SI.
min, m/s min, m/s

Voor uw veiligheid.
& WAARSCHUWING Lees alle veiligheidswaar-
schuwingen en alle voor-
schriften. Als de waarschuwingen en voorschriften niet
worden opgevolgd, kan dit een elektrische schok,
brand of ernstig letsel tot gevolg hebben.
Bewaar alle waarschuwingen en voorschriften voor
toekomstig gebruik.
Gebruik dit elektrische gereedschap niet voordat
u deze gebruiksaanwijzing en de meegeleverde
»Algemene veiligheidsvoorschriften” (document-
nummer 3 41 30 054 06 1) grondig heeft gelezen en
volledig heeft begrepen. Bewaar deze documentatie
voor later gebruik en geef ze mee wanneer u het elek-
trische gereedschap doorgeeft of verkoopt.
Neem ook de geldende nationale arbeidsveiligheidsre-
gels in acht.

Bestemming van het elektrische gereedschap:
Handgevoerde rechte slijpmachine voor het droog slij-
pen van metaal met klein slijptoebehoren (slijpstiften),
voor het frezen van metaal met hardmetaalfrezen en
voor doorslijpen.

GSZ8-90PEL, GSZ11-90PERL, GSZ4-90EL: deze elek-
trische gereedschappen zijn bovendien bestemd voor
borstelen en polijsten met het door FEIN toegelaten
toebehoren in een tegen weersinvioeden beschermde
omgeving.

Dit elektrische gereedschap is ook bedoeld voor
gebruik aan wisselstroomgeneratoren met voldoende
capaciteit die voldoen aan de norm ISO 8528, uitvoe-
ringsklasse G2. Aan deze norm wordt in het bijzonder
niet voldaan als de zogenaamde vervormingsfactor

10 % overschrijdt. In geval van twijfel dient u informatie
over de door u gebruikte generator in te winnen.

Algemene veiligheidsvoorschriften voor slijpen,
werkzaamheden met draadhorstels, polijsten,
frezen, schuren met schuurpapier en doorslijpen:

Dit elektrische gereedschap is hestemd voor gebruik
als slijpmachine, draadborstel, polijstmachine, om mee
te frezen, schuurmachine voor gebruik met schuurpa-
pier en doorslijpmachine. Neem alle veiligheidsvoor-
schriften, aanwijzingen, afbeeldingen en gegevens die
u bij het gereedschap ontvangt in acht. Als u de vol-
gende aanwijzingen niet in acht neemt, kunnen een
elektrische schok, brand en/of ernstig letsel het gevolg
zijn.

Gebruik uitsluitend toebehoren dat door de fabrikant
speciaal voor dit elektrische gereedschap is voorzien en
geadviseerd. Het feit dat u het toebehoren aan het
elektrische gereedschap kunt bevestigen, waarborgt
nog geen veilig gebruik.

Het toegestane toerental van het inzetgereedschap
moet minstens even hoog zijn als het maximale toeren-
tal dat op het elektrische gereedschap vermeld staat.
Toebehoren dat sneller draait dan toegestaan, kan bre-
ken en wegvliegen.

De huitendiameter en de dikte van het inzetgereed-
schap moeten overeenkomen met de maatgegevens
van het elektrische gereedschap. Inzetgereedschappen
met onjuiste afmetingen kunnen niet voldoende afge-
schermdof gecontroleerd worden.

Slijpschijven, slijpwalsen en ander toebehoren moeten
nauwkeurig op de uitgaande as of de spantang van het
elektrische gereedschap passen. Inzetgereedschappen
die niet nauwkeurig op de opname van het elektrische
gereedschap passen, draaien ongelijkmatig, trillen sterk
en kunnen tot het verlies van de controle leiden.

Op een stift gemonteerde schijven, slijpcilinders, snij-
gereedschappen en ander toehehoren moeten volledig
in de spantang of spanvoering zijn geplaatst. Het uitste-
kende resp. vrije gedeelte van de stift tussen slijptoe-
behoren en spantang of spanvoering moet minimaal
zijn. Wordt de stift onvoldoende gespannen of steekt
het slijptoebehoren te ver uit, kan het inzetgereedschap
losraken en met hoge snelheid worden uitgeworpen.
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Gebruik geen heschadigde inzetgereedschappen. Con-
troleer voor het gebruik altijd inzetgereedschappen
zoals slijpschijven op splinters en scheuren, slijpwalsen
op scheuren of ernstige slijtage en draadborstels op
losse of gebroken draden. Als het elektrische gereed-
schap of het inzetgereedschap valt, dient u te controle-
ren of het beschadigd is, of u dient een onbheschadigd
inzetgereedschap te gebruiken. Als u het inzetgereed-
schap hebt gecontroleerd en ingezet, laat u de machine
een minuut lang met het maximale toerental lopen.
Daarbij dient u en dienen andere personen uit de buurt
van het ronddraaiende inzetgereedschap te blijven
Beschadigde inzetgereedschappen breken meestal
gedurende deze testtijd.

Draag persoonlijke heschermende uitrusting. Gebruik
afhankelijk van de toepassing een volledige gezichtshe-
scherming, ooghescherming of veiligheidsbril. Draag
voor zover van toepassing een stofmasker, een gehoor-
bescherming, werkhandschoenen of een speciaal
schort dat kleine slijp- en materiaaldeeltjes tegen-
houdt. Uw ogen moeten worden beschermd tegen
wegvliegende deeltjes die bij verschillende toepassin-
gen ontstaan. Een stof- of adembeschermingsmasker
moet het bij de toepassing ontstaande stof filteren. Als
u lang wordt blootgesteld aan luid lawaai, kan uw
gehoor worden beschadigd.

Let erop dat andere personen zich op een veilige
afstand bevinden van de plaats waar u werkt. ledereen
die de werkomgeving betreedt, moet persoonlijke
heschermende uitrusting dragen. Brokstukken van het
werkstuk of gebroken inzetgereedschappen kunnen
wegvliegen en verwondingen veroorzaken, ook buiten
de directe werkomgeving.

Houd het gereedschap alleen aan de geisoleerde greep-
vlakken vast als u werkzaamheden uitvoert waarbij het
inzetgereedschap verborgen stroomleidingen of de
eigen stroomkabel kan raken. Contact met een onder
spanning staande leiding kan ook metalen delen van het
gereedschap onder spanning zetten en tot een elektri-
sche schok leiden.

Houd het elektrische gereedschap bij het starten altijd
goed vast. Bij het op toeren komen tot aan het volle-

dige toerental kan het reactiemoment van de motor tot
het wegdraaien van het elektrische gereedschap leiden.

Gebruik indien mogelijk spantangen om het werkstuk
vast te zetten. Houd nooit een klein werkstuk in uw ene
hand en het elektrische gereedschap in uw andere
hand terwijl u het gebruikt. Als u kleine werkstukken
vastspant, heeft u uw beide handen vrij om het elektri-
sche gereedschap beter onder controle te houden. Bij
het doorslijpen van kleine werkstukken zoals houtdeu-
vels, stangen of buizen kunnen deze wegrollen, waar-
door het inzetgereedschap kan vastklemmen en naar u
toe geslingerd kan worden.

Houd de aansluitkabel uit de buurt van draaiende inzet-
gereedschappen. Als u de controle over het gereed-
schap verliest, kan de stroomkabel worden
doorgesneden of meegenomen en uw hand of arm kan
in het ronddraaiende inzetgereedschap terechtkomen.

Leg het elektrische gereedschap nooit neer voordat het
inzetgereedschap volledig tot stilstand is gekomen. Het
draaiende inzetgereedschap kan in contact komen met
het oppervlak, waardoor u de controle over het elek-
trische gereedschap kunt verliezen.

Draai na het wisselen van inzetgereedschappen of na
het veranderen van instellingen aan het gereedschap
de spanvoering en andere hevestigingselementen ste-
vig vast. Losse bevestigingselementen kunnen onver-
wacht versteld raken en tot het verlies van de controle
leiden. Onbevestigde, ronddraaiende componenten
worden met kracht naar buiten geslingerd.

Laat het elekirische gereedschap niet lopen terwijl u

het draagt. Uw kleding kan door toevallig contact met
het draaiende inzetgereedschap worden meegenomen
en het inzetgereedschap kan zich in uw lichaam boren.

Reinig regelmatig de ventilatieopeningen van het elek-
trische gereedschap. De motorventilator trekt stof in
het huis en een sterke ophoping van metaalstof kan
elektrische gevaren veroorzaken.

Gebruik het elektrische gereedschap niet in de buurt
van brandbare materialen. Vonken kunnen deze mate-
rialen ontsteken.

Gebruik geen inzetgereedschappen waarvoor vioeibare
koelmiddelen vereist zijn. Het gebruik van water of
andere vloeibare koelmiddelen kan tot een elektrische
schok leiden.

Overige veiligheidsvoorschriften voor alle toepas-
singen
Terugslag en hijhehorende waarschuwingen

Terugslag is de plotselinge reactie als gevolg van een
vasthakend of geblokkeerd draaiend inzetgereedschap,
zoals een slijpschijf, schuurband, draadborstel, enz.
Vasthaken of blokkeren leidt tot abrupte stilstand van
het ronddraaiende inzetgereedschap. Daardoor wordt
een ongecontroleerd elektrisch gereedschap tegen de
draairichting van het inzetgereedschap versneld.

Als bijvoorbeeld een slijpschijf in het werkstuk vast-
haakt of blokkeert, kan de rand van de slijpschijf die in
het werkstuk invalt, zich vastgrijpen. Daardoor kan de
slijpschijf uitbreken of een terugslag veroorzaken. De
slijpschijf beweegt zich vervolgens naar de bediener toe
of van de bediener weg, afhankelijk van de draairichting
van de schijf op de plaats van de blokkering. Hierbij
kunnen slijpschijven ook breken.

Een terugslag is het gevolg van het verkeerd gebruik of
onjuiste gebruiksomstandigheden van het elektrische
gereedschap. Terugslag kan worden voorkomen door
geschikte voorzorgsmaatregelen, zoals hieronder
beschreven.

Houd het elektrische gereedschap goed vast en breng
uw lichaam en uw armen in een positie waarin u de
terugslagkrachten kunt opvangen. De bediener kan
door geschikte voorzorgsmaatregelen de terugslag- en
reactiekrachten beheersen.
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Werk hijzonder voorzichtig in de buurt van hoeken,
scherpe randen, enz. Voorkom dat inzetgereedschap-
pen van het werkstuk terugspringen en vastklemmen.
Het ronddraaiende inzetgereedschap neigt er bij hoe-
ken, scherpe randen of wanneer het terugspringt toe
om zich vast te klemmen. Dit veroorzaakt een contro-
leverlies of terugslag.

Gebruik geen getand zaaghlad. Zulke inzetgereed-
schappen veroorzaken vaak een terugslag of het verlies
van de controle over het elektrische gereedschap.

Geleid het inzetgereedschap altijd in dezelfde richting
in het materiaal waarin de snijkant het materiaal ver-
laat. Deze komt overeen met de richting waarin de spa-
nen worden uitgeworpen. Geleiding van het elektrische
gereedschap in de verkeerde richting heeft uitbreken
van de snijkant van het inzetgereedschap uit het werk-
stuk tot gevolg. Daardoor wordt het elektrische
gereedschap in deze toevoerrichting getrokken.

Span het werkstuk hij het gebruik van draaivijlen, door-
slijpschijven, hogesnelheidsfreesgereedschappen of
hardmetaalfreesgereedschappen altijd vast. Reeds bij
een geringe schuine stand in de groef haken deze inzet-
gereedschappen vast en kunnen een terugslag veroor-
zaken. Bij het vasthaken van een doorslijpschijf breekt
deze gewoonlijk. Bij het vasthaken van stalen draaivij-
len, hogesnelheidsfreesgereedschappen of hardmetaalf-
reesgereedschappen kan het gereedschapinzetstuk uit
de groef springen en tot het verlies van de controle
over het elektrische gereedschap leiden.

Breng uw hand nooit in de buurt van draaiende inzetge-
reedschappen. Het inzetgereedschap kan bij de terug-
slag over uw hand bewegen.

Mijd met uw lichaam het gebied waarheen het elektri-
sche gereedschap bij een terugslag wordt bewogen. De
terugslag drijft het elektrische gereedschap in de rich-
ting die tegengesteld is aan de beweging van de slijp-
schijf op de plaats van de blokkering.

Aanvullende veiligheidsvoorschriften voor slijp-
en doorslijpwerkzaamheden

Bijzondere veiligheidsvoorschriften voor slijp- en
doorslijpwerkzaamheden:

Gebruik alleen het voor het elektrische gereedschap
toegestane slijptoebehoren en alleen voor de geadvi-
seerde toepassingsmogelijkheden. Voorbeeld: slijp
nooit met het zijvlak van een doorslijpschijf. Doorslijp-
schijven zijn bestemd voor materiaalafname met de
rand van de schijf. Een zijwaartse krachtinwerking op
dit slijptoebehoren kan het toebehoren stukbreken.

Gebruik voor conische en rechte slijpstiften met
schroefdraad alleen onheschadigde stiften van de
juiste grootte en lengte, zonder ondersnijding aan de
schouder. Geschikte stiften verminderen de mogelijk-
heid van een breuk.

Voorkom blokkeren van de doorslijpschijf en te hoge
aandrukkracht. Slijp niet overmatig diep. Een overbe-
lasting van de doorslijpschijf vergroot de slijtage en de
gevoeligheid voor kantelen of blokkeren en daardoor
de mogelijkheid van een terugslag of breuk van het
slijptoebehoren.

Mijd met uw hand de omgeving voor en achter de rond-
draaiende doorslijpschijf. Als u de doorslijpschijf in het
werkstuk van uw hand weg beweegt, kan in het geval
van een terugslag het elektrische gereedschap met de
draaiende schijf rechtstreeks naar u toe worden geslin-
gerd.

Als de doorslijpschijf vastklemt of als u de werkzaam-
heden onderbreekt, schakelt u het gereedschap uit en
houdt u het rustig vast tot de schijf tot stilstand is geko-
men. Probeer nooit om de nog draaiende doorslijpschijf
uit de groef te trekken. Anders kan een terugslag het
gevolg zijn. Stel de oorzaak van het vastklemmen vast
en maak deze ongedaan.

Schakel het elektrische gereedschap niet opnieuw in
zolang het zich in het werkstuk bevindt. Laat de door-
slijpschijf eerst het volledige toerental bereiken voor-
dat u het doorslijpen voorzichtig voortzet. Anders kan
de schijf vasthaken, uit het werkstuk springen of een
terugslag veroorzaken.

Ondersteun platen of grote werkstukken om het risico
van een terugslag door een ingeklemde doorslijpschijf
te verminderen. Grote werkstukken kunnen onder hun
eigen gewicht doorbuigen. Het werkstuk moet aan
beide zijden van de schijf worden ondersteund, zowel
vlakbij de slijpgroef als aan de rand.

Wees bijzonder voorzichtig bij invallend zagen in
hestaande muren of andere plaatsen zonder voldoende
zicht. De invallende doorslijpschijf kan bij het raken van
gas- of waterleidingen, elektrische leidingen of andere
objecten een terugslag veroorzaken.

Aanvullende veiligheidsvoorschriften voor werk-
zaamheden met draadborstels

Bijzondere waarschuwingen voor werkzaamhe-
den met draadborstels (GSZ8-90PEL,
GSZ11-90PERL, GSZ4-90EL):

Houd er rekening mee dat de draadborstel ook tijdens
het normale gebruik draadstukken verliest. Overbelast
de draden niet door een te hoge aandrukkracht. Weg-
vliegende draadstukken kunnen gemakkelijk door
dunne kleding en/of de huid dringen.

Laat horstels voor het gebruik minstens een minuut met
werksnelheid lopen. Let erop dat gedurende deze tijd
geen andere persoon voor of op een lijn met de borstel
staat. Tijdens het inlopen kunnen losse stukken draad
wegvliegen.

Richt de ronddraaiende draadhorstel van u weg. Bij
werkzaamheden met deze borstels kunnen kleine deel-
tjes en minieme stukjes draad met hoge snelheid weg-
vliegen en door de huid dringen.

Bijzondere veiligheidsvoorschriften voor polijst-
werkzaamheden (6SZ8-90PEL, GSZ11-90PERL,
GSZ4-90EL):

De polijstkap mag geen losse delen hebben, in het bij-
zonder geen losse bevestigingssnoeren. Maak de
hevestigingssnoeren vast of kort deze in. Losse, mee-
draaiende bevestigingssnoeren kunnen uw vingers
meenemen of in het werkstuk vasthaken.



o

Overige veiligheidsvoorschriften

Controleer of de inzetgereedschappen volgens de voor-
schriften van de fabrikant gemonteerd zijn. De gemon-
teerde inzetgereedschappen moeten vrij kunnen
draaien. Verkeerd gemonteerde inzetgereedschappen
kunnen tijdens de werkzaamheden losraken en wegge-
slingerd worden.

Ga zorgvuldig met het slijp- en schuurtoebehoren om en
hewaar het volgens de aanwijzingen van de fabrikant.
Beschadigd slijp- en schuurtoebehoren kan scheuren en
tijdens de werkzaamheden barsten.

Let er hij het gebruik van inzetgereedschappen met
schroefdraad op dat de schroefdraad in het inzetge-
reedschap lang genoeg is om de lengte van de uit-
gaande as van het elektrische gereedschap op te
nemen. De schroefdraad van het inzetgereedschap
moet hij de schroefdraad van de uitgaande as passen.
Verkeerd gemonteerde inzetgereedschappen kunnen
tijdens het gebruik losraken en letsel veroorzaken.

Richt het elektrische gereedschap nooit op uzelf,
andere personen of dieren. Er bestaat verwondingsge-
vaar door scherpe of hete inzetgereedschappen.

Let op verhorgen liggende elektrische leidingen en bui-
zen voor gas en water. Controleer de werkomgeving
voor het begin van de werkzaamheden, bijvoorbeeld
met een metaaldetector.

Gebruik een stationaire afzuiginstallatie, blaas de ven-
tilatieopeningen regelmatig schoon en sluit het gereed-
schap via een aardlekschakelaar aan. Onder extreme
gebruiksomstandigheden kan tijdens het bewerken van
metaal geleidend stof in het elektrische gereedschap
terechtkomen. Daardoor kan de veiligheidsisolatie van
het elektrische gereedschap worden geschaad.

Er mogen geen plaatjes of symbolen op het elektrische
gereedschap worden geschroefd of geniet. Een bescha-
digde isolatie biedt geen bescherming tegen een elektri-
sche schok. Gebruik stickers.

Controleer voor de ingebruikneming de netaansluitka-
bel en de netstekker op beschadigingen.

Advies: Gebruik het elektrische gereedschap altijd via
een aardlekschakelaar met een uitschakelstroom van
30 mA of minder.

Hand- en armtrillingen

Het in deze gebruiksaanwijzing vermelde trillingsniveau
is gemeten met een volgens EN 60745 genormeerde
meetmethode en kan worden gebruikt om elektrische
gereedschappen met elkaar te vergelijken. Deze is ook
geschikt voor een voorlopige inschatting van de tril-
lingsbelasting.

Het aangegeven trillingsniveau representeert de hoofd-
zakelijke toepassingen van het elektrische gereedschap.
Als echter het elektrische gereedschap wordt gebruikt
voor andere toepassingen, met afwijkende inzetgereed-
schappen of onvoldoende onderhoud, kan het trillings-
niveau afwijken. Dit kan de trillingsbelasting gedurende
de gehele arbeidsperiode duidelijk verhogen.

Voor een nauwkeurige schatting van de trillingsbelas-
ting moet ook rekening worden gehouden met de tijd
waarin het gereedschap uitgeschakeld is, of waarin het
gereedschap wel loopt, maar niet werkelijk wordt

gebruikt. Dit kan de trillingsbelasting gedurende de
gehele arbeidsperiode duidelijk verminderen.

Leg extra veiligheidsmaatregelen ter bescherming van
de bediener tegen het effect van trillingen vast, zoals:
onderhoud van elektrische gereedschappen en inzetge-
reedschappen, warm houden van de handen, organisa-
tie van het arbeidsproces.

De trillingemissiewaarden zijn vermeld voor droog slij-
pen van metaal met slijpstiften. Andere toepassingen,
zoals frezen met hardmetaalfrezen, kunnen tot andere
trillingemissiewaarden leiden.

Omgang met gevaarlijke stoffen

Bij werkzaamheden voor materiaalafname met dit
gereedschap ontstaat stof dat gevaarlijk kan zijn.
Aanraken of inademen van sommige soorten stof, bij-
voorbeeld van asbest en asbesthoudende materialen,
loodhoudende verf, metaal, sommige houtsoorten,
mineralen, silicaatdeeltjes van steenhoudende materia-
len, verfoplosmiddelen, houtbeschermingsmiddelen en
aangroeiwering voor watervoertuigen kan bij personen
allergische reacties, ademwegziekten, kanker en/of
voortplantingsdefecten tot gevolg hebben. Het risico
door de inademing van stof is afhankelijk van de bloot-
stelling. Gebruik een op de vrijkomende stofsoort afge-
stemde afzuiging en persoonlijke veiligheidsuitrusting
en zorg voor een goede ventilatie van de werkplek. Laat
de bewerking van asbesthoudend materiaal over aan
een vakman.

Houtstof en lichtmetaalstof, hete mengsels van schuur-
stof en chemische stoffen kunnen onder ongunstige
omstandigheden zelf tot ontsteking komen of een
explosie veroorzaken. Voorkom wegvliegende vonken
in de richting van het stofreservoir en oververhitting
van het elektrische gereedschap en het schuurmateriaal.
Maak het stofreservoir op tijd leeg. Neem de bewer-
kingsvoorschriften van de fabrikant van het materiaal en
de in uw land geldige voorschriften voor de te bewer-
ken materialen in acht.

Bedieningsvoorschriften.

De nulspanningsheveiliging (bij GSZ8...,, GSZ11...)
voorkomt dat de haakse slijpmachine weer zelfstandig
begint te lopen als tijdens het gebruik de stroomtoe-
voer is onderbroken, bijvoorbeeld doordat de stekker
uit het stopcontact is getrokken, ook als dat slechts kort
het geval is geweest.

De rechte slijpmachine is voorzien van een bescher-
ming tegen overbelasting en blokkeren (bij GSZ8...,
GSZ11...). Bij overbelasting of blokkeren van het inzet-
gereedschap wordt de stroomtoevoer onderbroken.
Schakel in dit geval het elektrische gereedschap uit, ver-
wijder het van het werkstuk en controleer het inzetge-
reedschap. Schakel vervolgens het elektrische
gereedschap weer in.

Gebruik een spantang die bij het slijptoebehoren past.
Steek de spanschacht van het slijptoebehoren tot aan de
aanslag in de spantang.

Houd de maximaal toegestane uitstekende schacht-
lengte (a) van het slijptoebehoren volgens de gegevens
van de fabrikant aan (zie pagina 13).
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Beweeg het elektrische gereedschap met gelijkblijvende
druk heen en weer, zodat het werkstukoppervlak niet
te heet wordt.

Onderhoud en klantenservice.

Onder extreme gebruiksomstandigheden
W kan bij het bewerken van metalen geleidend

stof in het elektrische gereedschap terecht-
komen. Daardoor kan de veiligheidsisolatie van het
elektrische gereedschap worden geschaad. Blaas regel-
matig de binnenzijde van het elektrische gereedschap
via de ventilatieopeningen met droge en olievrije per-
slucht schoon en sluit het gereedschap via een aardlek-
schakelaar aan.
Als de aansluitkabel van het elektrische gereedschap
beschadigd is, moet deze worden vervangen door een
speciaal daarvoor bedoelde aansluitkabel, die verkrijg-
baar is bij de FEIN-klantenservice.
De actuele onderdelenlijst van dit elektrische gereed-
schap vindt u op www fein.com.
De volgende delen kunt u indien nodig zelf vervangen:
Inzetgereedschappen, spantang

Wettelijke garantie en fabrieksgarantie.
De wettelijke garantie op het product geldt overeen-
komstig de wettelijke regelingen in het land waar het
product wordt verkocht. Bovendien biedt FEIN garan-
tie overeenkomstig de FEIN-fabrieksgarantieverklaring.
Het is mogelijk dat bij het elektrische gereedschap
slechts een deel van het in deze gebruiksaanwijzing
beschreven en afgebeelde toebehoren wordt meegele-
verd.

Conformiteitsverklaring.

De firma FEIN verklaart als alleen verantwoordelijke
dat dit product overeenstemt met de geldende bepalin-
gen die op de laatste pagina van deze gebruiksaanwij-
zing vermeld staan.

Technische documentatie bij: C. & E. Fein GmbH,
D-73529 Schwibisch Gmiind

Milieubescherming en afvoer van afval.

Voer verpakkingen, versleten elektrische gereedschap-
pen en toebehoren op een voor het milieu verant-
woorde wijze af.

Toebehorenkeuze (zie pagina 13).
Gebruik uitsluitend origineel FEIN-toebehoren. Het
toebehoren moet voor het type elektrisch gereedschap
bestemd zijn.

A Spantang
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Simbologia, abreviaturas y términos empleados.

Simhbolo

Definicion

®

No tocar las piezas en rotacién de la herramienta eléctrica.

iSeguir las instrucciones indicadas al margen!

N

Simbolo de prohibicién general. Esta accién estd prohibida.

] 2]

Es imprescindible leer los documentos que se adjuntan, como las instrucciones de ser-
vicio y las instrucciones generales de seguridad.

—
D

Antes de realizar el paso de trabajo descrito, sacar el enchufe de la red. En caso contra-
rio, podria accidentarse al ponerse en marcha fortuitamente la herramienta eléctrica.

Al trabajar protegerse los ojos.

Al trabajar utilizar un protector acustico.

Al trabajar utilizar una proteccién para las manos.

Existe el riesgo de quemarse con una superficie muy caliente.

Area de agarre

Informacién complementaria.

Europea.

Atestigua la conformidad de la herramienta eléctrica con las directivas de la Comunidad

ves o mortales.

Este simbolo advierte sobre una situacion peligrosa que puede comportar lesiones gra-

Acumular por separado las herramientas eléctricas y demas productos electrotécnicos y
eléctricos inservibles y someterlos a un reciclaje ecolégico.

Producto dotado con un aislamiento doble o reforzado

Bajas revoluciones

Altas revoluciones

Simbolo Unidad internacional | Unidad nacional Definicion
n /min, min'1, rpm, r/min | rpm Revoluciones en vacio
ny /min, min™!, rpm, r/min | rpm Revoluciones en vacio
Py \i \i4 Potencia absorbida
P W \i4 Potencia util
U \ \4 Tensién nominal
f Hz Hz Frecuencia
M.. mm mm Medida, rosca métrica
%) mm mm Didmetro de una pieza redonda
7 mm mm @p=Didmetro max. del util de amolar ela-
gi@j borado con abrasivo aglomerado
oo I—— mm mm @p=Didmetro méx. de la fresa de metal
duro
~— mm mm @p=Didmetro max. de accesorios para

pulir
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Simbolo Unidad internacional | Unidad nacional Definicion
i kg kg Peso segin EPTA-Procedure 01
L4 dB dB Nivel de presién sonora
Lya dB dB Nivel de potencia acustica
Lpcpeak dB dB Valor méx. de nivel sonoro
K. Inseguridad
a m/s? m/s? Valor de vibraciones emitidas segtin
EN 60745 (suma vectorial de tres direccio-
nes)
a,se m/s? m/s? Nivel de vibraciones generadas (desbaste
superficial con amoladora recta)
a,p m/s? m/s? Nivel de vibraciones generadas (pulido con
rectificadora recta)
m, s, kg, A, mm, V, m, s, kg, A, mm, V, | Unidades basicas y unidades derivadas del
W, Hz, N, °C, dB, W, Hz, N, °C, dB, | sistema internacional de unidades SI.
min, m/s min, m/s

Para su seguridad.
& ADVERTENCIA Lea i_ntegrame_nte es!as adve_r-
tencias de peligro e instruccio-
nes. En caso de no atenerse a las advertencias de
seguridad siguientes, ello puede ocasionar una descarga
eléctrica, un incendio y/o lesién grave.
Guardar todas las advertencias de peligro e instruccio-
nes para futuras consultas.
No utilice esta herramienta eléctrica sin haber lei-
do con detenimiento y haber entendido integra-
mente estas instrucciones de servicio, asi como
las “Instrucciones generales de seguridad” (n°® de docu-
mento 3 41 30 054 06 1) adjuntas. Guarde la docu-
mentacion citada para posteriores consultas y
entrégueselas al usuario en caso de prestar o vender la
herramienta eléctrica.
Observe también las respectivas prescripciones contra
accidentes de trabajo vigentes en su pais.

Utilizacion reglamentaria de la herramienta eléc-
trica:

Rectificadoras rectas portitiles para el rectificado en
seco de metales con muelas abrasivas pequefias (puntas
de rectificar), para fresar metal con fresas de metal duro
y para tronzar.

GSZ8-90PEL, GSZ11-90PERL, GSZ4-90EL.: Estas
herramientas eléctricas han sido disefiadas ademas para
cepillar y pulir con accesorios homologados por FEIN
en lugares cubiertos.

Esta herramienta eléctrica es apta ademas para ser utili-
zada con grupos electrégenos de alterna siempre que
dispongan de suficiente potencia y cumplan los requisi-
tos seglin norma ISO 8528 para la clase de ejecucién
G2. Debera prestarse especial atencion a no sobrepasar
el coeficiente de distorsién maximo del 10 % estable-
cido en dicha norma. En caso de duda consulte los datos
del grupo utilizado por Ud.

Instrucciones de seguridad comunes para el tra-
bajo con cepillos, rectificar, pulir, fresar, lijar o
tronzar:

Esta herramienta eléctrica ha sido concebida para amo-
lar, trabajar con cepillos de alambre, fresar, lijar y tron-
zar. Observe todas las indicaciones de seguridad,
instrucciones, ilustraciones y datos que se suministran
con el aparato. En caso de no atenerse a las instruccio-
nes siguientes, ello puede acarrear una electrocucién,
incendio y/o lesiones graves.

No emplee accesorios diferentes de aquellos que el
fabricante haya previsto o recomendado especialmente
para esta herramienta eléctrica. El mero hecho de que
sea acoplable un accesorio a su herramienta eléctrica no
implica que su utilizacion resulte segura.

Las revoluciones admisibles del itil deberan ser como
minimo iguales a las revoluciones maximas indicadas
en la herramienta eléctrica. Aquellos accesorios que
giren a unas revoluciones mayores a las admisibles pue-
den llegar a romperse y salir despedidos.

El diametro exterior y el grosor del util deberan corres-
ponder con las medidas indicadas para su herramienta
eléctrica. Los utiles de dimensiones incorrectas no pue-
den protegerse ni controlarse con suficiente seguridad.

Los discos de deshaste, cilindros de rectificar y demas
accesorios deberan ajustar exactamente sobre el husi-
llo o en la pinza de sujecién de su herramienta eléctri-
ca. Los utiles que no ajusten correctamente sobre el
husillo de la herramienta eléctrica, al girar descentrados,
generan unas vibraciones muy fuertes y pueden hacerle
perder el control sobre el aparato.

En los discos de deshaste, cilindros de rectificar, atiles
de corte y demas accesorios dotados con un vastago de
fijacion éste debera alojarse completamente en la pinza
o en el mandril de sujecion. Debera ser minimo el “vola-
dizo” o tramo sobresaliente del vastago entre muela y
pinza de sujecion. Si el vastago no es sujetado correcta-
mente o si el voladizo de la muela es excesivo, el util
puede llegar a aflojarse y salir despedido a alta velocidad
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No utilice utiles danadoes. Antes de cada uso inspeccio-
nar el estado de los utiles para ver si los discos de des-
baste estan desportillados o fisurados, si los cilindros
de rectificar estan fisurados o muy desgastados, o si
las paas de los cepillos de alambre estan flojas o rotas.
Si se le cae la herramienta eléctrica o el atil, inspec-
cione si han sufrido algin daio o monte otro util en
correctas condiciones. Una vez controlado y montado el
atil sitiese Ud. y las personas circundantes fuera del
plano de rotacion del atil y deje funcionar el aparato en
vacio, a las revoluciones maximas, durante un minuto.
Por lo regular, los dtiles dafiados suelen romperse al
realizar esta comprobacion.

Utilice un equipo de proteccion personal. Dependiendo
del trabajo a realizar use una careta, una proteccion
para los ojos, o unas gafas de proteccion. Si procede,
emplee una mascarilla antipolvo, protectores auditivos,
guantes de proteccion o un mandil especial adecuado
para protegerle de los pequeiios fragmentos que pudie-
ran salir proyectados al desprenderse del util o pieza.
Las gafas de proteccion deberan ser indicadas para pro-
tegerle de los fragmentos que pudieran salir despedidos
al trabajar. La mascarilla antipolvo o respiratoria debera
ser apta para filtrar las particulas producidas al trabajar.
La exposicion prolongada al ruido puede provocar sor-
dera.

Cuide que las personas en las inmediaciones se man-
tengan a suficiente distancia de la zona de trabajo.
Toda persona que acceda a la zona de trabajo debera
utilizar un equipo de proteccion personal. Podrian ser
lesionadas, incluso fuera del 4rea de trabajo inmediato,
al salir proyectados fragmentos de la pieza de trabajo o
del util.

Unicamente sujete el aparato por las empuiiaduras ais-
ladas al realizar trabajos en los que el itil pueda tocar
conductores eléctricos ocultos o el propio cable del
aparato. El contacto con conductores bajo tension
puede hacer que las partes metilicas del aparato le pro-
voquen una descarga eléctrica.

Siempre sujete firmemente la herramienta eléctrica al
ponerla en marcha. Al acelerarse el motor hasta la velo-
cidad maxima puede que el par de reaccién haga que se
le gire bruscamente la herramienta eléctrica.

Siempre que sea posible utilice unas mordazas de
apriete para fijar la pieza de trabajo. Jamas sujete una
pieza de trabajo pequeia con una mano mientras aplica
la herramienta eléctrica con la otra. Al sujetar las piezas
de trabajo pequefias en un dispositivo le quedan a Ud.
las manos libres y puede controlar mejor la herramienta
eléctrica. Al cortar piezas de trabajo cilindricas como,
espigas de madera, barras o tubos éstas tienden a salir
rodando y pueden hacer que el util se enganche y sea
proyectado hacia Ud.

Mantenga alejado de los itiles el cable de conexion. En
caso de que Ud. pierda el control sobre el aparato
puede llegar a cortarse o enredarse el cable de red con
el util y lesionar éste su mano o brazo.

Jamas deposite la herramienta eléctrica antes de que el
atil se haya detenido por completo. El Gtil en funciona-
miento puede llegar a tocar la base de apoyo y hacerle
perder el control sobre la herramienta eléctrica.

Después de haber sustituido un atil o haber realizado
ajustes en el aparato, asegirese de que estén firme-
mente sujetos la tuerca de fijacion de la pinza, el man-
dril o demas elementos de sujecion. Los elementos de
sujecion flojos pueden desajustarse inesperadamente y
hacerle perder el control; los elementos en rotacién
pueden salir violentamente despedidos.

No deje funcionar la herramienta eléctrica mientras la
transporta. El atil en funcionamiento podria lesionarle
al engancharse accidentalmente con su vestimenta.

Limpie periodicamente las rejillas de refrigeracion de
su herramienta eléctrica. El ventilador del motor aspira
polvo hacia el interior de la carcasa, por lo que, en caso
de una acumulacién fuerte de polvo metilico, ello
puede provocarle una descarga eléctrica.

No utilice la herramienta eléctrica cerca de materiales
combustibles. Las chispas producidas al trabajar pueden
llegar a incendiar estos materiales.

No emplee itiles que requieran ser refrigerados con
liquides. La aplicacion de agua u otros refrigerantes
liquidos puede comportar una descarga eléctrica.

Instrucciones de seguridad adicionales para
todas las aplicaciones

Causas del retroceso y advertencias al respecto

El retroceso es una reaccién brusca que se produce al
bloquearse o engancharse el util en rotacién, como un
disco de desbaste, banda de lija, cepillo de alambre, etc.
Al bloquearse o engancharse el (til en funcionamiento,
éste es frenado bruscamente. Ello hace que una herra-
mienta eléctrica incontrolada sea proyectada desde el
punto de bloqueo en sentido opuesto al de rotacién del
atil.

En el caso, p. €j., de que un disco de desbaste se engan-
che o bloquee en la pieza de trabajo, puede suceder que
el canto del disco de desbaste que penetra en el mate-
rial, se enganche, provocando la rotura del disco o el
retroceso brusco de la herramienta eléctrica. Depen-
diendo del sentido de giro y de la posicién del util en el
momento de bloquearse puede que éste resulte despe-
dido hacia, o en sentido opuesto al usuario. Ello puede
provocar ademds la rotura de los discos de desbaste.
El retroceso obedece a una aplicaciéon o manejo incor-
recto de la herramienta eléctrica. Es posible evitarlo si
se respetan las medidas preventivas que a continuacion
se detallan.

Sujete con firmeza la herramienta eléctrica y mantenga
su cuerpo y brazos en una posicion propicia que le per-
mita oponerse a las fuerzas de reaccion. El usuario
puede controlar las fuerzas de retroceso y reaccién si
toma unas medidas preventivas oportunas.

Tenga especial precaucion al trabajar esquinas, cantos
afilados, etc. Evite que el atil de amolar rehote contra
la pieza de trabajo o que se atasque. En las esquinas,
cantos afilados, o al rebotar, el util en funcionamiento
tiende a atascarse. Ello puede hacerle perder el control
o causar un retroceso del util.

No use un disco dentado. Estos (tiles provocan con fre-
cuencia un retroceso brusco de la herramienta eléctrica
o una pérdida del control sobre la misma.



VAl es |

Siempre guie el atil en la direccion de salida del filo del
atil del material (o sea, en igual direccion a la que son
expulsadas las virutas). Si Ud. guia la herramienta eléc-
trica en sentido incorrecto el util tendera a salirse de la
pieza de trabajo y la herramienta eléctrica sera arras-
trada en ese sentido de avance.

Fije firmemente la pieza de trabajo siempre que use
limas rotativas, discos tronzadores, fresas de alta velo-
cidad o fresas de metal duro. Este tipo de dtiles son
propensos a engancharse con facilidad con tan sélo
ladearlos ligeramente en la ranura y pueden provocar
asi un retroceso brusco de la maquina. Al engancharse
el disco tronzador éste suele romperse. Al engancharse
las limas rotativas, fresas de alta velocidad, o fresas de
metal duro, puede que el til se salga de la ranura y le
haga perder el control sobre la herramienta eléctrica.

Jamas aproxime su mano al atil en funcionamiento. En
caso de un retroceso, el ttil podria lesionarle la mano.

No se sitie dentro del area hacia el que se moveria la
herramienta eléctrica al retroceder bruscamente. Al
retroceder bruscamente, la herramienta eléctrica saldra
despedida desde el punto de bloqueo en direccién
opuesta al sentido de giro del til.

Instrucciones de seguridad adicionales para el
deshaste y tronzado
Instrucciones de seguridad particulares para el
deshaste y tronzado:

Utilice exclusivamente utiles homologados para su
herramienta eléctrica y solamente para la aplicacion
recomendada. Ejemplo: Jamas emplee las caras de los
discos tronzadores para amolar. Los discos de tronzar
han sido concebidos para el arranque de material con la
periferia del disco. Si son sometidos a un esfuerzo late-
ral, ello puede provocar su rotura.

Para puntas de amolar conicas y rectas con rosca, sola-
mente emplee mandriles en buen estado del tamaio y
longitud correctos y con la cara de asiento sin rebajar.
Los mandriles apropiados reducen el riesgo de una
posible rotura.

Evite que se bloquee el disco tronzador y una presion de
aplicacion excesiva. No realice cortes demasiado pro-
fundos. Al solicitar excesivamente el disco tronzador
éste es mds propenso a ladearse, bloquearse, a retroce-
der bruscamente, o a romperse.

No coloque su mano delante o detras del disco tronza-
dor en funcionamiento. Mientras que al cortar el disco
tronzador es guiado en sentido opuesto a su mano, en
caso de rechazo, la herramienta eléctrica con el disco en
rotacién pueden ser impulsados directamente contra
Ud.

Si el disco tronzador se atasca o si tuviese que inte-
rrumpir el corte, desconecte el aparato y manténgalo
en esa posicion, sin moverlo, hasta que el disco se haya
detenido por completo. Jamas intente sacar el disco
diamantado en marcha de la ranura de corte, ya que
ello podria provocar un retroceso. Investigue y subsane
la causa del atasco.

No intente conectar la herramienta eléctrica, estando
insertado el disco en la ranura de corte. Una vez fuera
de la ranura de corte, espere a que el disco tronzador
haya alcanzado las revoluciones maximas, y prosiga
entonces el corte con cautela. En caso contrario el
disco podria atascarse, salirse de la ranura de corte, o
retroceder bruscamente.

Soporte placas o piezas de trabajo grandes para reducir
el riesgo de retroceso debido a un atasco del disco tron-
zador. Las piezas de trabajo grandes tienden a curvarse
por su propio peso. La pieza de trabajo debera apo-
yarse desde abajo a ambos lados del disco, tanto cerca
de la linea de corte como en el borde.

Proceda con especial cautela al realizar “cortes por
inmersion” en paredes o superficies de similar natura-
leza. Al ir profundizando el disco tronzador, éste puede
rebotar bruscamente al topar con tuberias de gas o
agua, conductores eléctricos, u otros objetos.

Instrucciones de seguridad adicionales para el
trabajo con cepillos de alambre

Instrucciones de seguridad especificas para el
trabajo con cepillos de alambre (GSZ8-90PEL,
GSZ11-90PERL, GSZ4-90EL):

Considere que las pias de los cepillos de alambre pue-
den desprenderse también durante un uso normal. No
fuerce las pias ejerciendo una fuerza de aplicacion
excesiva. Las puas desprendidas pueden traspasar muy
facilmente tela delgada y/o la piel.

Antes de utilizarlos deje funcionar los cepillos a la velo-
cidad de trabajo al menos durante un minuto. Preste
atencion a que durante este tiempo no se encuentre
ninguna persona delante del cepillo o en linea con el
mismo. Durante esta prueba pueden soltarse y salir
proyectados fragmentos de alambre.

No oriente el cepillo de alambre en direccion a su
cuerpo. Al trabajar con estos cepillos pueden salir pro-
yectados a gran velocidad pequefias particulas o frag-
mentos de alambre capaces de traspasar la piel.

Instrucciones de seguridad especificas para el
pulido (GSZ8-90PEL, GSZ11-90PERL, GSZ4-90EL):

Evite que queden partes sueltas en la caperuza para
pulir, especialmente el cordén de sujecion. Recoja o
corte los cahos del cordon de sujecion. Los cabos suel-
tos del cordén pueden enredarse con sus dedos o la
pieza de trabajo.

Instrucciones de seguridad adicionales

Asegurese de que los atiles vayan montados segin ins-
trucciones del fabricante. Los atiles montados deberan
girar sin rozar en ningan lado. Los utiles incorrecta-
mente montados pueden aflojarse durante el trabajo y
salir despedidos.

Trate cuidadosamente los dtiles y guardelos segin ins-

trucciones del fabricante. Los utiles dafiados pueden
fisurarse y desintegrarse durante el trabajo.
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En los utiles dotados con una rosca de fijacion, ohserve
que la longitud de la misma sea suficiente para que
pueda penetrar hasta el fondo el husillo de la herra-
mienta eléctrica. El atil debera tener el mismo tipo de
rosca de fijacion que el husillo. Los utiles incorrecta-
mente montados pueden aflojarse durante el funciona-
miento y causar accidentes.

No oriente la herramienta eléctrica contra Ud. mismo,
contra otras personas, ni contra animales. Podria acci-
dentarse con los utiles afilados o muy calientes.

Preste atencion a los conductores eléctricos y a las
tuberias de agua y gas ocultas. Antes de comenzar a
trabajar explore la zona de trabajo, p. ej., con un detec-
tor de metales.

Utilice un equipo de aspiracion estacionario, limpie con
frecuencia las rejillas de refrigeracion, y conecte la
herramienta eléctrica a través de un interruptor dife-
rencial (FI). En caso de trabajar metales bajo unas con-
diciones extremas puede llegar a depositarse polvo
conductor de corriente en el interior de la herramienta
eléctrica. Ello puede mermar la eficacia del aislamiento
de proteccién de la herramienta eléctrica.

Esta prohibido fijar rotulos o senales a la herramienta
eléctrica con tornillos o remaches. Un aislamiento
dafiado no le protege de una electrocucién. Emplee eti-
quetas autoadhesivas.

Antes de la puesta en marcha inspeccione si estan
daiiados el cable de red y el enchufe.

Recomendacion: Siempre opere la herramienta eléctri-
ca a través de un interruptor diferencial (RCD) con una
corriente de disparo maxima de 30 mA.

Vibraciones en la mano/brazo

El nivel de vibraciones indicado en estas instrucciones
ha sido determinado segln el procedimiento de medi-
cion fijado en la norma EN 60745 y puede servir como
base de comparacién con otras herramientas eléctricas.
También es adecuado para estimar provisionalmente la
emision de vibraciones.

El nivel de vibraciones indicado ha sido determinado
para las aplicaciones principales de la herramienta eléc-
trica. Por ello, el nivel de vibraciones puede ser dife-
rente si la herramienta eléctrica se utiliza en otras
aplicaciones, con utiles diferentes, o si el manteni-
miento de la misma fuese deficiente. Ello puede supo-
ner un aumento drastico de la emision de vibraciones
durante el tiempo total de trabajo.

Para determinar con exactitud la emisién de las vibra-
ciones, es necesario considerar también aquellos tiem-
pos en los que el aparato esté desconectado, o bien,
esté en funcionamiento, pero sin ser utilizado real-
mente. Ello puede suponer una disminucién dréstica de
la emisién de vibraciones durante el tiempo total de tra-
bajo.

Fije unas medidas de seguridad adicionales para prote-
ger al usuario de los efectos por vibraciones, como por
ejemplo: Mantenimiento de la herramienta eléctrica y
de los dtiles, conservar calientes las manos, organiza-
cion de las secuencias de trabajo.

Los valores indicados para las vibraciones emitidas son
aplicables para el amolado en seco de metal con muelas
abrasivas. En aplicaciones de otro tipo, como el fresado
con fresas de metal duro, puede que se emitan unas
vibraciones diferentes.

Manipulacién con materiales peligrosos

Al trabajar con esta herramienta en desbaste de material
se genera polvo que puede ser peligroso.

El contacto o inspiracién de ciertos materiales en polvo
como, p. ej., el amianto o los materiales que lo conten-
gan, pinturas con plomo, metales, ciertos tipos de
madera, minerales, particulas de silice de materiales a
base de mineral, disolventes de pintura, conservadores
de la madera y antifouling para embarcaciones puede
provocar en las personas reacciones alérgicas y/o enfer-
medades respiratorias, cancer, dafios congénitos o tras-
tornos reproductivos. El riesgo derivado de la
inspiracién de material en polvo depende de la frecuen-
cia de exposicion al mismo. Utilice un sistema de aspi-
racién apropiado para el polvo producido en
combinacién con un equipo de proteccién personal y
cuide que esté bien ventilado el puesto de trabajo. Se
recomienda que los materiales que contengan amianto
sean procesados por especialistas.

El polvo de madera y el de aleaciones ligeras, asi como
la mezcla de sustancias quimicas con material en polvo
caliente pueden llegar a autoinflamarse o provocar una
explosion. Evite el salto de chispas en direccién al depo-
sito de polvo asi como el sobrecalentamiento de la
herramienta eléctrica y de la pieza a lijar, vacie con sufi-
ciente antelacién el depésito de polvo, respete las ins-
trucciones de trabajo del fabricante del material y las
prescripciones vigentes en su pais sobre los materiales
a trabajar.

Indicaciones para el manejo.

Si durante el funcionamiento de la rectificadora recta
ésta hubiese dejado de alimentarse, incluso breve-
mente, p. ej., al sacar el enchufe de la red, la proteccion
contra rearranque (en GSZ8..., GSZ11...) se encarga de
que al volver a alimentarse, ésta no vuelva a conectarse
automidticamente.

Las rectificadoras rectas (modelos GSZ8..., GSZ11...)
vienen equipadas con una proteccién contra sobrecarga
y bloqueo. En caso de sobrecarga o bloqueo del dtil se
corta la alimentacién del motor. En ese caso desconecte
la herramienta eléctrica, siquela de la pieza de trabajo e
inspeccione el Gtil. A continuacion, vuelva a conectar la
herramienta eléctrica.

Emplee una pinza de sujecion apropiada para el dtil de
amolar utilizado.

Inserte hasta el tope en la pinza de sujecion el vastago
de sujecién del util de amolar.

Preste atencidn a que el vastago de sujecidn del atil de
amolar no sobresalga més de la medida (a) especificada
por el fabricante del mismo (ver pagina 13).

Guie la herramienta eléctrica con movimiento de vaivén
ejerciendo una presién uniforme para evitar un calenta-
miento excesivo superficial de la pieza.
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Reparacion y servicio técnico.

B En caso de trabajar metales bajo unas condi-
ciones extremas puede llegar a depositarse
polvo conductor de corriente en el interior

de la herramienta eléctrica. Ello puede mermar la efica-

cia del aislamiento de proteccién de la herramienta
eléctrica. Limpie con frecuencia el interior de la herra-

mienta eléctrica soplando aire comprimido seco y

exento de aceite por las rejillas de refrigeracion, y

conecte la herramienta eléctrica a través de un interrup-

tor diferencial (Fl).

En caso de que se dafie el cable de conexién de la herra-

mienta eléctrica es necesario sustituirlo por un cable de

repuesto original adquirible a través de uno de los ser-
vicios técnicos FEIN.

La lista de piezas de recambio actual para esta herra-

mienta eléctrica la encuentra en internet bajo

www.fein.com.

Si fuese preciso, puede sustituir Ud. mismo las piezas

siguientes:

Utiles, pinza de sujecion

Garantia.

La garantia del producto se realiza de acuerdo a las
regulaciones legales vigentes en el pais de adquisicidn.
Adicionalmente, FEIN ofrece una garantia ampliada de
acuerdo con la declaracién de garantia del fabricante
FEIN.

El material de serie suministrado con su herramienta
eléctrica puede que no corresponda en su totalidad al
material descrito o mostrado en estas instrucciones de
servicio.

Declaracion de conformidad.

La empresa FEIN declara bajo su propia responsabilidad
que este producto cumple con las disposiciones perti-

nentes detalladas en la Gltima pagina de estas instruccio-
nes de servicio.

Expediente técnico en: C. & E. Fein GmbH,

D-73529 Schwibisch Gmiind

Proteccion del medio ambiente,
eliminacion.

Los embalajes, y las herramientas eléctricas y accesorios
inservibles deberan entregarse a los puntos de recogida

correspondientes para que puedan ser sometidos a un
reciclaje ecoldgico.

Accesorios disponibles (ver pagina 13).

Unicamente utilice accesorios originales FEIN. Los acce-
sorios deberan ser los apropiados para el tipo de herra-
mienta eléctrica utilizado.

A Pinza de sujecién
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Manual de instrucgdes original.

Simbolos utilizados, abreviacdes e termos.

Simholo, sinal

Explicagcao

N3o entrar em contacto com as pegas em rotagio da ferramenta elétrica.

Trabalhar de acordo com as indicagées dos textos ou dos graficos ao lado!

Simbolo geral de proibigdo. Esta agdo ¢ proibida.

E imprescindivel ler os documentos em anexo, portanto a instrugio de servigo e as indica-
¢Bes gerais de seguranca.

Puxar a ficha de rede da tomada de rede antes desta etapa de trabalho. Caso contrério ha
perigo de lesdes devido a arranque da ferramenta elétrica.

Usar protegio para os olhos durante o trabalho.

Usar protegdo auricular durante o trabalho.

Usar luvas durante o trabalho.

Uma superficie, que pode ser tocada, é muito quente e por isto perigosa.

Superficie de preensio

Informagao adicional.

Autentica a conformidade da ferramenta elétrica em relagio as diretivas da Comunidade
Européia.

Esta nota indica uma situagdo possivelmente perigosa, que pode levar a graves lesGes ou
até a morte.

Ferramentas elétricas velhas e outros produtos eletrotécnicos e elétricos velhos devem ser
separados e reciclados de forma ecoldgica.

Produto com isolamento duplo ou reforgado

Pequeno n° de rotagdes

Grande n° de rotacées

Sinal Unidade internacional | Unidade nacional | Explicagao

n /min, min'1, rpm, r/min | rpm Ndmero de rotagdes de dimensionamento
ny /min, min™!, rpm, r/min | rpm Numero de rotagdes em vazio

Py \i W Consumo de poténcia

P W A Débito de poténcia

% \ \ Tensdo admissivel

f Hz Hz Frequéncia

M.. mm mm Medida, rosca métrica

%) mm mm Didmetro para uma pega redonda

7 mm mm @p=max. didmetro do rebolo feito de pro-
gi@j duto abrasivo ligado

éz mm mm @p=max. didmetro da fresa de metal duro
ey mm mm @p=méx. didmetro de ferramentas de poli-
9o @D mento
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Sinal Unidade internacional | Unidade nacional | Explicagao
i kg kg Peso conforme EPTA-Procedure 01
L4 dB dB Nivel de pressdo acUstica
Lya dB dB Nivel da poténcia acustica
Lpcpeak dB dB Maximo nivel de pressio acustica
K. Aceleragio
a m/s2 m/s? Valor de emissdo de oscilagdes conforme
EN 60745 (soma dos vetores das trés dire-
coes)
a,se m/s2 m/s? Valor de emissdo de oscilagdes (lixamento
de superficie com rectificadora recta)
a,p m/s? m/s? Valor de emissdo de oscilagdes (polir com
rectificadora recta)
m, s, kg, A, mm, V, m, s, kg, A, mm, V, | Unidades bésicas e deduzidas do sistema de
W, Hz, N, °C, dB, W, Hz, N, °C, dB, | unidades internacional SI.
min, m/s min, m/s
Para a sua seguranca. Indicacoes de seguranca gerais para lixar, traba-
UWATENGAGJ Devem ser lidas todas as indicagies  Ihar com escovas de arame, para polir, fresar,

de adverténcia e todas as instru-
¢oes. O desrespeito as adverténcias e instrugdes apre-
sentadas abaixo pode causar choque elétrico, incéndio
e/ou graves lesdes.
Guarde bem todas as adverténcias e instrugdes para
futura referéncia.
Nao utilizar esta ferramenta elétrica antes de ter
lido atentamente e compreendido a Instrugdo de
servigo e as “Indicagdes gerais de seguranga”
(nimero de documento 3 41 30 054 06 1) fornecidas
com o aparelho. A documentagio mencionada deve ser
guardada para futura referéncia e deve ser entregue
com a ferramenta elétrica caso esta for passada a diante
ou vendida.
Observar também as respectivas diretivas de protegio
de trabalho.

Finalidade da ferramenta:

Rectificadora recta manual para lixagem a seco de metal
com rebolos pequenos (pinos abrasivos), para fresar
metal com fresadoras de metal duro e para separar por
rectificagdo.

GSZ8-90PEL, GSZ11-90PERL, GSZ4-90EL.: Estas ferra-
mentas eléctricas também sao destinadas para escovar e
para polir com os acessérios homologados pela FEIN,
em dareas protegidas contra intempéries.

Esta ferramenta elétrica também é prevista para a utili-
zagdo junto com geradores de corrente alternada, com
poténcia suficiente, de acordo com a norma ISO 8528,
classe de execugdo G2. Esta norma nio é satisfeita, prin-
cipalmente se o coeficiente de distorgdo nio-linear
ultrapassar 10 %. Se houver duvidas, informe-se sobre
o gerador utilizado.

lixar com lixa de papel ou separar por rectifica-
¢ao:

Esta ferramenta eléctrica pode ser utilizada como lixa-
deira, escova metalica, maquina para polir, para fresar,
para lixar com lixa de papel e como maquina para sepa-
rar por rectificacao. Observar todas as indicacoes de
seguranca, as instrugdes, as apresentacdes e os dados
fornecidos com o aparelho. O desrespeito das seguintes
instrugdes pode levar a um choque eléctrico, incéndio
e/ou graves lesdes.

Nao utilizar acessérios, que nao foram especialmente
previstos e recomendados pelo fabricante para serem
utilizados com esta ferramenta elétrica. O facto de
poder fixar o acessério a esta ferramenta elétrica, ndo
garante uma aplicagdo segura.

0 namero de rotagcao admissivel da ferramenta de tra-
balho deve ser no minimo tao alto quanto o0 maximo
namero de rotacao indicado na ferramenta elétrica.
Acessorios que girem mais rapido do que permitido,
podem quebrar e serem atirados para longe.

0 diametro exterior e a espessura da ferramenta de tra-
balho devem corresponder as indicagdes de medida da
sua ferramenta elétrica. Ferramentas de trabalho incor-
retamente medidas podem nio ser suficientemente
blindadas nem controladas.

Discos abrasivos, cilindros abrasivos ou outros acesso-
rios devem caber exactamente no veio de rectificagao
da sua ferramenta eléctrica. Ferramentas de trabalho,
que ndo couberem exactamente na admissao da ferra-
menta eléctrica, giram irregularmente, vibram forte-
mente e podem levar a perda de controlo.
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Discos, cilindros, ferramentas de corte ou outros aces-
sorios, montados num espigao, devem ser colocados
completamente na pinca de aperto ou no mandril. A
“protuberancia” ou seja, a parte livre do puncao entre
o reholo e a pinca de aperto ou 0 mandril deve ser mini-
ma. Se o espigdo nio for suficientemente tensionado
ou se o rebolo tiver uma demasiada saliéncia, a ferra-
menta de trabalho pode se soltar e ser atirada para fora
com alta velocidade.

Nao utilizar ferramentas de trabalho danificadas. Antes
de cada utilizagao devera controlar as ferramentas de
trabalho, e verificar se por exemplo os cilindros abrasi-
vos apresentam fissuras e estilhacos, se pratos abrasi-
vos apresentam fissuras, se ha desgaste ou forte
atricao, se as escovas e arame apresentam arames
soltos ou quebrados. Se a ferramenta eléctrica ou a fer-
ramenta de trabalho cairem, devera verificar se sofre-
ram danos, caso contrario devera utilizar uma
ferramenta de trabalho intacta. Apés ter controlado e
introduzido a ferramenta de trabalho, devera manter si
proprio e as pessoas que se encontrem nas proximida-
des, fora da area de rotagao da ferramenta de trabalho
e permitir que o aparelho funcione durante um minuto
com o maximo namero de rotagao. A maioria das ferra-
mentas de trabalho danificadas quebram durante este
periodo de teste.

Utilizar um equipamento de protecao pessoal. De
acordo com a aplicacao, devera utilizar uma protecao
para todo o rosto, protecéo para os olhos ou éculos pro-
tetores. Se for necessario, devera utilizar uma mascara
contra pé, protecao auricular, luvas de protegao ou um
avental especial, para proteger-se de pequenas parti-
culas de amoladura e de material. Os olhos devem ser
protegidos contra particulas a voar, produzidas durante
as diversas aplicagbes. A mascara contra pé ou a masca-
ra de respiragido devem ser capazes de filtrar o pé pro-
duzido durante a respectiva aplicagdo. Se for sujeito
durante longo tempo a fortes ruidos, podera sofrer a
perda da capacidade auditiva.

Observe que as outras pessoas mantenham uma distan-
cia segura em relagao ao seu local de trabalho. Cada
pessoa que entrar na area de trabalho, devera usar um
equipamento de protecao pessoal. Estilhagos da peca a
ser trabalhada ou ferramentas de trabalho quebradas
podem voar e causar lesdes fora da drea imediata de tra-
balho.

Ao executar trabalhos durante os quais podem ser atin-
gidos cahos elétricos ou o préprio cabo de rede devera

sempre segurar a ferramenta elétrica pelas superficies
de punho isoladas. O contacto com um cabo sob ten-

sdo também pode colocar sob tensio as pegas metalicas
do aparelho e levar a um choque elétrico.

Sempre segurar firmemente a ferramenta eléctrica ao
liga-la. Ao acelerar, até alcangar a plena velocidade, é
possivel que o momento de reacgao do motor leve a
ferramenta eléctrica a se torcer.

Se possivel, deverao ser utilizadas pincas de aperto
para fixar a peca a ser trabalhada. Jamais segure uma
pequena peca numa mao e a ferramenta eléctrica na
outra mao ao utiliza-la. Quando as pegas pequenas sio
fixadas, as duas mios estdo livres para um melhor con-
trole da ferramenta eléctrica. Ao cortar pegas redondas,
como buchas, material de biela ou tubos, estas tém a
tendéncia de rolar, sendo que a ferramenta de trabalho
pode emperrar e ser atirada na direcgdo do operador.

Manter o cabo de conexao afastado de ferramentas de
trabalho em rotacao. Se perder o controlo sobre o apa-
relho, é possivel que o cabo de rede seja cortado ou
enganchado e a sua mio ou brago sejam puxados contra
a ferramenta de trabalho em rotagio.

Jamais depositar a ferramenta elétrica, antes que a fer-
ramenta de trabalho esteja completamente parada. A
ferramenta de trabalho em rotagio pode entrar em
contacto com a superficie de apoio, provocando uma
perda de controlo da ferramenta elétrica.

Depois de mudar ferramentas de trabalho ou configura-
cdes no dispositivo, a porca de aperto, 0 mandril ou os
outros elementos de fixagao devem ser apertados. Ele-
mentos de fixagdo, soltos, podem se deslocar repenti-

namente e levar a perda de controle; componentes em

rotagdo, que nio estejam fixos, podem ser atirados para
fora violentamente.

Nao permitir que a ferramenta elétrica funcione
enquanto estiver a transporta-la. A sua roupa pode ser
agarrada devido a um contacto acidental com a ferra-
menta de trabalho em rotagio, de modo que a ferra-
menta de trabalho possa ferir o seu corpo.

Limpar regularmente as aberturas de ventilagao da sua
ferramenta elétrica. A ventoinha do motor puxa p6
para dentro da carcaga, e uma grande quantidade de pé
de metal pode causar perigos elétricos.

Nao utilizar a ferramenta elétrica perto de materiais
inflamaveis. Faiscas podem incendiar estes materiais.

Nao utilizar ferramentas de trabalho que necessitem
agentes de refrigeracéo liquidos. A utilizagio de dgua
ou de outros agentes de refrigeragio liquidos pode pro-
vocar um choque elétrico.

Outras indicacdes de seguranca para todas as
aplicacoes
Contra-golpe e respectivas adverténcias

Contra-golpe é uma repentina reacgio devido a uma
ferramenta de trabalho travada ou bloqueada, como
por exemplo um disco abrasivo, uma fita abrasiva, uma
escova de arame etc. Um travamento ou um bloqueio
levam a uma parada abrupta da ferramenta de trabalho
em rotagdo. Desta forma, uma ferramenta eléctrica é
descontroladamente acelerada no sentido contrario da
rotagdo da ferramenta de trabalho.

Se por exemplo um disco abrasivo travar ou bloquear
numa pega a ser trabalhada, o canto do disco abrasivo
pode mergulhar na peca a ser trabalhada e encravar-se,
quebrando o disco abrasivo ou causando um contra-
golpe. O disco abrasivo se movimenta entio no sentido
do operador ou para longe deste, dependendo do sen-
tido de rotagdo do disco no local do bloqueio. Também
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é possivel que os discos abrasivos quebrem.

Um contra-golpe é a consequéncia de uma utilizagdo
incorrecta ou indevida da ferramenta eléctrica. Ele pode
ser evitado por apropriadas medidas de cuidado, como
descrito a seguir.

Segurar firmemente a ferramenta eléctrica e posicionar
o seu corpo e os bracos de modo que possa resistir as
forcas de um contragolpe. O operador pode controlar
as forgas de contra-golpe e as forgas de reacgdo através
de medidas de cuidado apropriadas.

Trabalhar com especial cuidado na area ao redor de
esquinas, cantos afiados etc. Evite que ferramentas de
trabalho sejam ricocheteadas e travadas pela peca a
ser trabalhada. A ferramenta de trabalho em rotagio
tende a travar em esquinas, em cantos afiados ou se for
ricocheteada. Isto causa uma perda de controlo ou um
contra-golpe.

Nao utilizar laminas de corte dentadas. Estas ferramen-
tas de trabalho causam frequentemente um contragolpe
ou a perda de controlo sobre a ferramenta eléctrica.

Sempre conduzir a ferramenta de trabalho no material,
na mesma direcgdo em que o gume de corte sai do
material (corresponde a direc¢ao na qual as aparas sao
expulsas). Se a ferramenta eléctrica for conduzida na
direcgdo errada, a ferramenta de trabalho sera expulsa
da pega a ser trabalhada, sendo que a borda de corte da
ferramenta eléctrica serd puxada nesta direcgdo de
avango.

Sempre fixar a peca a ser trabalhada ao utilizar setas
rotativas, discos de corte, ferramentas de fresagem de
alta velocidade ou ferramentas de fresagem de metal
duro. Ja um pequeno emperramento na ranhura faz
com que estas ferramentas de trabalho se enganchem e
causem um contragolpe. Quando um disco de corte se
engancha, ele normalmente se quebra. Se laminas de
corte de ago, ferramentas de fresagem de alta veloci-
dade ou setas rotativas se engancharem, é possivel que
a ferramenta de trabalho salte para fora da ranhura e
leve a uma falta de controlo sobre a ferramenta eléctri-
ca.

Jamais permita que as suas maos se encontrem perto
de ferramentas de trabalho em rotagao. No caso de um
contra-golpe a ferramenta de trabalho podera passar
pela sua mao.

Evite que o seu corpo se encontre na area, na qual a fer-
ramenta elétrica possa ser movimentada no caso de um
contra-golpe. O contra-golpe forca a ferramenta elétri-
ca no sentido contrario ao movimento do disco abra-
sivo no local do bloqueio.

Indicacdes de seguranca adicionais para lixar e
para cortar por retificacao

Indicacdes de seguranca especiais para lixar e
para cortar por retificagao:

S0 utilizar tipos de discos abrasivos exclusivamente
recomendados para a sua ferramenta eléctrica e so
para as possibilidades de emprego homologadas.
Exemplo: Jamais lixar com a superficie lateral de um
disco de corte. Discos de corte sdo destinados para o
desbaste de material com o canto do disco. Uma forga
lateral sobre estes corpos abrasivos pode quebra-los.

Para pontas esmeris conicas e rectas, com rosca, sé
devera usar espigdes nao danificados do tamanho e
comprimento correctos, sem rebaixamento no ombro.
EspigSes apropriados reduzem a possibilidade de uma
ruptura.

Evitar um bloqueio do disco de corte ou uma forga de
pressao demasiado alta. Nao efectuar cortes extrema-
mente profundos. Uma sobrecarga do disco de corte
aumenta o desgaste e a predisposi¢do para emperrar e
bloquear e portanto a possibilidade de um contra-golpe
ou uma ruptura do corpo abrasivo.

Evitar tocar, com a mao, na area que se encontra na
frente ou atras do disco de corte em rotagao. Se o disco
de corte for conduzido na pega a ser trabalhada, para
frente, afastando-se da sua mio, é possivel que no caso
de um contragolpe a ferramenta eléctrica, junto com o
disco em rotagio, sejam atiradas directamente na direc-
¢do da pessoa a operar o aparelho.

Se o disco de corte emperrar ou se o trabalho for inter-
rompido, devera desligar o aparelho e manté-lo parado,
até o disco parar completamente. Jamais tentar puxar
o disco de corte para fora do corte enquanto ainda esti-
ver em rotagao, caso contrario podera ser provocado
um contra-golpe. Verificar e eliminar a causa do emper-
ramento.

Nao ligar novamente a ferramenta eléctrica, enquanto

ainda estiver na peca a ser trabalhada. Permita que o

disco de corte alcance o seu completo nimero de rota-
c¢ao, antes de continuar cuidadosamente a cortar. Caso
contrario é possivel que o disco emperre, pule para fora
da pega a ser trabalhada ou cause um contra-golpe.

Apoiar placas ou pecas grandes, para reduzir um risco
de contra-golpe devido a um disco de corte emperrado.
Pecas grandes podem curvar-se devido ao préprio
peso. A pega a ser trabalhada deve ser apoiada de
ambos os lados do disco, tanto nas proximidades do
corte como também nos cantos.

Tenha muito cuidado ao efectuar “Cortes de imersao”
em paredes existentes ou em outras superficies, onde
nao é possivel reconhecer o que ha por detras. O disco
de corte pode causar um contra-golpe se cortar aciden-
talmente tubulagSes de gas ou de agua, cabos eléctricos
ou outros objectos.

Indicagoes de seguranca adicionais para traba-
Ihar com escovas de arame

Adverténcias especiais de seguranca especificas
para trabalhar com escovas de arame
(GSZ8-90PEL, GSZ11-90PERL, GSZ4-90EL):

Esteja ciente que a escova de arame tamhém perde
pedacgos de arame durante a utilizagao normal. Nao
sobrecarregue os arames exercendo uma forca de pres-
sao demasiada. Pedagos de arame a voar, podem pene-
trar facilmente em roupas finas e/ou na pele.

Permita que as escovas funcionem, no minimo um
minuto, com velocidade de trabalho antes de serem
usadas. Observe que, neste periodo, nenhuma outra
pessoa se encontre na frente ou em linha com a escova.
Durante o o periodo de pré-funcionamento podem
voar pedagos de arame.



Apontar a escova de arame, em rotacao, para longe de
si. Ao trabalhar com estas escovas é possivel que
pequenas particulas e minimos pedacinhos de arame
voem com alta velocidade e penetrem na pele.

Indicacdes especiais de seguranca para polir
(GSZ8-90PEL, GSZ11-90PERL, GSZ4-90EL):

Nao permitir que hajam partes soltas da boina de poli-
mento, principalmente cordoes de fixagao. Os corddes
de fixagao devem ser bem arrumados ou cortades. Cor-
ddes de fixagao soltos e em rotagdo podem agarrar os
seus dedos ou prender-se na pega a ser trabalhada.

Outras indicacoes de seguranca

Assegure-se de que as ferramentas de trabalho sejam
montadas de acordo com as instrugdes do fabricante. E
necessario que as ferramentas de trabalho montadas
possam girar livremente. Ferramentas de trabalho
incorretamente montadas podem soltar-se durante o
trabalho e ser atiradas para longe.

Tratar os rebolos com cuidado e guarda-los de acordo
com as indicacdes do fabricante. Rebolos danificados
podem rachar e estoirar durante o trabalho.

Ao utilizar ferramentas de trabalho com adaptador de
rosca, ohserve que a rosca da ferramenta de trabalho
seja suficientemente comprida para aceitar o compri-
mento do veio da ferramenta elétrica. A rosca da ferra-
menta de trabalho deve corresponder a rosca do fuso.
Ferramentas de trabalho incorretamente montadas
podem se soltar durante o funcionamento e causar
lesGes.

Nao apontar a ferramenta elétrica na sua diregcao, nem
na direcao de outras pessoas ou animais. Ha perigo de
lesdes devido a ferramentas de trabalho afiadas ou
quentes.

Tenha atencao com cabos elétricos, tubos de gas e de
agua escondidos. Controlar a 4rea de trabalho com
p. ex. um detetor de metal, antes de iniciar o trabalho.

Usar um equipamento de aspiracao estacionario,
soprar frequentemente as aberturas de ventilagao e
conectar um disjuntor de corrente de avaria. Em casos
de aplicagSes extremas, € possivel que, durante o pro-
cessamento de metais, se deposite p6 condutivo no
interior da ferramenta elétrica. O isolamento de prote-
¢do da ferramenta elétrica pode ser prejudicado.

E proibido aparafusar ou rebitar placas e simholos na
ferramenta elétrica. Um isolamento danificado nio
oferece qualquer protegdo contra choques elétricos.
Utilizar placas adesivas.

Controlar, antes de colocar em funcionamento, se o
caho de rede e a ficha de rede apresentam danos.

Recomendacao: Sempre operar a ferramenta elétrica
por meio de um disjuntor de corrente de avaria (RCD)
com corrente de avaria de dimensionamento de 30 mA
ou menos.

Vibracao da mao e do braco

O nivel de oscilagdes indicado nestas instrugdes de ser-
vigo foi medido de acordo com um processo de medi-
¢do normalizado pela norma EN 60745 e pode ser
utilizado para a comparagio de aparelhos. Ele também
¢ apropriado para uma avaliagio preliminar da carga de
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vibragdes.

O nivel de vibragdes indicado representa as aplicagSes
principais da ferramenta elétrica. Se a ferramenta elétri-
ca for utilizada para outras aplicagdes, com outras ferra-
mentas de trabalho ou com manutencio insuficiente, é
possivel que o nivel de vibragdes seja diferente. Isto
pode aumentar nitidamente o impacto de vibragdes
durante o completo periodo de trabalho.

Para uma avaliagdo exata do impacto de vibragGes, tam-
bém deveriam ser considerados os periodos nos quais
o aparelho esta desligado ou funciona sem estar real-
mente a ser empregado. Isto pode reduzir nitidamente
o impacto de vibragdes durante o completo periodo de
trabalho.

Como medidas de seguranga adicionais para a protegio
do operador contra o efeito das vibrages, deveria
determinar por exemplo: Manutengio de ferramentas
elétricas e de ferramentas de trabalho, manter as maos
quentes e organizagio dos processos de trabalho.

Os valores de emissdo de oscilagdes sdo indicados para
lixar a seco em metal com pinos abrasivos. Outras apli-
cagdes, como fresar com fresas de metal duro, podem
levar a outros valores de emissio de oscilagdes.

Manuseio de pos nocivos

Durante processos de desbaste de material sio produ-
zidos pds que podem ser nocivos a saude.

O contacto ou a inalagdo de alguns pds, como p. ex. de
asbesto ou materiais que contém asbesto, de pinturas
que contém chumbo, de metal, de alguns tipos de
madeira, de minerais, de particulas de silicato de subs-
tancias minerais, de solventes de tintas, de preservantes
de madeira e de antifouling para veiculos aquaticos,
podem provocar reagdes alérgicas em pessoas e/ou
doengas das vias respiratdrias, cancro e danos de repro-
duggo. O risco devido 2 inalagdo de pés depende da
exposigdo. Utilize uma aspiragdo apropriada para os pé
produzido, assim como um equipamento de protegio
pessoal e assegure uma boa ventilagio do local de tra-
balho. O processamento de materiais que contém
asbesto s6 deve ser realizado por pessoal especializado.
Em condigdes desfavoraveis é possivel que pé de
madeira e pé de metal leve, misturas quentes de pé de
lixa e substancias quimicas possam se inflamar ou causar
uma explosio. Evite voo de faiscas na diregio do con-
tentor de pd, assim como o sobreaquecimento da fer-
ramenta elétrica e do material a ser lixado, esvaziar o
contentor de pé a tempo e observe as indicagdes de
trabalho do fabricante do material, assim como as dire-
tivas para os materiais a serem trabalhados, vigentes no
seu pais.

Instrucoes de servigo.

O bloqueio de rearranque (em GSZ8..., GSZ11...) evita
que a rectificadora recta possa arrancar automatica-
mente, caso, durante o funcionamento, ocorrer uma
interrupgdo da alimentagao de rede, mesmo que apenas
breve, se p. ex. a ficha de rede tiver sido puxada da
tomada.
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A rectificadora recta esta equipada com uma protecgao
contra sobrecarga e bloqueio (em GSZ8..., GSZ11...). A
alimentagdo de corrente eléctrica é interrompida em
caso de sobrecarga ou de bloqueio da ferramenta de
trabalho. Neste caso, desligue a ferramenta eléctrica,
remova-a da pega a ser trabalhada e verifique a ferra-
menta de trabalho. Em seguida se deve ligar novamente
a ferramenta eléctrica.

Utilizar uma pinga de aperto apropriada para o rebolo.
Introduzir o encabadouro de aperto do rebolo comple-
tamente na pinga de aperto.

Manter o méximo comprimento saliente da haste (a) do
rebolo de acordo com as indicagdes do fabricante
(veja pagina 13).

Movimentar a ferramenta elétrica, com pressio uni-
forme, para I e para ca, para que a superficie da pega a
ser trabalhada n3o se torne demasiadamente quente.

Manutencao e servigco pés-venda.
No caso de aplicagdes extremas, é possivel

que durante o processamento de metais se
deposite pé condutivo no interior da ferra-
menta elétrica. O isolamento de protegio da ferra-
menta elétrica pode ser prejudicado. Sopre o interior
da ferramenta elétrica em intervalos regulares, através
das aberturas de ventilagdo, com ar comprimido seco e
isento de dleo e intercalar um disjuntor de corrente de
avaria (Fl).
Se o cabo de conexio da ferramenta elétrica estiver
danificado, devera ser substituido por um cabo de
conexdo especialmente disposto, adquirivel no servigo
pos-venda FEIN.
A atual lista de pegas sobressalentes desta ferramenta
elétrica se encontra na internet em www.fein.com.
As seguintes pecas podem ser substituidas pelo utente:
Ferramentas de trabalho, pinga de aperto

Garantia legal e garantia.

A garantia legal para este produto é vélida conforme as
regras legais no pais onde é colocado em funciona-
mento. Além disso, a FEIN oferece uma garantia con-
forme a declaragéo de garantia do fabricante FEIN.

E possivel que o volume de fornecimento da sua ferra-
menta elétrica sé contenha uma parte dos acessérios
descritos ou ilustrados nesta instrugio de servigo.

Declaracao de conformidade.

A firma FEIN declara, em responsabilidade exclusiva,
que este produto corresponde as respectivas especifica-
¢Ges indicadas na ultima pagina desta instrugdo de ser-
vigo.

Documentagio técnica em: C. & E. Fein GmbH,
D-73529 Schwibisch Gmiind

Protecao do meio ambiente, eliminacao.
Embalagens, ferramentas elétricas a serem deitadas fora
e acessorios velhos devem ser encaminhados a uma
reciclagem ecoldgica.

Selecao de acessorios (veja pagina 13).
S6 utilizar acessorios originais da FEIN. O acessério
deve ser destinado para o tipo da ferramenta elétrica.

A Pinca de fixagio



MpwréTUneg 0dnyieg xpnong.

XopfoAa mou XpnoIPONOIOUVTEI, CUVTOPOYPU@IEC Kol 0pol.

ZuppoAo,
XapaxTnpag

Epunveia

Mnv ayyilete Ta TepIoTPEPOUEVA PEPT) TOU NAEKTPIKOU £pyaleiou.

AkolouBfioTe Tig 0dnyieg oTo dimAavo Kkeipevo 1 oTa ypagika!

levikd amayopeuTikd oUpPolo. H evépyeia auTh) ammayopeleTal.

Na diaBacete omwodnmoTe Ta cuvnuuéva £yypaea, Tig odnyieg xpnong Kat Tig
uttodeifelg aopaleiag.

Bydahte To @ig amd Tnv mipiCa mpiv exTeAéoETE TO £TOpEVO Pripa. AlapopeTika UTTApXEL
kivBuvog Tpaupariopou egattiag plag evoexouevng abEANTNg exkivong Tou
nAekTpIKOU gpyaleiou.

Popare MpooTareuTika yuahid karda tn didpkela Tng epyaciag oag.

Ddopare wraomideg kara Tn didpkela TNG epyaciag oag.

Orav epyadleoTe va opdare TPOOCTATEUTIKA YavTLA.

Karroia akalutrTn emgaveia pumopei va givat Tohl KauTn Kat ETOHEVWG EMMIKIVOUVT.

Emeaveia cuykparnong

ZupmAnpwparikn mAnpogopia.

BeBaiwvel T cuppdppwor Tou nhekTpikou epyaleiou pe Tig odnyieg TG Eupwmaikig
KowoétnTtag.

H umédei&n auth emonpaivel pia mbavn emikiviuvn KataoTacn Tou uTopei va
odnynoel oe coPapoug Tpaupartiopols i) oto Bavaro.

AxpnoTa nAexTpika epyaheia kar GAAa NAEKTPOTEXVIKA Kat NAEKTPIKA TTpoidvTa
TIPEMEL va cUAAEYOVTAL EEXWPLOTA KAL VA AVAKUKAWVOVTAL PE TPOTTO PIAIKO TTPOG TO
mepiBaiiov.

Mpoidv pe SImAN ) evioxupévn poévwon

Micpog aplbuodg oTpopwv

—=72 Meyahog apiBuoég oTpogpv
?}g £YAAoOG apiBog oTPOP
Xapaxripug LMicBvig povada EOvikn povada Eppnveia
n /min, min™!, rpm, r/min | min™’ OvopaoTikdg aplfpdg oTpoPuv
ny /min, min”, rpm, r/min min™! Ap1Bdg oTpoPwV Xwpig popTio
Py \i4 W OvopacTiki 1oXUg
P, \i4 W Atrod186evn 1oXUG
U \ \ OvopaoTikf Taon
f Hz Hz ZuyvoTtnTa
M... mm mm MéTpo, peTpikd omeipwpa
%) mm mm Awatopr| evog oTpoyyuloU e€apThparog
7 mm mm Dp=péyioTn diapetpog eEapThparog
Qo @D Aelavong amo cuvdedepévo AelavTikd
R péco




XapaxTinpug LMigBvig povada EOvikn povada Eppnveia
mm mm Dp=peyloTn dlapeTpog ppilag amod
okAnpopétario
mm mm Dp=péyloTn diapetpog eEapThparog
Aelavong
kg kg Bapog oUpgwva pe EPTA-Procedure 01
L4 dB dB 2TGOUN AKOUOTIKAG TTECTG
LA dB dB 2T1aOun akouaoTIKTG LoXUog
Lpcpeak dB dB "Y{1oTn oTAbun akouoTIKNG TTieong
K.. Avacpdaheia
a m/s? m/s2 Tipf ekTopuTNG KPadaouwy cUPPWVA Pe
EN 60745 (aBpolopa avuopdatwy TpLov
KaTeubuvoEewv)
a,se m/s? m/s2 Tiun exmroprmg kpadacpwv (Aeiavon
emupavelwy pe eubs Aeiavripa)
A,p m/s? m/s2 Tif exmroputmg kpadacuwv (oTi\Bwon
pe euB0 Aewavtipa)
m, s, kg, A, mm, V, m, s, kg, A, mm, V, | Oguehdelg kat Tapaywyeg povadeg
W, Hz, N, °C, dB, W, Hz, N, °C, dB, | amd To Awebvég ZioTtnpa Movadwy Sl.
min, m/s min, m/s

Na Tnv acpaleia oag.
& TIPOEIAONOIHEH RMiaBdote 6Aeg TIg unodeiEeic
ac@uleiag Kai TIC 0dnyieg.
Ap£AElEG KATA TNV THPNOT) TWV TTPOELSOTIONTIKWY
uTTodeifewv Kal odnywV pPrropei va mpokahécouv
nAextporAnéia, mupkayid fi/kar cofapoug
TpaupaTiopoug.
Qulaére 0Aec TIC MPOSIBONOINTIKEC UNODEIEEIC Kan
odnyicg yia kaBe peAAovTIKR Xphon.
Na pnv xpnoipomoinoere To mapdv nAekTpIkO
epyaleio mpiv SiafaceTe empeAwg kat
KATavonoeTe auTég Tig odnyieg Xpriong kabwg
Kat Tig ouvnuuéveg «levikég umrodeilelg acpaleiag»
(Ap1Bpdg eyypagou 3 41 30 054 06 1). Na
Slapula&eTe Ta Mapamavw £yypaga yia Kade
evdexopevn peAoVTIKN XpTion Kat va Ta
emouvayere oto nAekTpIkd gpyaleio 6Tav To
TapadwoeTe 1) TO TTOUANOETE O€ TPITO ATOHO.
Na tnpeite emiong kai Tig oXeTIKEG €Bvikég SaTa&elg
Yla Tnv TpooTacia Tng epyaciag.

Mpoopiopdg Tou NAEKTPIKOU EpyaAciou:

Me y€p1 0dnyolpevog eubig Aetaviipag yia Tnv Enpen
Aeiavon peTdM\wv pe AelavTika cwpara pikpol
peyéBoug (kovduAakia Aeiavong), yia To ppelapiopa
peTaAwV pe @péleg ammd okAnpopérarlo kabuwg yia
KoOYpo.

GSZ8-90PEL, GSZ11-90PERL, GSZ4-90EL: AuTa Ta
nAexTpika epyaleia mpoopilovTal emiong kat yia To
BoupTolopa kar T oTi\Bwon pe eEapTipara
eykekpipéva amd T FEIN og xwpoug pn
eKTEBEIPEVOUG OTIG KAIPLKEG TUVOTKEG.

AuTé To epyaleio KATACKEUAOTNKE Yla XPTOT o€
ouvduacpd pe yevwntpleg evalhacoodpevou
pelaTog pe emTapkn 1oxU, TTOU EKTTATPWVOUV TN
mpodiaypagr ISO 8528, ékdoon khaong G2. Auti 1)
mpodiaypayr| dev ekmAnpwveral 1diaitepa éTav
Aeyopevn appovikn mapapdpewor utepPaivel To
10 %. Ev avaykn evnuepwbeite oxeTika pe M
YEVVATPLA TTOU XPT|CLUOTTOLEITE.

Koivéc unodciieic nogaleiag yia Aciavon,
epyuoieg pe cupputoppouptoce, oTiABwon,
@pedapiopa, Aciavon pe opupIdOXAPTO N yia KOTN:

To nAekTpikd epyaleio mpoopicTm yia Xpaon wg
AclavTipag Kl cupparéfoupron, we oTIABWTAG, yia TO
@pelapiopa, yia Aciavon pe cpupidoxapTo KaBwC Km wg
pnxavnpa konng. Na Tnpeite 0Aeg i umodeieig
ac@aleiag Kol Ta oToIXEin MOV oug napadidovra padi pe
Tn ouokeun. OTav Sev TnpnoeTe Tig 0dnyieg Tou
axkoAouBouUv prropei va mpokAnBouv nAektporAniia,
pwTIa fi/Kkal coPapoi TpaupaTIcHoL.

Mn xpnoiponoinceTe NoTE eEapTnpata nov dev
npoBAENOvVTaI Kai dev MPOTABNKAVY UM TOV KATAGKEUUOTA
€101Ka yI' auTO TO NAEKTPIKG epyadeio. Movo 1
S1atTioTWoT OTL UTTOPEITE VA CTEPEWOETE €va
e€aptnpa oo NAekTpIKd epyaleio oag dev eyyudral
TNV acpain xpfnon Tou.

0 pEyioTog emTPENTOC UpIBPOC 6TPOPWV TOU EPyaAciou
MOV XPNGIPONOIEITE MPENEN VA Eival TOUAGXIGTOV TOGO
upnAdg 660 0 pEYIoTOC upIBPGC CTPOPWV NOU
ava@EPETal ENAVW 6T0 NAEKTPIKG epyuleio.
EEapThpara mmou meploTpépovTal pe TaxuTnTa
HEYaAUTEPT amrd TNV EMITPETTH KITOPEL va
KaracTpagpouv.
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H e€wrepikn diGPETPOC Kl TO MAXOC TOU EpyuAciou nou
XPNOIPONOIEITE MPEMEI VA AVTANOKPIVOVTAI MANPWC OTIC
aVTIOTOIXEC DINGTAGEIC TOU NAEKTPIKOU Epyaleiou cuc.
Epyaheia pe eopalpéveg StacTtacelg Sev prropolv va
kahu@Bouv 1) va eAeyxBolv acpahwg.

01 diokoi Aciavong, Ta kovduAdria Agiaveng kai Ta dAAa
e€uprnpara npénel va Taipiadouv axpifag ENAVe oTov
agova Aciavong N 0TO TGOK TOU NAEKTPIKOU 6UC
epyaAeiou. EZaptrpara mou Sev Taipiafouv akpiBwg
oTnv uttodoxT| Tou NAekTplKol gpyaleiou
TTEPLOTPEPOVTAL avopoldpoppa, dovouvTal lIoxupa
Kat urropel va odnyfoouv oe amwAeia Tou eAEyxou.
ADioko, kovduAdiia, epyalcia komig i GAAa eEupTapaTa
nou civan cuvappoAoynpéva 6€ MPOEKTACN MPENE! Va
TOMO0BETOUVTII TEPHN GTO TGOK N 6TO oiykThpa: To
«mipoe€Exov TPNpa» N 10 EAcUBePO KOppPaTI TG
MPOEKTAGNC AVAPESU 6TO 6K AEiuvong Kai T0 TGOK i TO
o@IykTRpa npEnel va gival eAaxioro. OTav n)
TTpoékTaon dev gival ETAPKWG CPLYHEVT T) TO CWHA
Aeiavong rpoe&éxel Tapa oAl prropei va Aubsi To

epyaleio kal va eko@evdovIoTEL pe peydAn TaxuTnra.

Mnv xpneiponomocete xaAaopEva epyalcia. Mpiv and
Ka@e xpnon Twv epyaleinv va feBaidiveste 611 dev
napouciadouv: o1 diockol Aciaveng onacipata i pwypES,
Ta KovduAdkia paypseg, pBopec and Tpifn n cuvexn
Xpnon Kai 01 cuppaTofouproec xaAapa i onacpsva
ouppaTa. I MEPIMTWON MOU TO NASKTPIKO EPYaASio n 10
epyaleio nEcouv 610 £duoc, TOTE MPENE! va Ta
eAéy€ere pnwCg €xouv unooTei kanoia ¢nma i BAapn n
XpnoIgonomeTe apeowg £va véo epyaleio. MoAig Ba
€xeTe eAEyEel Kai TomoBeTAGE! TO EpyaAEio,
anopuKPUVETE TOV EUUTO 6uC Kal TUXOV GAAa
NUPESUPICKOPEVH ATOU (NG TO EMINEO0 NEPICTPOPAC TOU
EPYUAEiou Kal a@ReTE TN GUGKEUN va EPYUCTEI yia

1 AenTo pe 10 pEyioTo upiBpd eTpo@av. Tuydv
Xahaopéva epyaleia omrave wg i To TAgicTOV KaTa
TN Sidpkela auTig Tng SoKIPaoTIKAG epyaciag.

Na @opare navroTe Tn dIKA GG, ATONIKA MPOCTATEUTIKA
evoupacia. Nu xpneoiponoicite emiong, avaAoyu pe Tnv
EKAOTOTE EPYUCia MOU EKTEAEITE, MPOCTUTEUTIKES
HAGKEC, MPOCTUTEUTIKEG DIuTAZEIC puTIOV N
NPOCTATEUTIKA YuaAid. Av XPEINOTE], POPESTE Kl PAGKA
NPOcTacitug and cKOvN, WTACTIOEC, MPOCTATEUTIKG yaAvVTIa
N pia €191IKA mpocTaTeuTIKn Nodid, mou Ba cag
npooTaTeuel und Tuxov exo@evdovi{opeva ASiavTiKa
owpatidia n Bpavcpata vAikou. Ta paria Tpémel va
TpooTarefovTal amod TUXOV alwpoupeva cwparidia
TTou prropei va dnpioupynBolv katd Tnyv ekTéAeon
Twv Slapopwv epyactwv. Ot avarmveuoTiKEG Kat oL
TIPOCTATEUTIKEG HACKEG TIPETTEL VA PIATPAPOUV TOV
agpa KaL va cuykparouv Tn okovn mou
SnpoupyeiTal KaTa TNV pyacia. Ze TEPITITWOT) TTOU
Ba exTebeiTe yia TOAU Xpdvo o€ 1oxupd B6pufo
uTTopei va amwA£ceTe TNV akorn oag.

®povTi(eTe, TUXGV MUPEUPICKAPEVH ATOPT Va BpickovTal
NAvTOTE 6€ UG@UAN andcTACN UNO TOV TOPED MOV
epyadeoBe. KaBe aropo nou pnaivel eTov TopEn mMou
epyalecole mpéEnel va (popa NPOCTATEUTIKA EVOUPGIa.
Opalopara Tou UTTd Karepyaoia Tepayiou f
OTIACHEVWY £PYAAEIWV UTTOPEL va ek PevEovIGTOUV
Kal va TTPOKAAECOUV TPAUHATIONOUG AKOUN Ki EKTOG
TOU AuECOU TOPEA £pyaociag.

No kpatare 10 nAekTpIKO epyuleio pévo ané Tig
HOVWHEVEC EMPAVEIEC CUYKPATNONG OTav UMAPXE!
Kivduveg 1o epyaleio va £pBel o ena@n pe pn opaToic
nAeKTpo@Opouc aywyous. H eapn pe évav
NAekTPOPSOPO aywyd prropei va Béoel Ta petalhika
HEPN Tou NAekTpIKOU epyaleiou eTmiong utrd TAoT Kat
mpokalécel £Tol nAexTpormAngia.

Kparare 10 nAekTpIKO £pyuleio navroTe uc@uAwg oTav
10 B€TETE OE ACiToupyin. MéxpL To nAekTpikd epyaleio
va armokTNoEL Tov TTANPN aplBud cTPoPwV UTTopEL
auTé va TreploTpagei eEalTiag .TNG avamTUCOOHEVNG
potg avtidpaong.

Na xpnoiponoicite diarageic cio@iEng yia va
GKIVNTOMOINGETE TO UNO KATEPYAGia TEPAXIO, av auTo
civan e@ikTd. OTav epyaleoTe va pnv KPATATE MOTE PE TO
€va XEPI TO UNG KATEPYUGian TEPAXIO Kal PE TO GAAO TO
nAekTpikd epyaAeio. Otav oiyyete Ta pkpa umod
Katepyaoia Tepdyla oe darageig cuoPiEng TOTE
£xeTe kaL Ta duo oag xépla eAelbepa kal pPTopeite
£TOL va eAEYXETE TO TO NAEKTPIKO epyaleio
kaAOTepa. OTav kOPeTe oTPOYYUAd UTTO KaTepyacia
Tepayla 6mwg E0Avoug Tripoug, pafdoeidr uAika 1
owANVveG auTa Teivouv va KUA\oouv oTToTE To
NAekTpPIKS gpyaleio pmopei va prmAokapet kat
£KO(PeVOOVIOTEL EVavTia Oag.

No kpatare 10 NAEKTPIKG KAAQDI0 6 acpuln andoTacn
ano T0 NEPIGTPEPOPEVO EPYUALio. Ze TePITITWOT) TTOU
Ba xaoeTe Tov €AEYXO TNG CUOKEUT|G UTTOPEL TO
NAekTpIko kahwdio va koTrei 1) va epimAexBei kat To
XEPL 1) TO umpaTtoo oag va karakh&et oTo
EPLOTPEPOEVO epyaleio.

Mnv anoB<eeTe MOTE TO NASKTPIKO EpyaAeio npiv 10
TonmoBeTnpévo epyaleio mawel evieA@e va Kiveital. To
TEPLOTPEPSEVO epyaleio prropei va £pBel o€ eTagn
UE TNV £TTIPAVELQ OTTV OTTOIA AKOUNTIN|OATE TO
NAekTPIKS epyaleio KL £TOL va XAoETE TOV EAeyXO
Tou.

Mera Tnv aAdayn Twv epyaleiwv n 0Tav extedeite
puBpiceic oTnv idia TN cUCKEUN Va o@iyyETE MAvTa KaAd
Tn Bida TOU TGOK, TO TOOK Kal Ta UNOACITIU GTOIXEin
ouo@iEng. Tuxov xalapd cTolxeia cUo@iEng
umopoUv va amopubuioTolv ampocdoknTa Kat
odnynoouv ot amwlela Tou eAéyxou. Mn
OTEPEWNEVA, TIEPIOTPEPOpEVA oTOLXEIA CUTPIENG
prropei va ekopevdovioTouv Biaia.

Mnv apiceTe 0 nAekTpiKo epyualeio va epyaleTal 6Tav 10
peTa@épere. Ta pouya cag pmopei va TUALXTouv
TUXAiWG OTO TTEPLOTPEPOHEVO epyaleio KL auTd va
TPUTTAOEL TO CWHA oag.

No kaBapifeTe TUKTIKA TIC GXIGPEC UEPIGHOU TOU
nAeKTpIKOU epyaAciou oug. H mTepwTn) Tou KivnThpa
TpaPder okévn péoa oo TepiPAnpa kat n
OUCCWPEUOT) HETAANIKNG OKOVNG WTTOPEL va
Snpiloupynoel nAekTpiKkoUg KivdUuvoug.

Mn xpnoigonoicite T0 NAEKTPIKO EpyuAeio KovTa oc
eupAekTa uhika. O omvOnplopdg pmmopei va Ta
avapAeger.

Mn xpnoigonoicite epyalcia mou anmTovv Poin pe
WuKTIKa uypa. H xpfion vepol 1 GAAWY YPUKTIKWV
uypwv prropei va odnyfnoel oe nhektpomAnéia.



o |

ZupnAnpwpaTIKEG UNIOdEIEEIC uouleiag yia OAcg
TIC XPAGEIC

KAdTonpa Kol 6XETIKEC MPOEIOONOINTIKES
unodeifeig

To kAo6Tonpa eival pa Eapvikr avridpaon wg
OUVETIELQ TOU OPNVWHATOG 1| KTTAOKAPIoHATOG £VOG
TTEPIOTPEPOUEVOU NAEKTPIKOU gpYaleiou OTIWG evOg
Siokou Aeiavong, piag Tawviag Asiavong, pag
oupparéPouprtoag kTA. To opfjvwpa 1y To
pmmAokapiopa odnyei oty améToun diakot Tng
Kivnong Tou gpyaleiou. 'l auTod éva pun eheyyopevo
NAexTPIKO epyaleio KiveiTal pe au§avouevn
Tayx0TnTa pe KkareuBuvon avtibern ekeivig Tou
epyaleiou.

Orav m. X. évag diokog Asiavong oc@nvwoel 1
WITAOKAPEL HECA OTO UTIO KATEPYAOIa TEUAXLO 1)
koY Tou diokou Asiavong mou BubileTal oTo UTIO
Karepyacia Tepdylo umopei va oTpefAwoel kat o
Siokog Agiavong va EeUyel 1) va TTpokaléoel
kAoTonua. O diockog Aeiavong Kiveital TOTE pe
KateuBuvon TTpog 1 evavTia oTo XEPLOTH, avaloya
UE TN QopPa TTEPIOTPOPNG Tou Siokou oTo oTnuEio
umrhokapioparog. ZTnv TEPITITWOT auTh PITopei va
omdoel o diokog Asiavong.

To kAéTonpa amoTeAei cuvérela evog ec@alpévou 1
eANTTOUG XEIpLopoU Tou NAekTpikoU epyaleiou.
Mrmopei va ammogpeuxbei pe Ta Tapakartw katahAnia
TTPOANTITIKA PETPA.

Na kpatare 10 nAekTpIKG epyaleio oTubepa kmi va
NuipveETE 1€ TO CWHPO Kal Ta pipartca oacg pia BEon oTnv
onoiu Ba pmopeite va avraneiEpxeoTe o€ TUXOV
kAotonpara. Me mn BonBeia kataAAnAwyv
TTPOANTITIKWY PETPWV O XelploTg/H XepioTpla
WTTOPEL Va QVTIHETWITIOEL Ta .KAOTOT)HATA Kal TIG
aAAeg duvaypelg avridpaong.

Na epyadecBe pe 1d1aiTeEpn NPOGOXNA GE YWViEC,
KOW@TEPEC uKkpEC KTA. MpovTifeTe, TO AS1avVTIKG EpYaAEio
va pnv ekTivaxtei €€ anéd 10 unod karepyacia UAIKO Kai
va PN 6@nVaoEl 6’ auTo. To TTEpIoTPe@OpEVO AElavTikd
epyaleio opnvwvel elkoha KaTtd Tnv epyaocia o
YWVIEG KAl OE KOPTEPEG aKpég 1) OTav ekTivaleral.
AuTé pokalei kKAOTonpa 1) amwAela Tou eAéyxou.

Mn xpnoiponioineete diGTpnTeg npiovoAapeg. Ta
epyaleia auta mpokaloUlv cuyva kKAoTofuara f
odnyouv oTnv amwAela Tou EAEYXOU TOU NAEKTPIKOU
epyaleiou.

Na odnycite T0 epyaAeio 610 UAIKO MAVTOTE MPOC TNV
KateiBuvon Tnv onoia £xe1 T0 epyualeio dTav Byaiver and
70 UAIKO (mpOKeITaN yia TRV KaTeUBUVON MPOG TNV OmNoia
anoppintovral Ta ypEQia/Ta npiovidia). Otav To
NAexTpid epyaleio odnyeiTal pe ecpalpévn popa
mpokaleital 1) amdéToun £€080g TNG KOYNG Tou
epyaleiou améd To uTtd katepyaoia uAikd odnywvrag
£TOL NAeKTPIKO EpYaleio TTPOG auThV TNV
kateuBuvon Tpowbnong:

‘Orav xpnoiponoicitan NEPIGTPEPOpEVEC Aipeg, diokoug
KOMNAG, epyaAcia uynA®v TAXUTATWV A epyalcia
(ppedupioparoc ané okAnpopéTaldo npEnel va
OTEPEWVETE MAVTa KaAd T0 und Katepyacia epyalcio. Ta
epyaleia opnvwvouv oTNV auldkwon akoun Kat
oTav oTpefAwbolv eAdxioTa, kal prropouv £ToL va

mpokahécouv kKAdTonpua. Evag Siokog kot omaet
ouvnBwg 6Tav opnvwoel. OTav oL TePIoTPEPOUEVEG
Aipeg, ol Siokol KoTfG, Ta epyaleia uPpniwv
TaxuTnTwy M) Ta epyaleia ppelapioparog amod
OKANPOPETAAO CPNVLICOUV PTTOPEL VA EKTIVAXTOUV
amd To uTTd KaTepyaoia TERAyLo Kal va odnyfoouv
oTnv amwAela Tou eA€yyou Tou epyaleiou.

Mn BadeTe noT€ Ta XEPIn oug KOVTA 0T MEPICTPEPOPEVA
epyalein. Xe mepimTwon KAoToNpaTog To gpyaleio
UTTOpEL va TTepAcel TTavw armmd To XEpL oag.

Mnv naipvete pe 10 owpa oug BEocic npog Tic onoicg Ba
Kivn@ei To nAEKTPIKG Epyualeio oc nepinTwon
kAotonparog. Katda To kAéTonpua To nAeKTpIKS
epyaleio kiveital aveEéAeykTa pe katelBuvon
avTiBeTn MPOG TN Popd TEPIOTPOPHG Tou Siokou
Aeiavong oTo onueio prmAokapioparog.

ZupnAnpwpaTIKEC UNOJEIEEIC no@ulgiag yia
Aciaven komn

IBmiTepeg unodeiEeic ao@aleiag yia Aciavon
Komn:

Na xpnoiponoicite anokASIOTIKG cOpuTa Agiaveng mou
£xouv yKpIBei yia TO NAEKTPIKG ouc epyal<cio ka povo
yia TIC MPOTEIVOPEVEC YIa TO EKACTOTE EPYUAEio XpAGEIC.
Napadeiypa: Mnv AciaiveTe pe TRV KOWN Kai X1 pe TNV
mAeupa Tou diokou komng. Ol Sickol Kot
mpoopifovTal yia Tnv agaipeon uMKoU pe TNV koYn
Tou diokou. H aoknom mieong otnv mMAeupd autou
Tou A£lavTikoU CLNATOG PITOPEL va TTPoKaAéoeL T1
6pavon Tng.

‘Ortav yia Ta KOVIKA Kail icla KOVOUAGKIa XPNOIPOTIOIEITE
NPOEKTAGEIC PIE oNEipWPA AUTEG MPpENE! va givan ABIKTEC,
va £X0UV KaTAAANAO PAKOG Kol MAXO0C, XWPIC UNOKOMNN
otn cupfoAn. O1 kaTaAAnAeg TpoekTaocelg
ehaTTwvouv Tov kivduvo Bpalong.

No ano@eiyeTe T0 prAoKdapiopa TOU dickou KOMAG Kai
Tnv doknon unAng micong. Na pnv dieayere
unepBoAika BuBiEc konEg. H umreppodpTwon Tou
Siokou kot g au&avel Ty Trieon ¢ auTov Kat TNV
emMOEKTIKOTNTA Tou ot oTpePATEG )
prmAokapiopaTa Kat Tpokalei £ToL Tov Kivduvo
KAoToT|HaTog Tou NAekTpIkoU epyaleiou Kkat
Bpavong Tou AslavTikol cLPaTog.

Mnv BaleTte 10 XEpI 6u¢ PNPOCTA N MicW ane ToV
nepioTpe@opevo dioko komng. OTtav odnyeite To dicko
KOTING Héoa OTo UTTO KaTepyaoia TERAyLo
arTopakpUVovVTAag Tov amo To XEPL 0ag TOTE, o€
TEPITITWOT) KAOTONHATOG, TO NAEKTPIKO epyaleio pe
TOV TTEPIOTPEPOUEVO Sioko PTTopei va
ekopevdovioTel kaTeuBeiav emavw oag.

L& nePINTWON NOU 0 dioKOC 6PNVWAEl N OTav NpoKeITal
va JIaKOWETE TRV £pyacia oug BE0TE TN GUCKEUN EKTOC
AeiToupyiag Kai mePIPEVETE PEXPI va aKivnTonomOei o
diokoc. Mnv npoonaBnocTe moTE va BydAeTe Tov
NEPICTPEPONEVO DioKO KOTNG amod TO oxicpn enedn
pmopei va mpokAnBei kAdtonpa. EEakpifwoTe ka
£EOUBETEPLIOTE TNV AITIA TOU CPNVWHATOG.
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Mnv 8£ceTe €K VEOU TO NAEKTPIKO EpyalAcio 060 auTd
BpiokeTal pEoa 01O UNG KaTepyucia TEpAxI0. A@noTe TO
0ioKO KOMNG va anoKTAce! TOV MANpn apiBpd cTpo@wv
TIPIV GUVEXIGETE MPOGEKTIKA TAV KOMA. Ala@opeTikd
UTTOPEL Va OPNVLICEL KAL OTT) CUVEXEL va TIVAXTEL £Ew
amd To uTTd KaTepyaoia TERAXIO Kal va TTPOKAAECEL
KAoTOMUA.

Na unooTnpidere TIC NAGKEG Kal TE peyaAa uno
Katepyacia Tepaxia. ‘Etol peiiveTal 0 Kivduvog
KAOTONPaTog AGYw) GYPNVOPATOC TOU dioKOU KOMAG.
Meydaha utté katepyaoia Tepayla propsi va
Auyicouv katw amé 1o idio Toug To Bapog. To utd
KaTepyacia TERAYLO TIPETTEL VA UTTOCTNPLXTEL KAl OTIG
Suo mmAeupég Tou diokou KOTIMG, Kal paAiloTa Kat
KovTa oTo 8ioKO KOTING Kal KOVTA OTO AKPO Tou.

Na cioTe 1B10iTEpa NPOGEKTIKOI/KES OTAV dicEayeTe
«Konég PuBioputoc» o€ UNAPXOVTEC TOIXOUG Kal 6E
aAAoug, pn oparég mepioxeg. O BuBilopevog Siokog
KOTIT|G UTTOPEL, KaTA TNV KOTIT) AyWYWV agpiou 1
VEPOU, NAEKTPIKWV YPAUHWY 1) AAAWYV QVTIKELLEVWV,
va mpokahécel KAOToMa.

ZupmAnpWPATIKEG MPOEIDONOINTIKEC UNODEIEEIC
yia epyaciec pe cuppuaréfoupTocg

IdiniTepec mpocidonomMTIKEG UNOdEIEEIC yia
epyacicg pe cupparopouprocg (GSZ8-90PEL,
GSZ11-90PERL, GSZ4-90EL):

Na Aapfdvere undwn cug 6T n cuppatofoupTon xavel
oUpHATa aKOpN Kai KaT@ TNV EKTEAECN GUVABWY
epyaciv. Mnv unep@opTAVETE T GUPPATU UCKAVTUG
uynAn nigon. Tuyov exopevdovifopeva Koppdria amd
Ta oUppara prropoUv elkola va Siarrepacouv Aemrta
pouxa kai/f) To déppa oag.

Mpiwv apxiceTe TNV epyacia cug apnocte TIC foupToeg va
£PYUCTOUV XWPIC (POPTIO pe TV TaXUTNTA Epyaciac. Kara
Tn d1GPKEIN AUTOU TOU OKIPACTIKOU XpOVoU va diveTe
NPOGOXA Va PNV UnAapxouv AAAa Aropa ppooTd and Tn
Bouproa n eTnv idia ypappn p autiv. Kara mn didpkela
NG kivnong Tng PoupToag prmopei va
ekopevdovioTolv xalapd cupuara.

Na puBpieTe Tnv nepioTpo@n TN cuppuTofoupToug pe
@opa avrti@eTn ané Tn 8€on nou Ppiokcore. OTav
epyaleoTe pe TIg foupTOoEg AUTEG PITopEL va
€KOPEVOOVIOTOUV PE PEYAAN TaxuTnTa pKkpd
owyartidia kat va dielcduoouv oTo dépua oag.

IdiTepeg unodciéeic no@uleiag yia Tn oTiABwon
(GSZ8-90PEL, GSZ11-90PERL, GSZ4-90EL):

Na oiyyete Ta xaAapa eZapTapata Tng youvag
oTiABwong, 1BiaiTepa T0 KOPdOVI 6TEPEWENG. Nu
padeueTe N va KoeTe TO KOPAOVI oTEPEWONG. Eva
XaAapd, CUNTTEPLOTPEPOEVO KOPBOVL PTTOPEL Va
pmAexTel oTa daxTula oag f) To uTd KaTepyaoia
TEPAXLO.

AAAec unodeideic aoalciag

Na BeBm@veoTe 071 Ta epyalcia cival cuvappoAoynpéva
oUpPWVa pE TIC 0dnyicg Tou Katackevuotn. Ta
cuvappoAoynpEva epyalcia mpENeI va pPnopouv va
nepieTpE@ovral eAeulepa. AdBog cuvappoloynuéva
epyaleia prropei, 6Tav epyaleoTe, va xalapwoouv
Kat va ekopevdovioTolv £€w amd To pnxavnua.

Na xeipi{eore empeA@c Ta e€apTaparta Asiavong Kai va
Ta UAdooeTe/anoBNKEUETE GUPPWVA JE TIC 0DNYIES TOU
katackevaoti. Xalaopéva eEapTtipara Asiavong
urropei, 6Tav epydleoTe, va payicouv kat va
OTTAooUuV.

‘Otav xpnoponoicite epyalcia pe KOXAMWTO
oTéAexog/koxMiwTh unodoxn va fefaidveoTe 0TI TO
oneipwpa Tou epyalciou enapkei yia va BidwOei
a6(PUAWG TO ONIEIPWHT TN ATPAKTOU TOU NAESKTPIKOU
epyaAciou. To oncipwpa Tou epyaleiou mpEnel va
Taipiadel 610 ongipwpa TNG uTpakTou. Aabog
ouvappoloynuéva epyaleia propei, étav
epyaleoTe, va xahapwoouv Kal va TTpokahéoouv
TPAUPATIOHOUG.

Mnv kareuBiveTe T0 NAEKTPIKOG Epyulcio 0UTE ENAVE
OTOV €OUTO oug 0UTE ENMAVW o€ GAAa aTopa n {wa.
Mpokakeital kKivduvog Tpaupatiopol amd KoPTepa n
KauTa e€apThpara.

Na npoc€xeTe pANWE UNIGPXOUV PN OPATOi NAEKTPIKOI
aywyoi Kai swAnveg pwtacpiov (ykadiou) n vepou. Mpwv
apyioeTe TNV epyacia oag eAéyETe TNV TTEPLOYT| TTOU
TTPOKELTAL VA EPYACTEITE 1. X. UE HIA CUCKEUN
EVTOTIIOPOU HETANWV.

Na xpnoiponoicite pia pévipn eykardoracn
avappo@nong, va KaBapi{eTe TUKTIKA TIC OXIGUEG
acPICP0U PE MEMEGPEVO UEPU Kl Va GUVOEGETE €V oEIpa
£vav npooTareuTiko diakénTn diappong Evraong (RCD).
Yo akpaieg cuvOnkeg xpnong ummopei, kard Tnv
Katepyaoia peTaAwy, va SnuioupynBei aywyun
OKOVI| OTO E0WTEPIKO TOU NAEKTPIKOU epyaleiou.
Mrmopei va umooTei {npuida n pévwon Tou nAeKTpIKOU
epyaleiou.

AnayopeveTal TO NPITGivpa A/Km 10 Bidwpa mvakidwv
Kail cUpBOAwV endvw oTo NAEKTPIKG epyaAeio. Mia
Xahaopévn pévwor dev TpocPépel TTAEoV Kapd
TmpooTacia karda Tng nAekTpomAngiag.
XpnolipoTtroleite auTokOAANTEG TTIvakideg.

TMpiv Tnv ekKivion va BeBaidivesTe 0TI dEV XOUV UMOOTET
{npIEC TO NAEKTPIKG KAA®DIO Kol TO (PIC.

Npotaon: Na epyaleote pe 10 nASKTPIKO pyaleio pEow
€VO¢ MpooTaTeuTIKOU diakénTn diappong (RCD) pe peupa
diauyig 1o noAu 30 mA.

Kpaduopoi xepiou-pnparcou

H oTabun kpadacuwv Tou avapépeTal ¢’ AUTEG TIG
odnyieg £xel peTpnBei cuppwva pe pia diadikacia
HETPNONG TUTTOTTONIEVT OTO TTAQICIO TOU TTPOTUTIOU
EN 60745 kai pmropei va xpnoporroindei ot
oUYKPLOT) TwV S1APOopwV NAEKTPIKWY epyaAeiwy.
Eivai emmiong kaTaAAnAn yia Tov mpoowpivoe
umroAoylopd Tng emPapuvong amd Toug
kpadaopoulg.

Orav, 6pwg, To NAekTpIkd epyaleio xpnoiporolnOei
pe epyaleia kat TapeAkdpeva rou dev pofAEmovTal
YU auToé 1 Xwpig va €xel ouvTnpenBei eMapkwe, n
oTabun kpadacuwv pmopsi va amokAivel. Autd
uropei va au€noel onuavTika Tnv empapuvon amod
Toug kpadacopolg kaTda Tn didpkela Tou cuvolou
TOU Xpovikou dlacTHRAToG TNG £pyaociag.

Ma v akpiPn ektipnon Tng emPBapuvong amd Toug
Kpadacpoug, kard Tn Siapkela evog opIoUEVOU
Xpovikou diacThparog epyaciag, Oa TpEmel va
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AngBouv emiong un6¢n Kat oL xpdvol kara n
Sidpkeia Twv omoiwv To unxavnpa Bpiokerar extog
Aarroupyiag A Aerroupyel xwpig Opwg oy
TPaypaTikoTnTa va xpnotpomoteitat. Autd propei
va PEOCEL oNpavTikda Tnv empapuvon amd Toug
kpadaopoug Kata T diapkela Tou cuvolou Tou
XPOoVikou dlacTnparog Tng epyaciag.

Na kaBopileTe cupn)\npwpankd pETPa aoLpaAaiag
yia TNV TIpooTacia Tou XePIoTA/TNG XepioTpiag
amé Ty emidpacn Twv Kpadacuwy, yia
Tapdaderypa: GuvTNENOT TWV NAEKTPLKLV
epyaleiwv kal TapeAKopévwy, TECTANA TWVY XEPLLDV,
opyavworn Twv diadikacv epyaciag.

Ol Tipég exTropTG oy Uouv yia Tn &npet Asiavon
peTaMwv pe AetavTika otoiyeia. ANeg epappoyég,
. X. ppelapiopa pe @peCeg amd okAnpd péralo
prropei va odnynoouv o€ dlaPopeTIKEG.

AvTIpET@OMION EMKIVOUVWV GKOVAV

Orav agaipeite uhikd ' autd To e€dptnpa
Snuioupyeitar okodvn 1) otToia pTTopEL va gival
z—:rru(ivéuvn

To ayyrypa kat n ElO'TTVOT] okovng amé diagopa
uAikd, . . amd apiavto kai apavroixa uhikg, amé
poAuBSoptoyiég, amméd péTalla KL armd pepika €idn
EUAwv, amd opukTd UAiKa Kabwg kat To ayylypa Kat
1 €10TTVOT) CWHATISIWV amd TUPLTIKA dAaTa UAKWY
TTOU TTEPLEXOUV TIETPWHATA, SIAAUTWY XPWHATWY,
EulotmrpooTareuTikwy, Antifouling yia 8aldacola
oxnpara, popei va mpokarécouv ahhepyikég
avTidpaocelg Kal'f) acBEVEIEG TWV avaTVEUCTIKOV
odwyv, kapkivo f/kat BAAPN TG yevwnTikétnTag. O
Kivduvog amd Tnv elomivor okovng eapTarat amd
TNV ekdoToTe ékBeon o’ authv. Na xpnoipomoleite
avappoégnon katdAnAn yia Tnv ekdoToTe
Snoupyoupévn okdvn, va Popdarte emiong Evav
KaTaAAnAo TTPOCWTTIKS TTPOCTATEUTIKO £EOTTAIOHO
Kal va QPovVTILETE yia Tov KaAd agplopd Tou XWpPou
epyaciag. Na avaBéreTe TV katepyacia
aplavToUxXwVv UMKV TTAVTOTE O€ E18IKWG
exmaideupéva drtopa.

H okoévn améd EvAa kar ehappad pétalla, kauTta
piypaTa amd AeiavTiki okovn Kal XNHIKEG OUCIEG
pmmopouv, uttd Sucpeveig cuvlnkeg, va
auToavagphexBoulv kat va ekpayolv. Na amogelyete
™ Snpioupyia ommvOnpIcHOU e POPa TTPOG TO
Soxeio okdvng kabwg kat Tnv unsstppach Tou
nAexTpiol epyaleiou kal Twv uTTd Aglavon
QVTIKEIPEVWY, va adelaleTe TakTika To doxeio
okovng, va Tnpeite Tig uodeielg katepyaoiag Tou
TTapaywyou Tou UAkoU kabwg kat Tig diatd&eig mou
loxUouv oTn XWpa odag yla Ta utmd Katepyacia
UAIKa.

Ynodeieic xeipiopou.

O anokAeiopdg emavekkivnong (oto GSZ8...,, GSZ11...)
epmmodilel TV akoulola £Mavekkivnon Tou gubu
Aelavtiipa 6Tav kara tn didpkela TG epyaciag oag
Siaxorrei yia Aiyo 1 mapoyn nAekTpikol pelpaTog,
. X. 6Tav ByeL améd Ty mpila To @Ig Tou NAEKTPIKOU
kahwdiou.

O eubuig Aelavtipag diabérel ua mpooTacia amd
uTrEpPSPTWOT) Kat prmhokapiopa (oe GSZ8...,
GSZ11...). Xe epimTwWOoN UTIEPPOPTWONG 1)
prmAokapiopaTtog SlakoTTeTal 1) TTapoyn peUuaTog.
Xe pua TéTola TepIMTWOoT BEoTe To NAeKTPIKO
epyaleio ekTOG AeiToupyiag, ATOpakpPUVETE To ard
To UTTO KaTepyaoia Tepaylo kal eAeyETe To epyaleio.
OéoTe akoloubwg To NAekTpIkd epyaleio ot
AerToupyia.

Na xpnolporoleiTe ToOK TToU TalpLalouv cTo
ekdoToTe e€apTnua Asiavong.

TomoBetfioTe To oTéNEXOG cUOPIENG TOU
eEapThparog Agiavong Tépua oTo ToOK.

Na Tnpeite To pé€yloTO EYKEKPIUEVO PNKOG (a) Tou
oTehéyxoug Tou eEapThpartog Asiavong mmou
mpoPAémeal o kataokeuaoThg (BAEme oehida 13).
Kiveite To nAekTpiko epyaleio apgidpopa ackwvrag
opolopopen Tieon yia va pnv BeppavOei urrepfoiika
1 €MPAvELQ TOU UTTO KaTEPYacia Tepayiou.

ZuvTnpnon Kai Service.
e B Y116 akpaieg cuvOnkeg epyaciag Propei,
¥ «ata Ty emelepyacia peTaAwv, va
Katakabicel aywylun okovn oTo
£0WTEPLKO TOu NAeTPIKOU gpyaleiou. MmTopei va
ETNPEACTEL APVNTIKA 1) TIPOCTATEUTIKN HOVWOT) TOU
nAekTpikol epyaleiou. Na kabapilete TakTika To
£0WTEPIKO Tou NAekTpIKoU epyaleiou, Sia pécou
TWV OXIOPWV agplopou, pe Enpod, xwpig Aadia
TIETTIECUEVO aéPa Kal va OUVOECETE eV OEIPA Evav
TPooTaTeuTIKO dlakdTTn Slappong (StakdmT
RCD).
Av To nAekTpikd kalwdio uttooTel BAAPn mpémel va
avTikaraoTabei arrd éva aAAo, sidika
TTPOKATACKEUACHUEVO NAEKTPIKS KAAWSI0 TTou
mpooépel To Service Tng FEIN.
Tov TpéxovTa kaTaAoyo avTalAakTIKwy yI’ autd To
nAexTpikd epyaleio Ba Ppeite oV nhekTpovIKA
oeAida www.fein.com.
Av xpelacTei, PNOPEITE VA AVTIKATAGTAGETE 01 idI0I TO
napakarw eEapTapara:
Epyaheia, Took

Eyyunon.

H eyydinon yia To mpoidv 1oxlel cUpPwva pe Tig
vopikég Slata&eig Tng xwpag oTnyv omoia
KukAogopel. Ektdg autol 1 FEIN oag mapéyer kal ua
emi TAéov gyyunorm, avdhoya pe TNV eKACTOTE
ShAwon karaokeuvacTh Tng FEIN.

211 cuckeuacia Tou NAEKTpIkoU oag epyaleiou
UTTOpPEL va TTEPLEXETAL HOVO €Va PEPOG TWV
e€apTnpdTwy TToU TrEpLypagovTal ) ameikovifovrat
o’ auTég TIg odnyieg xprHong.

AnAwon cuppop@wonc.

H eTaipia FEIN dnAwvel pe amokAeloTiki €uBovn Tng
OTL QuTO To TTPOIGY avTamoKpiveTal AN PwWG oToug
OXETIKOUG KavoviopoUg TTou avagépovral oTnv
TeheuTaia oehida auTwv TWv 0dNYLWV XPHoNG.
Texvika €yypaga amod:

C. & E. Fein GmbH,

D-73529 Schwibisch Gmiind
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MpooTacia Tou nepifaliovrog,

andoupon.

O ouokeuaoieg, Ta xpnoTa NAeKTpIKA epyaleia kat
Ta e€apTHpaTa mPETEL va avakukAwvovTal pe TpoTo
@LAcd Tpog To TrepIBariov.

EmAoyn e€aptnparwv (BAEne ochida 13).
Xpnooroleite pévo yviiola e€apTnpara amoé

FEIN. To ka6e e€aptnpa mpémel va mpoopilerat yia
TOV avTioToLXO TUTTO NAEKTPIKOU £pyaleiou.

A Took
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Original betjeningsvejledning.

Anvendte symboler, forkortelser og hegreber.

Symbol, tegn

Forklaring

Rer ikke roterende dele pa el-vaerktgjet.

Felg instruktionerne i efterfalgende tekst eller grafik!

Generelt forbudstegn. Denne handling er forbudt.

Las vedlagte dokumenter som f.eks. brugsanvisning og almindelige sikkerhedsrad.

Lees vedlagte dokumenter som f.eks. brugsanvisning og almindelige sikkerhedsforskrifter.

Brug gjenbeskyttelse under arbejdet.

Brug hgrevaern under arbejdet.

Brug handbeskyttelse under arbejdet.

En overflade er meget varm og derfor farlig.

Grebsomrade

Ekstra information.

Bekrafter at el-vaerktgijet er i overensstemmelse med geldende direktiver inden for det
europziske fallesskab.

Denne henvisning viser en mulig farlig situation, der kan fore til alvorlige kvastelser evt.
med dgden til folge.

Gammelt el-vaerktej og andre elektrotekniske og elektriske produkter skal samles og afle-
veres separat til miligvenlig genbrug.

Produkt med dobbelt eller forsterket isolering

Lille omdrejningstal

Stort omdrejningstal

Tegn Enhed international Enhed national Forklaring

n /min, min'1, rpm, r/min | /min Dimen.omdrejn.tal

ny /min, min”!, rpm, r/min | /min Ubelastet omdrejningstal

Py W w Optagende effekt

Py W w Afgivende effekt

U \ \ Dimensioneringsspanding

f Hz Hz Frekvens

M. mm mm Mal, metrisk gevind

%) mm mm Diameter pa en rund del

7 mm mm @p=maks. diameter slibeskive af bundet

slibemiddel

mm mm @p=maks. diameter hardmetalfraser
mm mm @p=maks. diameter poleringsvaerktgjer
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Tegn Enhed international Enhed national Forklaring
i kg kg Vagt iht. EPTA-Procedure 01
L4 dB dB Lydtrykniveau
Lya dB dB Lydeffektniveau
Lpcpeak dB dB Top lydtrykniveau
K. Usikkerhed
a m/s? m/s? Svingningsemissionsvardi iht. EN 60745
(vektorsum for tre retninger)
a,se m/s? m/s? Svingningsemissionsvaerdi (overfladeslib-
ning med ligesliber)
Q,p m/s? m/s? Svingningsemissionsvardi (polering med
ligesliber)
m, s, kg, A, mm, V, m, s, kg, A, mm, V, | Basisenheder og afledte enheder fra det
W, Hz, N, °C, dB, W, Hz, N, °C, dB, |internationale enhedssystem SI.
min, m/s min, m/s

For din egen sikkerheds skyld.
& ADVARSEL Las alle sikkerhedsrad og instruk-
ser. | tilfzlde af manglende over-
holdelse af sikkerhedsrid og instrukser er der risiko for
elektrisk stad, brand og/eller alvorlige kvastelser.
Opbevar alle sikkerhedsrad og instrukser til senere
brug.
Anvend ikke dette el-vaerktgj, for du har laest
narverende brugsanvisning samt vedlagte
»Almindelige sikkerhedsrad“ (skriftnummer
3 41 30 054 06 1) ngje igennem og forstaet det hele.
Opbevar nzvnte materiale til senere brug og giv det
videre til en evt. ny ejer.
Laes og overhold ligeledes de galdende nationale
arbejdsbeskyttende bestemmelser.

El-varktejets formal:

Handfart ligesliber til at tarslibe metal med sma slibe-
skiver (slibestifter), til at freese metal med hérdmetal-
fraesere og til at gennemskaere.

GSZ8-90PEL, GSZ11-90PERL, GSZ4-90EL: Disse el-
varktgjer er desuden beregnet til at barste og polere
med det af FEIN godkendete tilbehor i vejrbeskyttede
omgivelser.

Dette el-vaerktgj er ogsa beregnet til brug sammen med
vekselstremgeneratorer med tilstreekkelig ydelse, der
svarer til standard ISO 8528, udfgrelsesklasse G2.
Bestemmelserne i denne standard overholdes iser ikke,
hvis den sikaldte THD overskrider 10 %. Er du i tvivl,
leses og overholdes informationsmaterialet til den
generator, du bruger.

Feelles sikkerhedsrad vedr. slibning, arbejde med
tradberster, polering, freesning, sandpapirslib-
ning eller gennemskzring:

Dette el-vaerktej skal bruges som slihemaskine, trad-
herste, poleringsmaskine, til freesning, som sandpa-
pirslibemaskine og gennemskaringsmaskine. Folg alle
sikkerhedsanvisninger, arbejdsanvisninger, illustratio-
ner og oplysninger, som felger med maskinen. Hvis
nedenstiende anvisninger ikke falges, kan det fgre til
elektrisk stad, brand og/eller svaere kvastelser.

Anvend kun tilbeher, hvis det er beregnet til dette
el-vaerktej og anhefalet af fabrikanten. En mulig fastge-
relse af tilbeharet til el-varktgjet sikrer ikke en sikker
anvendelse.

Den tilladte hastighed for tilbehoret skal vaere mindst
lige sa hej som den max. hastighed, der er angivet pa
el-verktejet. Tilbehor, der drejer hurtigere end tilladt,
kan blive gdelagt eller flyve omkring.

Tilbeherets udvendige diameter og tykkelse skal svare
til malene pa dit el-vaerktej. Forkert malt tilbehgr kan
ikke afskaermes eller kontrolleres tilstrakkeligt.

Slibeskiver, slibevalser eller andet tilbeher skal passe
nejagtigt til el-vaerktejets slibespindel eller spande-
tang. Indsatsvarktgj, som ikke passer ngjagtigt til el-
varktgjets holder, drejer uregelmassigt, vibrerer
meget kraftigt og kan fore til, at du mister kontrollen.

Skiver, slibecylindere, skarevarktejer eller andet tilbe-
her, der er monteret pa en dorn, skal sttes helt ind i
spendetangen eller spendepatronen. Den ,fremsprin-
gende del” eller den fritliggende del pa dornen mellem
slibeskive og spandetang eller spandepatron skal
vare minimal. Spzndes dornen ikke tilstrakkelig, eller
rager slibeskiven for meget frem, kan indsatsvarktgjet
lzsne sig og kastes ud med stor hastighed.

Brug ikke beskadiget indsatsvaerktej. Kontroller hver
gang fer brug indsatsvaerktej (f.eks. slibeskiver) for
skarede kanter og revner, slibevalser for revner, slid
eller kraftig nedslidning, tradberster for lese eller
knzkkede trade. Tabes el-varktejet eller indsatsvaerk-
tejet pa gulvet, kontroller da, om det er heskadiget,
eller brug et ubeskadiget indsatsvaerktej. Nar du har
kontrolleret og indsat indsatsvarktejet, skal du lade
maskinen kere med maksimalt omdrejningstal i et
minut; alle personer, inklusiv dig selv, skal opholde sig
uden for det roterende indsatsvarktejs fareomrade. Et
beskadiget indsatsvaerkta;j vil oftest briste under denne
testkorsel.

Brug personligt beskyttelsesudstyr. Brug helmaske til
ansigtet, sjenvarn eller heskyttelseshriller, afhzengigt
af det udferte arbejde. Brug afhangigt af arbejdets art
stevmaske, herevarn, beskyttelseshandsker eller spe-
cialforklzede, der beskytter dig mod sma slibe- og
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materiale-partikler. @jnene skal beskyttes mod frem-
mede genstande, der flyver rundt i luften og som opstér
i forbindelse med forskelligt arbejde. Stav- eller 4nde-
draets-maske skal filtrere det stgv, der opstir under
arbejdet. Udsattes du for hgj stgj i lengere tid, kan du
lide hgretab.

Sarg for tilstrekkelig afstand til andre personer under
arbejdet. Enhver, der betraeder arbejdsomradet, skal
bruge personligt beskyttelsesudstyr. Brudstykker fra
emnet eller brakket tilbehgr kan flyve vak og fore til
kvaestelser ogsi uden for det direkte arbejdsomrade.

Hold altid maskinen i de isolerede gribeflader, nar du
udferer arbejde, hvor tilbeheret kan ramme hgjede
stromledninger eller maskinens eget kabel. Kontakt
med en spandingsfarende ledning kan ogsa saette
maskinens metaldele under spending, hvilket kan fare
til elektrisk stad.

Hold altid godt fast i el-vaerktejet, nar det startes. Nar
det karer op i fart til fuldt omdrejningstal, kan moto-
rens reaktionsmoment fare til, at el-varktgjet fordre-
jes.

Brug spandetanger til at fiksere emnet, hvis det er
muligt. Hold aldrig et lille emne i den ene hand og el-
varktejet i den anden hand, mens du bruger det. Nar
smé emner er spaendt fast, er begge dine hander frie,
det gor det nemmere at kontrollere el-vaerktajet. Nar
runde emner som f.eks. tredyvler, stangmateriale eller
rer skeres over, har disse tendens til at rulle vaek, hvor-
ved indsatsvaerktgjet kan komme til at klemme sig fast
og slynge sig ind mod dig.

Hold tilslutningsledningen vk fra indsatsvarktej, der
roterer. Hvis du mister kontrollen over maskinen, vil
netledningen kunne blive skiret over eller fanget ind,
og din hand eller arm vil kunne blive trukket ind i det
roterende indsatsvarktgj.

Lzg aldrig el-vaerktejet til side, far tilbehsret star helt
stille. Det roterende tilbehgr kan komme i kontakt
med fraleegningsfladen, hvorved du kan tabe kontrollen
over el-varktgjet.

Nar indsatsveaerktej er blevet skiftet, eller indstillinger
foretaget pa maskinen, spandes spazndetangmetrik-
ken, spendepatronen eller andre fastgerelseselemen-
ter. Lase fastgorelseselementer kan omstilles
uforventet, det kan medfere, at du taber kontrollen
over maskinen; ikke fastgjorte, roterende komponen-
ter slynges ud med stort kraft.

Lad ikke el-varktsjet kere, mens det baeres. Dit toj kan
blive fanget ved en tilfeldig kontakt med det roterende
tilbehar, hvorved tilbeharet kan bore sig ind i din krop.

Renger ventilationsabningerne pa dit el-varktej med
regelmzassige mellemrum. Motorhuset traekker stav
ind i huset, og store mangder metalstav kan vare farligt
rent elektrisk.

Brug ikke el-varktgjet i nzerheden af braendbare mate-
rialer. Gnister kan satte ild i materialer.

Brug ikke tilbeher, der transporterer flydende kelemid-
del. Brug af vand eller andre flydende kglemidler kan
fore til elektrisk sted.

Yderligere generelle sikkerhedsrad
Tilbageslag og tilsvarende advarsler

Returslag er en pludselig reaktion som falge af et rote-
rende indsatsvaerktgj, som hakker eller blokerer, f.eks.
slibeskive, slibebind, stilbgrste osv. Hvis et roterende
indsatsvaerktgj satter sig fast eller blokerer, vil det fore
til abrupt stop. Et el-vaerktgj, der er ude af kontrol, vil
herved accelerere imod indsatsvaerktgjets omdrejnings-
retning.

Hvis f.eks. en slibeskive hagter sig fast i arbejdsemnet
eller blokerer, kan kanten af slibeskiven, som dykker
ned i arbejdsemnet, haenge fast og herved kaste slibeski-
ven op eller forédrsage et rekylslag. Slibeskiven vil s&
bevage sig ind mod brugeren eller vk fra denne, alt
efter skivens omdrejningsretning pa blokeringsstedet.
Dette kan eventuelt ogsa fare til, at slibeskiver braekker
over.

Tilbageslag skyldes forkert hindtering af el-vaerktajet.
Tilbageslag kan imgdegas ved bestemte sikkerhedsfor-
anstaltninger, som beskrevet nedenfor.

Hold godt fast i el-vaerktsjet, og bring din krop og dine
arme i en position, som ger dig i stand til at modsta
kraftpavirkningen fra tilbageslag. Ved at treffe egnede
sikkerhedsforanstaltninger kan brugeren beherske til-
bageslags- og reaktionskrafter.

Arhejd sarlig forsigtig i omrader som f.eks. hjsrner,
skarpe kanter osv. Det skal forhindres, at tilbeheret
slar tilbage fra emnet og satter sig fast. Det roterende
tilbeher har tendens til at satte sig fast, nar det anven-
des i hjgrner, skarpe kanter, eller hvis det springer til-
bage. Dette medfgrer, at man taber kontrollen eller
tilbageslag.

Brug ikke nogen tandet savklinge. Indsatsvaerktgj af den
art vil oftest medfere tilbageslag eller tab af kontrol
over el-vaerktgijet.

For altid indsatsveaerktejet ind i materialet i den samme
retning, som skarekanten forlader materialet (svarer
til den samme retning, i hvilken spanerne kastes ud).
Fores el-varktajet i den forkerte retning, breekker ind-
satsvaerktgjets skaerekant ud af emnet, hvorved el-
vaerktgijet traekkes i denne fremfgringsretning.

Spand altid emnet fast, hvis der bruges drejefile, skae-
reskiver, hajhastighedsfrasevarktejer eller hardmetal-
fresevaerktejer. Bare en lille skav placering i noten
medforer, at disse indsatsvaerktgjer satter sig fast, hvil-
ket igen kan fare til et tilbageslag. Satter en skareskive
sig fast, braekker den normalt. Satter drejefile, hgjha-
stighedsfraesevaerktgijer eller hirdmetal-fraesevaerktgjer
sig fast, kan varktgjsindsatsen springe ud af noten, hvil-
ket igen kan medfgre, at du taber kontrollen over el-
vaerktgijet.

Serg for at din hand aldrig kommer i nzerheden af det
roterende tilbeher. Tilbehoret kan bevage sig hen over
din hand i forbindelse med et tilbageslag.

Undga at din krop befinder sig i det omrade, hvor
el-vaerktejet hevaeger sig i forhindelse med et tilbehs-
ret. Tilbageslaget driver el-vaerktgjet i modsat retning af
slibeskivens bevaegelse pa blokeringsstedet.
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Sarlige sikkerhedsrad, der gelder for slibning og
gennemskzring
Sarlige sikkerhedsrad, der gzlder for slibning og
gennemskzring:

Benyt kun slibeskiver, som er beregnet til brug sammen
med el-varktejet og til de anbefalede formal. Eksem-
pel: Slib aldrig med slibefladen pa en skareskive. Skz-
reskiver er beregnet til materialeafremning med kanten
pé skiven. En kraftpavirkning ind pa siden af sidanne sli-
beskiver kan bevirke, at de brister.

Brug til koniske og lige slibestifter med gevind kun ube-
skadigede dorne, der har den rigtige sterrelse og leng-
de, uden underskaring pa ansatsen. Egnede dorne
reducerer muligheden for brud.

Undga, at skaereskiven blokerer og at presse for hardt.
Undga alt for dybe snit. Overbelastning af skareskiven
vil @ge kraftpavirkningen og risikoen for, at skiven sat-
ter sig fast eller blokerer, hvilket kan fgre til tilbageslag
eller brud pa slibeskiven.

Hold dig og din hand vaek fra omradet foran og bag ved
den roterende skareskive. Nar du bevager skaereski-
ven i arbejdsemnet vk fra din hand, kan el-vaerktgjet i
tilfelde af tilbageslag blive slynget direkte ind mod dig
med den roterende skive.

Hvis skareskiven kommer i kiemme, eller du afbryder
arhejdet, skal du slukke maskinen og holde den i ro,
indtil skiven star stille. Forseg aldrig at trakke en skz-
reskive ud af snittet, mens den roterer, da det vil kunne
resultere i tilbageslag. Find arsagen til, at skiven er i
klemme, og afhjlp problemet.

Taend ikke for el-vaerktejet igen, sa lznge det befinder
sig i arbejdsemnet. Lad skareskiven na sit fulde
omdrejningstal, inden du forsigtigt fortsatter skare-
processen. Ellers kan skiven hagte sig fast, springe ud af
arbejdsemnet eller forarsage tilbageslag.

Plader og store arhejdsemner skal stattes af for at ned-
satte risikoen for tilbageslag som felge af, at skare-
skiven kommer i klemme. Store arbejdsemner kan bgje
ned under deres egen vagt. Arbejdsemnet skal stattes
af pd begge sider af skiven, bdde i naerheden af snittet og
ved kanten.

Var sarlig forsigtig ved ,,lommesnit” i vagge eller
andre omrader, hvor du ikke kan se ind. Den neddyk-
kende skzreskive kan fore til tilbageslag, nir der skaeres
i gas- eller vandledninger, elektriske ledninger eller
andre genstande.

Sarlige sikkerhedsrad, der gaelder for arbejde
med tradberster

Sarlige sikkerhedsrad vedr. arbejde med
tradberster (GSZ8-90PEL, GSZ11-90PERL,
GSZ4-90EL):

Var opmarksom pa, at tradbersten ogsa taber trad-
stykker under almindelig brug. Overbelast ikke tradene
med et for stort modtryk. Vakflyvende tradstykker kan
meget let treenge gennem tyndt tgj og/eller huden.

Lad berster kere i mindst et minut ved arbhejdshastig-
hed, for de tages i brug. Serg for, at personer ikke
opholder sig foran eller i samme linje med hersten i
denne tid. | indkeringstiden kan lase tradstykker flyve
vaek.

Ret den roterende tradharste vaek fra dig. Nar der
arbejdes med disse bgrster, kan sma partikler og meget
sma tradstykker flyve veek med stor hastighed og tren-
ge gennem huden.

Sarlige sikkerhedsrad vedr. polering
(GSZ8-90PEL, GSZ11-90PERL, GSZ4-90EL):

Der ma ikke vre lose dele pa polerhtten - var isar
opmzarksom pa fastgeringssnorene. Stuv fastgerings-

snorene sammen eller afkort dem. Lase, medroterende
fastggrelsessnore kan gribe fat i dine fingre eller saztte

sig fast i emnet.

Yderligere sikkerhedsrad

Kontrollér, at tilbeheret er monteret iht. fabrikantens
forskrifter. Det monterede tilbeher skal kunne dreje frit.
Forkert monteret tilbehar kan Igsne sig under arbejdet
og slynges ud.

Handter slibeskiver omhyggeligt og opbevar disse iht.
fabrikantens instruktioner. Beskadigede slibeskiver kan
fa revner og eksplodere under arbejdet.

Bruges tilbeher med gevindindsats, skal du vare
opmzrksom pa, at gevindet i tilbeheret er langt nok til
at optage el-varktejets spindellngde Gevindet i tilbe-
heret skal passe til gevindet pa spindlen. Forkert mon-
teret tilbehor kan lasne sig under brug og fare til
kvastelser.

Ret ikke el-varktejet mod dig selv, andre personer eller
dyr. Skarpt eller varmt tilbehar kan fore til kvaestelser.

Hold sje med skjult liggende elektriske ledninger, gas-
og vandrer. Kontrollér arbejdsomradet (f.eks. med en
metalpejler), for arbejdet pabegyndes.

Brug et stationaert opsugningsanlag, blzs ventilations-
abningerne igennem med hyppige mellemrum og for-
koble et HFI-rele. Under ekstreme brugsbetingelser kan
bearbejdning af metal fore til aflejring af ledende stav
inde i el-vaerktgijet. El-vaerktgjets beskyttelsesisolering
kan forringes.

Det er forbudt at skrue eller nitte skilte og tegn pa el-
varktejet. En beskadiget isolering beskytter ikke mod
elektrisk stgd. Anvend klebeetiketter.

Kontrollér altid nettilslutningsledningen og netstikket
for beskadigelser fer brug.

Anbefaling: Brug altid el-verktgjet via en fejlstrembe-
skyttelseskontakt (RCD) med dimensioneret fejlstram
pa 30 mA eller mindre.

Hénd-arm-vibrationer

Vibrationsniveauet angivet i disse instruktioner er malt
jeevnfar en maleprocedure, normeret i EN 60745, og
kan benyttes til indbyrdes sammenligning af el-vaerktgj.
Den egner sig desuden til en forelgbig vurdering af
vibrationsbelastningen.

Det angivne vibrationsniveau reprasenterer el-vaerktg-
jets vigtigste anvendelsesformer. Hvis el-vaerktgjet
benyttes pa anden made med ikke formélsbestemt til-
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behgr eller ved utilstreekkelig vedligeholdelse, kan
vibrationsniveauet afvige. Derved kan vibrationsbelast-
ningen i hele arbejdsperioden forgges betydeligt.

Ved en ngjagtig vurdering af vibrationsbelastningen bar
der ogsa tages hgjde for den tid, hvor varktgjet enten
er slukket eller fortsat er tzendt, men ikke er i egentlig
brug. Det kan reducere vibrationsbelastningen i hele
arbejdsperioden betydeligt.

Fastlag yderligere sikkerhedsforanstaltninger til beskyt-
telse af brugeren mod vibrationernes effekt som f.eks.:
Vedligeholdelse af el-varktgj og tilbehgr, hold haender-
ne varme, organisation af arbejdsprocedurer.
Svingningsemissionsvaerdierne er angivet til terslibning
af metal med slibestifter. Anden form for anvendelse
som f.eks. freesning med hardmetalfraesere kan fore til
andre svingningsemissionsvaerdier.

Handtering med farligt stev

Bruges dette verktgj til materialeafslibende arbejdspro-
cesser, opstdr der stov, der kan vaere farligt.

Bergring eller indénding af nogle former for stav som
f.eks. fra asbest og asbestholdige materialer, blyholdig
maling, metal, nogle traesorter, mineraler, silikatpartik-
ler med stenholdige materialer, farveoplgsende midler,
treebeskyttelsesmidler, kan udlgse allergiske reaktioner
og/eller luftvejssygdomme, kraft og forplantningsska-
der hos personer med allergiske reaktioner. Risikoen
for at indénde stov afhanger af ekspositionen. Brug en
opsugningsmade, der er afstemt efter det stgv, der
opstdr, samt personligt beskyttelsesudstyr og serg for
god udluftning/ventilation pé arbejdspladsen. Overlad
altid behandling af asbestholdigt materiale til fagfolk.
Traestgv og letmetalstav, varme blandinger af slibestgv
og kemiske stoffer kan under ugunstige betingelser
antendes af sig selv og fore til eksplosion. Undga gnist-
regn hen imod stgvbeholder samt overophedning af el-
vaerktajet og slibegodset, tom rettidigt stavbeholderen,
folg bearbejdningshenvisningerne fra materialeprodu-
centen samt de forskrifter, der gzlder i brugslandet for
de materialer, der skal bearbejdes.

Betjeningsforskrifter.

Selvstartspaerren (ved GSZ8..., GSZ11...) forhindrer, at
ligesliberen starter igen af sig selv, hvis f.eks. strgmtil-
ferslen afbrydes i kort tid, fordi netstikket treekkes ud
under driften.

Ligesliberen er udstyret med en overbelastnings- og
blokeringsbeskyttelse (ved GSZ8..., GSZ11...). Over-
belastes eller blokeres tilbehgret, afbrydes stremtilfors-
len. Sluk i dette tilfzlde for el-vaerktgjet, fiern det fra
emnet og kontroller tilbehgret. Taend herefter for el-
vaerktgijet igen.

Brug en spandetang, der passer til slibeskiven.

Stik spandeskaftet pa slibeskiven helt ind i spendetan-
gen.

Hold den max. tilladte udragende skaftlzngde (a) p4 sli-
beskiven iht. producentens oplysninger (se side 13).
Bevag el-varktgjet frem og tilbage med det samme
tryk, s& emnets overflade ikke bliver alt for varmt.

Vedligeholdelse og kundeservice.

Under ekstreme brugsbetingelser kan bear-
bejdning af metal fgre til aflejring af ledende
stov inde i el-varktgjet. El-vaerktgjets

beskyttelsesisolering kan forringes. Blaes den indven-

dige side af el-vaerktgjet gennem ventilationsabningerne
igennem med ter og oliefri trykluft med hyppige mel-
lemrum og forkobl HFl-relz.

Er el-vaerktgjets tilslutningsledning beskadiget, skal den

erstattes med en specielt forberedt tilslutningsledning,

der fis hos FEIN kundeservice.

Den aktuelle reservedelsliste til dette el-varktgj findes

pa internettet under www.fein.com.

Felgende dele kan du selv udskifte efter behov:

Indsatsvaerktgjer, spaendetang

Mangelsansvar/reklamationsret og
garanti.

Mangelsansvaret/reklamationsretten er fastlagt i de lov-
bestemmelser, der gelder i det land, hvor maskinen
markedsferes. Derudover yder FEIN garanti iht. FEIN
fabrikantens garantierklaering.

Det kan vaere, at el-varktgjet kun leveres med en del af
det tilbehgr, der beskrives eller illustreres i brugsanvis-
ning.

Overensstemmelseserklaring.

Firmaet FEIN erklaerer pa eget ansvar, at dette produkt
er i overensstemmelse med de geldende bestemmel-
ser, der findes pé den sidste side i denne brugsanvisning.

Teknisk materiale hos:
C. & E. Fein GmbH,
D-73529 Schwibisch Gmiind

Miljebeskyttelse, hortskaffelse.

Emballage, udtjent el-varktgj og tilbehgr bedes afleve-
ret til miljgvenlig genbrug.

Tilbehersudvalg (se side 13).

Brug kun originalt tilbehgr fra FEIN. Tilbehgret skal
vare bestemt til el-varktgjets type.

A Spzndetang
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Original driftsinstruks.

Anvendte symboler, forkortelser og uttrykk.

Symbol, tegn

Forklaring

Ikke bergr de roterende delene til elektroverktgyet.

Folg anvisningene i teksten eller bildet ved siden av!

Generelle forbudstegn. Dette er forbudt.

Vedlagte dokumenter som driftsinstruks og generelle sikkerhetsinformasjoner mé absolutt
leses.

For dette arbeidet ma du trekke stapselet ut av stikkontakten. Ellers er det fare for skader
hvis elektroverktgyet starter utilsiktet.

Bruk gyebeskyttelse ved arbeid.

Bruk hgrselvern ved arbeid.

Bruk handbeskyttelse ved arbeid.

En overflate som kan bergres er svaert varm og derfor farlig.

Gripeflate

Ekstra informasjon.

Bekrefter at elektroverktayet er i samsvar med direktivene til Den europeiske union.

Denne informasjonen henviser til en mulig farlig situasjon som kan medfgre alvorlige ska-
der eller ded.

Vrakede elektroverktgy og andre elektrotekniske og elektriske produkter mé samles inn
hver for seg og leveres inn til en miljgvennlig resirkulering.

Produkt med dobbelt eller forsterket isolasjon

Lavt turtall

Hoyt turtall

Tegn Enhet internasjonalt Enhet nasjonalt Forklaring

n /min, min'1, rpm, r/min min™' Turtall

ny /min, min'1, rpm, r/min min™' Turtall, ubelastet

Py W W Opptatt effekt

Py W W Avgitt effekt

U \ \ Spenning

f Hz Hz Frekvens

M.. mm mm Mal, metrisk

%) mm mm Diameter til en rund del

;:T mm mm @p=maks. diameter pé slipeskive
mm mm @p=maks. diameter hardmetallfres
mm mm @p=maks. diameter poleringsverktay
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Tegn Enhet internasjonalt Enhet nasjonalt Forklaring
i kg kg Vekt tilsvarende EPTA-Procedure 01
L4 dB dB Lydtrykkniva
Lo dB dB Lydeffektniva
Lo cpeak dB dB Maksimalt lydtrykkniva
K. Usikkerhet
a m/s? m/s? Svingningsemisjonsverdi iht. EN 60745
(vektorsum fra tre retninger)
a,se m/s? m/s? Svingningsemisjonsverdi (overflatesliping
med rettsliper)
Q,p m/s? m/s? Svingningsemisjonsverdi (polering med
rettsliper)
m, s, kg, A, mm, V, m, s, kg, A, mm, V, | Basis- og avledede enheter fra det interna-
W, Hz, N, °C, dB, W, Hz, N, °C, dB, | sjonale enhetssystemet SI.
min, m/s min, m/s

For din egen sikkerhet.
& ADVARSEL Les gjennom alle advarslenecng
anvisningene. Unnlatelse av &
overholde advarslene og nedenstiende anvisninger kan
medfare elektriske stat, brann og/eller alvorlige skader.
Ta godt vare pa alle advarslene og informasjonene.
Ikke bruk dette elektroverktayet for du har lest
og forstatt denne driftsinstruksen og de vedlagte
“Generelle sikkerhetsinformasjonene” (doku-
mentnummer 3 41 30 054 06 1). Oppbevar de angitte
papirene til senere bruk og overrekk disse sammen
med elektroverktayet hvis det lanes bort eller selges
videre.
Folg ogsa de vanlige nasjonale arbeidsmiljgbestemmel-
sene.

Elektroverktayets formal:

Handforte rettslipere til torrsliping av metall med smé
slipelegemer (slipestifter), for fresing av metall med
hardmetallfresere og for kappsliping.

GSZ8-90PEL, GSZ11-90PERL, GSZ4-90EL.: Disse elek-
troverktayene er i tillegg bestemt for barsting og pole-
ring med tilbehar godkjent av FEIN i omgivelser
beskyttet mot ver.

Dette elektroverktayet er ogsa beregnet til bruk pa
vekselstremgeneratorer med tilstrekkelig ytelse, som
oppfyller kravene i standard ISO 8528, modellklasse
G2. Denne standarden oppfylles ikke hvis den sakalte
klirrfaktoren overskrider 10 %. | tvilstilfeller ma du
informere deg om den generatoren du bruker.

Felles sikkerhetsinformasjon om sliping, arbeider
med stalberster, polering, fresing, sandpapirsli-
ping eller kappsliping:

Dette elektroverktayet skal benyttes som sliper, stal-
herste, polermaskin, for fresing, sandpapirsliping og
som kappmaskin. Ver oppmerksom pa alle sikkerhets-
informasjoner, anvisninger, fremstillinger og data som
du far sammen med apparatet. Hvis du ikke tar hensyn
til de fglgende anvisninger, kan det medfare elektrisk
stat, brann og/eller alvorlige skader.

Ikke bruk tilbehor som ikke er spesielt beregnet og
anbefalt av produsenten for dette elektroverktsyet. Selv
om du kan feste tilbehgret pé elektroverktgyet ditt,
garanterer dette ingen sikker bruk.

Det godkjente turtallet til innsatsverkteyet ma vaere
minst like heyt som det maksimale turtallet som er
angitt pa elektroverkteyet. Tilbehar som dreies hurti-
gere enn godkjent, kan brekke og slynges rundt.

Utvendig diameter og tykkelse pa innsatsverkteyet ma
tilsvare malene som er angitt for bruk i dette elektro-
verktayet. Gale innsatsverktoy kan ikke sikres eller
kontrolleres tilstrekkelig.

Slipeskiver, slipevalser eller annet tilbeher ma passe
neyaktig pa slipespindelen eller spenntangen {il ditt
elektroverktay. Innsatsverktgy som ikke passer noyak-
tig i festet pa elektroverktayet, roterer ujevnt, vibrerer
meget sterkt og kan fere til tap av kontrollen.

Skiver, slipesylindere, skjereverktay eller annet tilbe-
her som er montert pa en dor ma settes fullstendig inn
i spenntangen eller chucken. Den «utstikkende enden»
hhv. den fritt liggende delen av doren mellom slipele-

geme og spenntang eller chuck mé vare minimal. Hvis
doren ikke blir spent tilstrekkelig eller star slipelegemet
for langt frem, kan innsatsverktayet lgsne og kastes ut
med hgy hastighet.

Ikke bruk skadede innsatsverktey. Kontroller for hver
bruk innsatsverktey som slipeskiver for splintring og
riss, slipevalser for riss, slitasje eller sterk nedsliting,
stalberster for lese eller brukkede trader. Hvis elektro-
verktoyet eller innsatsverkteyet har falt ned, kontroller
om det er skadet eller bruk et innsatsverktay som ikke
er skadet. Nar du har kontrollert og satt inn innsats-
verkteyet, opphold deg og personer som er i nzerheten
utenfor nivaet til det roterende innsatsverkteyet og la
apparatet ga i ett minutt med maksimalt turtall. Inn-
satsverktgy som er skadet brister som oftest i denne
testtiden.

Bruk personlig beskyttelsesutstyr. Avhengig av type
bruk ma du bruke visir, syebeskyttelse eller vernebril-
ler. Om nedvendig ma du bruke stevmaske, harselvern,
vernehansker eller spesialforkle som holder sma slipe-
og materialpartikler unna kroppen din. @ynene bor
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beskyttes mot fremmedlegemer som kan slynges rundt
ved visse typer bruk. Stav- eller pustevernmasker ma
filtrere den typen stav som oppstar ved den aktuelle
bruken. Hvis du er utsatt for sterk stgy over lengre tid,
kan det medfgre skader pa harselen.

Pass pa at andre personer holder tilstrekkelig avstand
til arbeidsomradet ditt. Alle som gar inn i arbeidsomra-
det ma bruke personlig verneutstyr. Brukne deler til
verktayet eller brukne innsatsverktgy kan slynges ut og
derfor ogsa forarsake skader utenfor det direkte
arbeidsomradet.

Hold maskinen kun pa de isolerte gripeflatene, hvis du
utferer arbeid der innsatsverktayet kan treffe pa skjulte
stromledninger eller den egne stremledningen. Kontakt
med en spenningsfarende ledning kan ogsa sette maski-
nens metalldeler under spenning og fore til elektriske
stot.

Hold elektroverkteyet alltid godt fast ved start. Ved
oppstarting til fullt turtall kan motorens reaksjonsmo-
ment medfare at elektroverktgyet blir vridd.

Bruk hvis mulig spenntenger for  feste arbeidsstykket.
Hold aldri et lite arbeidsstykke i den ene handen og
elektroverkteyet i den andre mens du bruker det. Ved
fastspenning av smé arbeidsstykker har du begge hen-
der fri for bedre kontroll av elektroverktayet. Nar du
kapper runde arbeidsstykker som treplugger, stangma-
teriale eller rgr tenderer disse til & rulle bort, derved
kan innsatsverktoyet g i klem og slynges mot deg.

Hold tilkoplingskabel unna roterende innsatsverktay.
Hvis du mister kontrollen over apparatet, kan nettkabe-
len kuttes over eller gripes og din hand eller din arm
kan komme inn i det roterende innsatsverktgyet.

Legg aldri elektroverktsyet ned fer innsatsverkteyet er
stanset helt. Det roterende innsatsverktgyet kan
komme i kontakt med overflaten der maskinen legges
ned, slik at du kan miste kontrollen over elektroverk-
toyet.

Etter at du har skiftet innsatsverktay eller innstillinger
pa apparatet, trekk spenntangmutteren, chucken eller
andre festeelementer fast til. Lase festeelementer kan
endre posisjonen uventet og medfgre at du mister kon-
trollen; roterende komponenter som ikke er festet
slynges voldsomt ut.

La aldri elektroverkteyet veere innkoblet mens du haerer
det. Toyet ditt kan komme inn i det roterende innsats-
verktgyet hvis det tilfeldigvis kommer i kontakt med
verktgyet og innsatsverktayet kan da bore seginn i
kroppen din.

Rengjer ventilasjonsapningene til elektroverktayet med
jevne mellomrom. Motorviften trekker stav inn i huset,
og en stor oppsamling av metallstav kan medfare elek-
trisk fare.

Ikke bruk elektroverkteyet i nzerheten av brennbare
materialer. Gnister kan antenne disse materialene.
Bruk ikke innsatsverktsy som krever flytende kjelemid-

ler. Bruk av vann eller andre flytende kjzlemidler kan
fore til elektriske stot.

Ytterligere sikkerhetsinformasijon for alle anven-
delser

Tilbakeslag og tilsvarende advarsler

Tilbakeslag er den plutselige reaksjonen av et roterende
innsatsverktgy som blir hektet fast eller blir blokkert,
som slipeskive, slipebind, stdlbgrste osv. Nar innsats-
verktayet blir hektet fast eller blokkert, stoppes dette
bratt. Et ukontrollert elektroverktay akselereres der-
ved mot innsatsverktgyets dreieretning.

Hvis f. eks. en slipeskive i verktoyet hektes fast eller
blokkerer, kan kanten til slipeskiven som senkes ned i
arbeidsstykket bli sittennde fast og derved bryte ut sli-
peskiven eller forérsake et tilbakeslag. Slipeskiven beve-
ger seg da mot betjeningspersonen eller bort fra den, alt
etter skivens dreieretning pa det blokkerte stedet. Her-
ved kan slipeskivene ogsa brekke.

Et tilbakeslag er folgen av en feil eller feilaktig bruk av
elektroverktayet. Det kan forhindres ved egnede for-
siktighetsforanstaltninger som beskrevet nedenfor.

Hold elektroverkteyet godt fast og fa kroppen og
armene dine i en posisjon hvor du kan parere tilbake-
slagskreftene. Betjeningspersonen kan ved egnede for-
siktighetsforanstaltninger beherske tilbakeslags- og
reaksjonskreftene.

Ver spesielt forsiktig i hjarner, pa skarpe kanter osv.
Du ma forhindre at innsatsverktey avprelles fra
arbeidsstykket eller klemmes fast. Det roterende inn-
satsverktayet har en tendens til 3 klemmes fast i hjor-
ner, pd skarpe kanter eller hvis det avprelles. Dette
forérsaker tap av kontroll eller tilbakeslag.

Ikke bruk et tannet saghlad. Slike innsatsverktgy forar-
saker ofte et tilbakeslag eller tap av kontrollen over
elektroverktayet.

Fer innsatsverkteyet alltid i den samme retningen inn i
materialet som skjaerekanten forlater materialet med
(tilsvarer den samme retningen som spon blir kastet ut
med). Nar elektroverktgyet fgres i feil retning, bevirker
dette at skjarekanten til innsatsverktgyet bryter ut av
arbeidsstykket og elektroverktgyet trekkes derved i
denne fremfgringsretningen.

Spenn alltid fast arbeidsstykket nar du bruker dreiefi-
ler, kappeskiver, hayhastighets freseverktsy eller hard-
metall-freseverktgy. Disse innsatsverktoyene hektes
fast allerede nar de klemmes lett fast og kan slik foréar-
sake et tilbakeslag. Nér en kappeskive hektes fast brek-
ker denne som vanlig. Nar dreiefiler, hayhastighets
freseverktgy eller hardmetall-freseverktgoy hektes fast,
kan verktgyinnsatsen sprette ut av sporet og fore til tap
av kontrollen over elektroverktgyet.

Hold aldri handen i nzrheten av det roterende innsats-
verkteyet. Innsatsverktgyet kan bevege seg over hin-
den din ved tilbakeslag.

Unnga at kroppen din befinner seg i omradet der elek-
troverkteyet vil bevege seg ved et tilbakeslag. Tilbake-
slaget driver elektroverktgyet i motsatt retning av
slipeskivens dreieretning pa blokkeringsstedet.
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Ekstra sikkerhetsinformasjon om sliping og
kappsliping

Spesiell sikkerhetsinformasjon om sliping og
kappsliping:

Bruk utelukkende slipelegemene som er godkjent for
elektroverktayet og bare for de anbefalte bruksmulig-
heter. Eksempel: Slip aldri med sideflaten til en kappe-
skive. Kappeskiver er beregnet til vekksliping av
materiale med skivens kant. Kraftinnvirkning fra siden
pa disse slipelegemer kan knuse disse.

Bruk for koniske og rette slipestifter med gjenger bare
uskadede dorer med riktig sterrelse og lengde uten
undersnitt pa ansatsen. Egnede dorer reduserer mulig-
heten for et brudd.

Unnga blokkering av kappeskiven eller for heyt kon-
takttrykk. Ikke utfor altfor dype kutt. En overbelastning
av kappeskiven gker dens belastning og tilbgyelighet til
a bli klemt fast eller blokkering og dermed muligheten
til et tilbakeslag eller brudd av slipelegemet.

Unnga med handen din omradet foran og bak den rote-
rende kappeskiven. Nar du beveger kappeskiven i
arbeidsstykket bort fra hinden din, kan elektroverktay-
eti tilfelle tilbakeslag med den roterende skiven slynges
direkte mot deg.

Hvis kappeskiven klemmes fast eller du avbryter arbei-
det, sla av apparatet og hold det rolig til skiven star
stille. Forsek aldri a trekke kappeskiven som fremdeles
er i gang ut av kuttet, ellers kan det komme til tilbake-
slag. Finn ut og fjern arsaken for fastklemmingen.

Ikke sla elektroverkteyet pa igjen sa lenge det befinner
seg i arbeidsstykket. La kappeskiven ferst oppna dens
fulle turtall fer du forsiktig fortsetter med kuttet. Ellers
kan skiven hektes fast og sprette ut av arbeidsstykket
eller fordrsake et tilbakeslag.

Statt plater eller store arbeidsstykker for 4 redusere
risikoen for et tilhakeslag ved en kappeskive som er
klemt fast. Store arbeidssstykker kan bgyes ned pa
grunn av den egne vekten. Arbeidsstykket md stottes pa
begge sider av skiven, og det bade i nerheten av dele-
kuttet og pa kanten.

Vaer spesielt forsiktig ved «dykksnitt» i eksisterende
vegger eller andre omrader uten innsyn. Kappeskiven
som senkes ned kan ved kuttingen i gass- eller vannled-
ninger, elektriske ledninger eller andre gjenstander for-
arsake et tilbakeslag.

Ekstra sikkerhetsinformasjon om arbeidet med
stalbarster

Spesielle advarsler for arbeid med stalberster
(GSZ8-90PEL, GSZ11-90PERL, GSZ4-90EL):

Var oppmerksom pa at stalbersten ogsa ved vanlig
bruk mister tradstykker. Ikke overbelast tradene ved
for heyt kontakttrykk. Tridstykker som slynges bort
kan svert lett trenge gjennom tynne klaer og/eller
huden.

La berstene far bruk ga minst i ett minutt med arbeids-
hastighet. Pass pa at ingen annen person i denne tiden
stér foran eller i lik linje med hersten. Under innkjg-
ringstiden kan lgse tradstykker slynges bort.

Rett den roterende stalbersten hort fra deg. Ved arbei-
det med disse barster kan sma partikler og bittesma
tradstykker slynges bort med hgy hastighet og trenge
gjennom huden.

Spesielle sikkerhetsinformasjoner om polering
(GSZ8-90PEL, GSZ11-90PERL, GSZ4-90EL):

Unnga lese deler til poleringshetten, spesielt festesno-
rene. Stu bort eller forkort festesnorene. Lose festesno-
rer som dreies med kan gripe fatt i fingrene dine eller
sitte fast i arbeidsstykket.

Ytterligere sikkerhetsinformasjoner

Ver sikker pa at innsatsverktayet blir montert i henhold
til produsentens anvisninger. Verktsyet ma kunne
dreies fritt. Feil montert verktey kan |lgsne under
arbeid og forarsake skader.

Bruk slipeskiven forsiktig og oppbevar denne slik pro-
dusenten sier. En skadet slipeskive kan sprenges i lzpet
av arbeidet.

Ved bruk av innsatsverktey med gjengeinnsats ma du
passe pa at gjengene i innsatsverktayet er lange nok til
opptak av elektroverkteyets spindellengde. Gjengene i
innsatsverkteyet ma passe sammen med gjengene pa
spindelen. Galt monterte innsatsverktay kan lasne i
lzpet av brukstiden og forarsake skader.

Rett ikke el-verkteyet mot deg selv, andre personer
eller dyr. Det er fare for skader pga. skarpe eller varme
innsatsverktgy.

Pass pa skjulte elektriske ledninger, gass- og vannrer.
Kontroller arbeidsomradet f.eks. med et metallsgkeap-
parat for arbeidet pabegynnes.

Bruk et stasjonzert avsuganlegg, blas ofte gjennom ven-
tilasjonsspaltene og koble til en jordfeilbryter. Ved
ekstreme bruksvilkdr kan det ved bearbeidelse av
metall sette seg stromledende stov inne i elektroverk-
toyet. Beskyttelsesisolasjonen til elektroverktayet kan
svekkes.

Det er forbudt a skru eller nagle skilt eller tegn pa elek-
troverkteyet. En skadet isolasjon gir ingen beskyttelse
mot elektriske stot. Bruk klebeskilt.

Sjekk stremledningen og stepselet mht. skader for
igangsetting.

Anbefaling: Elektroverkteyet ma alltid brukes med en
jordfeilbryter dimensjonert til jordfeilstram pa 30 mA
eller mindre.

Hand-arm-vibrasjoner

Vibrasjonsnivaet som er angitt i disse anvisningene er
malt iht. en milemetode som er standardisert i

EN 60745 og kan brukes til sammenligning av elektro-
verktoy med hverandre. Den egner seg ogsa til en fore-
lopig vurdering av svingningsbelastningen.

Det angitte svingningsnivéet representerer de vanlige
anvendelsene til elektro-verktayet. Men hvis elektro-
verktgyet brukes til andre anvendelser, med avvikende
innsatsverktgy eller utilstrekkelig vedlikehold, kan
svingningsnivdet avvike. Dette kan oke vibrasjonsbelast-
ningen tydelig for hele arbeidstiden.

Til en n@yaktig vurdering av vibrasjonsbelastningen bar
det ogsa tas hensyn til tidene nar maskinen var utkoblet
eller gar, men ikke virkelig brukes. Dette kan redusere
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vibrasjonsbelastningen tydelig for hele arbeidstiden.
Bestem ekstra sikkerhetstiltak for a beskytte brukeren
mot svingningsvirkninger som for eksempel: Vedlike-
hold av elektroverktay og innsatsverktay, holde hen-
dene varme, organisere arbeidsforlzpene.
Svingningsemisjonsverdiene er angitt for tgrrsliping av
metall med slipestifter. Andre typer anvendelser som
fresing med hardmetallfres kan fere til andre sving-
ningsemisjonsverdier.

Handtering av farlig stev

| arbeidsprosesser der dette verktoyet fjerner deler av
materialer kan det oppsta stgv som kan vare farlig.
Bergring eller innanding av noen typer stgv som f. eks.
av asbest og asbestholdige materialer, blyholdig maling,
metall, noen tresorter, mineraler, silikatpartikler av
steinholdige materialer, lgsemidler for maling, tre-
beskyttelsesmidler, bunnstoff for bater kan utlgse aller-
giske reaksjoner og/eller éndedrettssykdommer, kreft,
forplantningsskader hos mennesker. Risikoen ved inn-
anding av stgv er avhengig av eksponeringen. Bruk en
avsuging som passer til stavet som oppstér, bruk per-
sonlig beskyttelsesutstyr og sgrg for en god ventilasjon
av arbeidsplassen. Overlat bearbeidelsen av asbesthol-
dig material kun til fagfolk.

Trestov og lettmetallstav, varme blandinger av slipestav
og kjemiske stoffer kan ved ugunstige vilkir antenne seg
selv og forérsake en eksplosjon. Unnga gnistsprut i ret-
ning av stavbeholderen og en overoppheting av el-verk-
toyet og slipematerialet, tam stgvbeholderen i tide, falg
bearbeidelsesinstruksene til materialprodusenten og de
gyldige nasjonale forskriftene for materialene som skal
bearbeides.

Bruksinformasjon.

Gjenstartsperren (ved GSZ8..., GSZ11...) forhindrer at
rettsliperen starter automatisk igjen hvis stremtilfarse-
len under driften, f. eks. ved a trekke ut nettstapselet,
ogsa bare kort, avbrytes.

Rettsliperen er utstyrt med en overbelastnings- og
blokkeringsbeskyttelse (ved GSZ8..., GSZ11...). Ved
overbelastning eller blokkering av innsatsverktayet
avbrytes strgmtilfgrselen. SIa elektroverktayet av i
dette tilfellet, ta det av fra arbeidsstykket og kontroller
innsatsverktgyet. SIa deretter elektroverktayet pa
igjen.

Bruk en spenntange som passer til slipeskiven.

Sett skaftet til slipestiften helt inn i spenntangen.
Overhold den maksimale godkjente utstiende skaft-
lengden (a) pa slipeskiven iht. produsentens angivelser
(se side 13).

Beveg elektroverktoyet frem og tilbake med jevnt
trykk, slik at arbeidsstykkets overflate ikke blir for
varm.

Vedlikehold og kundeservice.
Ved ekstreme bruksvilkar kan det ved bear-
@ beidelse av metall sette seg ledende metall-
stgv stov inne i elektroverktayet.
Beskyttelsesisolasjonen til elektroverktgyet kan inn-
skrenkes. Blds ofte gijennom den innvendige delen av el-

verktgyet gjennom ventilasjonsspaltene med torr og
oljefri trykkluft og tilslutt en jordfeilbryter.

Hvis stremledningen til elektroverktgyet er skadet ma
den skiftes ut med original ledning som fas kjept hos
FEIN-forhandlere.

Den aktuelle reservedelslisten for dette elektroverk-
toyet finner du pé internettet under www.fein.com.
Felgende deler kan du skifte ut selv etter behov:
Innsatsverktgy, spenntange

Reklamasjonsrett og garanti.
Reklamasjonsretten for produktet gjelder jf. de lovmes-
sige bestemmelsene i det landet produktet selges i. Ut
over dette yter FEIN garanti i henhold til FEIN-produ-
sentens garantierklaering.

Denne driftsinstruksen kan inneholde beskrivelser
og/eller illustrasjoner av tilbehar som ikke inngér i din
leveranse.

Samsvarserklring.

Firmaet FEIN erklerer som eneansvarlig at dette pro-
duktet stemmer overens med de vanlige bestemmel-
sene som er oppfert pa siste side i denne
driftsinstruksen.

Tekniske underlag hos:
C. & E. Fein GmbH,
D-73529 Schwibisch Gmiind

Miljevern, deponering.
Emballasjer, gammelt elektroverktay og tilbehgr mi

leveres inn til miljovennlig resirkulering.

Tilbeherutvalg (se side 13).

Bruk kun originalt FEIN-tilbehgr. Tilbehgret ma vaere
beregnet for denne elektroverktgy-typen.

A Spenntange
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Bruksanvisning i original.

Anviinda symbholer, forkortningar och begrepp.

Symbol, tecken

Firklaring

Ber6r inte elverktygets roterande delar.

Folj anvisningarna i texten eller grafiken!

Allmién férbudssymbol. En sddan hantering dr forbjuden.

Bifogad dokumentation som t. ex. bruksanvisningen och Allminna sikerhetsanvisningarna
ska ovillkorligen ldsas.

Innan beskriven dtgird vidtas ska stickproppen dras ur ndtuttaget. | annat fall finns risk for
att elverktyget vid oavsiktlig start orsakar personskada.

Vid arbetet ska 6gonskydd anvandas.

Vid arbetet ska hérselskydd anvindas.

Vid arbetet ska handskydd anvéndas.

Ber6r inte ytan som kan bli mycket het och salunda farlig.

Greppomrade

Tillaggsinformation.

Forsikrar om att elverktyget Gverensstimmer med Europeiska gemenskapens direktiv.

Denna anvisning hanvisar till en eventuellt farlig situation som kan leda till allvarliga person-
skador eller till déd.

Kasserade elverktyg och andra elektrotekniska och elektriska produkter ska omhéndertas
och hanteras pa miljévanligt sitt.

En produkt med dubbel eller forstirkt isolering

Lagt varvtal

Hogt varvtal

Tecken Internationell enhet Nationell enhet Firklaring

n /min, min'1, rpm, r/min | r/min Mairkvarvtal

ng /min, min™", rpm, r/min | r/min Tomgdngsvarvtal

Py W w Upptagen effekt

Py W w Avgiven effekt

U \ \4 Markspanning

f Hz Hz Frekvens

M... mm mm Matt, metrisk ginga

%] mm mm Diameter fér en rund komponent

7 mm mm @p=max. diameter for slipkropp med

9o bundna slipmedel
mm mm @Dp=max. diameter for hirdmetallfris
mm mm @p=max. diameter polerverktyget
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Tecken Internationell enhet Nationell enhet Firklaring
i kg kg Vikt enligt EPTA-Procedure 01
L4 dB dB Ljudtrycksniva
Lya dB dB Ljudeffektniva
Lpcpeak dB dB Toppljudtrycksniva
K. Onoggrannhet
a m/s? m/s? Vibrationsemissionsvirde enligt EN 60745
(vektorsumma i tre riktningar)
a,se m/s? m/s? Vibrationsemissionsvirde (ytslipning med
rakslip)
A,p m/s? m/s? Vibrationsemissionsvirde (polering med
rakslip)
m, s, kg, A, mm, V, m, s, kg, A, mm, V, | Bas- och hirledda enheter frin det Interna-
W, Hz, N, °C, dB, W, Hz, N, °C, dB, | tionella enhetssystemet SI.
min, m/s min, m/s

For din sidkerhet.
A VARNING Lds noga igenom alla sikerhetsan-
visningar och instruktioner. Fel som
uppstar till foljd av att sikerhetsanvisningarna och
instruktionerna inte foljts kan orsaka elstét, brand
och/eller allvarliga personskador.
Firvara alla varningar och anvisningar for framtida
bruk.
Anvdnd inte detta elverktyg innan du noggrant
last och fullstandigt forstitt denna instruktions-
bok samt bifogade ,,Allmdnna sikerhetsanvis-
ningar (publikationsnummer 3 41 30 054 06 1). Dessa
underlag bor forvaras for senare anvindning och ska
bifogas elverktyget vid 6verlatelse eller forsiljning.
Beakta dven tillimpliga nationella arbetarskyddsbestim-
melser.

Avsedd anvéndning av elverktyget:

Handhéllen rakslip for torrslipning av metall med sma
slipkroppar (slipstift), for frasning av metall med hard-
metallfrasar och for kapslip.

GSZ8-90PEL, GSZ11-90PERL, GSZ4-90EL: Elverkty-
get kan dessutom anvindas fér borstning och polering
med av FEIN godkinda tillbehér i vaderskyddad omgiv-
ning.

Detta elverktyg dr dven avsett for anvandning med vix-
elstrémsgeneratorer som har tillrickligt hog effekt och
som motsvarar standarden I1SO 8528 i utférandeklass
G2. Bestimmelserna i denna standard uppfylls i synner-
het inte om klirrfaktorn &verskrider 10 %. | osékra fall
ta reda pd generatorns data.

Gemensamma sakerhetsanvisningar for slipning,
arbeten med stalborste, polering, frasning, slip-
ning med sandpapper eller kapslipning:

Detta elverktyg kan anvéndas som slipmaskin, stalbor-
ste, polerverktyg, till fréisning, slipning med sandpap-
per och som kapslipmaskin. Beakta alla
sikerhetsanvisningar, instruktioner, illustrationer och
data som filjer med elverktyget. Om nedanstiende
anvisningar ignoreras finns risk for elstst, brand
och/eller allvarlig personskada.

Anvind inte tillbehdr som tillverkaren inte uttryckligen
godkéant och rekommenderat fir detta elverktyg. Aven
om tillbehor kan fistas pa elverktyget finns det ingen
garanti for en siker anvandning.

Insatsverktygets tillitna varvtal maste atminstone mot-
svara det pa elverktyget angivna hogsta varvtalet. Fel-
dimensionerade insatsverktyg kan inte pa betryggande

satt avskdrmas och kontrolleras.

Insatsverktygets yttre diameter och tjocklek maste
motsvara elverktygets dimensioner. Feldimensionerade
insatsverktyg kan inte pa betryggande sitt avskdrmas
och kontrolleras.

Slipskivor, slipeylindrar och annat tillbehdr maste exakt
passa pa elverktygets slipspindel eller spanntang.
Insatsverktyg som inte exakt passar till elverktygets
verktygsfdste roterar ojamnt, vibrerar kraftigt och kan
leda till att du forlorar kontrollen Gver verktyget.

Skivor, slipcylindrar, skirverktyg och annat tillbehor
som monterats pa en dorn maste monteras fullstéindigt
in i spanntangen eller borrchucken. Den "utskjutande”
eller den friliggande delen av dornen mellan slipkropp
och spannténg eller borrchuck maste vara minimal.
Om dornen inte spénns tillrickligt eller slipkroppens
utskjutande del kommer for langt framat, kan den mon-
terade skivan lossna och slungas ut med hog hastighet.

Anviind aldrig skadade insatsverktyg. Kontrollera fire
varje anvindning insatsverktygen som t. ex. slipski-
vorna med avseende pa splitterskador och sprickor,
slipeylindrarna med avseende pa sprickor eller kraftig
nedslitning, stalborstarna med avseende pa ldsa eller
brustna tradar. Om elverktyget eller insatsverktyget
skulle falla ned, kontrollera om skada uppstatt eller byt
till ett oskadat insatsverktyg. Du och andra personer i
narheten ska efter kontroll och montering av insats-
verktyget sta utanfir insatsverktygets rotationsplan
och sedan lata elverktyget rotera en minut pa hiagsta
varvtal. Skadade insats-verktyg gar i de flesta fall sénder
vid denna provkdrning.
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Anviind personlig skyddsutrustning. Anvénd alltefter
avsett arbete ansiktsskéarm, dgonskydd eller
skyddsglasdgon. Om sa hehivs, anviand dammfilter-
mask, horselskydd, skyddshandskar eller skyddsforkla-
de som skyddar mot smé utslungade slip- och
materialpartiklar. Ogonen ska skyddas mot utslungade
fraimmande partiklar som kan uppsta under arbetet.
Damm- och andningsskydd méste kunna filtrera bort
det damm som eventuellt uppstar under arbetet. Risk
finns for horselskada under en langre tids kraftigt buller.

Se till att obehiriga personer halls pa betryggande
avstand fran arbetsomradet. Alla som rir sig inom
arbetsomradet maste anvénda personlig skyddsutrust-
ning. Brottstycken fran arbetsstycket eller insatsverkty-
gen kan slungas ut och orsaka personskada dven utanfor
arbetsomradet.

Hall fast verktyget endast vid de isolerade greppytorna
nédr arbeten utfors pa stillen dér insatsverktyget kan
skada dolda elledningar eller egen nétsladd. Kontakt
med en spanningsforande ledning kan sdtta maskinens
metalldelar under spinning och leda till elstot.

Hall vid start stadigt tag i elverktyget. Vid uppvarvning
till hdgsta hastighet kan motorns reaktionsmoment leda
till att elverktyget forvrids.

Anviind om mdjligt spinntangar for fastspanning av
arbetsstycket. Hall aldrig under anvéndning ett litet
arbetsstycke i ena handen och verktyget i andra han-
den. Spann fast smé arbetsstycken sé att du med bada
hianderna bittre kan kontrollera elverktyget. Vid kap-
ning av runda arbetsstycken, som t. ex. trapluggar,
stinger eller roér tenderar arbetsstycket till att rulla bort,
varvid insatsverktyget kommer i kldm och kan slungas
mot dig.

Se till att natsladden hélls pa avstand fran roterande
insatsverktyg. Om du férlorar kontrollen &ver elverk-
tyget kan ndtsladden kapas eller dras in varvid risk finns
for att din hand eller arm dras mot roterande insats-
verktyg.

Lagg aldrig bort elverktyget innan insatsverktyget stan-
nat fullstéindigt. Det roterande insatsverktyget kan
komma i ber6ring med underlaget varvid risk finns for
att du forlorar kontrollen 6ver verktyget.

Efter byte av insatsverktyg eller instéllningar pa elverk-
tyget, kontrollera att spiinntangsmuttern, borrchucken
eller andra infastningselement ar stadigt tdragna.
L&sa infistningselement kan ovintat férskjutas, varvid
kontrollen &ver verktyget forloras och [6sa, roterande
komponenter kan slingas ut med valdsam kraft.

Elverktyget far inte rotera nir det bérs. Klider kan vid
tillfllig kontakt med det roterande insatsverktyget dras
in varvid insatsverktyget dras mot din kropp.

Rengir regelbundet elverktygets ventilationsdppningar.
Motorflikten drar in damm i huset och en kraftig
anhopning av metalldamm kan orsaka farliga elstrém-
mar.

Anviénd inte elverktyget i nirheten av brinnbara mate-
rial. Risk finns for att gnistor antinder materialet.

Anviind inte insatsverktyg som kréver flytande kylme-
del. Vatten eller andra kylvitskor kan medféra elstt.

Ytterligare sékerhetsanvisningar for alla anviind-
ningar
Varning for bakslag

Ett bakslag 4r en plétslig reaktion som foljd av att ett
roterande insatsverktyg som slipskiva, slipband, stilbor-
ste osv. hakar upp sig eller blockerar. Detta leder till att
roterande insatsverktyg abrupt bromsas upp. Harvid
accelererar ett okontrollerat elverktyg mot insatsverk-
tygets rotationsriktning.

Om t. ex. en slipskiva fastnar eller blockeras i arbets-
stycket kan slipskivans kant klimmas fast i arbetsstycket
och brytas sénder eller orsaka bakslag. Slipskivan ror sig
da mot eller fran anvindaren beroende pa skivans rota-
tionsriktning vid inklamningsstdllet. Harvid kan slipski-
van dven brytas sénder.

Bakslag uppstar till f6ljd av missbruk eller felaktig han-
tering av elverktyget. Detta kan undvikas med lampliga
skyddsétgarder som beskrivs nedan.

Hall stadigt i elverktyget samt kroppen och armarna i
ett ldge som ar lampligt for att motsta bakslagskrafter.
Anvindaren kan genom limpliga forsiktighetsatgarder
bittre behirska bakslags- och reaktionskrafterna.

Var sarskilt forsiktig vid bearbetning av hiirn, skarpa
kanter osv. Hall emot sa att insatsverktyget inte stud-
sar ut fran arbetsstycket eller kommer i klam. P4 horn,
skarpa kanter eller vid studsning tenderar det roterande
insatsverktyget att komma i klim. Detta kan leda till att
kontrollen forloras eller att bakslag uppstar.

Anvénd inte tandade sagblad. Sidana insatsverktyg
orsakar ofta bakslag eller forlorad kontroll Gver elverk-
tyget.

Mata alltid insatsverktyget i samma riktning som skir-
kanten gar ur materialet (motsvarar riktningen for
spanutkast). Om elverktyget matas i fel riktning kom-
mer insatsverktygets skarkant att ga ur arbetsstycket,
varvid elverktyget dras mot denna matningsriktning.

Spénn alltid fast arbetsstycket nar roterande filar, kap-
skivor, hoghastighetsfrisverktyg eller hardmetallfris-
verktyg anvénds. Redan vid en litt snedstilining i sparet
kor insatsverktyget fast och kan orsaka bakslag. En kap-
skiva som kor fast gér ofta sénder. Om roterande filar,
héghastighetsfrasverktyg eller hardmetallfrasverktyg
kor fast finns risk for att verktygshallaren hoppar ur
spéret och kontrollen &ver elverktyget forloras.

Hall alltid handen pa betryggande avstand fran det
roterande insatsverktyget. Insatsverktyget kan vid ett
bakslag g& mot din hand.

Undvik att halla kroppen inom det omrade elverktyget
vid ett bakslag ror sig. Bakslaget kommer att driva
elverktyget i motsatt riktning till slipskivans rérelse vid
inklamningsstllet.
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Tillaggssékerhetsanvisningar fir slipning och
kapslipning

Speciella sikerhetsanvisningar for slipning och
kapslipning:

Anviind endast sadana slipkroppar som ir rekommen-
derade fiir elverktyget och godkiinda for anviindningar-
na. Exempel: Slipa aldrig med kapskivans sida.
Kapskivor dr avsedda for avverkning med skivans kant.
Risk finns for att slipkroppen gar sénder vid tryck frén
sidan.

Anvind for koniska och raka slipstift med génga endast
oskadade dornar i rétt storlek och langd utan under-
skérning pa skuldran. Limpliga dornar reducerar even-
tuella brott.

Se till att kapskivan inte kommer i klam och att den inte
utsitts for hdgt mottryck. Forsok inte skara for djupt.
Om kapskivan &verbelastas Skar dess pafrestning och
risk finns for att den snedvrids eller blockerar och detta
kan sedan resultera i bakslag eller slipkroppsbrott.

Undvik med handen omrédet framfior och bakom den
roterande kapskivan. Om du for kapskivan i arbets-
stycket bort fran handen kan i hindelse av ett bakslag
elverktyget med roterande skiva slungas mot din kropp.

Om kapskivan kommer i klam eller arbetet avbryts,
koppla fran elverktyget och hall skivan stilla tills den
stannat fullsténdigt. Forsik aldrig dra ut en éinnu rote-
rande kapskiva ur skarsparet da detta kan leda till bak-
slag. Lokalisera och atgirda orsaken for inkldmning.

Koppla inte ater pa elverktyget nér det sitter i arbets-
stycket. Lat kapskivan uppna fullt varvtal innan den for-
siktigt fors in i skirsparet for fortsatt kapning. | annat
fall kan skivan haka upp sig, hoppa ur arbetsstycket eller
orsaka bakslag.

Fir att reducera risken fir ett bakslag till filjd av
inklimd kapskiva ska skivor och andra stora arhets-
stycken stiidas. Stora arbetsstycken kan bgjas ut till
foljd av hog egenvikt. Arbetsstycket méste darfor stodas
pé skivans bada sidor, bide i nirheten av skdrspéret och
vid kanten.

Var speciellt forsiktig vid "instickssnitt” i dolda omra-
den som t. ex. i en firdig vagg. Dir risk finns att den
inskdrande kapskivan kommer i kontakt med gas- eller
vattenledningar, elledningar eller andra féremél som
kan orsaka bakslag.

Tilliggssédkerhetsanvisningar fir arbeten med
stalborstar

Speciella sikerhetsanvisningar for arbeten med
tradborstar (GSZ8-90PEL, GSZ11-90PERL,
GSZ4-90EL):

Observera att stalborstarna dven under normal anviind-
ning firlorar tradbitar. Overbelasta inte stalborsten
med fir hogt anliggningstryck. Utslungade tradbitar kan
latt tranga in genom tunna klader och/eller i huden.

Lat borstarna rotera med arbetshastighet minst en
minut innan de anvénds. Se till att under inkdrning inga
personer star framfor eller i linje med horsten. Under
inkérning kan 16sa tréadbitar slungas ut.

Hall den roterande borsten bort fran kroppen. Vid arbe-
ten med dessa borstar kan smé partiklar och mycket
sma trdbitar slungas ut med hog hastighet och tranga in
i huden.

Speciella sikerhetsanvisningar for polering
(GSZ8-90PEL, GSZ11-90PERL, GSZ4-90EL):

Se till att inga ldsa delar finns pa polerhittan t. ex. fast-
spanningshand. Klim in eller kapa fastspanningshan-
den. Losa roterande fastspanningsband kan gripa tag i
fingren eller dras in i arbetsstycket.

Ytterligare sikerhetsanvisningar

Kontrollera att insatsverktygen har monterats enligt
tiliverkarens anvisningar. Monterade insatsverktyg
maste kunna rotera fritt. Felaktigt monterade insats-
verktyg kan lossa under arbetet och slungas ut.

Hantera slipkropparna aktsamt och firvara dem enligt
tillverkarens anvisning. Skadade slipkroppar kan
spricka under arbetet.

Nir insatsverktyg med génginsats anvénds, hor man se
till att gangan i insatsverktyget ér tillréickligt lang for
att stida elverktygets spindellangd. Gingan pa insats-
verktyget maste passa till gangan pa spindeln. Felaktigt
monterade insatsverktyg kan under drift lossa och for-
orsaka personskada.

Rikta inte elverktyget mot dig sjélv, andra personer
eller djur. Risk finns att vassa eller heta elverktyg orsa-
kar personskada.

Se upp fir dolt liggande elledningar, gas- och vattenrir.
Kontrollera arbetsomradet t. ex. med en metalldetek-
tor innan arbetet paborijas.

Anviind ett stationirt utsugningssystem, renblas ofta
ventilationsdppningarna och koppla in en jordfelshry-
tare (FI). Nir metall bearbetas kan under extrema
betingelser ledande damm samlas i elverktygets inre.
Elverktygets skyddsisolering kan d& menligt paverkas.

Det dr forbjudet att med skruvar eller nitar fasta brickor
och mérken pa elverktyget. En skadad isolering skyddar
inte lingre mot elstét. Anvand dekaler.

Kontrollera fire start att natsladden och stickproppen
inte skadats.

Rekommendation: Anslut alltid elverktyget via en jord-
felshrytare (RCD) med en jordlickagestrom pa higst
30 mA.

Hand-arm-vibrationer

Mitningen av den vibrationsnivd som anges i denna
anvisning har utforts enligt en midtmetod som &r stan-
dardiserad i EN 60745 och kan anvindas vid jamforelse
av olika elverktyg. Den kan éven tillimpas for prelimi-
ndr bedémning av vibrationsbelastningen.

Den angivna vibrationsnivan representerar elverktygets
huvudsakliga anvindningsomriden. Om didremot
elverktyget anvénds for andra dndamal och med andra
insatsverktyg eller inte underhallits ordentligt kan vibra-
tionsnivan avvika. Detta kan 6ka vibrationsbelastningen
vasentligt under den totala tidsperioden.

For exakt vdardering av vibrationsbelastningen under en
bestdmd tidsperiod bor hansyn éven tas till den tid
elverktyget har varit avstingt eller gitt utan att vara i
verkligt ingrepp. Detta kan minska vibrationsbelast-
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ningen vdsentligt under den totala tidsperioden.
Bestim extra sikerhetsatgirder for att skydda operats-
ren mot vibrationernas inverkan, t. ex.: underhall av
elverktyget och insatsverktygen, att hélla handerna
varma, organisera arbetsférloppen.

Angivna vibrationsemissionsvarden giller for slipstift
vid torrslipning av metall. All annan anvindning som

t. ex. frasning med hardmetallfrdsar kan leda till andra
vibrationsemissionsvarden.

Hantering av hilsovadligt damm

Om verktyget anvinds for sagning av vissa material kan
hilsovédligt damm uppsta.

Berdring eller inandning av vissa damm som t. ex.
asbest och asbesthaltigt material, blyhaltig mélning,
metall, vissa tridslag, mineraler, silikatpartiklar fran
stenhaltigt material, firglosningsmedel, traskyddsmedel,
antifouling for vattenfordon kan hos personer utlsa
allergiska reaktioner och/eller andningsbesvir, cancer,
fortplantningsskada. Risken vid inandning av damm ir
beroende av expositionen. Anvind en utsugning som ir
lamplig for det damm som bildas, personlig skyddsut-
rustning och se till att arbetsplatsen dr vil ventilerad. Lat
en fackman bearbeta asbesthaltigt material.

Tradamm och littmetallsdamm, het blandning av slip-
damm och kemiska dmnen kan under ogynnsamma f&r-
hallanden antindas eller explodera. Undvik gnistor i
riktning mot dammbehadllaren samt Sverhettning av
elverktyget och slipmaterialet, tém i god tid dammbe-
héllaren, beakta materialtillverkarens anvisningar fér
bearbetning samt de foreskrifter for bearbetat material
som giller i ditt land.

Anvéandningsinstruktioner.

Aterstartspirren (vid GSZ8..., GSZ11...) hindrar auto-
matisk aterstart av rakslipen om under drift strémmen
aven for en kort tid bryts t. ex. vid frinkoppling av
stickproppen.

Rakslipen 4r forsedd med ett Sverbelastnings- och
blockeringsskydd (pa GSZ8..., GSZ11...). Om insats-
verktyget 6verbelastas eller blockeras bryts elstrom-
men. Koppla i sa fall fran elverktyget, ta bort det ur
arbetsstycket och kontrollera insatsverktyget. Sla daref-
ter ater pa elverktyget.

Anvind en spanntang som passar slipkroppen.

Stick in slipkroppens spannskaft mot anslag i spannting-
en.

Se till att slipkroppens utskjutande skaftlingd (a) inte
6verskrider den av tillverkaren godkanda lingden

(se sidan 13).

For elverktyget med jamnt tryck fram och tillbaka sa att
arbetsstyckets yta inte blir for het.

Underhall och kundservice.
Under extrema betingelser kan ledande

< damm samlas i elverktygets inre nar metall

bearbetas. Elverktygets skyddsisolering kan

forsamras. Blas ofta rent elverktygets inre genom venti-
lationsoppningarna med torr och oljefri tryckluft och
koppla in en jordfelsbrytare (Fl).
Nar elverktygets ndtsladd skadats méste den ersittas

med en speciellt férberedd nitsladd som FEIN-kund-
servicen tillhandahaller.

Den aktuella reservdelslistan for detta elverktyg hittar
du i Internet pa adress: www.fein.com.

Filjande delar kan du vid behov sjélv byta ut:
Insatsverktyg, spanntingar

Garanti och tillaggsgaranti.

Garanti limnas pé4 produkten enligt de lagbestimmelser
som giller i aktuellt anvandningsland. Dessutom limnar
FEIN en tilliggsgaranti enligt FEIN-tillverkargaranti-
forklaring.

Vid leverans av aktuellt elverktyg kan vissa delar saknas
av de tillbehér som beskrivs eller visas i bruksanvis-
ningen.

Forsakran om dverensstimmelse.

FEIN forsdkrar under exklusivt ansvar att denna pro-
dukt 6verensstimmer med de normativa dokument
som anges pd instruktionsbokens sista sida.

Tekniska publikationer finns hos: C. & E. Fein GmbH,
D-73529 Schwibisch Gmiind

Miljoskydd, avfallshantering.
Forpackning, skrotade elverktyg och tillbeh&r ska han-
teras pa miljovanligt sdtt.

Tillbehdrsurval (se sidan 13).
Anvind endast original FEIN-tillbehér. Tillbehoret més-
te vara godkint for aktuell typ av elverktyg.

A Spdnnting
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Alkuperiinen kayttoohje.
Symbolit, lyhenteet ja erikoissanasto.

Piktogrammit

Selitys

Sahkotydkalun pydriviin osiin ei saa koskea.

Noudata viereisen tekstin tai grafiikan ohjeita!

Yleinen kieltokilpi. Kyseinen toimenpide on kielletty.

Oheisiin dokumentteihin sekd kiyttSohjeisiin ja yleisiin turvaohjeisiin on ehdottomasti
perehdyttivi.

Ennen seuraavaa ty&vaihetta on pistoke irrotettava pistorasiasta, koska muutoin ty&kalu
saattaa kdynnistyd epdhuomiossa itsestdan.

Tydston aikana silmit on suojattava laseilla.

Ty6ston aikana on kdytettdvd kuulosuojainta.

Ty6ston aikana on kdytettdvd suojakisineita.

Koneen ulkopinta kuumenee voimakkaasti ja voi olla vaaraksi.

Kahvapinta

Lisatietoja.

Vahvistaa, ettd sihkStySkalun rakenne vastaa EU-direktiivien suosituksia.

Teksti varoittaa mahdollisesta vaarallisesta tilanteesta, joka voi johtaa vakavaan ty&tapatur-
maan tai jopa hengenvaaraan.

Vanhat, kdytostd poistetut sahkdtyokalut ja muut sahkokayttoiset laitteet on hdvitettiva
ympdristSystavillisesti johtamalla ne kierrdtykseen.

Tuote, jossa on vahvistettu tai kaksoiseristys

Alhainen kierroslukualue

Korkea kierroslukualue

Merkki Kansainvilinen yksikko | Kansallinen yksikkd | Selitys

n /min, min'1, rpm, r/min min™! Nimelliskierrosluku

ng /min, min™", rpm, r/min min”" Joutokdyntinopeus

Py \i4 W Ottoteho

P, \i4 W Antoteho

U \ \ Nimellisjannite

f Hz Hz Taajuus

M. mm mm Mitta, metrinen kierre

%] mm mm Py&redn kappaleen lapimitta

- mm mm @p=maks. halkaisija, sideainepohjaiset

[ hiomatydkalut
mm mm @p=maks. halkaisija, kovametallijyrsimet
mm mm @p=maks. halkaisija, kiillotusty&kalun
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Merkki Kansainvilinen yksikkd | Kansallinen yksikkd | Selitys
i kg kg Paino vastaa EPTA-Procedure 01-tietoja
L4 dB dB Adnen painetaso
Loa dB dB Adnitaso
Lpcpeak dB dB Adnen painetason huippuarvo
K. Epavarmuustekijd
a m/s2 m/s2 Tarindarvo vastaa standardia EN 60745
(vektorisumma, kolmiulotteinen)
a,se m/s? m/s? Térindarvo (suorahiomakoneella pintahi-
onnassa)
a hP m/s2 m/s? Tarindarvo (suorahiomakoneella kiillotet-
taessa)
m, s, kg, A, mm, V, m, s, kg, A, mm, V, | Kansainviliseen Sl-jarjestelmain sisdltyvit
W, Hz, N, °C, dB, W, Hz, N, °C, dB, perusyksikét ja sen johdannaisyksikét.
min, m/s min, m/s
Tyiitun,a“isuus_ Lisélaitteita, joita valmistaja ei ole suunnittellut tai suo-

Lue kaikki turvallisuus- ja muut

GYHROTIGS ohjeet. Turvallisuusohjeiden laimin-
lydnti saattaa johtaa sahkdiskuun, tulipaloon ja/tai vaka-
vaan loukkaantumiseen.
Sdilyta kaikki turvallisuus- ja muut ohjeet tulevaisuutta
varten.

Sdhkotyokalun saa ottaa kdyttoon vasta sitten,

kun ensin on perehdytty kiyttdohjeeseen sekd

oheisiin yleisiin turvaohjeisiin (julkaisunumero
341 30 054 06 1) niin, etti niissd annetut ohjeet tule-
vat ymmirretyiksi. Sdilytd kyseiset dokumentit vastai-
suuden varalta ja anna ne mukaan, mikili laite
luovutetaan toisen kdyttoon tai myydain eteenpiin.

Sahkitydkalun kiyttikohteet:

Suorahiomakone kisivaraiseen metallin kuivahiontaan
pienikokoisilla hiomaty&kaluilla (hiomapuikoilla),
metallin jyrsintddn kovametallijyrsimilld seka katkaisuun
laikoilla.

GSZ8-90PEL, GSZ11-90PERL, GSZ4-90EL: Nami sih-
kotydkalut on suunniteltu lisdksi harjaukseen ja kiillo-
tukseen sddltd suojatuissa tiloissa FEIN:in hyvaksymilld
lisatarvikkeilla.

Tdmd sdhkotyokalu soveltuu myos kdytettaviksi yhdes-
sd teholtaan riittdvdn vaihtovirtageneraattorin kanssa,
joka vastaa standardia ISO 8528, rakenneluokka G2.
Ko. standardin vaatimuksia ei tdytetd, mikali nk. saro-
kerroin on yli 10 %. Epaselvissa tapauksissa on hyvi

Yleispétevid turvaohjeita hiontaan, terisharjalla
tapahtuvaan tydstidn, hiontaan hiekkapaperilla,
kiillotukseen, jyrsintéin ja katkaisuun:

Tatid sahkotyokalua voidaan kayttaa hiomatyokaluna,
terisharjana, kiillotustydkaluna, jyrsimena, hionmatyo-
kaluna hiekkapaperihiontaan seki katkaisutyikaluna.
Noudata kaikkia koneen mukana toimitettuja turva- ja
tydstiohjeita sekd kuvituksessa ja teknisissi tiedoissa
annettuja ohjeita. Mikali seuraavia ohjeita laiminly6-
dddn, siitd voi seurata sahkdisku, tulipalo ja/tai vakava
tapaturma.

sitellut nimenomaan tahin sahkotydkaluun, ei saa
kayttad. Vaikka muuntyyppinen lisilaite sopisikin sih-
kotyokaluun, se ei vilttdmittd ole turvallinen kayttdd.

Vaihtotydkalun sallitun kierrosluvun tulee olla vahin-
taan yhta suuri kuin sihkdkoneelle ilmoitettu suurin
kierrosluku. Vaihtotydkalu, joka pyérii sallittua suurem-
malla nopeudella, voi rikkoutua ja sinkoutua irti
koneesta.

Vaihtotyokalun ulkohalkaisijan ja paksuuden tulee vas-
vaihtoty&kaluja ei voida hallita eiki niille ole riittdvaa
suojaa.

Hiomalaikkojen ja -telojen seké muiden lisatarvikkei-
den on sovittava tarkalleen sdhkokoneen kiinnityska-
ran tai -pihtien mittoihin. Mikili vaihtotydkalu ei sovi
koneeseen tismilleen ja pitdvisti, tyckalu pyorii epita-
saisesti ja tirisee voimakkaasti, jolloin koneen hallinnan
voi menettdd.

Tuurnaan kiinnitettavien laikkojen, hiomalierididen,
leikkuutydkalujen sekad muiden liséitarvikkeiden on
sovittava tarkalleen koneessa olevaan kiinnityskohtaan
(pihdit, pikaistukka). Kiinnitystuurnan ulottuma tai sen
hiomatyokalun ja pihdin/-istukan viliin vapaaksi jadva
osa on pidettdva aina mahdollisimman pieneni. Mikili
tuurna ei ole kiinnittynyt pitdvisti tai jos hiomatyokalu
on liian edessd, vaihtoty6kalu saattaa irrota ja singota
ilmaan suurella nopeudella.

Viallisia vaihtotyikaluja ei saa kayttad. Aina ennen
koneen kayttoa on tarkastettava vaihtotydkalujen
kunto: onko hiomalaikassa siroji tai halkeamia, hio-
irtonaisia tai katkenneita teraslankoja. Mikili sahkidko-
ne tai siithen kuuluva vaihtotydkalu on paassyt putoa-
maan, tarkasta ensin, onko se vioittunut. Vaihda
tarvittaessa tyikalu uuteen. Kun olet tarkastanut vaih-
totydkalun kunnon ja se on paikallaan koneessa, katso,
ettei tyopisteen ldhella ole asiattomia henkilditi, joille
pyirivd sdhkotydkalu voisi olla vaaraksi. Anna sitten
koneen kadyda minuutin ajan korkeimmalla kierroslu-
vulla. Vioittunut vaihtotydkalu hajoaa yleensa em. tes-
tausajan kuluessa.
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Muista henkildkohtaiset suojavarusteet. Kayta tyostiti-
lanteesta riippuen kasvosuojainta, silmiisuojainta tai
suojalaseja. Jos mahdollista, kiiytd polysuojainta, kuu-
losuojainta, suojakisineitd tai erikoisvaatetusta, joka
antaa suojan ilmaan sinkoilevilta hioma- ja materiaali-
hiukkasilta. Varsinkin silmit on suojattava eri tySstota-
voilla ilmaan sinkoilevilta hiukkasilta. PSly- ja
hengityssuojainten tdytyy pystya suodattamaan tydstos-
sd syntyva poly. Pitkdaikainen altistuminen melulle saat-
taa heikentdi kuuloa.

Katso, ettd muut pysyvat turvallisella etdisyydella tyo-
kohteesta. Kaikkien tydkohteessa olevien on kiytettava
henkilokohtaisia suojavarusteita. Tyckappaleesta tai
rikkoutuneesta vaihtoty&kalusta irtoavia osia voi sin-
koutua kauemmaskin ja vahingoittaa muita varsinaisen
tydkohteen ulkopuolella olevia.

Tartu laitteeseen vain sen eristetyista pinnoista kun
teet tyotd kohteessa, jossa vaihtotyikalu saattaa osua
rakenteissa piilossa oleviin sihkdjohtoihin tai laitteen
omaan verkkojohtoon. Jos sihkdkoneella osutaan jin-
nitteellisiin johtoihin, koneen metalliosat johtavat sih-
kod, mika voi johtaa sihksiskuun.

Pida sihkdtydkalu kidynnistysvaiheessa aina tukevassa
otteessa. Kun koneen nopeus nousee tdysille kierrok-
sille, moottorin reaktiomomentti voi aiheuttaa sen, ettd
kone pyrkii pois otteesta.

Mikili mahdollista, pida tydkappaletta paikallaan pih-
deissd. Jos tydkappale on pieni, sitd ei koskaan saa
pitdi toisessa kidessi ja toisessa kiidessa kiynnissa
olevaa sihkidkonetta. Kun pieni tydkappale kiinnitetdin
koneen kisittelya varten. Pyoreitd tySkappaleita leikat-
taessa, esim. puutulpat, tangot tai putket, ne pyrkivit
py&rimdan, jolloin koneen tydkalu voi juuttua paikal-
leen ja singota sitten konetta kdyttdvin piille.

Veda liitdntdkaapeli aina pois pydrivin tyokalun tielta.
Mikdli koneen hallinta menetetdin, tykalu voi leikata
liitantdkaapelin tai kaapeli voi jaada kiinni koneeseen,
jolloin kisi tai kdsivarsi voi joutua pydrivin tykalun
tielle.

Laske kone kadesti vasta sitten, kun vaihtotydkalu on
pyséhtynyt kokonaan. Vieli py6rivi vaihtotydkalu saat-
taa térmiti tyStasoon, jolloin koneen hallinnan voi
menettdd.

Aina kun koneeseen vaihdetaan uusi tydkalu tai siihen
tehdaan siitdji, on kiinnityspihtien mutteri, kiinnitys-
istukka tai muut kiinnitysosat kiristettava lopuksi kun-
irrota, jolloin koneen hallinta menetetddn ja irronneet,
pyorivit osat voivat singota ilmaan.

Sahkidkone ei koskaan saa olla kdynnissd, kun sita siir-
relldén ja kannetaan. Pyorivi tySkalu voi huomaamatta
tulla liian ldhelle kehoa ja tarttua esim. vaatteisiin.

Puhdista sihkidkoneen ilmanvaihtoaukot sdannallisesti.

vaaran.

Sihkokoneen tydkohteen ympirillid ei saa olla palavia
aineita. Ne voivat syttyd tuleen kipinSinnin seurauk-
sena.

Vaihtotydkaluja, jotka vaativat nestemiisen jaahdytys-
aineen kiyttod, ei saa kayttaa tassa koneessa. Vesi tai
kun.

Liséturvaohjeita muihin sovelluksiin
Varotoimenpiteet takaiskun varalta

Koneen takaiskun vaara on olemassa silloin, jos pyoriva
tySkalu, esim. hiomalaikka, hiomanauha, terdsharja tms.
vinoutuu tai juuttuu kiinni, mistd aiheutuu se, ettd py6-
rivd tykalu pysihtyy ikillisesti. Mikdli sihkokone ei sil-
loin ole hyvissi hallinnassa, se sinkoaa pydrimissuuntaa
vasten.

Kun esim. hiomalaikka takertaa ja juuttuu kiinni tySkap-

missuunnasta riippuen. Silloin hiomalaikka voi myds
haljeta.

ohijeita, jotka on selostettu seuraavassa.

Pida sihkokonetta aina tukevassa otteessa ja seiso
asennossa, jossa kasivarret saavat mahdolliset takais-
kuvoimat hallintaan. Annettuja varotoimenpiteitd nou-
dattamalla konetta kdyttivd pystyy hallitsemaan
takaisku- ja reaktiovoimat.

Tydskentele erityisen varoen nurkkien, terdvien kul-
mien tms. kohdalla, ja katso ettei vaihtotydkalu paise
ponnahtamaan irti tydkappaleesta tai juuttumaan
kiinni. Py6rivdlld vaihtotydkalulla on taipumus juuttua
kiinni nurkkiin tai terdviin reunoihin. Se johtaa hallinnan
menettimiseen tai takaiskuun.

Hammastettuja sahanterii ei saa kayttaa. Em. vaihto-
tySkalu saattaa usein aiheuttaa takaiskun ja sitd tietd sah-
kokoneen hallinnan menetyksen.

Vie koneen tydkalu kiinni materiaaliin aina samassa
suunnassa kuin sen leikkuureuna on irronnut materiaa-
lista (eli samassa suunnassa kuin lastuttu aine sinkoaa
taan, koneen tySkalun leikkuureuna rySstdytyy irti tyS-
kappaleesta ja voimat vetivit itse konetta kyseiseen
syottésuuntaan.

Tydkappale on kiinnitettdva aina pitévasti, kun tydstis-
sd kaytetaan pydroviiloja, katkaisulaikkoja tai korkeille
nopeuksille suunniteltuja tydkaluja. Jos em. tyckalut
menevit urassa hiukankin vinoon, ne juuttuvat kiinni ja
voivat aiheuttaa koneen takaiskun. Jos katkaisulaikka
menee vinoon, se yleensd murtuu kokonaan. Jos py6-
réviila, korkealla nopeudella pydrivd muu tydkalu tai
kovametallijyrsin juuttuu kiinni, tySkalu voi ponnahtaa
pois urasta, jolloin koneen hallinta voidaan menettda.

Varo kasii, ne eivit saa joutua liian lahelle pyorivia
hiomalaikkaa. Takaiskun sattuessa laikka voi satuttaa

dasta kdsin hiomatyokalun pyGrimissuuntaa vasten.
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Lisidturvaohjeita hionta- ja katkaisulaikkoja kay-
tettdessd
Erityisid turvaohjeita hiontaan ja katkaisuun:

Kéyta ainoastaan sellaisia hiomatydkaluja, jotka on sal-
littu ko. sidhkokoneessa, ja vain sallittuihin kayttotar-
koituksiin. Esimerkki: Hiominen katkaisulaikan
sivupinnalla ei ole sallittu. Katkaisulaikat on suunniteltu
niin, ettd materiaalia lastutaan niiden reunalla. Jos hio-
matydkalun sivuun kohdistuu voima, tyékalu voi mur-
tua.

puikkojen kanssa on aina kiytettavi kunnossa olevaa,
oikean kokoista ja -pituista kiinnitystuurnaa. Oikein
mitoitettu kiinnitystuurna ehkdisee tySkalun murtu-
mista.

Varo, ettei katkaisulaikka pidse juuttumaan; siti ei
myiskididn saa painaa lilan voimakkaasti tyokappaletta
vasten. Leikkuusyvyys ei mydskain saa olla liian suuri.
Jos katkaisulaikka ylikuormittuu, se kuluu ennenaikai-
sesti ja voi vinoutua tai juuttua kiinni, jolloin on vaarana
takaisku tai laikan murtuminen.

Varo viemasta kitta pydrivin katkaisulaikan eteen tai
sen taakse. Jos katkaisulaikkaa yritetddn liikuttaa kadella
irti tyckappaleesta, sihkokone ja sen pyérivi laikka voi-
vat takaiskun sattuessa heilahtaa suoraan konetta kiyt-
tavan suuntaan.

Mikali katkaisulaikka takertaa tai joudut keskeytta-
maian tydston, katkaise ensin koneesta virta ja odota
sitten, kunnes laikka on pysahtynyt. Vield pyorivia kat-
kaisulaikkaa ei pida koskaan vetai irti leikkauskoh-
dasta, seurauksena voi olla takaisku. Selviti, misti
syystd tyokalu takertaa ja korjaa tilanne.

Konetta ei saa koskaan kaynnistdé uudelleen, kun sen
tyokalu on vieli kiinni tydkappaleessa. Anna katkaisu-
laikan pydrid, kunnes se on tdydessad nopeudessa,
ennen kuin viet sen tydkappaleeseen leikkauskohtaan.
Muutoin laikka voi mennd vinoon, sinkoutua irti ty&-
kappaleesta tai aiheuttaa takaiskun.

Levymdiset tai suurikokoiset tyokappaleet on tuettava,
jolloin elimoidaan takaiskun riski tai katkaisulaikan
juuttuminen. Suurikokoiset tySkappaleet voivat taipua
omasta painostaan. TySkalu on tuettava laikan molem-
min puolin seki katkaisulaikan liheltd ettd tyokappaleen
reunasta.

Erityisen varovainen on oltava upotettaessa laikka sei-
narakenteisiin tai muuhun kohteeseen, joka ei ole sel-
vasti ndhtévissa. Jos katkaisulaikka osuu kaasu- tai
vesiputkeen, sihk&johtoon tai muuhun vastaavaan, seu-
rauksena voi olla takaisku.

Liséiohjeet terdsharjojen kayttidn
Erityiset varo-ohjeet karkeahiontaan terisharjal-
la (GSZ8-90PEL, GSZ11-90PERL, GSZ4-90EL):

On hyva muistaa, etté terdsharjoista irtoaa teréslangan
paloja aina myds normaalissa kaytdssa. Viltd paina-
masta harjaa liian voimakkaasti tydstettiaviin pintaan,
se rasittaa terislankoja. llmaan sinkoilevat terislanka-
palat voivat ldvistdd helposti vaatetuksen tai ihon.

Ennen tydston aloittamista harjan on hyvi antaa pyiria
tyonopeudella vihintaan minuutin ajan. Sina aikana on
katsottava, ettei kukaan liiku harjan pydrimisalueen
kohdalla. Em. totutusajan aikana irtonaiset teréslanka-
kappaleet sinkoavat pois harjasta.

Pyirivii terdsharjaa ei pidd suunnata itseen piin.
Terisharjan pyGriessi siitd voi singota pienid hiukkasia
ja terdslangan pitkid suurella nopeudella ja lavistd ihon.
Kiillotukseen liittyvii erikoisohjeita

(GSZ8-90PEL, GSZ11-90PERL, GSZ4-90EL):

Kiillotussuojuksen sisdén ei saa jittad irtonaisia esinei-
t4, esim. kiinnitysnaruja tms. Narut on kiinnitettavi

pitévisti tai katkaistava lyhyeksi. Irralliset narut py&ri-
vit koneen liikkeen mukana ja voivat tarttua sormiin tai

Lisidturvaohjeita

On varmistettava, etti tydkalut on kiinnitetty valmista-
jan ohjeita noudattaen. Paikallaan olevien tyikalujen

voivat irrota tyston aikana ja singota pois paikaltaan.

Késittele hiomatarvikkeita huolellisesti ja varastoi ne
valmistajan antamia ohjeita noudattaen. Vioittuneessa
hiomatarvikkeessa voi olla halkemia, jolloin se halkeaa
kappaleiksi tydston aikana.

Kierrekiinnitteisia tydkaluja kéytettidessi on katsot-
tava, etta tydkalun kierreosa on riittdviin pitki koneen
karalle. Tydkalun kierteen on sovittava tarkalleen

saattaa irrotta kesken ty&stdn ja aiheuttaa tapaturman.

Sihkotyokalua ei saa suunnata suoraan itseen, muihin
henkildihin tai eldimiin pédin. Teravisti tai kuumentu-
neista tySkaluista aiheutuu tapaturman vaara.

Varo rakenteissa olevia sdhkdjohtoja ja kaasu- ja vesi-
putkia. Tarkasta ennen t&iden aloittamista tyokohde
esim. metallinilmaisimella.

Koneessa suositellaan kiytettivaksi kiinteda polyn-
poistoa. limanvaihtoaukot on puhdistettava paineil-
malla sadénnéllisin vélein ja kone on tarvittaessa
kytkettdva vikavirtasuojakytkimeen. Vaativissa kiytts-
olosuhteissa voi metallia tySstettdessd koneen sisddn
kertyd sihkod johtavaa metallipdlyd. Se voi olla haitaksi
sahkotyokalun suojaeristykselle.

Sahkityokaluun ei saa kiinnittaa kilpia tms. poraamalla
tai niittaamalla. Jos koneen eristysti vioitetaan, seu-
rauksena voi olla sahkdiskun vaara. Suositamme tarra-
kiinnitteisid kilpia.

Tarkasta liitantdjohdon ja pistokkeen kunto, ennen kuin
otat koneen kayttoon.

Suositus: Kayta sihkidkoneen kanssa aina vikavirtasuo-
jakytkintid (PRCD-K), jonka nimellistoimintavirta on

30 mA tai sitid pienempi.

Kisiin ja kisivarsiin kohdistuva tirina

Tdssd ohjeessa ilmoitettu tirinitaso on mitattu standar-
din EN 60745 mukaista mittausmenetelmai noudattaen
ja sitd voidaan soveltaa verrattaessa sihk&tydkalujen
arvoja keskendin. Arvoa voidaan soveltaa myds arvioi-
taessa alustavasti varindstd aiheutuvaa kuormitusta.
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limoitettu tdrindtaso vastaa sihk&tyokalun padasiallisia
kayttosovelluksia. Mikili sihkotyokalua kdytetddn mui-
hin tarkoituksiin tai siind kdytetdin muita lisitarvikkeita
tai mikdli tykalun huolto on puutteellinen, tirindtaso
saattaa poiketa tissi ilmoitetusta. Siind tapauksessa tari-
ndtaso voi nousta selvisti koko tykohteessa.
Tarindtason tarkan arvioinnin kannalta on tirkedd ottaa
huomioon my®&s ne ajat, jolloin sdhkodtyskalu on kyt-
mutta silld ei tySstetd materiaalia. Siind tapauksessa tdri-
ndtaso voi nousta selvisti koko tykohteessa.

toilta, on hyva sopia ylimaaraisistd turvajdrjestelyist,
esim. laatia ohjeet sdhkdkoneen ja sen tykalujen huol-
losta, tydvaiheiden organisoinnista ja tySturvallisuudes-
ta.

limoitetut vérinitasot patevit metallipintojen kuivahi-
ontaan karalaikoilla. Muuntyyppisessi kdytossi (esim.
kovametallijyrsimid kdytettdessd) vdrindtasoarvot voivat
poiketa tissd ilmoitetuista.

Terveydelle vaarallisten pdlyjen kasittely
Tydvaiheissa, joissa tySkalulla lastutaan materiaalia, voi
syntya vaarallista polya.

Tietyntyyppisen polyn koskettaminen tai hengittimi-
nen voi aiheuttaa allergisia reaktioita ja/tai hengitystei-
vaurioita. Tillaista pSlyd voi erittyd esim. asbestista ja
asbestipitoisista materiaaleista, lyijypitoisista maaleista,
metallista, erdistd puulaaduista, mineraaleista, kivipitoi-
sista materiaaleista erittyvisti silikaateista, maalinpoisto-
aineista, puunsuoja-aineista seki eliontorjunta-aineista.
Riskin suuruus polyja hengitettdessd riippuu niiden
vaa poistoimuria sekd henkilokohtaista suojavarustusta
ja huolehtimaan ty&paikan riittivdstd tuuletuksesta.
ammattihenkilokunnan hoidettavaksi.

Puupdly ja kevytmetallipoly sekd hionnassa syntyvd
poly yhdessa kemiallisten aineiden kanssa voivat epa-
suotuisissa olosuhteissa syttya itsestdan palamaan tai
dessd on viltettdvd, samoin sahk&tydkalun ja hiottavan
esineen ylikuumenemista. Polysiilic on hyvi tyhjentdd
ajoissa. Materiaalin valmistajan tySstdohjeita on nouda-
tettava, samoin kuin maakohtaisesti voimassa olevia,

Tyostdohjeita.

Koneessa on automaattinen kdynnistyksenesto (mallit
tymisen silloin, jos virta katkeaa vililld esim. jos pistoke
vedetdidn irti.

Suorahiomakoneessa on ylikuormitus- ja juuttumis-
suoja (malleissa GSZ8..., GSZ11...). Moottorin ylikuor-
mittuessa tai vaihtotydkalun juuttuessa se katkaisee
virran. Kytke silloin sahkotyokalun pagkytkin pois pail-
td, nosta kone irti tySkappaleesta ja tarkasta vaihtotyo-
kalun kunto. Sen jilkeen sihkdkoneen voi taas kytked
paille.

Kédytd hiomatydkaluun soveltuvaa kiristysholkkia.
Tyodnnd hiomatySkalun varsi kiristysholkkiin aivan poh-
jaan saakka.

Valmistajan ilmoittamaa hiomatydkalukohtaista varren

Liikuta sahk&tyokalua edestakaisin tasaisesti painaen,
niin tySstokappaleen pinta ei paise kuumenemaan lii-
kaa.

Kunnossapito, huolto.

Epdedullisissa kdyttdolosuhteissa voi koneen
sisddn kertyd suuri madrd sihkoa johtavaa
metallipslyd. Se voi olla haitaksi sahk&tyska-

lun suojaeristykselle. TySkalu on hyvi puhdistaa sisa-

puolelta tarpeeksi usein puhaltamalla
ilmanvaihtoaukkojen kautta sisddn kuivaa ja 6ljytontd
paineilmaa. Lisiksi koneen liitinnassd voi kdyttdd vika-
virtasuojakytkintd (FI).

Jos sdhkotydkalun liitdntdjohto on vioittunut, sen saa

vaihtaa ainoastaan uuteen laitekohtaiseen liitintdjoh-

toon, jonka voi tilata FEIN-palvelusta.

Tahin sdhkotyokaluun kuuluvan varaosaluettelon voi

hakea internet-osoitteesta www.fein.com.

Seuraavat osat voi tarvittaessa vaihtaa itse:

Vaihtotydkalut, kiinnityspihdit

Takuu.

Tuotteeseen pidtee takuu, joka vaaditaan sen tuonti-

tdmd valmistajakohtainen takuu.

Kaikki tissd kdyttohjeessa mainitut tai kuvissa esitetyt
lisitarvikkeet eivit valttamittd kuulu sahk&tydkalun toi-
mitussisltoon.

EU-vastaavuus.

Tmi. FEIN vakuuttaa ja vastaa yksin siitd, ettd tima tuote
on kdyttdohjeen viimeiselld sivulla mainittujen maardys-
ten ja standardien mukainen.

Teknisen dokumentaation laatinut: C. & E. Fein GmbH,
D-73529 Schwibisch Gmiind

Ymparistonsuojelu, jatehuolto.

Pakkausmateriaalit, kdytostd poistetut sahkotyokalut
sekd lisdvarusteet on johdettava kierritykseen.

Lisidtarvikevalikoima (ks. sivu 13).
Kdytd ainoastaan alkuperiisid FEIN-tarvikkeita. Tarvik-
keiden tulee soveltua kyseiseen konetyyppiin.

A Kiristysholkki
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Eredeti hasznalati utasitas.

Felhasznalt jeldlések, rividitések és fogalmak.

Szimbélumok, jelek

Magyarazat

®

Ne érjen hozza az elektromos kéziszerszam forgé alkatrészeihez.

0

Tartsa be az oldalsé szévegben vagy abrén taldlhaté utasitasokat!

N

Altalanos tilto jel. Ez az eljaras tilos.

] 2]

Mindenképpen olvassa el a mellékelt dokumentaciét, mint példaul a kezelési
Utmutatot és a biztonsdgi tdjékoztatot.

Y
(€S

Ezen munkalépés megkezdése el&tt hiizza ki a héldzati csatlakozd dugdt a dugaszold
aljzatbdl. Ellenkezé esetben az elektromos kéziszerszim véletlenszer( elindulasa
sériiléseket okozhat.

A munkak kézben hasznéljon véddszemiiveget.

A munkak kézben haszniljon zajesdkkentd fiilvédét.

A munkak kézben hasznéljon kézvédét.

Egy megérinthetd fellilet igen forré és ezért veszélyes.

Fogantyu-feliilet

Kiegészité informacio.

A CE-jel igazolja, hogy az elektromos kéziszerszam megfelel az Eurépai Unidé
iranyelveinek.

Ez a téjékozato egy lehetséges veszélyes helyzetre figyelmeztet, amely stlyos vagy
haldlos sériiléshez vezethet.

A hasznalaton kiviil helyezett elektromos kéziszerszamokat és egyéb
elektrotechnikai és elektromos termékeket kiilon &ssze kell gydijteni és a
kornyezetvédelmi szempontoknak megfelel$ Gjrafelhasznalasra kell leadni.

Kett8s, vagy megerdsitett szigeteléssel ellatott termék

Alacsony fordulatszam

Magas fordulatszam

Jel Nemzetkizi egység Magyarorszagon | Magyarazat
hasznalatos
egyseg
n /min, min™", rpm, r/min | /perc Méretezési fordulatszam
ny /min, min”!, rpm, r/min | /perc Uresjarati fordulatszam
Py W W Teljesitményfelvétel
P, W A Leadott teljesitmény
U \ \4 Fesziiltség
f Hz Hz Frekvencia
M. mm mm Méret, metrikus menet
) mm mm Egy korkeresztmetszet(i alkatrész atmérdje
~ mm mm Dp=a kotott csiszoldanyagbol késziilt
gi@j csiszolotest legnagyobb atméréje




Mm -
Jel Nemzetkizi egység Magyarorszagon | Magyarazat
hasznalatos
eqység
mm mm Dp=a keményfém maro legnagyobb
atmérdje
mm mm @Dp=a polirozé szerszamok legnagyobb
atmérdje
kg kg Saly az ,,EPTA-Procedure 01” (01 EPTA-
szabvdny) szerint
Loa dB dB Hangnyomis szint
Loa dB dB Hangteljesitmény szint
Lpcpeak dB dB Hangnyomdsszint csticsérték
K. Szdras
a m/s? m/s? A rezgéskibocsatasi Ssszérték (a harom
irinyban mért rezgés vektordsszege) az
EN 60745 szabvinynak megfeleléen
A,se m/s? m/s? Rezgéskibocsatdsi érték (feliilet csiszoldsa
egyenes csiszol6val)
A,p m/s? m/s? Rezgéskibocsatisi érték (csiszolds egyenes
csiszoléval)
m, s, kg, A, mm, V, m, s, kg, A, mm, V, | Az Sl nemzetkdzi egységrendszer
W, Hz, N, °C, dB, W, Hz, Ni °C, dB, | alapegységei és levezetett egységei.
min, m/s perc, m/s

Az On biztonsaga érdekében.
gl Olvassa el az Gsszes
A FIGYELMEZTETES biztonsagi figyelmeztetést
és eldirast. A kovetkez8kben leirt el8irasok
betartisinak elmulasztasa dramiitésekhez, tlizh6z
és/vagy sulyos testi sériilésekhez vezethet.
Kérjiik a kesdbbi hasznalatra gondosan drizze meg
ezeket a biztonsagi eldirasokat és utasitasokat.
Ne hasznilja ezt az elektromos kéziszerszimot,
miel&tt gondosan el nem olvasta és meg nem
_ értette ezt a kezelési utmutatot és a mellékelt
»Altalanos biztonsagi tdjékoztatdt” (dokumentacio
szdma: 3 41 30 054 06 1). A fent megnevezett
dokumentaciot a késébbi hasznalathoz &rizze meg és
az elektromos kéziszerszam tovibbadésa vagy eladdsa
esetén adja tovabb az (j tulajdonosnak.
Ugyanigy tartsa be az idevonatkozé helyi
munkavédelmi rendelkezéseket.

Az elektromos kéziszerszam rendeltetése:

Ez az egyenes csiszold kézzel vezetett berendezésként
fémes anyagok kis méretii csiszolotestekkel (csapos
kovek) valo sziraz csiszoldsara, fémek keményfém
maroéfejekkel valé marésara és darabolé csiszolasra
szolgal.

GSZ8-90PEL, GSZ11-90PERL, GSZ4-90EL: Ezek az
elektromos kéziszerszamok ezen kiviil kefélésre és
polirozasara szolgalnak az id8jaras hatésaitdl védett
helyen a FEIN cég altal engedélyezett szerszamokkal és
tartozékokkal.

Ez az elektromos kéziszerszam egy megfelel§
teljesitményi véltakozé daramu generétorrdl is
izemeltethet8, amely megfelel az ISO 8528
szabvinyban meghatarozott G2 kiviteli osztaly
kovetelményeinek. Egy generator mindenekel&tt akkor
NEM felel meg ennek a szabvanynak, ha az ugynevezett
torzitdsi tényezd tullépi a 10 %-ot. Ha kétségei vannak,
tdjékozédjon az On éltal hasznélt generator
tulajdonsagairdl.

Kizds biztonsagi tajékoztato a csiszolashoz, a
dratkefével végzett munkakhoz, a polirozashoz, a
marashoz, és a csiszolépapirral vagy daraboléd
tarcsaval végzett csiszolashoz:

Ez az elektromos kéziszam csiszologépként,
drotkefeként, polirozogépként, maragépként,
csiszolopapiros csiszologépként és darabold
csiszologépként hasznalhato. Ugyeljen minden
hiztonsagi jelzésre, eldirasra, abrara és adatra, amelyet
a kéziszerszammal egyiitt megkapott. Ha nem tartja be
a kdvetkezd el8irasokat, akkor ez dramiitéshez, tlizhdz
és/vagy sulyos személyi sériilésekhez vezethet.

Ne hasznaljon olyan tartozékokat, amelyeket a gyarté
ehhez az elektromos kéziszerszamhoz nem iranyzott eld
és nem javasolt. Az a tény, hogy a tartozékot régziteni
tudja az elektromos kéziszerszamra, nem garantilja
annak biztonsagos alkalmazasit.

A szerszam megengedett fordulatszamanak legalabb
akkoranak kell lennie, mint az elektromos
kéziszerszamon megadott legnagyobb fordulatszam. A
megengedettnél gyorsabban forgé tartozékok
széttdrhetnek és kirepiilhetnek.
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A szerszam kiilso atmérdjének és vastagsaganak meg
kell felelnie az On elektromos kéziszerszaman
megadott méreteknek. A hibasan méretezett
szerszamokat nem lehet megfelel&en eltakarni, vagy
irdnyitani.

A csiszolokorongoknak, csiszolohengereknek vagy mas
tartozékoknak pontosan ra kell illeszkedniiik az
elektromos kéziszerszam csiszolotengelyére, illetve
pontosan bele kell illeszkedniiik az elektromos
kéziszerszam szoritopatronjaba. Azok a szerszimok,
amelyek nem illeszkednek bele pontosan az
elektromos kéziszerszam befogd egységébe,
egyenetleniil forognak, erésen rezgésbe jonnek és
ahhoz vezethetnek, hogy a kezel6 elvesztiaz uralmataz
elektromos kéziszerszam felett.

A tiiskére szerelt korongoknak, csiszolohengereknek,
vagoszerszamoknak vagy mas tartozékoknak teljesen
he kell tolva lenniiik a szoritopatronba vagy a
hefogétokmanyba. A ,kiallé résznek”, illetve a tiiske
szabad része hosszanak a csiszolotest és a
szoritopatron vagy befogotokmany kizott minimalisnak
kell lennie. Ha a tiiske nincs elég szorosan befogva, vagy
a csiszolotest kidllé része tul nagy, a felszerelt szerszam
kilazulhat és nagy sebességgel kivagédhat.

Ne hasznaljon megrongaladott szerszamokat. Vizsgalja
meg minden egyes hasznalat eldtt a szerszamokat:
ellendrizze, nem pattogzott-e le és nem repedt-e meg a
csiszolokorong, nincs-e eltirve, megrepedve, vagy nagy
mértékben elhasznalddva a csiszolohenger, nincsenek-
e a drotkefében kilazult, vagy eltorott drotok. Ha az
elektromos kéziszerszam vagy a szerszam leesik,
vizsgalja feliil, nem rongaladott-e meg, vagy hasznaljon
egy hibatlan szerszamot. Miutan ellendrizte, majd
hehelyezte a késziilekbe a szerszamot, tartézkodjon On
és minden mas a kizelben talalhato személy is a forgé
szerszam sikjan kiviil és jarassa egy percig a
kéziszerszamot a legnagyobb fordulatszammal. A
megrongéalédott szerszdmok ez alatt a prébaidé alatt
altalaban mar széttornek.

Viseljen személyi véddfelszerelést. Hasznaljon az
alkalmazasnak megfeleld teljes véddalarcot,
szemvédét vagy véddszemiiveget. Amennyiben
célszerii, viseljen porvédd alarcot, zajtompite fiilvédat,
védd kesztyiit vagy kiilonleges kotényt, amely tavol
tartja a csiszoldszerszam- és anyagrészecskéket.
Mindenképpen védje meg a szemét a kirepiilé idegen
anyagoktél, amelyek a kiilénb6z6 alkalmazasok soran
keletkeznek. A por- vagy véd&alarcnak meg kell szlirnie
a hasznalat sordn keletkezé port. Ha hosszu ideig ki van
téve az erGs zaj hatasanak, elvesztheti a hallasat.
Ugyeljen arra, hogy a tibhi személy biztonsagos
tavolsaghan maradjon az On munkateriiletétdl. Minden
olyan személynek, aki belép a munkateriiletre, személyi
véddfelszerelést kell viselnie. A munkadarab letért
részei vagy a széttort szerszamok a kozvetlen
munkateriileten kiviilre repiilhetnek és személyi
sériiléseket okozhatnak.

Az elektromos kéziszerszamot csak a szigetelt
fogantyufeliileteknél fogja meg, ha olyan munkakat
végez, amelyek soran a szerszam Kiviilrdl nem lathato,
fesziiltség alatt allo vezetékeket, vagy a sajat halozati
kabelét is atvaghatja. Ha a berendezés egy fesziiltség
alatt 4llé vezetékhez ér, a berendezés fémrészei szintén
fesziiltség ald keriilhetnek és dramiitéshez vezethetnek.

Inditaskor mindig tartsa szorosan fogva az elektromos
kéziszerszamot. A teljes fordulatszdmra valé felfutas
kézben a motor reakciés nyomatéka az elektromos
kéziszerszamot elfordithatja.

Ha lehetséges, fogja be egy befogépatronba a
munkadarabot. Sohase tartson egy kis méretii
munkadarabot az egyik és az elekiromos
kéziszerszamot a masik kezében, mikozhen azt
hasznalja. A kis méretli munkadarabok befogasaval
mindkét keze szabadon marad az elektromos
kéziszerszam konnyebb iranyitasara.
Korkeresztmetszetli munkadarabok, mint példaul
facsapok, rudak, vagy csévek daraboldsakor ezek
elgurulhatnak, ennek a kévetkeztében a szerszam
beékel&dhet és a kezeld teste felé kivagddhat.

Tartsa tavol a halézati csatlakozé kabelt a forgé
szerszamoktol. Ha elvesziti az uralmit a késziilék felett,
az atvaghatja, vagy bekaphatja a halézati csatlakozé
kébelt és az On keze vagy karja is a forgo
betétszerszamhoz érhet.

Sohase tegye le az elektromos kéziszerszamot, mieldtt
a szerszam teljesen leall. A forgasban lévé szerszim
megérintheti a timaszté feliiletet, és On ennek
kovetkeztében konnyen elvesztheti az uralmat az
elektromos kéziszerszam felett.

A szerszamok kicserélése vagy a késziiléken végzett
mas beallitasi munkak utan gondoskodjon arral, hogy a
hefogopatron menete, a hefogotokmany vagy barmely
mas rigzitdelem szorosan meg legyen hizva. A laza
régzitéelemek varatlanul eltolédhatnak és lehetetlenné
tehetik az elektromos kéziszerszam iranyitasat; a
rogzitetlen, forgd alkatrészek pedig nagy erdvel
kivagédhatnak.

Ne jarassa az elektromos kéziszerszamot, mikdzhen azt
a testéhez tartja. A forgo szerszam egy véletlen
érintkezés soran bekaphatja a ruhdjat és a szerszam
belefirédhat a testébe.

Tisztitsa meg rendszeresen az elektromos
kéziszerszama szelldzdnyilasait. A motor ventilitora
beszivja a port a hazba, és nagyobb mennyiség(i fémpor
felhalmozddésa dramiitéshez vezethet.

Ne hasznalja az elektromos kéziszerszamot éghetd
anyagok kizelében. A szikrik ezeket az anyagokat
meggyujthatjak.

Ne hasznaljon olyan szerszamokat, amelyek
alkalmazasahoz folyékony hiitdanyagra van sziikség.
Viz és egyéb folyékony hiitéanyagok alkalmazasa
dramitéshez vezethet.
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Tovabbi biztonsagi eldirasok minden
alkalmazashoz

Visszaragas és megfeleld figyelmeztetd
tajékoztatok

A visszarugas a beékel6dott vagy leblokkold forgo
szerszam, példaul csiszolékorong, csiszold szalag,
drotkefe stb. hirtelen reakcidja. A beékelédés vagy
leblokkolds a forgd szerszam hirtelen ledllasihoz vezet.
Ez az irdnyitatlan elektromos kéziszerszimot a
betétszerszamnak a forgasi iranyaval szembeni irdinyban
felgyorsitja.

Ha példaul egy csiszolokorong beékel&dik, vagy
leblokkol a megmunkaldsra keriilé munkadarabban, a
csiszolékorongnak a munkadarabba bemeriilé éle leall
és igy a csiszolokorong kiugorhat vagy egy visszarugast
okozhat. A csiszoldtarcsa ekkor a tarcsanak a
leblokkolasi pontban fennallé forgasiranyatdl fiiggéen a
kezeld személy fel¢, vagy attdl tavolodva mozog. A
csiszolokorongok ilyenkor el is térhetnek.

Egy visszarugas az elektromos kéziszerszam hibés vagy
helytelen hasznalatanak kovetkezménye. Ezt az
alabbiakban leirasra keriil6 megfelel6 dvatossagi
intézkedésekkel meg lehet akaddlyozni.

Tartsa szorosan fogva az elektromos kéziszerszamot,

és hozza a testét és a karjait olyan helyzetbhe, amelyben
fel tudja venni a visszarugé erdket. A kezelS személy

megfelel6 dvatossagi intézkedésekkel uralkodni tud a

visszarugasi és reakciderék felett.

A sarkok és élek kizelében kiilondsen dvatosan
dolgozzon, akadalyozza meg, hogy a szerszam
lepattanjon a munkadarabral, vagy beékelddjon a
munkadarabba. A forgé szerszam a sarkoknal, éleknél
és lepattanas esetén konnyen beékelSdik. Ez a késziilék
feletti uralom elvesztéséhez, vagy egy visszarugashoz
vezet.

Ne hasznaljon fogazott fiirészlapot. Az ilyen
szerszamok gyakran visszarugashoz vezetnek, vagy a
kezel6 elvesztheti az uralmat az elektromos
kéziszerszam felett.

Mindig abban az iranyban vezesse hele szerszamot az
anyagha, amelyben a vagaéél kilép az anyaghaél (ez
megfelel a forgacsok kirepiilési iranyanak). Ha az
elektromos kéziszerszamot a helytelen iranyban vezeti,
akkor a szerszam véagééle kipattanhat a munkadarabbdl
és az ekkor fellépd erd az elektromos kéziszerszamot
ebben az elétolasi iranyban elhizza.

Forgo reszeldk, vagokorongok, nagy sebességii maré
szerszamok vagy keményfém betétes maro szerszamok
hasznalatahoz mindig szorosan fogja be a
munkadarabot. Ezek a szerszimok mar a horonyba
valé kisebb mértékii beékel6dés esetén is
megakadhatnak és visszarugdshoz vezethetnek. Ha egy
vagdkorong beékel&dik, az ltaldban el is torik. Ha
forgé reszeldk, nagy sebességli mard szerszamok, vagy
keményfém betétes maré szerszamok beékelédnek, a
szerszambetét kipattanhat a horonybdl és ez az
elektromos kéziszerszamot irdnyithatatlannd teszi.

Sohase vigye a kezét a forgd szerszam kizelébe.
A szerszdm egy visszar(gas esetén a kezéhez érhet.

Keriilje el a testével azt a tartomanyt, ahova egy
visszariigas az elektromos kéziszerszamot mozgatja.
A visszarlgds az elektromos kéziszerszamot a
csiszolokorongnak a leblokkolési pontban fennallé
forgasiranyéval ellentétes irdnyba hajtja.

Kiegészitd biztonsagi eldirasok a csiszolashoz és
a darabold csiszolashoz

Kiilonleges hiztonsagi eldirasok a csiszolashoz és
a darabold csiszolashoz:

Csak az On elektromos kéziszerszamahoz javasolt
tipusi csiszolotesteket hasznaljon, és ezeket csak a
javasolt alkalmazasi lehetdségekre hasznalja. Példa:
Sohase csiszoljon egy darabolotarcsa oldalso
feliiletével. A darabolbtarcsik arra vannak méretezve,
hogy az anyagot a tarcsa élével munkaljik le. Az ilyen
csiszolotestekre hatd oldaliranyd erd a csiszolotest
toréséhez vezethet.

A menetes kiipos és egyenes csapos kivekhez csak
helyes nagysagu és hossziisagu, hibatlan tiiskéket
hasznaljon, anélkiil, hogy a vallrésznél alasziras jonne
létre. A megfeleld tiiskék csdkkentik a tdrés
lehet&ségét.

Keriilje el a darabolotarcsa leblokkolasat, és ne
gyakoroljon til erds nyomast a késziilékre. Ne végezzen
tal mély vagast. A tulterhelés megndveli a
daraboldtarcsa igénybevételét és beékelSdési vagy
leblokkolasi hajlamat és visszarugashoz vagy a
csiszolStest toréséhez vezethet.

Keriilje el a kezével a forgé darabolétarcsa eldtti és
mogitti tartomanyt. Ha a vigdkorongot a
munkadarabban a kezétd| eltavolodva mozgatja, akkor
az elektromos kéziszerszdm a forgé koronggal
visszarugas esetén kozvetleniil On felé pattan.

Ha a daraboldtarcsa beékelddik, vagy ha on
megszakitja a munkat, kapesolja ki a késziiléket és
tartsa azt nyugodtan, amig a tarcsa teljesen leall.
Sohase probalja meg kihazni a még forgo
darabolétarcsat a vagashal, mert ez visszarugashoz
vezethet. Hatirozza meg és haritsa el a beékel&dés
okat.

Addig ne kapcsolja ismét be az elektromos
kéziszerszamot, amig az még benne van a
munkadarabban. Varja meg, amig a vagokorong eléri a
teljes fordulatszamat, mieldtt évatosan folytatna a
vagast. A korong ellenkezé esetben beékelédhet,
kiugorhat a munkadarabbdl, vagy visszartigashoz
vezethet.

Tamassza fel a lemezeket vagy nagyobh
munkadarabokat, hogy csokkentse egy beékelddd
vagokorong kivetkeztéhen fellépd visszarigas
kockazatat. A nagyobb munkadarabok sajat sulyuk alatt
meghajolhatnak. A munkadarabot a korong mindkét
oldalan, és mind a vagasi vonal kézelében, mind a
szélénél ala kell timasztani.

Ha egy meglévé falban, vagy mas be nem lathato
teriileten hoz létre ,taska alaka beszirast”, jarjon el
kiilonds dvatossaggal. Az anyagba behatold
vagokorong gaz- vagy vizvezetékbe, elektromos
vezetékekbe vagy mas targyakba litkdzhet, amelyek
visszarugast okozhatnak.



o . |

Kiegészitd figyelmeztetések és tajékoztato a
drotkefével végzett munkakhoz

Kiilon figyelmeztetések és tajékoztato a
drotkefével végzett munkakhoz
(GSZ8-90PEL, GSZ11-90PERL, GSZ4-90EL):

Vegye tekintetbe, hogy a drétkeféhdl a normalis
hasznalat kdzben is kirepiilnek egyes drotdarabok. Ne
terhelje tal a berendezésre gyakorolt tal nagy
nyomassal a drotokat. A kirepiilé drétdarabok igen
kdnnyen athatolhatnak a vékonyabb ruhadarabokon
vagy az emberi b&rén.

A keféket a munka megkezdése eldtt legalabb egy
percig jarassa a normalis munkavégzésési
sebességgel. Ugyeljen arra, hogy ezen idé kizben senki
se alljon a kefe eldtt vagy a kefével egy vonalban. A

bejaratasi idé kézben laza drétdarabok repiilhetnek ki.

A forgo drotkefét a testétdl tavolodé iranyba tartsa. A
kefékkel valé munkavégzés soran kisebb részecskék és
paranyi drétdarabok nagy sebességgel kirepiilhetnek és
még a bérén is dthatolhatnak.

Kiilonleges hiztonsagi elirasok a polirozashoz
(GSZ8-90PEL, GSZ11-90PERL, GSZ4-90EL):

Ne tegye lehetdvé, hogy a polirozoburan laza részek,
mindenekeldtt rogzitd zsinorok legyenek. Megfelelden
rogzitse, vagy roviditse le a rigzitd zsinorokat. A géppel
egyiitt forgd laza rogzitd zsindrok bekaphatjak a kezel
ujjait, vagy beakadhatnak a munkadarabba.

Tovabbi biztonsagi tajékoztato

Gydzddjon meg arrol, hogy a szerszamok a gyarte
eldirasainak megfeleléen vannak-e felszerelve.

A felszerelt szerszamoknak szabadon kell forogniuk.
A helyteleniil felszerelt szerszimok a munka sorén
levalhatnak és kirepiilhetnek.

Ovatosan kezelje és a gyarté eldirasainak megfelelden
tarolja a csiszoldtesteket. A megrongalédott
csiszolotestekben repedések keletkezhetnek és azok a
munka sordn széttdrhetnek.

A menetes betéttel ellatott szerszamoknal gyozddjin
meg arrél, hogy elég hosszi menet all-e a szerszamban
rendelkezésre ahhoz, hogy az az elekiromos
kéziszerszam orsojanak teljes hosszat felvegye.

A szerszam menetének meg kell felelnie a tengely
menetének. A helyteleniil felszerelt szerszimok a
munka soran levalhatnak és sériiléseket okozhatnak.

Sohase iranyitsa az elektromos kéziszerszamot sajat
magara, vagy a kizelben tartozkodé mas személyekre,
vagy allatokra. Ez az éles vagy forré szerszamok iltal
okozott sériilésekhez vezethet.

Ugyeljen a munkateriilet alatt fekvd rejtett elektromos
vezetékekre, gaz- és vizesivekre. Ellen&rizze a munka
megkezdése elStt a munkateriiletet, haszniljon ehhez
példaul egy fémkeresd késziiléket.

Hasznaljon rigzitett elszivo rendszert, fijja gyakran ki
a szellézdnyilasokat és iktasson be a vezetékbe egy
hibaaram védékapesolét (Fl). Kiilonssen hétranyos
koriilmények fennélldsa esetén fémek
megmunkaldsakor az elektromos kéziszerszam
belsejébe elektromosan vezetSképes por rakédhat le.
Ez hatranyos hatéssal lehet az elektromos kéziszerszam
véddszigetelésére.

Az elektromos kéziszerszamra tablakat és jeleket
csavarokkal vagy szegecsekkel felerdsiteni tilos. Egy
megrongalédott szigetelés mar nem nyuijt védelmet az
aramiités ellen. Hasznéljon 6ntapadés matricakat.

iizembevétel elitt ellendrizze, nincs-e megrongalddva a
halézati csatlakozé vezeték és a csatlakozo dugo.

Ajanlas: Az elektromos kéziszerszamot mindig csak egy
30 mA vagy annal alacsonyabh méretezési aramii
hibaaram véddkapcsolén (RCD) keresztiil iizemeltesse.
Kéz-kar vibracio

Az ezen el6irasokban megadott rezgésszint az

EN 60745 szabvanyban régzitett mérési médszerrel
keriilt meghatdrozasra és a késziilékek
Osszehasonlitasara ez az érték felhasznalhaté. Az érték
a rezgési terhelés ideiglenes megbecsiilésére is
alkalmazhatd.

A megadott rezgésszint az elektromos kéziszerszam f6
alkalmazasi teriileteire vonatkozik. Ha az elektromos
kéziszerszamot mas célokra, eltérd szerszamokkal,
vagy nem kielégité karbantartis mellett hasznaljik, a
rezgésszint a fenti értékektd| eltérhet. Ez az egész
munkaid8re vonatkozé rezgési terhelést Iényeges
mértékben megndvelheti.

A rezgési terhelés pontos megbecsiiléséhez figyelembe
kell venni azokat az id8szakokat is, amikor a
berendezés kikapcsolt dllapotban van, vagy amikor be
van ugyan kapcsolva, de nem keriil ténylegesen
hasznalatra. Ez az egész munkaiddre vonatkozé rezgési
terhelést [ényeges mértékben csokkentheti.

Hozzon kiegészitS biztonsagi intézkedéseket a
kezelnek a rezgések hatdsa elleni védelmére, példaul:
az elektromos kéziszerszam és a szerszamok megfelelé
karbantartdsa, a kezek melegen tartdsa, a
munkafolyamatok atgondolt megszervezése.

A megadott rezgéskibocsatasi értékek fémek csapos
kovekkel valé szdraz csiszolasara vonatkoznak. Més
alkalmazasok, mint példaul a keményfém marékkal
végzett maras, ettdl eltérd rezgéskibocsatasi
értékekhez vezethetnek.

A veszélyes porfajtak kezelése

Az ezzel a szerszammal végzett anyaglemunkalo
folyamatok soran olyan porok keletkeznek, amelyek
veszélyesek lehetnek.

Egyes porfajtak (példaul azbeszt és azbeszt tartalmu
anyagok, 6lomtartalmu festékrétegek, fémek, egyes
fafajtak, dsvanyok, kovet tartalmazé anyagok szilikat
részecskéi, festék olddszerek, favéd8szerek, a vizi
jarmUvek védelmére hasznilt rohadas gitlé anyagok)
megérintése vagy belélegzése allergids reakciokat, léguti
betegségeket, rakos megbetegedéseket és a
szaporodasi szervek kdrosodasat valthatjak ki. A porok
belélegzésével kapcsolatos kockazat az expozicié
mértékétd| fiigg. Alkalmazzon a keletkezé poroknak



megfelel6 porelszivist, viseljen személyi
védéfelszereléseket és gondoskodjon a munkahely j6
szell6zésérdl. Az azbeszt tartalmu anyagok
megmunkaldsat bizza szakemberekre.

Fa és kdnny(ifémporok, valamint a csiszolds soran
keletkezé porok és vegyszerek forrd keverékei
bizonyos koriilmények kozott sajat maguktdl
meggyulladhatnak, vagy robbanast okozhatnak.
Gondoskodjon arrdl, hogy a szikrak ne a portartaly felé
repiiljenek, keriilje el az elektromos kéziszerszam és a
csiszolasra keriil6 munkadarab tulheviilését, vegye
figyelembe az anyag gyartéjanak megmunkaldsi
el6irasait, valamint az adott orszagban a megmunkalasra

keriilé anyagokra vonatkozé érvényes el&irasokat.

Kezelési tajékoztato.

A visszakapcsolasi reteszelés (a GSZ8..., GSZ11...
tipusnal) meggatolja, hogy az egyenes csiszol6 ismét
magitd| elinduljon, ha a tapfesziiltség tizem kdzben
példaul a csatlakozé dugé kihtizasa miatt akar csak révid
id6re is megszakadt.

Az egyenes csiszol6 egy tulterhelés és leblokkolas elleni
védelemmel (a GSZ8..., GSZ11... esetén) van elldtva. A
szerszam tulterhelése vagy leblokkoldsa esetén a
tapfesziiltség megszakitdsra kerdil. Ebben az esetben
kapcsolja ki az elektromos kéziszerszamot, tavolitsa el
a munkadarabbdl és ellendrizze a szerszamot. Ezutan
kapcsolja be ismét az elektromos kéziszerszamot.
Csak a csiszolotesthez megfelelé befogdpatront
haszniljon.

Dugja be litkdzésig a csiszoldtest befogdszarat a
befogépatronba.

Tartsa be a legnagyobb kiallé szar hossznak (a) a gyartd
altal megadott értékét (lisd a 13 oldalon).

Az elektromos kéziszerszamot dllandé nyomassal
mozgassa ide-oda, nehogy a munkadarab feliilete
tulsigosan felheviiljon.

lizembentartas és vevdszolgalat.

Kiilondsen hatranyos koriilmények
fennallasa esetén fémek megmunkalasakoraz
elektromos kéziszerszam belsejében

elektromosan vezetdképes por rakédhat le. Ez

hatranyos hatéssal lehet az elektromos kéziszerszam
védészigetelésére. Fujja ki gyakran az elektromos
kéziszerszam belsd terét a szell6z&nyildson keresztiil

szaraz és olajmentes préslevegével és a iktasson be a

héldzati vezeték elé egy hibadram védékapcsolot (Fl).

Ha az elektromos kéziszerszam csatlakozé vezetéke

megrongalddott, akkor ezt egy specialisan elSkészitett

csatlakozo vezetékre kell kicserélni, amely a FEIN
vevészolgalatndl kaphato.

Ennek az elektromos kéziszerszamnak a pillanatnyilag

érvényes potalkatrész-listajat az interneten a

www.fein.com cimen taldlhatja meg.

A kivetkezd alkatrészeket sziikség esetén On is

kicserélheti:

Szerszamok, befogépatron

m -
Jotallas és szavatossag.

A termékre vonatkozé jotallas a forgalomba hozasi
orszagban hatélyos torvényes rendelkezéseknek
megfelelSen érvényes. Termékeinket ezen tulmendena
FEIN jotallasi nyilatkozataban leirtaknak megfelelé
kiterjesztett garanciaval széllitjuk.

Az elektromos kéziszerszam szallitdsi terjedelmében
lehet, hogy az ezen kezelési Utmutatdban leirasra vagy
abrazolasra keriilt tartozékoknak csak egy része
taldlhaté meg.

Megfeleldsegi nyilatkozat.

A FEIN egyediili felel6séggel kijelenti, hogy ez a termék
megfelel az ezen kezelési utmutaté utolsé oldalan
megadott idevonatkozé el&irasoknak.

A miiszaki dokumenticié a kbvetkezd helyen taldlhaté:
C. & E. Fein GmbH,
D-73529 Schwibisch Gmiind

Kornyezetvédelem, hulladékkezeles.

A csomagolasokat, a selejtes elektromos
kéziszerszimokat és tartozékokat a kérnyezetvédelmi
szempontoknak megfelel8en kell djra felhasznalni.

A tartozék kivalasztasa
(lasd a 13 oldalon).

Csak eredeti FEIN gyartmanyu tartozékokat haszndljon.
A tartozéknak az adott elektromos kéziszerszam
tipusahoz kell szolgélnia.

A Befogdpatronon
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Pivodni naved k obsluze.

Pouzité symholy, zkratky a pojmy.

Symbol, znacka

Vysvétleni

Nedotykejte se rotujicich dilG elektronaradi.

Uposlechnéte pokyni ve vedle stojicim textu nebo grafice!

Vseobecna znacka zakazu. Toto podinani je zakizané.

Nezbytné ¢téte priloZzené dokumenty jako navod k obsluze a vSeobecna bezpeénostni
upozornéni.

Pred timto pracovnim krokem vytidhnéte sitovou zastréku ze sitové zasuvky. Jinak existuje

nebezpedi poranéni diky neimysinému rozbéhu elektronaradi.

Pri praci poutzijte ochranu odi.

P¥i praci pouZijte ochranu sluchu.

Pri praci poutzijte ochranu rukou.

Dotykova plocha je velmi horkd a tim nebezpecna.

Oblast uchopeni

Doplitkova informace.

Potvrzuje shodu elektronatadi se smérnicemi evropského spolecenstvi.

Toto upozornéni ukazuje moznou nebezpecnou situaci, ktera maze vést k vaznym
poranénim nebo smrti.

VyfFazené elektronéradi a dalsi elektrotechnické a elektrické vyrobky rozebrané
shromézdéte a dodejte k opétovnému zhodnoceni neposkozujicimu Zivotni prostredi.

Vyrobek s dvojitou nebo zesilenou izolaci

Maly pocet otacek

Velky pocet oticek

Znacka Jednotka mezinarodni | Jednotka narodni | Vysvétleni

n /min, min'1, rpm, r/min min”! Jmenovity pocet oticek

ny /min, min”!, rpm, r/min | min™! Otéagky naprézdno

Py \i4 W Prikon

Py W W Vykon

U \ \ Jmenovité napéti

f Hz Hz Frekvence

M. mm mm Rozmé&r, metricky zavit

%) mm mm Pramér kulatého dilu

;:T mm mm @p=max. pramér brusného kotouce
mm mm @p=max. pramér frézy z tvrdokovu
mm mm @p=max. pramér lesticiho nastroje




s B
Znacka Jednotka mezinarodni | Jednotka narodni | Vysvétleni
i kg kg Hmotnost podle EPTA-Procedure 01
L4 dB dB Hladina akustického tlaku
Lya dB dB Hladina akustického vykonu
Lpcpeak dB dB Spitkova hladina akustického tlaku
K. Nepresnost
a m/s? m/s? Hodnota emise vibraci podle EN 60745
(vektorovy soucet t¥i os)
a,se m/s? m/s? Hodnota emise vibraci (brouseni povrchu
pfimou bruskou)
A,p m/s? m/s? Hodnota emise vibraci (lesténi pfimou
bruskou)
m, s, kg, A, mm, V, m, s, kg, A, mm, V, | Zakladni a odvozené jednotky z
W, Hz, N, °C, dB, W, Hz, N, °C, dB, | mezindrodni soustavy jednotek SI.
min, m/s min, m/s

Pro Vasi hezpecnost.

ARjil Ctéte vSechna varovna upozornéni
ARl a pokyny. Zanedbani pFi
dodrZovani varovnych upozornéni a pokynt mohou
mit za nasledek zasah elektrickym proudem, pozar
a/nebo té€zka poranéni.

VSechna varovna upozornéni a pokyny do budoucna
uschovejte.

Toto elektronatadi nepouZivejte, dokud jste si

dlikladné neprecetli a zcela neporozuméli

tomuto navodu k obsluze a té7 pfilozenym
,»V8eobecnym bezpecnostnim upozornénim* (&islo
spisu 3 41 30 054 06 1). Uchovejte uvedené podklady
k pozdé&jSimu poufZiti a predejte je pti zaphjceni nebo
prodeji elektronaradi.
Dbejte rovnéz prislusnych narodnich ustanoveni
ochrany pfi praci.
Urceni elektronaradi:
Rucni pfima bruska pro brouseni kovi za sucha pomoci
malych brusnych téles (brusnych koliku), pro frézovani
kovti pomoci tvrdokovovych fréz a pro oddélovani.
GSZ8-90PEL, GSZ11-90PERL, GSZ4-90EL: tato
elektronéradi jsou navic uréena pro karti€ovani a
lesténi s firmou FEIN schvilenym pfislusenstvim v
prostiedi chranéném pred povétrnostnimi vlivy.
Toto elektronaradi je zamysleno i pro pouZivani na
generatorech stfidavého proudu s dostate¢nym
vykonem, jez vyhovuji normé ISO 8528, tfida
provedeni G2. Této normé nevyhovuji zejména tehdy,
kdyz takzvany Cinitel harmonického zkresleni
prekraluje 10 %. PFi pochybnosti se na Vami pouzivany
generétor informuijte.
Spolecéna hezpecnostni upozornéni pro brouseni,
praci s draténymi kartaci, lesténi, frézovani,
brouseni brusnym papirem nebo oddélovani:
Toto elektronaradi se pouziva jake bruska, dratény
kartag, lesticka, pro frézovani, bruska k brouseni
brusnym papirem a jako oddélovaci bruska. Dhejte
vSech bezpecnostnich upozornéni, pokynii, vyobrazeni a
udaji, jez jste se strojem obdrzZeli. Pokud nebudete
dbat nésledujicich pokyn(, pak mize dojit k zdsahu

elektrickym proudem, k poZaru a/nebo k t&Zkym
zrané&nim.

Nepouzivejte Zadné prislusenstvi, které neni vyrobcem
specialné pro toto elektronaradi uréeno a doporuceno.
Pouze to, Ze mizZete pFisluenstvi na Vase elektronaradi
upevnit, nezarucuje bezpecné pouZiti.

Dovoleny pocet otacek nasazovaciho nastroje musi byt
minimalné tak vysoky, jako na elektronaradi uvedeny
nejuyssi pocet otacek. PrisluSenstvi, jeZ se otadi rychleji
nez je dovoleno, se mlzZe rozlomit a rozletét.

Vnéjsi rozmér a tloustka nasazovaciho nastroje musi
odpovidat rozmérovym adajiim Vaseho elektronaradi.
Spatné dimenzované nasazovaci néstroje nemohou byt
dostatecné stinény nebo kontrolovany.

Brusné kotouce, brusné valecky ¢i jiné prisluSenstvi
musi presné licovat na brusné vieteno nebo upinaci
klestinu Vaseho elektronaradi. Pracovni nastroje, které
presné nelicuji do upinani elektronaradi, se
nerovnomérné todi, velmi silné vibruji a mohou vést ke
ztraté kontroly.

Na trn montované kotouce, brusné valecky, brusné
nastroje nebo dalsi prislusenstvi, museji byt zcela
vloZené do upinaci klestiny nebo upinaciho pouzdra.
,Presah“ resp. volné ulozena ¢ast trnu mezi brusnym
télesem a upinaci klestinou nebo upinacim pouzdrem
musi byt minimalni. Nebude-li trn dostate¢né upnuty
nebo bude-li brusné t&leso prilis daleko vycnivat, maze
se pracovni nastroj uvolnit a mizZe byt vysokou
rychlosti odmrstén.

Nepouzivejte Zadné poSkozené pracovni nastroje.
Zkontrolujte pred kazdym pouzitim pracovni nastroje
jako brusné kotouce na odstépky a trhliny, brusné
valecky na trhliny, otér nebo silné opotiebeni, draténé
kartace na uvolnéné neho zlomené draty. Spadne-li
elektronaradi éi pracovni nastroj z vysky, zkontrolujte,
zda neni poskozeny neho pouzijte neposkozeny
pracovni nastroj. Pokud jste pracovni nastroj
zkontrolovali a nasadili, drzte se Uy a v blizkosti
nachazejici se osohy mimo rovinu rotujiciho pracovniho
nastroje a nechte stroj hézet jednu minutu s nejuyssimi
otackami. Poskozené pracovni nastroje vétiinou v této
dobé testovani prasknou.
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Noste osobni ochranné vybaveni. Podle aplikace
pouzijte ochranu celého obliceje, ochranu oci nebho
ochranné bryle. Taktéz adekvatné noste ochrannou
masku proti prachu, ochranu sluchu, ochranné rukavice
nebo specialni zastéru, jez Vas ochrani pred malymi
€asticemi brusiva a materialu. O¢&i maji byt chranény
pred odletujicimi cizimi télisky, jeZ vznikaji pfi raznych
aplikacich. Protiprachova maska i respirator museji pfi
pouzivani vznikajici prach odfiltrovat. Pokud jste
dlouho vystaveni silnému hluku, mézZete utrpét ztratu
sluchu.

Dbejte u ostatnich osob na hezpeénou vzdalenost k Vasi
pracovni oblasti. Kazdy, kdo vstoupi do této pracovni
oblasti, musi nosit osobni ochranné vybaveni. Ulomky
obrobku nebo ulomenych nasazovacich nastroji
mohou odlétnout a zplsobit poranéni i mimo pFimou
pracovni oblast.

Pokud provadite prace, pfi kterjch miize nasazovaci
nastroj zasahnout skryta elektricka vedeni nebo viastni
sitovy kabel, pak drzte stroj pouze na izolovanych
plochach rukojeti. Kontakt s elektrickym vedenim pod
napétim mze privést napéti i na kovové dily stroje a
vést k Uderu elektrickym proudem.

Drzte elektronaradi pri startu vzdy dobfe a pevné. PFi
nédbéhu na plny pocet ota¢ek miZe reakéni moment
motoru vést k tomu, Ze se elektronaradi pretodi.

Pokud je to mozné, pouzijte pro fixaci obrobku upinaci
klesté. Nikdy héhem pouziti nedrzte maly obrobek v
jedné ruce a elektronaradi v druhé. Pevnym upnutim
malého obrobku méte obé ruce volné pro lepsi
kontrolu elektronaradi. Pfi oddélovani kulatych
obrobkd jako kolikd, ty¢ového materialu nebo trubek
maji tyto sklon k odvalovani, &imz se miZe pracovni
nastroj sevrit a na Vas vymrstit.

UdrZujte sitovy kabel daleko od otacejicich se
pracovnich nastrojii. Kdy? ztratite kontrolu nad
strojem, mZe byt sitovy kabel pfeFiznut nebo
zachycen a Vase ruka ¢i paze se mize dostat do
otaejiciho se pracovniho néstroje.

Nikdy neodkladejte elektronaradi diive, nez se
nasazovaci nastroj dostal zcela do stavu klidu. Otacejici
se nasazovaci nastroj se miZe dostat do kontaktu s
odkladaci plochou, &imZ mizZete ztratit kontrolu nad
elektronaradim.

Po vyméné pracovniho nastroje nebo po nastaveni
stroje pevné utahnéte matici upinaci klestiny, upinaci
pouzdro ¢i jiné upeviiovaci prvky. Uvoln&né upeviiovaci
prvky se mohou nedekané prestavit a vést ke ztraté
kontroly, neupevnéné rotujici komponenty se silou
odmrsti.

Nenechte elektronaradi bézet po dobu, co jej nesete.
Vas odév mulze byt ndhodnym kontaktem s oticejicim
se nasazovacim nastrojem zachycen a nasazovaci
nastroj se muaze zavrtat do Vaseho téla.

Cistéte pravidelné vétraci otvory Vaseho elektronafadi.
Ventildtor motoru vtahuje do télesa prach a silné
nahromadéni kovového prachu muze zpUsobit
elektricka rizika.

Nepouzivejte elektronaradi v blizkosti hoflavych
materiali. Jiskry mohou tyto materialy zapilit.

Nepouzivejte zadné nasazovaci nastroje, které vyzaduji
kapalné chladici prostiedky. PouZiti vody nebo jinych
kapalnych chladicich prostfedk mize vést k uderu
elektrickym proudem.

Dalsi hezpeénostni upozornéni pro vSechny
aplikace

Zpétny raz a odpovidajici varovna upozornéni

Zpétny raz je nahla reakce v dlsledku zaseknutého
nebo zablokovaného oticejiciho se pracovniho
nastroje, jako je brusny kotoug, brusny pas, dratény
karta¢ atd. Zaseknuti nebo zablokovéni vede k
nenadélému zastaveni rotujiciho pracovniho nastroje.
Tim nekontrolované elektronaradi akceleruje proti
sméru otaceni pracovniho néstroje.

Pokud se napF. brusny kotouc v obrobku zasekne nebo
zablokuje, mlzZe se hrana brusného kotouce, ktera se
zanoruje do obrobku, zakousnout a tim brusny kotou¢
vylomit nebo zpUsobit zpétny raz. Brusny kotouc se
potom pohybuje k obsluhujici osobé& nebo od ni, podle
sméru otaceni kotouce na misté zablokovani. Pfi tom
mohou brusné kotouce i prasknout.

Zpétny raz je dasledek nespravného nebo chybného
poufZiti elektronaradi. Lze mu zabranit vhodnymi
preventivnimi opati'enimi, jak je nasledné popséno.
Drzte elektronaradi dobie a pevné a uvedte sveé télo a
paze do polohy, ve které mizete zachytit sily zpétného
razu. Obsluhujici osoba maze vhodnymi preventivnimi
opatFenimi sily zpétného razu a reakéniho sily
zvladnout.

Zvlast opatrné pracujte v mistech rohii, ostrych hran
apod. Zabraite, ahy se nasazovaci nastroj odrazil od
obrobku a vzpriéil. Rotujici nasazovaci nastroj je u roh,
ostrych hran a pokud se odrazi nichylny na vzpficeni
se. Toto zplsobi ztratu kontroly nebo zpétny raz.

Nepouzivejte Zadny ozubeny pilovy kotoué. Takovéto
pracovni néstroje zpUsobuji ¢asto zpétny raz nebo
ztratu kontroly nad elektrondradim.

Pracovni nastroj vedte do materialu vzdy ve stejném
sméru, v kterém rezna hrana opousti material
(odpovida stejnéemu sméru, v kterém odlétaji piliny ¢i
tiisky). Vedeni elektronafadi v nespravném sméru
zpUsobi vytrhavani bFitu pracovniho nastroje z
obrobku, &mz bude elektronafadi taZeno do tohoto
sméru posuvu.

Obrobek pri pouZivani rotaénich pilniki, délicich
kotoucii, vysokorychlostnich frézovacich nastrojii nebo
tvrdokovovych frézovacich nastrojii vZdy pevné upnéte.
JiZ p¥i nepatrném zpficeni v drazce se tyto pracovni
nastroje zaseknou a mohou zptsobit zpétny raz.

Pri zaseknuti délictho kotouce obvykle tento praskne.
P¥i zaseknuti rota¢nich pilnikd, vysokorychlostnich
frézovacich néstroji nebo tvrdokovovych frézovacich
nastroji mlzZe nastroj vyskodit z drazky a vést ke ztraté
kontroly nad elektronaradim.

Nikdy nedavejte Vasi ruku do blizkosti otacejicich se
nasazovacich nastrojii. Nasazovaci nastroj se pfi
zpétném razu miZe pohybovat pres Vasi ruku.
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Vyhybejte se Vasim télem oblasti, kam se bude
elektronaradi pfi zpétném razu pohybovat. Zpé&tny riz
vhani elektronéradi v misté zablokovani do opacného
sméru k pohybu brusného kotouce.

Doplnujici bezpeénostni upozornéni k brouseni a
oddélovani

Zvlastni bezpeénostni upozornéni k brouseni a
oddélovani:

Pouzivejte vyhradné pro Vase elektronaradi schvalena
brusna télesa a pouze pro doporucené moznosti vyuziti.
Priklad: nikdy nebruste boéni plochou déliciho kotouce.
Délici kotouce jsou uréené pro ubér materidlu hranou
kotouce. Bocni pisobeni sily na tato brusna télesa je
muZe rozlomit.

Pro kuzelové a primé hrusné koliky se zavitem
pouzivejte pouze nepoSkozené trny spravné velikosti a
délky, bez vybrani na osazeni. Vhodné trny snizuji
mozZnost prasknuti.

Zabraite zablokovani déliciho kotouce nebo prilis
vysokému pritlaku. Neprovadéjte Zadné priliS hluboké
fezy. PretiZeni déliciho kotouce zvy3uje jeho namahani
a nachylnost ke zpficeni nebo zablokovani a tim
moZznost zpétného razu Ci prasknuti brusného télesa.

\yhyhejte se svyma rukama oblasti pred a za rotujicim
délicim kotouéem. Pokud pohybujete dé&licim
kotoucem v obrobku od Vasi ruky, maze byt v pripadé
zpétného razu elektronaradi vymrsténo otacejicim se
kotoucem pfimo na Vis.

Pokud se délici kotou¢ sevie neho vy prerusite praci,
stroj vypnéte a podrzte jej v klidu, nez se kotou¢ zastavi.
Nikdy se nepokousejte jesté bézici délici kotou¢
vytahnout z fezu, jinak miiZze nasledovat zpétny raz.
Zjistéte a odstraiite pricinu sevreni.

Elektronaradi opét nezapinejte, dokud se nachazi v
ohbrobku. Nechte deélici kotouc nejprve dosahnout
piného poctu otacek, nez hudete opatrné pokracovat v
fezu. V opa¢ném pripadé se mize kotoud zaseknout,
vyskocit z obrobku ¢&i zplsobit zpétny riz.

Desky neho velké obrobky podeprete, aby se snizilo
riziko zpétného razu dané sevienim déliciho kotouce.
Velké obrobky se mohou svou vlastni hmotnosti
prohnout. Obrobek se musi podepfit na obou stranach
kotouce a sice jak v blizkosti délictho kotouce, tak i na
okraji.

Budte zvlasté opatrni pfi ,zanofovacich fezech“ do
stavajicich stén &i jinych skrytych oblasti. Zanofujici se
délici kotou¢ muze pti zaFiznuti do plynovych &i
vodovodnich potrubi, elektrickych vedeni nebo dalSich
objektll zplsobit zpétny raz.

Doplnujici bezpeénostni upozornéni k praci s
draténymi kartaci

Zvlastni varovna upozornéni k praci s draténymi
kartaci (GSZ8-90PEL, GSZ11-90PERL, GSZ4-90EL):

Méjte na paméti, ze dratény kartac i héhem bézného
pouzivani ztraci kousky dratu. Nepretézujte draty prilis
vysokym pritlakem. Odlétajici kousky dratu mohou
velmi lehce proniknout skrz tenky odév a / nebo
pokozku.

Nechte kartace pred pouzitim nejméné jednu minutu
bézet s pracovni rychlosti. Dbejte na to, aby v této dohé
nestala Zadna osoba pred nebo ve stejné linii s
kartacem. B&hem doby zab&hu mohou odletovat
uvolnéné kousky dratu.

Rotujici dratény kartac smérujte pryé od sebe. P¥i praci
s témito kartaci mohou s vysokou rychlosti odletovat
malé Castice a nepatrné kousky drdtu a tim proniknout
skrz pokozku.

Zulastni bezpecnostni upozornéni k lesténi
(GSZ8-90PEL, 6SZ11-90PERL, GSZ4-90EL):

Nedopustte Zadné volné Gasti lesticiho ¢epce, zejména
upeviiovacich Sir. Upeviovaci Shiry urovnejte nebo
zkratte. Volné, otéejici se upeviovaci $hidry mohou
zachytit Vase prsty nebo se zamotat do obrobku.

DalSi bezpeénostni upozornéni

Presvédcete se, Ze jsou pracovni nastroje namontované
podile pokynii vyrobce. Namontované pracovni nastroje
se museji volné otacet. Chybn& namontované pracovni
nastroje se mohou pfi praci uvolnit a mohou byt
odmritény.

Zachazejte s brusnymi télesy peclivé a uskladiujte je
podle pokynii vyrohce. Poskozena brusna télesa mohou
mit trhliny a mohou pfi praci prasknout.

Piii pouziti pracovnich nastrojii se zavitovou viozkou
dhejte na to, aby byl zavit na pracovnim nastroji
dostateéné dlouhy pro upnuti celé délky vietene
elektronaradi. Zavit v pracovnim nastroji musi licovat
se zavitem na vieteni. Chybné namontované pracovni
nastroje se mohou béhem provozu uvolnit a zpisobit
poranéni.

Nesmeérujte elektronaradi proti sobé ani jinym osoham
€i zvifatiim. Existuje nebezpe&i zran&ni od ostrych
nebo horkych pracovnich nastroja.

Dbejte na skryté polozené elektrické vedeni, plynové a
vodovodni potrubi. Pred zagitkem prace zkontrolujte
pracovni oblast napf. pfistrojem na zjiStovani kova.
Pouzivejte stacionarni odsavaci zarizeni, ¢asto
vyfukujte vétraci otvory a prediadte proudovy chranic
(FI). Pri extrémnich podminkach nasazeni se mize ve
VaSem elektronaradi pfi opracovéni kovil usazovat
vodivy prach. MiZe byt negativné ovlivnéna ochranni
izolace elektronaradi.

Je zakazano Sroubovat neho nytovat na elektronaradi
§titky nebo znacky. Poskozend izolace nenabizi Zidnou
ochranu proti dderu elektrickym proudem. PouZijte
nalepovaci $titky.

Pied uvedenim do provozu zkontrolujte vedeni sitové
piipojky a sitovou zastréku na poskozeni.

Doporuceni: elektronaradi provozujte vZdy pres
proudovy chrani¢ (RCD) s jmenovitym svodovym
proudem 30 mA ¢i méne.

Vibrace rukou ¢i pazi

V téchto pokynech uvedend urovef vibraci byla
zméFena podle méFicich metod normovanych v

EN 60745 a mtze byt pouZita pro vzajemné porovnani
elektronaradi. Hodi se i pro predbézny odhad zatizeni
vibracemi.
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Uvedend droveii vibraci reprezentuje hlavni pouZiti
elektronaradi. Pokud oviem bude elektronéradi
nasazeno pro jind poufZiti, s odliSnymi nasazovacimi
nastroji nebo s nedostateénou udrzbou, mize se
Uroveh vibraci liSit. To moZe zatiZeni vibracemi po
celou pracovni dobu zietelné zvysit.

Pro presny odhad zatiZeni vibracemi by mély byt
zohlednény i doby, v nichZ je stroj vypnuty nebo sice
bézi, ale fakticky neni nasazen. To muaZe zatiZeni

vibracemi po celou pracovni dobu zfetelné zredukovat.

Stanovte dodatecna bezpecnostni opatieni k ochrané
obsluhy pred Gcinkem vibraci jako napt.: idrzba
elektrondradi a nasazovacich néstrojd, udrzovani
teplych rukou, organizace pracovnich procest.
Hodnoty emise vibraci jsou udany pro brouseni kovu
za sucha pomoci brusnych kolikd. Jiné aplikace, jako
napt. frézovani pomoci fréz z tvrdokovu, mohou vést k
jinym hodnotdm emise vibraci.

Zachazeni s nebezpeénym prachem

Pri pracovnich procesech s ibérem materialu pomoci
tohoto naradi vznika prach, ktery maze byt skodlivy.
Dotyk nebo vdechnuti nékterého prachu jako napf.
azbestu a materidl( s obsahem azbestu, olovnatych
natérd, kovu, nékterych druhi dieva, minerald,
&astelek kiemicitant z materialt s obsahem kamene,
rozpoustédel barev, prostfedkl na ochranu dfeva,
antivegetativnich natér( plavidel, miZe u osob vyvolat
alergické reakce a/nebo onemocnéni dychacich cest,
rakovinu, poruchy reprodukce. Riziko dané
vdechnutim prachu zévisi na expozici. PouZijte odsavani
uréené na vznikajici prach a téZ osobni ochranné
pomlicky a postarejte se o dobré vétrani pracovniho
mista. Opracovavani materidld s obsahem azbestu
prenechte pouze odbornikdm.

Drevény prach a prach lehkych kovi, horké smési z
brusného prachu a chemickych litek se mohou za
nepfiznivych podminek samy vznitit nebo zpusobit
vybuch. Zabrafite odletu jisker ve sméru zisobniku
prachu a téZ prehriti elektronéradi a brouseného
materidlu, nidobu na prach véas vyprazdiiujte, dbejte
upozornéni vyrobce materialt k opracovavéni a téz ve
Vasi zemi platnych predpisti pro opracovévané
materialy.

Pokyny k obsluze.

Blokovani znovurozbéhu (u GSZ8..., GSZ11...)
zabrafuje, aby se pfima bruska automaticky znovu
rozbéhla, pokud se béhem provozu i jen kratce prerusil
pfivod elektrického proudu napf. diky vytaZeni sitové
zastreky.

PFima bruska je vybavena ochranou proti pretizeni a pfi
zablokovani (u GSZ8..., GSZ11...). P¥i petiZzeni nebo
zablokovani pracovniho nastroje se prerusi pfivod
elektrického proudu. V tom pfipadé elektronaradi
vypnéte, odstraiite jej z obrobku a zkontrolujte

pracovni nastroj. Nasledné elektronaradi opét zapnéte.

Pouzivejte upinaci klestinu licujici k brusnému télesu.
Upinaci stopku brusného télesa nastréte az na doraz do
upinaci klestiny.

Dodrzujte maximalni pfipustnou vy¢nivajici délku
stopky (a) brusného télesa podle udajt vyrobce (viz
strana 13).

Pohybujte elektronafadim s neménnym tlakem sem a
tam, aby nebyl povrch obrobku pfilis horky.

Udrzba a servis.

Pri extrémnich podminkach nasazeni se
muZe pFi opracovavni kovl uvnit¥
elektrondradi usazovat vodivy prach.

Ochranni izolace elektronafadi miZe byt narusena.

Casto vyfukujte vétracimi otvory vnitini prostor

elektrondradi pomoci suchého tlakového vzduchu bez

oleje a predradte proudovy chranié (Fl).

Je-li poskozeno privodni vedeni elektronaradi, musi byt

nahrazeno specidlné pfipravenym pfivodnim vedenim,

které je k dostani v servisu firmy FEIN.

Aktudlni seznam nahradnich dilt tohoto elektronaradi

naleznete na internetu na www.fein.com.

Nasledujici dily miizete, je-li treba, vyménit sami:

pracovni nastroje, upinaci klestinu

Zaruka a ruceni.

Zaruka na vyrobek plati podle zakonnych ustanoveni
zemé& uvedeni do provozu. Nad to navic poskytuje
firma FEIN zaruku podle prohlaseni o zéruce vyrobce
FEIN.

V obsahu dodavky Vaseho elektronaradi muze byt
obsaZen i jen jeden dil pFisluSenstvi popsaného nebo
zobrazeného v tomto ndvodu k obsluze.

Prohlaseni o shodeé.

Firma FEIN prohlasuje ve vyhradni zodpovédnosti, Ze
tento vyrobek odpovida pFislusnym ustanovenim
uvedenym na posledni strané tohoto navodu k obsluze.
Technické podklady u:

C. & E. Fein GmbH,

D-73529 Schwibisch Gmiind

Ochrana zivetniho prostredi, likvidace.
Obaly, vyFazené elektrondradi a pisluSenstvi dodejte k
opétovnému zhodnoceni neposkozujicimu Zivotni
prostredi.

Vybér prislusenstvi (viz strana 13).
PouZivejte pouze originalni pFisluSenstvi FEIN.

PrisluSenstvi musi byt urceno pro dany typ
elektronaradi.

A Upinaci klestina



Originalny navod na pouzitie.

Pouzivané symboly, skratky a pojmy.

Symbol, znacka

Vlysvetlenie

Nedotykajte sa rotujucich suciastok rucného elektrického naradia.

Dodrziavajte pokyny uvedené v priloZenom texte alebo na obrazkoch!

Znacka vSeobecného zakazu. Tato ¢innost je zakazana.

Bezpodmienecne si precitajte priloZenti dokumentaciu ako Navod na pouZitie a
VSeobecné bezpeénostné predpisy.

Pred kazdym pracovnym ukonom na naradi vytiahnite zastréku zo zasuvky. Inak hrozi
nasledkom neimyselného rozbehnutia ru¢ného elektrického naradia nebezpecenstvo
poranenia.

Pri praci pouZivajte pomdcku na ochranu zraku.

Pri praci pouZivajte chranice sluchu.

Pri praci pouZivajte pracovné rukavice.

Na dotyk pristupnd povrchova plocha je velmi hortca, a preto je nebezpedna.

Uchopovacia ¢ast naradia

Dodato&na informécia.

ce

Potvrdzuje konformitu ruéného elektrického néradia so smernicami Eurépskeho
spolodenstva.

A POZOR Toto upozornenie poukazuje na moZnl nebezpecnd situaciu, ktora méze viest k vaznym
poraneniam alebo méZe spbsobit smrt.

E’ Vyradené ruéné elektrické naradie a iné elektrické a elektrotechnické vyrobky zbierajte
ako triedeny odpad a dajte ich na recykldciu zodpovedajicu ochrane Zivotného prostredia.

O Vyrobok s dvojitou alebo zosilnenou izoléciou

Nizky pocet obratok

Vysoky pocet obratok

Znacka Medzinarodna jednotka | Narodna jednotka | Uysvetlenie
n /min, min'1, rpm, r/min min™! Kalkulovany pocet obratok
ny /min, min'1, rpm, r/min min™! Pocet volnobeZnych obritok
Py \i4 W Prikon
Py W w Vykon
U \ \ Menovité napitie
f Hz Hz Frekvencia
M. mm mm Rozmer, metricky zavit
%] mm mm Priemer okruhlej suciastky
7 mm mm @p=max. priemer brisneho nastroja z
Qo @D viazaného brisneho prostriedku
mm mm @p=max. priemer frézy zo spekaného
karbidu




A sk
Znacka Medzinarodna jednotka | Narodna jednotka | Uysvetlenie
;—@D mm mm @p=max. priemer lestiacich nastrojov
D
i kg kg Hmotnost podla EPTA-Procedure 01
L4 dB dB Hladina zvukového tlaku
Lya dB dB Hladina akustického tlaku
Lpcpeak dB dB Spitkové hodnota hladiny akustického tlaku
K.. Nepresnost merania
a m/s? m/s? Hodnota emisie vibracii podla normy
EN 60745 (stéet vektorov troch smerov)
a,se m/s? m/s? Hodnota emisie vibrécii (brasenie povrchov
priamou briskou)
A,p m/s? m/s? Hodnota emisie vibracii (leStenie priamou
bruskou)
m, s, kg, A, mm, V, m, s, kg, A, mm, V, | Zikladné a odvodené jednotky
W, Hz, N, °C, dB, W, Hz, N, °C, dB, | Medzinirodného systému jednotiek SI.
min, m/s min, m/s

Pre Vasu hezpecnost.
A POZOR Preéitajte si vSetky Vystrazné
upozornenia a bezpeénostné pokyny.

Zanedbanie dodrZiavania Vystraznych upozorneni a

pokynov uvedenych v nasledujicom texte méze mat za

nésledok zasah elektrickym prddom, spésobit poZiar

a/alebo tazké poranenie.

Tieto VystraZné upozornenia a bezpeénostné pokyny

starostlivo uschovajte na budiice pouzitie.
NepouZivajte toto ruéné elektrické naradie
predtym, ako si dokladne precitate tento Navod
na pouZivanie ako aj priloZené ,,VSeobecné

bezpeénostné pokyny* (spisové &islo

341 30 054 06 1) a kym uplne neporozumiete ich

obsahu. Uvedené podklady si dobre uschovajte na

neskorsie pouZitie a v pripade odovzdania ruéného

elektrického naradia alebo predaja inej osobe ich

odovzdajte s naradim.

Rovnako dodrziavajte aj prislusné narodné ustanovenia

o ochrane zdravia pri praci.

Uréenie ruéného elektrického naradia:

Rucnd priama bruska na lestenie kovov pomocou
malych brasnych nastrojov (brusnych tyciniek)
nasucho, na frézovanie kovov pomocou fréz zo
spekaného karbidu a na rezanie.

GSZ8-90PEL, GSZ11-90PERL, GSZ4-90EL: Toto
rucné elektrické naradie je okrem toho uréené na
kefovanie a lestenie v prostredi chranenom pred
vplyvmi vonkajsieho podnebia pomocou prislusenstva
schvaleného firmou FEIN.

Toto ruéné elektrické naradie je konstruované aj na
pouZivanie pomocou trojfizovych generatorov s
dostatocnym vykonom, ktoré zodpovedaji norme
ISO 8528, triede vyhotovenia G2. Tejto norme
nezodpoveda predovsetkym to, ak sa prekrodi Cinitel
harmonického skreslenia v hodnote 10 %. V pripade
pochybnosti sa poinformujte o generitore, ktory
pouZivate.

Spoloéné bezpecnostné pokyny pre brisenie, pre
pracu s drdotenou kefou, lestenie, frézovanie,
briasenie brisnym papierom a rezanie:

Toto rucné elektrické naradie sa pouziva ake briska,
drotena kefa, lesticka, dalej na frézovanie, brisenie
sklenym papierom a tiez ako naradie na rezanie.
ResSpektujte vSetky hezpecnostné predpisy,
upozornenia, zobrazenia a udaje, ktoré ste dostali s
naradim. Keby ste nere3pektovali nasledujice pokyny,
mohlo by to mat za nasledok zasah elektrickym
prudom, viest k poZiaru a/alebo zapri€init vazne
poranenia.

Nepouzivajte Ziadne také prislusenstvo, ktoré neholo
vyrobcom uréené a odporicané Specialne pre toto
ruéné elektrickeé naradie. Okolnost, Ze prislusenstvo sa
da na ruéné elektrické naradie upevnit, eSte neznameng,
Ze to zaruCuje jeho bezpecné pouZivanie.

Pripustny pocet obratok pracovného nastroja musi byt
minimalne taky vysoky ake maximalny pocet obratok
uvedeny na ruénom elektrickom naradi. Prislusenstvo,
ktoré sa otaca rychlejsie, ako je pripustné, by sa mohlo
rozldmat a rozletiet po celom priestore pracoviska.
VonkajSi priemer a hribka pracovného nastroja musia
zodpovedat rozmerovym idajom uvedenym na ruénom
elektrickom naradi. Nespravne dimenzované pracovné
nastroje nemézu byt dostatocne odclonené a
kontrolované.

Brasne kotice, brisne valéeky alebo iné prisluSenstvo
sa musia presne hodit na brisne vreteno alebo do
upinacieho mechanizmu Vasho ruéného elektrického
naradia. Tie pracovné nastroje, ktoré presne nepasuju
do upinacieho mechanizmu Vasho ru¢ného
elektrického naradia, sa otacaji nerovnomerne, velmi
intenzivne vibruji a méZu mat za nasledok stratu
kontroly nad naradim.




m oo

Kotice, brisne valcéeky alebo rezacie nastroje alebo iné
prisluSenstvo namontované na vretene treha presne
viozit do upinacej kliestiny alebo do sklucovadia.
»Presah” resp. volna ¢ast stopky medzi brasnym
telesom a upinacim mechanizmom (kliestinou) smie hyt
minimalny. Ked'nie je stopka dostato&ne upnuta, alebo
ked'sa brusne teleso nachidza pridaleko, méze sa
brusny nastroj uvolnit a naradie ho méze vysokou
rychlostou vymrstit.

Nepouzivajte Ziadne poSkodené pracovné nastroje. Pred
kazdym pouzitim skontrolujte pracovné nastroje, ako si
brasne kotiace, éi nemaji odreniny alebo trhliny, i nie
sii opotrebovanim poSkodené alebo nadmierne
opotrebované, ¢i na drotenych kefach nie si uvolnené
aleho polamané droty. Ked'Vam rucné elektrické
naradie alebo pracovny nastroj spadne na zem,
skontrolujte ¢i nie je pracovny nastroj poskodeny, aleho
pouzite neposkodeny pracovny nastroj. Ked mate v
naradi vliozeny pracovny nastroj na testovanie, dajte
pozor na to, aby holi osohy, ktora sa nachadzaji v
blizkosti, mimo roviny rotujiiceho pracovného nastroja
a nechaijte rucné elektrické naradie hezat jednu minitu
na maximalne obratky. Poskodené pracovné nastroje sa
vo védSine pripadov pocas tejto testovacej doby zlomia.
Pouzivajte osobné ochranné prostriedky. Podla druhu
pouzitia naradia pouzivajte ochranny stit na cela tvar,
stit na oci alebo ochranné okuliare. Pokial je to
primerané, pouzivajte ochranni dychaciu masku,
chranice sluchu, pracovné rukavice alebho Specialnu
zasteru, ktora Vas uchrani pred odletujiucimi drobnymi
ciastockami brusiva a obrabaného materialu.
Predovsetkym odi treba chranit pred odletujucimi
cudzimi telieskami, ktoré vznikaju pri réznom spésobe
pouZivania naradia. Ochrana proti prachu alebo
ochranna dychacia maska musia predovsetkym
odfiltrovat konkrétny druh prachu, ktory vznika pri
danom druhu pouZitia néradia. Ked'je clovek dlhsiu
dobu vystaveny hlasnému hluku, méZe utrpiet stratu
sluchu.

Zahezpecte, aby sa iné osoby nachadzali v hezpeénej
vzdialenosti od Vasho pracoviska. Kazda osoba, ktora
vstipi do pracovného dosahu naradia, musi byt
vybavena osobnymi ochrannymi pomdckami. Ulomky
obrobku alebo zlomeny pracovny néstroj mézu
odletiet a sp&sobit poranenie os6b aj mimo priameho
pracoviska.

Pri vykonavani takej prace, pri ktorej by mohol brisny
nastroj natrafit na skryté elektrické vedenia aleho
zasiahnut vlastni privodni $niru, drzte naradie len za
izolované plochy rukoviti. Kontakt s elektrickym
vedenim, ktoré je pod napdtim, méZe dostat pod
napitie aj kovové suciastky naradia a spdsobit zasah
elektrickym pradom.

Pri spistani ruéné elektrické naradie vzdy dobre drzte.
Pri rozbiehani na maximélne obritky mdzZe reakcny
moment motora spdsobit skritenie ruéného
elektrického naradia.

Na upinanie obrobkov pouzivajte podla moznosti
zvierky. Nikdy nedrzte maly obrobok v jednej ruke a
pouzivané ruéné elektrické naradie v druhej ruke. Ked'
maly obrobok upnete, budete mat obe ruky volné na

lepsiu kontrolu ruéného elektrického naradia. Pri
rezani okrdhlych obrobkov, ako st drevené koliky,
tyCovy material alebo rdry, maju tieto obrobky sklon
odkotulat sa, éo mbéZe spbsobit zablokovanie ruéného
elektrického naradia a jeho vymrstenie smerom k Vam.

Privodna Sniiru davajte vzdy tak, aby bola daleko od
rotujicich pracovnych nastrojov. Ak by ste stratili
kontrolu nad ruénym elektrickym naradim, mohla by sa
privodna $nura prerezat, alebo by ju mohlo zachytit a
Vasa ruka by sa mohla dostat do rotujtceho
pracovného nastroja.

Nikdy neodkladajte ru¢éné elektrické naradie skér, ako
sa pracovny nastroj iplne zastavi. Rotujuci pracovny
nastroj sa méze dostat do kontaktu s odkladacou
plochou, nasledkom coho by ste mohli stratit kontrolu
nad ruénym elektrickym naradim.

Po vymene pracovného nastroja alebo nastavovani
naradia upinaciu kliestinu, sklu¢ovadio alebo iné
upinacie prvky vzdy dobre utiahnite. Volné upeviiovacie
prvky sa méZu necakane prestavit a viest k strate
kontroly nad naradim; rotujice komponenty by sa
mobhli obrovskou silou vymrstit.

Nikdy nemajte rucné elektrické naradie zapnuteé vtedy,
ked' ho prenasate na iné miesto. Pri nshodnom
kontakte Vasich vlasov alebo Vasho oblecenia s
rotujlcim pracovnym néstrojom by sa Vam pracovny
nastroj mohol zavrtat do tela.

Pravidelne ¢istite vetracie otvory svojho ruéného
elektrického naradia. Ventilitor motora vtahuje do
telesa naradia prach a velké nahromadenie kovového
prachu by mohlo spésobit vznik nebezpeéného zasahu
elektrickym prudom.

NepouZivajte toto rucné elektrické naradie v blizkosti
horlavych materialov. Odletujuce iskry by mohli tieto
materidly zapalit.

Nepouzivajte Ziadne také pracovné nastroje, ktoré
potrebuji chladenie kvapalinou. PouZivanie vody alebo
inych tekutych chladiacich prostriedkov méze mat za
nasledok zasah elektrickym pradom.

Dalsie bezpeénostné pokyny pre vsetky druhy
pouZivania
Spitny raz a prislusné vystrazné upozornenia

Spitny raz je ndhla reakcia nasledkom zaseknutého
alebo zablokovaného pracovného nastroja ako napr.
brusneho kotuca, brisneho pasu, drétenej kefy a pod.
Zaseknutie alebo zablokovanie vedie k prudkému
zastaveniu rotujiceho pracovného néstroja. Tym déjde
k nekontrolovanému zrychleniu ruéného elektrického
naradia proti smeru rotcie pracovného nastroja.
Ked'sa napr. zasekne alebo zablokuje brasny kotic v
obrobku, méZe sa hrana brusneho kottéa, ktora je
zapichnuta v obrobku, vzpriecit a tym sa méze brusny
kott¢ vylomit alebo sp&sobit spétny raz. Brusny kotué
sa potom pohybuje smerom k obsluhujticej osobe
alebo smerom od nej podla toho, akym smerom sa
otadal kotu€ na mieste zablokovania. V takomto
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pripade sa mézu brasne kotuce aj zlomit.

Spitny raz je nasledok chybného alebo nie celkom
spravneho pouZivania ru¢ného elektrického naradia.
Pomocou vhodnych preventivnych opatreni,

popisanych v nasledujucom texte, mu mozno zabranit.

Rucné elektrické naradie drzte vzdy pevne a telo a ruky
majte v takej polohe, aby ste mohli sily spatného razu
dostatoéne stimit. Obsluhujica osoba méze pomocou
vhodnych preventivnych opatreni sily spatného razu a
reakéné sily zvladnut.

Mimoriadne opatrne pracujte v oblasti rohov, ostrych
hran a pod. Zabraite tomu, aby obrobok vymrstil
pracovny nastroj proti Vam, alebo aby sa v hom
pracovny nastroj zablokoval. Rotujtci pracovny nastroj
ma sklon zablokovat sa v rohoch, na ostrych hranach
alebo vtedy, ked'je vyhodeny. To sp&sobi stratu
kontroly nad ndradim alebo jeho spitny raz.
Nepouzivajte Ziaden ozubeny pilovy list. Takého
pracovné nastroje spésobuju asto spdtny raz alebo
stratu kontroly nad ruénym elektrickym naradim.
Zavadzajte pracovny nastroj do materialu vzdy v
rovnakom smere, v ktorom rezna hrana nastroja
material opasta (zodpoveda smeru vyhadzovania
triesok). Vedenie ru¢ného elektrického niradia
nespravnym smerom sp&sobi vyskocenie reznej hrany
pracovného néstroja z obrobku, nasledkom &oho je

rucné elektrické naradie tahané v smere tohto posuvu.

Pri pouzivani rotaénych pilnikov, rezacich kotiucov a
vysokorychlostnych frézovacich nastrojov aleho
frézovacich nastrojov zo spekaného karbidu obrohok
vzdy dobre upevnite. UZ malé zahranenie sp&sobi
zaseknutie tychto pracovnych néstrojov v drazke a
moZe viest k spatnému razu. Pri zaseknuti rezacieho
kottca sa tento obycajne zlomi. Pri zaseknuti
rotagného pilnika, vysokorychlostnych frézovacich
nastrojov alebo frézovacich nastrojov zo spekaného
karbidu méze pracovny néstroj vyskodit z drazky a
viest k strate kontroly nad ru¢nym elektrickym
naradim.

Nikdy nedavajte ruku do blizkosti rotujiceho
pracovného nastroja. Pri spitnom raze by Vim mohol
pracovny nastroj zasiahnut ruku.

Nemaijte telo v priestore, do ktorého by sa mohlo ruéné
elektrické naradie v pripade spatného razu vymrstit.
Spatny raz vymrsti ruéné elektrické naradie proti smeru
pohybu brisneho kotica na mieste blokovania.
Dodatoéné hezpeénostné pokyny pre brisenie a
rezanie rezacim kotiéom

Osohitné hezpec¢nostné pokyny pre brisenie a
rezanie rezacim koticom:

Pouzivajte len brasne nastroje schvalené pre Vase
rucné elektrické naradie, a vyluéne pre odporicani
oblast pouzivania. Priklad: Nikdy nebriste hoénou
hranou rezacieho kotii¢a. Rezacie kotuée su uréené na
uber materidlu hranou kotuéa (na rezanie). Boéné
pésobenie sily na tieto brisne telesi ich méze zlomit.

Pre kuzZelovité a rovné brisne ty€inky pouzZivajte len
neposSkodené stopky primeranej velkosti a dizky, hez
pridrziavacich vystupkov. Vhodné stopky zniZujd
moznost zlomenia.

Vyhybajte sa zablokovaniu rezacieho kotica a prilis
velkému pritlaku. Nevykonavajte Ziadne nadmieru
hiboké rezy. PretaZenie rezacieho kotuca zvy3uje jeho
naméhanie a sklon k zahraneniu alebo zablokovaniu, a
tym aj moznost spitného razu alebo zlomenia
brasneho telesa.

Nikdy nedavajte ruku pred ani za rotujici rezaci kotaé.
Ak by ste rukou postvali rezaci kotu¢ v obrobku, v
pripade spitného razu ruc¢ného elektrického ndradia s
rotujicim kotiéom mdze sa rezaci kot vymrstit
priamo na Vis.

Ak sa rezaci kotic zablokuje, alebo ked'prerusite pracu,
naradie vypnite a pokojne vyckajte, kym sa koti¢ aplne
zastavi. Nepokii$ajte sa vyberat z rezu kotié, ktory este
rotuje, inak by mohol nasledovat spitny raz. Zistite a
odstrafite pric¢inu kazdého zablokovania.

Nezapinajte ruéné elektrické naradie znova dovtedy,
kym sa nachadza v obrobku. Pockajte, aZ dosiahne
rezaci koti¢ maximalny pocet obratok, az potom
opatrne pokracujte v rezani. V opaénom pripade sa
moze rezaci kotuc zaseknut, vyskocit z obrobka alebo
sposobit spitny raz.

Platne alebo velké obrobky podoprite, aby ste zniZili
riziko zaseknutia rezacieho kotiga. Velké obrobky sa
m&zu zohnut po vlastnou vahou. Takyto obrobok musi
byt podoprety na oboch stranach rezacieho kotuca, a to
aj v blizkosti rezu aj pri hrane.

Mimoriadne opatrni budte pri ,,rezani zapichnutim“ do
starsej steny alebo do iného neviditelného priestoru.
Rezaci kot(i¢ mézZe pri rezani zapichnutim zarezat do
plynového potrubia, elektrického vedenia alebo do
inych objektov a spésobit vybuch, skrat a spitny raz.
Pridavné bezpeénostné pokyny pre pracu s
drotenymi kefami

Osobitné bezpeénostné pokyny pre pracu s
drotenymi kefami (GSZ8-90PEL, GSZ11-90PERL,
GSZ4-90EL):

Pamitajte na to, Ze drotené kefy stracaju kasky drotu
aj pri normalnom pouZivani. Nepretazujte droty
privelkym pritlakom. Odletujice kasku drétu mézu
velmi fahko preniknut tenkym oblecenim a/alebo
vniknut do pokozky.

Pred pouzitim nechajte kefy vZzdy najmenej jednu
miniitu beZat normalnou pracovnou rychlostou. A
davajte pozor na to, aby sa v tom ¢ase Ziadna osoba
nenachadzala v rovine rotacie kefy. Pocas tohto
zabehéavania m6zu odlietavat uvolnené kisky drétu.

Rotujicu dratena kefu smerujte preé od seba. Pri prici
s tymito kefami méZu vysokou rychlostou odletovat
drobné ciastocky a malé kiasky drétu a vniknit do
pokozky.

Osobitné bezpeénostné pokyny pre lestenie
(GSZ8-90PEL, GSZ11-90PERL, GSZ4-90EL):

Nenechavajte volné zZiadne siciastky lestiaceho
navleku, predovSetkym upeviovacie Snirky. Volné
rotujlce upeviovacie $narky by Vam mohli zachytit
prsty, alebo by sa mohli zachytit v obrobku.



DalSie bezpeénostné pokyny

Presvedcte sa vzdy, ¢i si pracovné nastroje
namontované podla pokynov vyrohcu. Namontovany
pracovny nastroj sa musi dat rukou volne otacat.
Nespravne namontované pracovné nastroje sa mézu
pri praci uvolhit a moZu byt vymrstené.

$ briasnymi nastrojmi manipulujte opatrne a
uschovavajte ich podla pokynov vyrobcu. Poskodené
brisne nastroje méZu dostat trhliny a pocas prace sa
mézu roztrhnut.

Pri pouzivani pracovnych nastrojov s viozkou so zavitom
sa presvedcte o tom, €i je zavit v pracovnom nastroji
dost dihy na to, aby doi vosla cela dizka vretena
ruéného elektrického naradia. Zavit pracovného
nastroja sa musi zhodovat so zavitom vretena naradia.
Pracovné néstroje, ktoré boli namontované nespravne,
sa mdZu pocas prevadzky uvolhit a sposobit poranenie
osdb.

Nesmerujte ruéné elektrické naradie proti sebe
samému, ani na iné osohy aleho na zvierata. Hrozi
nebezpedenstvo poranenia ostrymi alebo horucimi
pracovnymi nastrojmi.

Davajte pozor na skryté elektrické vedenia, plynové a
vodovodné potrubia. Pred za&iatkom price
prekontrolujte priestor prace napr. pomocou hladaca
kovov.

Pouzivajte stacionarne odsavacie zariadenie, ¢astejsie
prefilkajte vetracie strhiny a zapinajte naradie cez
ochranny spinac pri poruchovych priadoch Fl. Za
extrémnych prevadzkovych podmienok sa pri obrabani
kovov mdze vnutri ruéného elektrického naradia
usadzat jemny elektricky vodivy prach. To méZe mat za
nésledok poskodenie ochrannej izolicie ruéného
elektrického naradia.

le zakazané skrutkovat aleho nitovat na ruéné
elektrické naradie nejake stitky alebo znacky.
Poskodena izolacia neposkytuje Ziadnu ochranu pred
zasahom elektrickym pridom. PouZivajte samolepiace
Stitky.

Ak chcete naradie pouZivat, skontrolujte najprv, éi nie
je poskodena elektricka privodna Snira a zastréka.

Odporiéanie: Pouzivajte toto ruéné elektrické naradie
vzdy iba cez ochranny spinac pri poruchovych priadoch
(RCD) s kalkulovanym poruchovym pridom 30 mA aleho
menej.

Vibracie ruky a predlaktia

Urove vibracii uvedend v tychto pokynoch bola
namerana podla meracieho postupu uvedeného v
norme EN 60745 a mozZno ju pouZivat na vzdjomné
porovnavanie réznych typov rucného elektrického
naradia. Hodi sa aj na predbeZny odhad zataZenia
vibraciami.

Uvedena hladina zataZenia vibraciami reprezentuje
hlavné druhy pouZivania tohto ruéného elektrického
naradia. Avsak v takych pripadoch, ked'sa toto ru¢né
elektrické naradie vyuZiva na iné druhy poufZitia, s
odli$nymi pracovnymi ndstrojmi, alebo ak sa podrobuje
nedostatocnej Udrzbe, méZe sa hladina zataZenia
vibraciami od tychto hodnét odliSovat. To méze
vyrazne zvysit zataZenie vibraciami pocas celej

m o
pracovnej doby.

Na presny odhad zataZenia vibraciami pocas urcitého
Casového Useku prace s naradim treba zohladnit doby,
pocas ktorych je ruéné elektrické naradie vypnuté
alebo doby, ked'je naradie sice zapnuté a bezi, ale v
skutoénosti nepracuje. Tato okolnost méze vyrazne
redukovat zataZenie vibraciami pocas celej pracovnej
doby.

Na ochranu osoby pracujtcej s naradim pred ucinkami
zataZenia vibraciami vykonajte dalSie bezpecnostné
opatrenia, ako st napriklad: Udrzba ruéného
elektrického ndradia a pouZivanych pracovnych
néstrojov, zabezpecenie zachovania teploty rik,
organizacia jednotlivych pracovnych Gkonov.
Hodnoty emisie vibracii uvddzame pre brusenie kovu
nasucho pomocou brusnych ty¢iniek. Iné druhy
pouZitia naradia, ako napr. frézovanie pomocou fréz zo
spekaného karbidu, mézu davat iné hodnoty emisie
vibracii.

Zaohchadzanie so zdraviu Skodlivym prachom
Pri pracovnych ¢innostiach s tymto naradim, pri
ktorych dochadza k Gberu materidlu, vzniké prach,
ktory méze byt zdraviu skodlivy.

Dotyk alebo vdychovanie niektorych druhov prachu,
napr. z azbestu a z materialov obsahujicich azbest, z
nateru obsahujuiceho olovo, z kovov, niektorych
druhov dreva, mineraloyv, silikitovych Castic materialov
obsahujicich kamenivo, z rozpustadiel farieb, z
prostriedkov na ochranu dreva, z ochrannych naterov
pre vodné dopravné prostriedky méZe vyvolat u
niektorych oséb alergické reakcie a/alebo sp&sobit
ochorenie dychacich ciest, rakovinu a vyvolavat
poruchy plodnosti. Riziko vyvolané nadychanim sa
prachu je zévislé od doby zotrvania v ohrozenom
priestore. PouZivajte odsavacie zariadenie
zodpovedajuce vznikajucemu druhu prachu ako aj
osobné ochranné pomécky a postarajte sa o dobré
vetranie pracoviska. Obrabanie materialov, ktoré
obsahuju azbest, prenechajte vylu¢ne na odbornikov.
Dreveny prach, prach z lahkych kovov, hortuce zmesi
brisneho prachu a chemickych latok sa mézu za
nepriaznivych podmienok samovznietit, alebo mézu
sposobit vybuch. Vyhybajte sa tomu, aby prud iskier
smeroval k zasobniku na prach, a zabréfite prehrievaniu
ruéného elektrického naradia a briseného materialu,
zavCasu vyprazdiujte zasobnik na prach, dodrZiavajte
pokyny vyrobcu materidlu aj predpisy o obrabani
prislusného materidlu platné vo Vasej krajine.

Navod na pouzivanie.

Blokovanie opatovného rozbehu (u GSZ8..., GSZ11...)
zabrafiuje tomu, aby sa priama briska samocinne znova
rozbehla, ked'sa napriklad pocas pouZzivania co len
nakratko prerusi privod prudu, napriklad vytiahnutim
zasuvky to zastreky.

Tato priama bruska je vybavena ochranou proti
pretaZeniu a zablokovaniu (pri GSZ8..., GSZ11...). Pri
pretaZeni alebo zablokovani pracovného nastroja sa
privod prudu prerusi. V takomto pripade ru¢né
elektrické naradie vypnite, odtiahnite ho od obrobka a
skontrolujte pracovny nastroj. Potom ruéné elektrické
naradie znova zapnite.
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PouZivajte len také upinacie kliestiny, ktoré sa hodia k
vybranému brasnemu néstroju.

Upinaciu stopku brisneho nastroja zasufite do upinacej
kliestiny aZ na doraz.

Dodrziavajte maximalne pripustné vy&nievajtice dizky
stopiek (a) brusnych néstrojov podla tdajov vyrobcu
(pozri strana 13).

Pohybujte ruénym elektrickym naradim rovnomernym
tlakom sem a tam, aby sa povrchova plocha obrobka
neprehriala.

Udriba a autorizované servisné

stredisko.

Pri extrémnych previdzkovych
podmienkach sa mdZe pri obrébani kovov
vnutri naradia usadzat jemny dobre vodivy

prach. To méZe poskodit ochrannt izolaciu ruéného

elektrického néradia. V astych intervaloch prefikajte
vnutorny priestor ru¢ného elektrického naradia cez
vetracie $trbiny suchym vzduchom neobsahujucim olej

a néradie pripdjajte cez ochranny spina pri

poruchovych pruadoch (Fl).

Ak je poskodend privodna $ndra ruéného elektrického

naradia, treba ju nahradit $pecidlnou privodnou $nurou,

ktoré sa da zakupit v Autorizovanom servisnom
stredisku firmy FEIN.

Aktudlny zoznam néhradnych siciastok pre toto ruéné

elektrické naradie najdete na Internete na domovskej

stranke www.fein.com.

\ pripade potreby vymente nasledujiice siciastky:

Pracovné nastroje, upinacia kliestina

Zakonna zaruka a zaruka vyrobcu.
Zakonna zaruka na produkt plati podla zékonnych
predpisov v krajine uvedenia do prevadzky. Firma FEIN
okrem toho poskytuje zaruku podla vyhlasenia
vyrobcu FEIN o zaruke.

V zdkladnej vybave Véasho ruéného elektrického niradia
sa moze nachddzat len cast prisluSenstva popisaného
alebo zobrazeného v tomto Névode na pouZivanie.

\lyhlasenie o konformite.

Firma FEIN vyhlasuje na svoju vyluéni zodpovednost,
Ze tento produkt sa zhoduje s prisluSnymi
normativnymi dokumentmi uvedenymi na posledne;j
strane tohto Navodu na pouZivanie.

Technické podklady sa nachddzaju na adrese:

C. & E. Fein GmbH,

D-73529 Schwibisch Gmiind

Ochrana Zivotného prostredia,
likvidacia.
Obaly, vyrobky, ktoré dosliZili, a prislu§enstvo dajte na

recyklaciu zodpovedajicu ochrane Zivotného
prostredia.

Vyber prislusenstva (pozri strana 13).

PouZivajte len origindlne prisluSenstvo znacky FEIN.
PouZivané prislusenstvo musi byt schvélené pre
konkrétny typ ru¢ného elektrického naradia.

A Upinacia kliestina



Oryginalna instrukcja eksploatacji.

Uzyte symhole, skréty i pojecia.

Symbol, znak

Objasnienie

Nie nalezy dotyka¢ czesci elektronarzedzia bedacych w ruchu.

Nalezy stosowac sig do zalecen zawartych w znajdujacym sie obok tekscie lub na
rysunku!

Ogdlne znaki zakazu. Ten sposéb postepowania jest surowo wzbroniony.

Zafaczone dokumenty, tzn. instrukcje eksploatacji i ogdlne wskazéwki bezpieczenstwa
nalezy koniecznie przeczytac.

Przed tym etapem pracy nalezy wyja¢ wtyczke z gniazda sieciowego. W przeciwnym
wypadku istnieje niebezpieczenstwo obrazen spowodowanych przez niezamierzony
rozruch elektronarzedzia.

Podczas pracy nalezy uzywac $rodkéw ochrony oczu.

Podczas pracy nalezy uzywac $rodkéw ochrony stuchu.

Podczas pracy nalezy uzywa¢ $rodkéw ochrony rak.

Powierzchnia jest bardzo goraca. a co za tym idzie - niebezpieczna.

Zakres chwytania

Informacja dodatkowa.

Potwierdza zgodno$¢ budowy elektronarzedzia z wytycznymi Wspdlnoty Europejskiej.

Nieprzestrzeganie tej wskazéwki moze doprowadzi¢ do powaznych urazéw ciata lub
nawet utraty Zycia.

Wyeliminowane elektronarzedzia i inne produkty elektrotechniczne i elektryczne nalezy
zbiera¢ oddzielnie i podda¢ utylizacji zgodnie z zasadami ochrony $rodowiska.

Produkt z podwdjna lub wzmocniona izolacja

Niska predkos¢ obrotowa

Wysoka predkos¢ obrotowa

Znak Jednostka miedzynarodowa | Jednostka lokalna | Objasnienie

n /min, min'1, rpm, r/min /min Predkosé¢ obrotowa obliczeniowa

ny /min, min'1, rpm, r/min /min Predkoé¢ obrotowa bez obciazenia

Py \i4 i Moc pobierana

P \i4 i Moc wyjsciowa

U \ \ Napiecie pomiarowe

f Hz Hz Czestotliwoséé

M. mm mm Miara, gwint metryczny

%) mm mm Srednica okragtego elementu

- mm mm @Dp=maks. $rednica tarczy szlifierskiej z

@o taczonego spoiwem materiatu $ciernego
mm mm @Dp=maks. $rednica frezu z weglikow

spiekanych

mm mm @Dp=maks. $rednica talerza polerskiego




Jednostka migdzynarodowa

Jednostka lokalna

Objasnienie

T kg kg

Ciezar zgodny z EPTA-Procedure 01 (=
z metoda Europejskiej Parlamentarnej
Weryfikacji Technologii)

Loa dB dB Poziom hatasu

Loa dB dB Poziom mocy akustycznej

Lpcpeak dB dB Szczytowy poziom emisji ci$nienia
akustycznego

K. Niepewnos¢

a m/s? m/s2 Wartosci taczne drgan (suma
wektorowa z trzech kierunkéw)
oznaczone zgodnie z EN 60745

a,se m/s? m/s? Warto$¢ emisji drgan (szlifowanie
powierzchniowe szlifierka prosta)

a,p m/s? m/s? Warto$é¢ emisji drgan (polerowanie

szlifierka prosta)

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,
min, m/s

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,
min, m/s

Jednostki podstawowe i jednostki
pochodne wg Miedzynarodowego
Ukfadu Jednostek Miar SI.

Dla wiasnego hezpieczenstwa.

AW OSTRZEZENIE| Nalezy przeczytac wszystkie
wskazowki i przepisy. Biedy w

przestrzeganiu ponizszych wskazéwek moga

spowodowac porazenie pradem, pozar i/lub ciezkie

obrazenia ciafa.

Nalezy starannie przechowywac wszystkie przepisy i
wskazowki bezpieczeiistwa dla dalszego zastosowania.
Nie nalezy uzywac elektronarzedzia przed
uwaznym przeczytaniem i zrozumieniem

niniejszej instrukcji eksploatacji, jak réwniez
zataczonych ,,Ogélnych wskazéwek bezpieczefistwa“
(numer 3 41 30 054 06 1). Dokumenty te nalezy
zachowa¢ do dalszych zastosowan i przekaza¢ je
oddajac lub sprzedajac elektronarzedzie.
Nalezy przestrzega¢ réwniez odpowiednich przepisow
krajowych w zakresie bezpieczenstwa elektrycznego i
higieny pracy.

Przeznaczenie elektronarzedzia:

Recznie prowadzone szlifierki proste przeznaczone do
suchego szlifowania powierzchni metalowych matymi
$ciernicami ($ciernicami trzpieniowymi), do frezowania
powierzchni metalowych frezami z weglikéw
spiekanych i do przecinania $ciernicowego.
GSZ8-90PEL, GSZ11-90PERL, GSZ4-90EL: Te
elektronarzedzia sa tez dodatkowa przewidziana do
szczotkowania i plerowania w odpowiednich
warunkach atmosferycznych i przy zastosowaniu
zatwierdzonych przez firme FEIN narzedzi roboczych i
osprzetu.

Niniejsze elektronarzedzie przewidziane jest rowniez
do pracy z generatorami pradu zmiennego o
wystarczajacej mocy, odpowiadajacymi normie

ISO 8528, klasy G2. Norma ta uwazana jest za
przekroczona, w szczegdlnosci wéweczas, gdy tak
zwany wspétczynnik znieksztatcen harmonicznych
przekracza 10 %. W razie zaistnienia watpliwosci
nalezy zasiegna¢ informacji na temat stosowanego
generatora.

Wspolne wskazéwki bezpieczenstwa dotyczace
szlifowania, obrébki szczotkami drucianymi,
polerowania, frezowania, szlifowania papierem
sciernym lub cigcia Sciernicowego:

Niniejsze elektronarzedzie moze stuzyé do szlifowania,
do polerowania i frezowania, do obrobki szczotkami
drucianymi i papierem Sciernym oraz jake szlifierko-
przecinarka. Nalezy stosowac si¢ do wszystkich
wskazoéwek hezpieczenstwa, instrukeji, ilustracji oraz
danych technicznych, otrzymanych wraz z niniejszym
urzadzeniem. Konsekwencja niestosowania sig¢ do
ponizszych zalecen moze by¢ porazenie pradem, pozar
i/lub powazne obrazenia ciata.

Nie nalezy uzywa¢ osprzetu, ktory nie jest przewidziany
i polecany przez producenta specjalnie do tego
urzadzenia. Fakt, ze osprzet daje si¢ zamontowac¢ do
elektronarzedzia nie jest gwarantem bezpiecznego
uzycia.

Dopuszczalna predkosé obrotowa stosowanego
narzedzia roboczego nie moze byé mniejsza niz podana
na elektronarzedziu maksymalna predkos¢ obrotowa.
Narzedzie robocze, obracajace sig z szybsza niz
dopuszczalna predkoscia, moze sie ztamag, a jego czesci
odprysnac.

Srednica zewnetrzna i grubosé narzedzia rohoczego
musza odpowiada¢ wymiarom elektronarzedzia.
Narzedzia robocze o niewfasciwych wymiarach nie
moga by¢ wystarczajaco ostonigte lub kontrolowane.

Tarcze szlifierskie, rolki szlifierskie i pozostaly osprzet
musza dokiadnie pasowac na wrzeciono lub na zacisk
posiadanego elektronarzedzia. Narzedzia robocze,
ktoére nie pasuja doktadnie do uchwytu
elektronarzedzia, obracaja sie¢ nieréwnomiernie,
bardzo mocno wibruja i moga spowodowac¢ utrate
kontroli nad elektronarzedziem.
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Tarcze szlifierskie, Sciernice cylindryczne, narzedzia
tnace lub inne narzedzia robocze, ktére zostaly
zamontowane na trzpieniu, nalezy catkowicie wsunaé
do zacisku lub uchwytu wiertarskiego. Nalezy zwracié¢
uwage, aby ograniczyé do minimum wystajaca czesé
trzpienia wzglednie czes¢ trzpienia znajdujaca sie
miedzy Sciernica a zaciskiem. Jezeli trzpien nie zostanie
dostatecznie napiety lub tarcza wystaje zbyt daleko,
osadzone narzedzie robocze moze sie poluzowac i
zosta¢ wyrzucone z duza predkoscia.

W zadnym wypadku nie nalezy uzywac uszkodzonych
narzedzi roboczych. Narzedzia robocze nalezy
kontrolowaé przed kazdym uzyciem, np. tarcze
szlifierskie pod katem odpryskow i peknig¢, rolki
szlifierskie pod katem peknigé, starcia lub silnego
zuzycia, szczotki druciane pod katem luznych lub
zlamanych drutéw. W razie upadku elektronarzedzia
lub narzedzia roboczego, nalezy sprawdzié, czy nie
ulegto ono uszkodzeniu, lub uzyé inne, nieuszkodzone
narzedzie robocze. Po sprawdzeniu i zamocowaniu
narzedzia roboczego, nalezy uruchomié
elektronarzedzie i pozostawi¢ wiaczone przez minute
na najwyzszych obrotach, zwracajac przy tym uwage,
aby uzytkownik i inne osohy postronne znajdowaly si¢
poza strefa zasiegu obracajacego sie narzedzia
roboczego. Uszkodzone narzedzia robocze tamia sig
zwykle w czasie tego testu.

Nalezy nosic osobiste wyposazenie ochronne. W
zaleznosci od rodzaju pracy, nalezy nosi¢ maske
ochronng pokrywajaca cala twarz, ochrone oczu lub
okulary ochronne. W razie potrzehy nalezy uzyé maski
przeciwpylowej, ochrony stuchu, rekawic ochronnych lub
specjalnego fartucha, chroniacego przed malymi
czastkami $cieranego i obrabianego materialu. Nalezy
chroni¢ oczy przed unoszacymi sie w powietrzu ciatami
obcymi, powstatymi w czasie pracy. Maska
przeciwpytowa i ochronna drég oddechowych musza
filtrowa¢ powstajacy podczas pracy pyt. Oddziatywanie
hafasu przez dtuzszy okres czasu, mozne doprowadzi¢
do utraty stuchu.

Nalezy uwazac, by osoby postronne znajdowaly sie w
hezpiecznej odleglosci od strefy zasiggu
elektronarzedzia. Kazdy, kto znajduje si¢ w poblizu
pracujacego elektronarzedzia, musi uzywac osobistego
wyposazenia ochronnego. Odtamki obrabianego
przedmiotu lub pekniete narzedzia robocze moga
odpryskiwac i spowodowac obrazenia réwniez poza
bezposrednia strefa zasiegu.

Podczas wykonywania prac, przy ktérych narzedzie
mogtoby natrafi¢ na ukryte przewody elektryczne lub na
wiasny przewad zasilajacy, nalezy je trzymac wylacznie
za izolowane powierzchnie rekojesci. Kontakt z
przewodem sieci zasilajacej moze spowodowac
przekazanie napiecia na czesci metalowe
elektronarzedzia, co mogloby spowodowac porazenie
pradem elektrycznym.

Podczas rozruchu elektronarzedzie nalezy mocno
trzymaé. Podczas rozbiegu do petnej predkosci
obrotowej, momenty odrzutu silnika moga
spowodowac przekrecenie sie elektronarzedzia w
dtoni.

W razie mozliwosci nalezy stosowaé zaciski, ahy

unieruchomi¢ obrahiany element. Nie wolno trzymaé
obrabianych elementow niewielkich rozmiaréw w
jednej rece, a elektronarzedzia w drugiej podczas
pracy. Unieruchomienie matych elementéw w imadle
zwolni obie rece dla lepszej kontroli nad
elektronarzedziem. Podczas przecinania okragtych
elementdw, takich jak kotki drewniane, prety lub rury,
moze zaistnie¢ sytuacja, ze elementy te, potocza sie w
nieprzewidzianym kierunku, spowoduja blokade
narzedzia roboczego, ktére w konsekwencji moze
zosta¢ odrzucone w kierunku operatora.

Przewad przytaczeniowy nalezy trzymac z dala od
obracajacego sie narzedzia roboczego. W przypadku
utraty kontroli nad urzadzeniem, przewdd sieciowy
moze zosta¢ przeciety lub wciagniety, a dton lub cata
reka moze dostac sie pod obracajace sie narzedzie
robocze.

Nigdy nie wolno odkiada¢ elektronarzedzia przed
catkowitym zatrzymaniem si¢ narzedzia roboczego.
Obracajace sig narzedzie moze wejé¢ w kontakt z
powierzchnia, na ktéra jest odtozone, przez co mozna
straci¢ kontrole nad elektronarzedziem.

Po dokonaniu wymiany narzedzi roboczych lub po
zmianie nastaw w urzadzeniu, nalezy mocno dociagnaé
nakretke zacisku, uchwyt wiertarski i pozostate
elementy mocujace. Luzne elementy mocujace moga
sie nieoczekiwanie przesunac¢ i spowodowac¢ utrate
kontroli nad elektronarzedziem. Niezamocowane
czesci obrotowe moga zosta¢ odrzucone z duza sita.

Nie wolno przenosic elektronarzedzia, znajdujacego si¢
w ruchu. Przypadkowy kontakt ubrania z obracajacym
sie narzedziem roboczym moze spowodowac jego
wciagnigcie i wwiercenie sig narzedzia roboczego w
ciato osoby obstugujace;.

Nalezy regularnie czyscié szczeliny wentylacyjne
elektronarzedzia. Dmuchawa silnika wciaga pyt do
obudowy, a duze nagromadzenie pylu metalowego
moze spowodowac zagrozenie elektryczne.

Nie nalezy uzywac elektronarzedzia w poblizu
materiatow tatwopalnych. Iskry moga spowodowac ich
zapfon.

Nie nalezy uzywac narzedzi, ktore wymagaja plynnych
Srodkéw chlodzacych. Uzycie wody lub innych
ptynnych $rodkéw chtodzacych moze doprowadzi¢ do
porazenia pradem.

Dalsze wskazowki hezpieczenstwa dotyczace
wszystkich zastosowan

Odrzut i odpowiednie wskazéwki bezpieczenstwa

Odrzut jest nagla reakcja narzedzia na zablokowanie
lub zawadzanie obracajacego sie narzedzia roboczego,
takiego jak tarcza szlifierska, tasma szlifierska, szczotka
druciana itd. Zaczepienie sie lub zablokowanie
prowadzi do naglego zatrzymania sie obracajacego sie
narzedzia roboczego. Niekontrolowane
elektronarzedzie zostanie przez to szarpniete w
kierunku przeciwnym do kierunku obrotu narzedzia
roboczego.

Gdy przyktadowo tarcza szlifierska zacina sig lub
zakleszcza w obrabianym przedmiocie, jej zanurzona w
obrabianym przedmiocie krawedz moze sie
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zablokowac¢ i spowodowa¢ wypadniecie lub odrzut.
Ruch tarczy szlifierskiej (w kierunku osoby obstugujacej
czy od niej) uzalezniony jest wtedy od jej kierunku
obrotu w miejscu zablokowania. Tarcze szlifierskie sa
przy tym narazone na zfamanie.

Odrzut jest nastepstwem niezgodnego z
przeznaczeniem lub niewladciwego zastosowania
elektronarzedzia. Mozna go unikna¢ przez zachowanie

opisanych ponizej odpowiednich srodkéw ostroznosci.

Elektronarzedzie nalezy mocno trzymag, a cialo i rece
ustawié w pozycji, umozliwiajacej ztagodzenie sit
odrzutu. Osoba obstugujaca urzadzenie moze
opanowac sity szarpniecia i odrzutu poprzez
zachowanie odpowiednich $rodkéw ostroznosci.

Szczegolnie ostroznie nalezy obrahia¢ narozniki, ostre
krawedzie itd. Nalezy zapobiega¢ temu, by narzedzia
rohocze zostaly odbite lub by si¢ one zablokowaly.
Obracajace sig narzedzie robocze jest bardziej podatne
na zakleszczenie przy obrébce katdw, ostrych
krawedzi lub gdy zostanie odbite. Moze to stac sie
przyczyna utraty kontroli lub odrzutu.

Nie nalezy stosowa¢ tarcz zebatych. Narzedzia robocze
tego rodzaju czesto powoduja odrzut lub utrate
kontroli nad elektronarzedziem.

Narzedzie robocze nalezy wsuwaé w materiat zawsze z
tego samego kierunku, z ktérego krawedz narzedzia
wychodzi z materiatu (odpowiada temu samemu
kierunkowi, w jaki wyrzucane sa opitki).
Wprowadzenie elektronarzedzia w niewtasciwym
kierunku spowoduje wyskoczenie krawedzi tnacej
narzedzia roboczego z obrabianego elementu, co
spowoduje pociagniecie elektronarzedzia w tym
samym kierunku.

Do obrébki przy uzyciu pilnikéw, tarcz tnacych, narzedzi
do frezowania przy wysokiej predkosci lub frezow z
weglikow spiekanych, obrabiany element nalezy
zawsze dobrze zamocowac. Nawet lekkie przechylenie
sie takiego narzedzia roboczego w rowku moze
spowodowac jego zablokowanie sie, a zarazem odrzut.
Zablokowana tarcza tnaca ulega zwykle ztamaniu.
Zablokowanie sie pilnika, frezu do szybkiej obrébki lub
frezu z weglikéw spiekanych moze spowodowaé
wyskoczenie narzedzia roboczego z rowka i
doprowadzi¢ do utraty kontroli nad
elektronarzedziem.

Nie nalezy nigdy trzymaé rak w poblizu obracajacych
sie narzedzi roboczych. Narzedzie robocze moze
wskutek odrzutu zrani¢ reke.

Nalezy trzymaé sig z dala od strefy zasiggu, w ktorej
poruszy sie elektronarzedzie podczas odrzutu. Na
skutek odrzutu, elektronarzedzie przemieszcza sie w
kierunku przeciwnym do ruchu sciernicy w miejscu
zablokowania.

Dodatkowe przepisy hezpieczenstwa dotyczace
szlifowania i przecinania sciernica
Szczegdlne przepisy bezpieczenstwa dotyczace
szlifowania i przecinania Sciernica:

Nalezy stosowac tylko przeznaczone dia danego typu
elektronarzedzia Sciernice, uzywajac je wylacznie do
zalecanych rodzajow zadan. Na przyklad: Nigdy nie
nalezy uzywac bocznej powierzchni tarczy tnacej do
szlifowania. Tarcze tnace przeznaczone sa do usuwania
materiatu krawedzia tarczy. Wptyw sit bocznych moze
spowodowa¢ ztamanie takiej Sciernicy.

Dia trzpieni szlifierskich stozkowych i prostych z
gwintem nalezy stosowac wylacznie ciernie o
wiasciwej wielkosci i diugosci, bez podcigcia na
osadzeniu. Zastosowanie cierni przewidzianych do
tego celu zmniejszaja prawdopodobienstwo ztamania
sie.

Nalezy unikaé zahlokowania si¢ tarczy tnacej, a takze
zhyt duzej sily nacisku. Nie nalezy wykonywaé zhyt
glebokich cigé. Przeciazenie tarczy tnacej zwieksza jej
obciazenie i podatnos¢ na zakleszczenie sie lub
zablokowanie, a zatem mozliwo$¢ odrzutu lub
zlamania sig $ciernicy.

Nie nalezy zhliza¢ rak do obracajacej sig tarczy tnacej
- niebezpieczny jest zaréwno zakres za tarcza jak i
przed nia. Podczas przesuwania tarczy tnacej w
obrabianym przedmiocie w kierunku od siebie,
elektronarzedzie moze w razie odrzutu odskoczy¢
wraz z obracajacy sie tarcza dokladnie w kierunku
operatora.

W przypadku zakleszczenia sig tarczy tnacej w
materiale lub w razie koniecznosci przerwania pracy,
urzadzenie nalezy wylaczy¢ i poczekaé, az tarcza sie
zatrzyma. W zadnym przypadku nie welno probowaé
wyjac obracajacej sig tarczy tnacej z obrahianego
elementu - moze to spowodowac odrzut. Nalezy
znalez¢ i usunaé przyczyne zakleszczenia sig tarczy.

Nie nalezy wiaczac elektronarzedzia tak diugo, jak
diugo znajduje si¢ ono w obrabianym materiale. Przed
przystapieniem do ostroznego cigcia nalezy najpierw
odczekaé, az tarcza tnaca osiagnie swoja peina
predkosé obrotowa. W przeciwnym wypadku tarcza
moze sie zablokowa¢, wyskoczy¢ z obrabianego
przedmiotu i spowodowac odrzut.

Piyty lub duze elementy przeznaczone do obrobki nalezy
podeprzeé¢, aby zminimalizowaé ryzyko odrzutu
spowodowane zablokowana tarcza tnaca. Duze
elementy moga ugia¢ sie pod wlasnym cigzarem.
Obrabiany element nalezy podeprze¢ z obu stron
tarczy, zaréwno w poblizu przeciecia, jak réwniez od
strony jego krawedzi.

Nalezy zachowac szczegdlna ostroznosé podczas
wykonywania ,.cigé wglebnych“ w Scianach lub
operowaniu w innych niewidocznych obszarach.
Wetebiajaca sie tarcza tnaca moze spowodowac odrzut
narzedzia po natrafieniu na przewody gazowe,
wodociagowe, przewody elektryczne lub inne
przedmioty.
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Dodatkowe przepisy bezpieczeistwa dotyczace
obrébki szczotkami drucianymi

Szczegdlne wskazowki bezpieczenstwa dla pracy
z uzyciem szczotek drucianych (6SZ8-90PEL,
GSZ11-90PERL, GSZ4-90EL):

Nalezy wziaé pod uwage, ze nawet przy normalnym
uzytkowaniu szczotka traci kawateczki drutu. Nie
nalezy przeciazaé¢ drutéw przez zhyt silny nacisk.
Unoszace sie w powietrzu kawatki drutéw moga z
tatwoscia przebic sie przez cienkie ubranie i/lub skére.

Przed przystapieniem do pracy nalezy uruchomié
elektronarzedzie, aby szczotki obracaly si¢ przez co
najmniej minute z normalna predkoscia robocza. Nalezy
zwrdcié uwage, aby w tym czasie nikt nie stat przed
szczotka lub w tej samej linii, co szczotka. Podczas
rozbiegu elektronarzedzia moga uwolnic sie i
rozprysna¢ kawatki drutu.

Nie wolno tez kierowa¢ obracajacej sie szczotki
drucianej w swoim kierunku. Podczas obrébki
szczotkami drucianymi mate kawateczki drutu moga

zosta¢ odrzucone z duza predkoscia i wbic sie w skore.

Szczegolne wskazowki bezpieczenstwa
dotyczace polerowania (GSZ8-90PEL,
GSZ11-90PERL, GSZ4-90EL):

Nie wolno dopuszczaé do tego, by ktéras z czesci
pokrywy polerskiej, w szczegélnosci sznury mocujace,
zwisata luzno. Nalezy schowaé lub odpowiednio skréci¢
sznury mocujace. Luzne, obracajace sig¢ wraz z tarcza
sznury moga zahaczy¢ o palce operatora lub zaczepi¢
si¢ o obrabiany element.

Pozostale wskazéwki bezpieczenstwa

Upewnic sie, ze narzedzia robocze zostaly
zamontowane zgodnie z zaleceniami producenta.
Zamontowane narzedzie musi si¢ swobodnie obracac.
Niewtasciwie zamontowane narzedzia robocze moga
sie uwolni¢ podczas pracy i zosta¢ z duza sita
wyrzucone.

Nalezy ostroznie obchodzi¢ sig ze Sciernicami i
przechowywac je zgodnie z zaleceniami producenta. Na
uszkodzonej $ciernicy moga pojawic sie pekniecia i
tarcza moze si¢ ztamac podczas pracy i rozprysnac.

Podczas pracy z narzedziami roboczymi, wyposazonymi
w gwintowana podkiadke nalezy zwrécié¢ uwage na to,
by gwint w narzedziu rohoczym byt wystarczajaco diugi
na przyjecie diugosci wrzeciona elektronarzedzia.
Gwint w narzedziu roboczym musi pasowac do gwintu
na wrzecionie. Niewtaiciwie zamontowane narzedzia
robocze moga sie obsuna¢ podczas uzytkowania
elektronarzedzia i spowodowac obrazenia.

Nie wolno kierowa¢ elektronarzedzia ani w swoim
kierunku, ani w kierunku innych osob lub zwierzat.
Istnieje niebezpieczenstwo skaleczenia przez ostre lub
gorace narzedzia robocze.

Nalezy uwazac na lezace w ukryciu przewody
elektryczne, rury gazowe i wodociagowe. Przed
rozpoczeciem pracy nalezy skontrolowac zakres pracy,
np. uzywajac urzadzenia do wykrywania metalu.

Nalezy stosowa¢ stacjonarny system odsysania pylu,
czesto przedmuchiwaé otwory wentylacyjne i stosowaé
wylacznik ochronny réznicowo-pradowy (FI). Obrobka
metali w ekstremalnych warunkach moze spowodowa¢
osadzenie si¢ wewnatrz elektronarzedzia pytu
metalicznego, mogacego przewodzi¢ prad. Moze to
mie¢ niekorzystny wplyw na izolacje ochronna
elektronarzedzia.

Zabronione jest przykrecanie lub nitowanie tabliczek i
znakow na elektronarzedziu. Uszkodzona izolacja nie
daje zadnej ochrony przed porazeniem pradem. Nalezy
uzywac naklejek.

Przed przystapieniem do uzytkowania elektronarzedzia
nalezy sprawdzi¢ przewaéd zasilania sieciowego i
wtyczke pod katem uszkodzen mechanicznych.

Zalecenie: Elektronarzedzie nalezy zawsze stosowaé
przy réwnoczesnym uzyciu wylacznika
réznicowopradowego (RCD) o pomiarowym pradzie
réznicowym wynoszacym 30 mA lub mniej.

Drgania dziatajace na organizm czlowieka przez
konczyny gorne

Podany w niniejszej instrukcji poziom drgan
pomierzony zostat zgodnie z okreslona przez norme
EN 60745 procedura pomiarowa i moze zosta¢ uzyty
do poréwnywania elektronarzedzi. Mozna go tez uzy¢
do wstepnej oceny ekspozycji na drgania.

Podany poziom drgan jest reprezentatywny dla
podstawowych zastosowan elektronarzedzia. Jezeli
elektronarzedzie uzyte zostanie do innych zastosowan
lub z innymi narzedziami roboczymi, a takze, jesli nie
bedzie wystarczajaco konserwowane, poziom drgan
moze odbiega¢ od podanego. Podane powyzej
przyczyny moga spowodowac podwyzszenie
ekspozycji na drgania podczas calego czasu pracy.
Aby dokfadnie oceni¢ ekspozycje na drgania, trzeba
wzia¢ pod uwage takze okresy, gdy urzadzenie jest
wylaczone lub, gdy jest wprawdzie wiaczone, ale nie
jest uzywane do pracy. W ten sposéb taczna (obliczana
na petny wymiar czasu pracy) ekspozycja na drgania
moze okaza¢ sie znacznie nizsza.

Nalezy wprowadzi¢ dodatkowe $rodki
bezpieczenstwa, majace na celu ochrone operatora
przed skutkami ekspozycji na drgania, np.: konserwacja
elektronarzedzia i narzedzi roboczych, zabezpieczenie
odpowiedniej temperatury rak, ustalenie kolejnosci
operagji roboczych.

Wartosci emisji drgan podane zostaty do szlifowania
metali na sucho przy uzyciu $ciernic trzpieniowych.
Zastosowania innego rodzaju (na przyktad frezowanie
za pomocg frezéw z weglikdw spiekanych) moga
spowodowac inne wartosci emisji drgan.

Obchodzenie si¢ z niehezpiecznymi pytami
Podczas obrébki ubytkowej za pomoca niniejszego
narzedzia powstaja pyly, ktére moga stanowi¢
zagrozenie.

Dotykanie lub wdychanie niektérych rodzajéw pytow,
np. pyléw azbestowych lub z materiatéw zawierajacych
azbest, z powtok zawierajacych otéw, z metalu, z
niektérych rodzajéw drewna, mineratéw, czasteczek
silikatu z materiatéw zawierajacych kamien, srodkéw
zawierajacych rozpuszczalnik, substancji do ochrony
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drewna, farb przeciwporostowych moze wywota¢
reakgje alergiczne i/lub choroby drég oddechowych,
raka i zaburzenia zwiazane z ptodnoscia. Ryzyko
spowodowane wdychaniem pyléw zalezy od stopnia
ekspozycji. Zaleca sie uzycie systemu odsysania,
dostosowanego do rodzaju pytu jak réwniez
osobistego wyposazenia ochronnego, a takze zadbanie
o dobra wentylacje stanowiska pracy. Obrébke
materialéw zawierajacych azbest nalezy zleci¢
odpowiednim fachowcom.

W niesprzyjajacych warunkach moze dojs¢ do
samozapalenia pytéw drewnianych i pytéw z metali
lekkich, goracych mieszanek z pytéw szlifierskich i
substancji chemicznych lub wrecz do eksplozji. Nalezy
zapobiec, aby iskry powstajace podczas obrébki
spadaty na pojemnik na pyt; nalezy tez unika¢
przegrzania sie elektronarzedzia i obrabianego
materiatu. Nalezy regularnie opréznia¢ pojemnik na
pyl, przestrzegajac przy tym wskazéwek producenta
obrabianego materiatu, jak réwniez obowiazujacych
przepiséw danego kraju.

Wskazowki dotyczace obstugi.

Jezeli podczas obrébki doptyw pradu zostanie
przerwany nawet na krétki okres czasu, np. przez
wyciagniecie kabla zasilajacego, blokada ponownego
rozruchu (w GSZ8..., GSZ11...) zapobiegnie
samoczynnemu uruchomieniu si¢ elektronarzedzia.
Szlifierka prosta wyposazona jest w zabezpieczenie
przed przeciazeniem i zablokowaniem (przy GSZ8...,
GSZ11...). W razie przeciazenia lub zablokowania
narzedzia roboczego doptyw pradu jest przerywany.
W takim przypadku nalezy wylaczyc¢ elektronarzedzie,
wyjac je z obrabianego materiatu i skontrolowaé
narzedzie robocze. Nastepnie mozna ponownie
wiaczyc¢ elektronarzedzie.

Nalezy stosowa¢ zacisk pasujacy do $ciernicy.
Trzpien mocujacy (chwyt) $ciernicy wsuna¢ do oporu
do zacisku.

Maksymalnie dopuszczalna dtugo$é¢ chwytu (a) tarczy
szlifierskiej powinna by¢ zgodna z zaleceniami
producenta (zob. str. 13).

Elektronarzedzie nalezy przesuwac w te i z powrotem
stosujac réwnomierny docisk. W ten sposéb mozna
zapobiec nadmiernemu rozgrzaniu sie powierzchni.

Konserwacja i serwisowanie.
Obrdébka metali w ekstremalnych warunkach
¥ moze spowodowac osadzenie sie wewnatrz
elektronarzedzia pytu metalicznego,
mogacego przewodzi¢ prad. Moze to mie¢
niekorzystny wptyw na izolacje ochronna
elektronarzedzia. Nalezy czesto przedmuchiwac
whetrze elektronarzedzia (przez otwory wentylacyjne)
za pomoca suchego i bezolejowego powietrza
sprezonego i stosowac wylacznik ochronny
réznicowo-pradowy (Fl).
W razie uszkodzenia przewodu zasilania sieciowego
elektronarzedzia, nalezy go zastapi¢ specjalnie
przygotowanym przewodem zasilajacym, dostepnym
w punktach serwisu firmy FEIN.

Aktualna lista cze$ci zamiennych dla niniejszego
elektronarzedzia znajduje sie pod adresem
internetowym www.fein.com.

W razie potrzeby mozliwa jest wymiana we wiasnym
zakresie nastepujacych elementow:

Narzedzia robocze, zacisk

Rekojmia i gwarancja.

Rekojmia na produkt jest wazna zgodnie z ustawowymi
przepisami regulujacymi w kraju, w ktérym produkt
zostat wprowadzony do obrotu. Oprécz tego produkt
objety jest gwarancja firmy FEIN, zgodnie z deklaracja
gwarancyjna producenta.

W zakres dostawy nabytego elektronarzedzia moze
wchodzi¢ tylko czes¢ ukazanego na rysunkach lub
opisanego w instrukgji eksploatacji osprzetu.

Oswiadczenie o zgodnosci.

Firma FEIN o$wiadcza z pelna odpowiedzialnoscia, ze
niniejszy produkt zgodny jest z odpowiednimi
postanowieniami podanymi na ostatniej stronie
niniejszej instrukgji eksploatacji.

Dokumentacja techniczna: C. & E. Fein GmbH,
D-73529 Schwibisch Gmiind

Ochrona Srodowiska, usuwanie

odpadéw.

Opakowanie, zuzyte elektronarzedzia i osprzet nalezy
dostarczy¢ do utylizacji zgodnie z przepisami z ochrony
$rodowiska.

Wyheér osprzetu (zob. str. 13).

Nalezy stosowac wytacznie oryginalny osprzet firmy
FEIN. Osprzet musi by¢ przeznaczony dla danego typu
elektronarzedzia.

A Zacisk
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Originalno navodilo za obratovanje.

Uporabljeni simboli, kratice in pojmi.

Simbol, znaki

Razlaga

Ne dotikajte se rotirajocih delov elektri¢nega orodja.

Sledite navodilom bliZnjega besedila ali slike!

Splosni znak za prepoved. To dejanje je prepovedano.

Nujno preberite priloZzeno dokumentacijo, kot je to Navodilo za obratovanje in Splosna
varnostna navodila.

Pred tem delovnim korakom potegnite omreZno stikalo iz omreZne vti¢nice. Sicer obstaja
nevarnost poSkodb zaradi nenamernega vklopa elektri¢nega orodja.

Pri delu morate uporabljati zasCito za odi.

Pri delu morate uporabljati zas¢ito sluha.

Pri delu morate uporabljati zasCito za roke.

Doti¢na povrsina je zelo vroca in zaradi tega zelo nevarna.

Podrogje drzala

Dodatna informacija.

Potrdilo o skladnosti elektri¢nega orodja z direktivami Evropske skupnosti.

To opozorilo prikazuje moZno nevarno situacijo, ki lahko privede do resnih poskodb ali
smrti.

Loceno zbirajte elektriéna orodja in druge elektrotehniéne in elektriéne proizvode in
poskrbite za njihovo okolju prijazno recikliranje.

Izdelek z dvojno ali ojagano izolacijo

Majhno Stevilo vrtljajev

Veliko Stevilo vrtljajev

Znaki Mednarodna enota Nacionalna enota | Razlaga

n /min, min'1, rpm, r/min | /min Dimenzionirano Stevilo vrtljajev

ng /min, min” rpm, r/min | /min Stevilo vrtljajev pri prostem teku

Py \i4 W Zmogljivost motorja

P, \i4 W Oddajanje modi

U \ \4 Naznacena napetost

f Hz Hz Frekvenca

M... mm mm Mera, metri¢ni navoj

%) mm mm Premer okroglega dela

7 mm mm @p=maks. premer brusilnega telesa iz

Qo @D vezanega brusilnega sredstva
mm mm @p=maks. premer rezkarja iz trde kovine
mm mm @p=maks. premer polirnih orodij




Znaki Mednarodna enota Nacionalna enota | Razlaga
i kg kg Teza v skladu z EPTA-Procedure 01
L4 dB dB Nivo hrupa
Lya dB dB Mo¢ hrupa
Lpcpeak dB dB Najvisji nivo hrupa
K. Negotovost
a m/s? m/s? Emisijske vrednosti vibracij v skladu z
EN 60745 (vektorska vsota treh smeri)
a,se m/s? m/s? Emisijska vrednost vibracij (povrsinsko
brusenje s premim brusilnikom)
A,p m/s? m/s? Emisijska vrednost vibracij (poliranje s
premim brusilnikom)
m, s, kg, A, mm, V, m, s, kg, A, mm, V, [ Osnovne in izpeljane enote iz
W, Hz, N, °C, dB, W, Hz, N, °C, dB, | mednarodnega merskega sestava SI.
min, m/s min, m/s

Za vaso varnost.

A OPOZORILO Prebe[ite vsa varvnostnq opozorila ?n
navodila. Neupostevanje varnostnih
navodil in napotkov lahko povzrodi elektri¢ni udar,
poZzar in/ali tezke poskodbe.
Shranite vsa varnostna opozorila in navodila za
prihodnost.
Tega elektri¢nega orodja ne uporabljajte tako
dolgo, preden niste temeljito prebrali tega
navodila za uporabo ter prilozenih ,,Splosnih
varnostnih opozoril* (3tevilka spisa 3 41 30 054 06 1)
in jih v celoti razumeli. Navedeno dokumentacijo
shranite za kasnejSo uporabo in jo izrocite naprej pri
posredovanju ali odsvojitvi elektricnega orodja.
Prav tako upostevajte zadevne nacionalne predpise
varstva pri delu.

Namembnost elektricnega orodja:

Roéno voden premi brusilnik za suho bruenje kovine z
majhnimi brusilnimi sredstvi (brusilnimi &epi) za
rezkanje kovine z rezkarji iz trde kovine in za rezanje.
GSZ8-90PEL, GSZ11-90PERL, GSZ4-90EL: Ta
elektri¢na orodja so dodatno namenjena za krtacenje in
poliranje v vremensko zacitenem okolju s priborom, ki
je odobren s strani FEIN.

To elektri¢no orodje je namenjeno tudi za uporabo z
generatorji na izmenicni tok z dovolj veliko mogjo, ki
ustrezajo standardu ISO 8528, izvedbeni razred G2. Se
posebej ni v skladu s standardom, ¢e se faktor distorzije
prekoraci za 10 %. V primeru dvoma se informirajte o
generatorju, ki ga uporabljate.

Skupna varnostna navodila za brusenje, za delo z
zZicnatimi krtacami, poliranje, rezkanje, brusenje
s smirkovim papirjem ali rezanje:

To elektriéno orodje se uporablja kot brus, zZiénata
krtaca, polirni stroj, rezkalnik, brusilnik s smirkovim
papirjem in kot rezalni stroj. Upostevajte vsa varnostna
navodila, napotke, prikaze in podatke, ki ste jih prejeli
skupaj z naprave. V primeru neupostevanja napotkov v
nadaljevanju, lahko to posledi¢no povzrodi elektri¢ni
udar, pozar in/ali tezke poskodbe.

Ne uporabljajte pribora, ki ga proizvajalec za to orodje
ni specialno predvidel in katerega uporabe ne
priporoéa. Zgolj dejstvo, da lahko nek pribor pritrdite
na Vase elektri¢no orodje, Se ne zagotavlja varne
uporabe.

Dovoljeno Stevilo vrtljajev vsadnega orodja mora biti
najmanj tako visoko kot maksimalno Stevilo vrtljajev, ki
je navedeno na elektriénem orodju. Pribor, ki se vrti
hitreje kot je dovoljeno, se lahko zlomi in leti naokrog.

Zunanji premer in debelina vsadnega orodja morata
ustrezati meram VaSega elektricnega orodja. Napa¢no
dimenzioniranih vsadnih orodij ne boste mogli dovolj
dobro zavarovati ali nadzorovati.

Brusilne plosée, brusilni valji ali drugi pribor se morajo
natanéno prilegati na brusilno vreteno ali vpenjaine
kleSce vasega elektriénega orodja. Vstavna orodja, ki
se ne prilegajo natanéno na prijemalo elektri¢nega
orodja, se vrtijo neenakomerno, mocno vibrirajo in
lahko vodijo k izgubi nadzora nad orodjem.

Na trn montirane plosée, brusilni cilindri, rezalna orodja
ali drug pribor morajo biti v celoti vstavljeni v vpenjalne
klesée ali v vpenjalno glavo. ,Presezni del“ oz. prosto
lezeci del trna med brusilnim telesom in vpenjalnimi
kleSEami ali vpenjalno glavo mora biti karseda majhen.
Ce trna ne boste dovolj moéno vpeli ali & je brusilno
telo prevec spredaj, se lahko vstavno orodje razrahlja in
se z veliko hitrostjo izvrZe ven.

Ne uporabljajte poSkodovanih vstavnih orodij. Pred
vsako uporaho preverite vstavna orodja kot npr.
brusilne plosce na odluscenja in razpoke, brusilne valje
na razpoke, obraho ali moéno izrabo, Zinate krtace na
razrahljane ali odlomljene Zice. Ce vam elektricno
orodje ali njegovo vstavno orodje pade na tla, preverite,
ali je poSkodovano ali pa uporabite neposkodovano
vstavno orodije. Ko ste vstavno orodje pregledali in
vstavili, se vi in druge osebe ne smete ve¢ nahajati na
neposrednem obmocju rotirajocega vstavnega orodja.
Stevilom vrtljajev. Vecinoma se poskodovana vstavna
orodja med tem testnim &asom zlomijo.
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Uporabljajte osebno zas¢itno opremo. Odvisno od vrste
uporabe si nataknite zas¢itno masko ez cel obraz,
zas¢ito za oéi ali zaS¢itna ocala. Ce je potrebno, nosite
za$citno masko proti prahu, zaséitne glusnike, zas¢itne
rokavice ali specialni predpasnik, ki Vas ho zavaroval
pred manjSimi delci materiala, ki nastajajo pri
brusenju. O¢i je treba zavarovati pred tujki, ki nastajajo
pri razli¢nih vrstah uporabe naprave in letijo naokrog.
Zascitna maska proti prahu ali dihalna maska morata
filtrirati prah, ki nastaja pri uporabi. Predolgo
izpostavljanje glasnemu hrupu ima lahko za posledico
izgubo sluha.

Pazite, da bodo druge osebe varno oddaljene od Vasega
delovnega obmocja. Usak, ki stopi na delovno obhmocje,
mora nositi osebno zaséitno opremo. Odlomljeni delci
obdelovanca ali zlomljena vsadna orodja lahko odletijo
stran in povzrodijo telesne poskodbe, tudi izven
neposrednega delovnega obmogja.

Ce izvajate dela, pri katerih lahko vstavno orodje pride
v stik s skritimi omreznimi napeljavami ali z lastnim
omrezZnim kablom, smete napravo drzati le na
izoliranem rogaju. Stik z napeljavo, ki je pod napetostjo,
lahko povzrodi, da so tudi kovinski deli naprave pod
napetostjo, kar lahko povzrodi elektri¢ni udar.

Elektrino orodje morate pri zagonu trdno drzati v roki.
Pri pospeSevanju na polno 3tevilo vrtljajev lahko
reakcijski moment motorja vodi do tega, da se
elektri¢no orodje zasuka.

Ce je moino, uporabite vpenjalne kles¢e za fiksiranje
ohdelovanca. Nikoli ne drzite majnega obdelovanca v
eni roki in elektriéno orodje v drugi roki, medtem ko ga
uporabljate. Z vpetjem majhnih obdelovancev imate
lahko roki prosti za bolj$o kontrolo elektri¢nega
orodja. Pri rezanju okroglih obdelovancev, kot na
primer lesnih moznikov, drogov ali cevi, so slednji
nagnjeni k temu, da se skotalijo stran, zaradi Cesar se

lahko vstavno orodje vprime in se sune v smeri k vam.

Drzite prikljucni kabel vstran od vrtecih se vstavnih
orodij. Ce izgubite kontrolo nad napravo, se lahko
omrezni kabel pretrga ali se zagrabi in va$ spodnji ali
zgornji del roke se lahko potegne v vrtece se vstavno
orodje.

Ne odlagajte elektricnega orodja, dokler se vsadno
orodje popolnoma ne ustavi. Vrtece se vsadno orodje
lahko pride v stik z odlagalno povrsino, zaradi Cesar
lahko izgubite nadzor nad elektri¢nim orodjem.

Po menjavi vstavnih orodij ali nastavitev na napravi
morate matico vpenjalnih klesé, vpenjalno glavo ali
druge pritrditvene elemente trdno vpeti. Razrahljani
pritrjevalni elementi se lahko nepricakovano
premaknejo in povzrodijo izgubo kontrole; nepritrjene,
rotirajoce komponente se s silo vrzejo ven.

Elektriéno orodje naj medtem, ko ga prenasate
naokrog, ne deluje. Vrtece se vsadno orodje lahko
zaradi nakljuénega kontakta zagrabi Vase oblacilo in se
zavrta v Vase telo.

Prezracevalne reze VaSega elektricnega orodja morate
redno €istiti. Ventilator motorja povlece v ohisje prah
in velika koli¢ina nabranega prahu je lahko vzrok za
elektri¢no nevarnost.

Ne uporabljajte elektricnega orodja v bliZini gorljivih
materialov. Ti materiali se lahko zaradi iskrenja
vnamejo.

Ne uporabljajte vsadnih orodij, ki za hlajenje
potrebujejo tekoéino. Uporaba vode ali drugih teko&in
lahko povzrodi elektri¢ni udar.

Druga varnostna navodila za vse uporahe
Povratni udarec in ustrezna opozorila

Udarec nazaj je nepricakovana reakcija zaradi vstavnega
orodja (brusilna ploséa, brusilni trak, Zi¢nata krtaéa itd.),
ki se je v tem primeru pri vrtenju zataknilo ali
zablokiralo. Zataknitev ali blokiranje vodi do nenadne
ustavitve rotirajoega vstavnega orodja. S tem se
pospesi nekontrolirano elektri¢no orodje v nasprotni
smeri vrtenja vstavnega orodja.

Ce se npr. brusilna plos¢a v obdelovancu zablokira, se
lahko rob brusilne plosce, ki prodre v obdelovanec,
zatakne in to lahko povzroéi odtrganje brusilne plo3ce
ali pa udarec nazaj. Brusilna plosca se nato pomakne v
smeri do uporabnika ali pa od njega stran, glede na smer
vrtenja plosce na mestu blokade. V tem primeru se
lahko brusilne plosce tudi zlomijo.

Udarec nazaj je posledica nepravilne ali pomanijkljive
uporabe elektri¢nega orodja. To lahko preprecite s
primernimi previdnostnimi ukrepi, kot je opisano v
nadaljevanju.

Trdno pridrZite elektricno orodje ter telo in roke
pomaknite v pozicijo, s katero lahko prestrezete
protiudarne sile. Uporabnik lahko s primernimi
previdnostnimi ukrepi nadzoruje protiudarne in
reakcijske sile.

Posebno previdno delajte v kotih, na ostrih robovih in
podobnih povrsinah. Prepreéite, da bi vsadna orodja
odskocila od obdelovanca in se zagozdila. Vrtece se
vsadno orodje se v kotih, na ostrih robovih ali ¢e
odskodi, zlahka zagozdi. To povzrociizgubo nadzora ali
povratni udarec.

Ne uporabljajte nazobéanega zaginega lista. Taksna
vstavna orodja pogosto povzrocijo povratni udarec ali
izgubo nadzora nad elektri¢nim orodjem.

Vodite vstavno orodje vedno v tisto smer v material, kjer
rezalni rob zapusti material (ustreza isti smeri, v kateri
se odvrZejo ostruzki). Ce pomikate elektri¢no orodje v
napacno smer, to povzroci pobeg rezalnega roba
vstavnega orodja iz obdelovanca, kar povzrodi poteg
elektri¢nega orodja v to smer pomika.

Pri uporabi pil, rezalnih plos¢, rezkalnih orodij z visoko
hitrostjo ali rezkalnih orodij iz karbidne trdine, morate
ohdelovanec vedno trdno vpeti. Ze pri neznatni
zataknitvi utora vstavnega orodja lahko ta vstavna
orodja povzrocijo udarec nazaj. Pri zataknitvi rezalne
plosce se slednja obi€ajno zlomi. Pri zataknitvi pil iz
karbidne trdine, rezkalnih orodij z visoko hitrostjo ali
rezkalnih orodij iz karbidne trdine lahko vstavno
orodje skodi iz utora in povzrodi izgubo nadzora nad
elektri¢nim orodjem.

Nikoli z roko ne segajte v blizino vrtecih se vsadnih

orodij. V primeru povratnega udarca se lahko orodje
premakne &ez VaSo roko.
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Ne priblizujte telesa podrocju, v katerega se lahko v
primeru povratnega udarca premakne elektriéno
orodje. Povratni udarec potisne elektricno orodje v
smer, ki je nasprotna smeri premikanja brusilnega
koluta na mestu blokiranja.

Dodatna varnostna navodila oz. opozorila za
brusenje in rezanje
Posebna varnostna navodila oz. opozorila za
brusenje in rezanje:

Uporabite izkljuéno brusilna telesa, ki so dopustna za
vase elektriéno orodje in samo za priporoéene moznosti
uporabe. Primer: Nikoli ne brusite s stransko povrsino
rezalne plosce. Rezalne plo3ce so namenjene
odstranjevanju materiala s svojim robnikom. S
stranskim delovanjem sile na brusilna telesa bi jih lahko
zlomili.

Za konicne in ravne brusilne ¢epe z navojem uporabite
samo neposkodovane trne ustrezne velikosti in dolZine,
brez neravnin na naslonkih. Ustrezni trni zmanjSajo
moZnost loma.

Preprecite blokado rezalne plosce ali premoéno
pritiskanje. Ne izvajajte pregloboke reze.
Preobremenitev rezalne plosce poveca njeno
obremenjenost in dovzetnost za zataknitev ali blokado

in s tem moZnost udarca nazaj ali lom brusilnega telesa.

Z rokami se izogibajte obmocju pred in za rotirajoéo
rezalno ploséo. Ce premikate rezalno plo3¢o v orodju v
smeri vstran od vase roke, se lahko v primeru
povratnega udarca elektri¢no orodje z vrteco plosco
zaluca direktno v vaso smer.

Ce rezalna plo$ta obtici ali ée prekinete delo, izklopite
napravo in jo mirno pridrzite, dokler se ploséa ne ustavi.
Nikoli ne poskusajte potegniti rezalno ploséo med
premikanjem iz reza, saj lahko pride do povratnega
udarca nazaj. Ugotovite in odstranite vzrok za
obticanje.

Nikoli se elektriéno orodje Se nahaja v obdelovancu, ga
nikoli ne smete ponovno vklopiti. Pustite, da rezalne
plosée najprej dosezejo polno Stevilo vrtljajev, preden
hoste previdno nadaljevali z rezom. V nasprotnem
primeru bi se lahko plos¢a zataknila, skocila iz
obdelovanca ali pa povzrodila povratni udarec.

Podprite plosce ali velike obdelovance, da bi zmanjsali
tveganje povratnega udarca zaradi zataknjene rezalne
plosée. Veliki obdelovanci se lahko upognejo pod
lastno teZo. Obdelovanec morate na obeh straneh
rezalnih plos¢ podpreti in sicer tako v bliZini rezalnega
reza, kot tudi ob robu.

Bodite Se posebej previdni pri ,,potopnih rezih“ v
obstojece stene ali obmo¢ja, ki jih ne vidite. Pri potopu
rezalne plo$ce lahko pri rezu v plinske ali vodovodne
napeljave, elektri¢ne napeljave ali druge objekte
povzrocite povratni udarec.

Dodatna varnostna navodila za delo z zZicnatimi
krtacami

Posebna opozorila za delo z Ziénimi S¢etkami
(GSZ8-90PEL, GSZ11-90PERL, GSZ4-90EL):

Upostevajte, da zicnata krtaca tudi med obi¢ajno
uporabo izgublja kose zice. Ne preobremenjujte zZic s
prevelikim pritiskanjem. Kosi Zice, ki letijo vstran, lahko
zelo enostavno prodrejo skozi tanko oblacilo in/ali
koZo.

Krtace morajo pred zacetkom dela te¢i najmanj eno
minuto z delovno hitrostjo. Pazite na to, da med tem
¢asom druga oseba ne bo stala pred ali v enaki liniji s
kartato. Med ¢asom tem ¢asom ogrevanja lahko kosci
Zice letijo naokrog.

Rotirajoco zicnato krtaco usmerite vstran od sebe. Pri
delu s temi krta¢ami lahko majhni delci in najmanisi kosi
Zice z veliko hitrostjo letijo naokoli in prodrejo skozi

koZo.

Posebna varnostna navodila pri poliranju
(GSZ8-90PEL, GSZ11-90PERL, GSZ4-90EL):

Ne dovolite razrahljanja delov polirnega pokrova, Se
posebej pritrdilnih vrvic. Pritrdilne vrvice spravite ali jih
skrajSajte. Razrahljane vrvice ali vrvice, ki se vrtijo pri
delu, bi lahko zagrabile prste ali pa se zapletle v
obdelovancu.

Nadaljna varnostna navodila

Prepricajte se, da so vstavna orodja montirana v skladu
z navodili izdelovalca. Montirana vstavna orodja se
morajo prosto vrteti. Napacno montirana vstavna rodja
se lahko pri delu razrahljajo in vrzejo ven.

Z brusilnimi telesi rokujte skrbno in jih shranjujte v
skladu z navedili izdelovalca. Poskodovana brusilna
telesa lahko dobijo razpoke in se pri delu razpodijo.

Pazite pri uporabi vstavnih orodij z navojnim vstavkom
na to, da je navoj v vstavnem orodju dovolj dolg, da
lahko sprejme dolZino vretena elektricnega orodja.
Navoj v vstavnem orodju se mora ujemati z navojem na
vretenu. Napa¢no montirana vstavna orodja se lahko pri
delu razrahljajo in povzrodijo poskodbe.

Elektricnega orodja ne obracajte proti svojemu telesu
ali telesu drugih oseb ali Zivali. Obstaja nevarnost
poskodb zaradi ostrih ali vrocih vstavnih orodij.

Pazite na skrite elektricne vodnike, plinski in vodovodni
cevovod. Pred pricetkom dela kontrolirajte delovno
obmodje npr. z lokatorjem kovine.

Uporabite stacionarno odsesovalno napravo, pogosto
izpihujte prezracevalne zareze in predvklopite tokovno
za$¢itno stikalo (Fl). Pri ekstremnih pogojih uporabe se
lahko prevodni prah, ki nastane pri obdelavi kovin
usede v notranjosti elektricnega orodja. Pri tem se
lahko poskoduje zas¢itna izolacija elektri¢nega orodja.
Prepovedano je privijacenje ali koviéenje ploséic in
znakov na elektriéno orodje. Poskodovana izolacija ne
nudi zascite proti elektricnemu udaru. Uporabljajte
lepilne plos¢ice.

Pred zagonom preverite omrezni prikljuéek in omrezni
vtic na poskodbe.



n 109

Priporo¢amo: Elektricno orodje uporabljajte vedno
preko zaséitnega stikala za okvarni tok (RCD) z
dimenzioniranim okvarnim tokom 30 mA ali manj.

Vibracije rok

Podane vrednosti nivoja vibracij v teh navodilih so se
izmerile v skladu s standardiziranim merilnim
postopkom po EN 60745 in se lahko uporabljajo za
primerjavo elektri¢nih orodij med seboj. Primeren je
tudi za zacasno oceno obremenjenosti z vibracijami.
Naveden nivo vibracij reprezentira glavne uporabe
elektri¢nega orodja. Ce pa elektri¢no orodje
uporabljate Se v druge namene, z odstopajocimi
vstavnimi orodji ali pri nezadostnem vzdrZevanju, lahko
nivo vibracij odstopa. To lahko obremenjenosti z
vibracijami med dolo¢enim obdobjem uporabe
obcutno poveca.

Za natanénejSo oceno obremenjenosti z vibracijami
morate upostevati tudi tisti Cas, ko je naprava
izklopljena in sicer tece, vendar dejansko ni v uporabi.
To lahko ombremenjenost z vibracijami preko
celotnega obdobja dela obcutno zmanjsa.

Dolocite dodatne varnostne ukrepe za za$¢ito
uporabnika pred vpljivi vibracij, npr. vzdrZevanje
elektri¢nega orodja in vstavnih orodij, segrevanje rok,
organizacija delovnih postopkov.

Emisijske vrednosti vibracij so navedene za suho
brusenje kovin z brusilnimi Cepi. Duge uporabe, kot
npr. rezkanje z rezkarji iz trde kovine, lahko vodijo do
drugih emisijskih vrednosti vibracij.

Rokovanje z nevarnimi prahovi

Pri delovnih postopkih, kjer se odstranjuje material,
nastajajo pri delu s tem orodjem prahovi, ki so lahko
nevarni.

Dotik ali vdihavanje nekaterih prahov, npr. azbesta in
materialov, ki vsebujejo azbest, svinenega premaza,
kovin, nekaterih vrst lesa, mineralov, silikatnih delcev
kameninskih materialov, barvnih topil, sredstev za
zai(ito lesa, antivegetativnih premazov za plovila lahko
pri osebah povzrodijo alergi¢ne reakcije in/ali obolenja
dihal, rak, okvare plodnosti. Tveganje zaradi vdihavanja
prahov je odvisno od ekspozicije. Uporabite primeren
nacin odsesovanja, ki je usklajen z vrsto nastalega prahu
ter osebno zas¢itno opremo in poskrbite za dobro
odzracevanje delovnega mesta. Obdelavo materialov, ki
vsebujejo azbest prepustite le strokovnjakom.

Lesni prah in prah lahkih kovin, vro¢e meSanice
brusnega prahu in kemicne snovi se lahko pod
neugodnimi pogoji samostojno vnamejo ali povzrocijo
eksplozijo. Preprecite iskrenje v smeri zbiralnikov
prahu ter pregrevanje elektri¢nega orodja in brusnega
materiala, pravocasno izpraznite zbiralnike prahov,
upostevajte opozorila za obdelavo, ki so od proizvajalca
materiala ter predpise, ki so za obdelavo materialov
veljavni v vasi drzavi.

Navodila za uporabe.

Blokada ponovnega zagona (pri GSZ8..., GSZ11..)
prepredi, da bi se kotni brusilnik ponovno samodejno
zagnal, Ce se je med obratovanjem tudi le za kratek cas
prekinil dovod elektri¢nega toka, npr. ¢e se je povlekel
vti€ iz vti¢nice.

Premi brusilnik je opremljen s preobremenitveno
za¥¢ito in blokirno zas¢ito (pri GSZ8...,, GSZ11...). Pri
preobremenitvi ali blokiranju vstavnega orodja se
dovod elektri¢ne energije prekine. V tem primeru
morate izklopiti elektri¢no orodje, ga oddaljiti od
obdelovanca in preveriti vstavno orodje. Nato
ponovno vklopite elektri¢no orodje.

Uporabite vpenjalne klesce, ki ustrezajo brusilnemu
telesu.

Vtaknite vpenjalno steblo brusilnega telesa do prislona
v vpenjalne klesce.

V skladu z navedbami proizvajalca upostevajte
maksimalno dovoljeno dolZino stebla pri brusilnem
telesu, ki mora moleti ven (a) (glejte stran 13).
Premikajte elektri¢no orodje z enakomernim pritiskom
sem ter tja, tako da se povrsina obdelovanca ne bo
prevec segrela.

\izdrzevanje in servis.
@ Pri ekstremnih pogojih uporabe se lahko

< prevodni prah, ki nastane pri obdelavi kovin,

usede v notranjosti elektri¢nega orodja. Pri

tem se lahko poskoduje zas¢itna izolacija elektri¢nega
orodja. Iz notranjosti elektri¢nega orodja pogosto
izpihavajte prezracevalne zareze s suhim in neoljnatim
tla¢nim zrakom in predvklopite tokovno zas¢itno
stikalo (FI).
Ce je prikljuéni vodnik elektri¢nega orodja
poskodovan, ga morate nadomestiti s posebej
pripravljenim prikljuénim vodnikom, ki ga dobite pri
servisu FEIN.
Aktualni seznam nadomestnih delov se nahaja na spletni
strani pod www.fein.com.
Naslednje dele lahko po potrebi samostojno zamenjajte:
Elektri¢na orodja, vpenjalne kles¢e

Jamstvo in garancija.

Jamstvo za izdelek velja v skladu z zakonskimi pravili v
drzavi, kjer se je izdelek dal v promet. Poleg tega vam
daje FEIN garancijo v skladu z izjavo proizvajalca FEIN.
V obsegu dobave elektri¢nega orodja se lahko nahaja
tudi le del pribora, ki je opisan ali naslikan v tem
navodilu za obratovanje.

Izjava o skladnosti.

Podjetje FEIN izjavlja pod izkljuéno odgovornostjo, da
ta izdelek ustreza navedenim zadevnim dolo¢&ilom, ki so
opisana na zadnji strani tega navodila za obratovanje.

Tehni¢na dokumentacija se nahaja pri:
C. & E. Fein GmbH,
D-73529 Schwibisch Gmiind

Varstvo okolja, odstranitev odpadkov.

EmbalaZe, odpadna elektri¢nega orodja in pribor
morate reciklirati v skladu z varstvom okolja.

Izhor pribora (glejte stran 13).

Uporabite le originalni pribor podijetja FEIN. Pribor
mora biti namenjen za tip elektri¢nega orodja.

A Vpenjalne klesce
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